MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompafia a
la solicitud de
una PATENTE de INVENCION por VEINTE ANOS .en EsPAfiA
a favor de
MAQUINARIA TEXTIL DEL NORTE DE ESPANA, 5.4, MATESA,
Entidad espafiola, con domicilio en Madrid, Avenida
del Generalisimo, 8,
por '
"PLRFECCIONAMIENTOS EN TELARES SIN LANZADERAM,
Inventores: Monsieur Victor, Marie, Joseph Anqet y
Monsieur Marius dit Marcel Fayolle, am

bos de nacionalidad francesa.
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La presente invencidn se refiere a telareqjﬁin lan-
zadera en 1los que la trams se inserta por medio de uno o
varios drganos de movimiento alterno que toman el hilo
de una reserva fija y tiran de €1 hacia el paso entre
los sucesivos golpes de batdn.

En los telares del tipo de reierencia, los hilos de
trama no vuelven sobre si mismos como sucede en el telar
¢ldsico y, por consiguiente, no constituyen orillos pro-

plamente dichos. El tejido es por tanto susceptible de

deshilacharse. Se ha tratado de evitar este inconveni-
ente abatiendo los extremos de los hilos de trama en el
paso, de manera que gqueden apretados entre los hilos de
urdimbre con las pasadas sucesivas. Este procedimiento
es muy eficaz, pero exige mecanismos auxiliares que tfun-
cionen en sincronismo con el batdn, lo que se traduce en
telares de construccidn relativamente complicada. . Ade-
mds, este procedimiento provoca un sobreespesor a menudo
molesto.

Ia invencién se propone, en cambio, conseguir un te-
lar sin langzadera, susceptible de producir con toda segu-
ridad, tejidos con orillos sin que el telar tenga que
disponer de mecanismos complicados, delicados o capri-
chosos.

Segun la invencidn, ce dispone en el telar, sobre el
borde o bordes que han de llevar orillos, hilos de urdim-
bre laterales hechos, por lo menos en parte, de una mate-
ria plastificable y/o fusible a una temperatura moderada,
y se prevé en el trayecto de estos hilos de urdimbre,
después del punto de tejedura y para cada borde considera-
do, un elemento de casldeo apropiado para realizar durante
la pasada, la plastificacidn y/o fusién parcial de dichos
hilos, a fin de hacerlos revestir a los hilos de trama.

Este dispositivo de caldeo puede ser de cualquier
clase apropiada, pero segin la invencidn se construye
preferentemente en forma de pequeila soplante de aire ca-
liente, lo que presenta la ventaja de eliminar todo ries-
go de incendio, y evitar todo contacto con el tejido y,
por consiguiente, cualquier contaminacidn de los dSrganos
por el pldstico arrancado a los hilos fusibles y/o plas-

tificables. Se puede zcoplar la soplante al motor del
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telar de manera que el soplado de aire caliente se inter-
rumpa cuando el telar se detiene, quedando sin embargo

las resistencias de caldeo bajo tensidn, pars que en cuan=-
to se vuelva a poner en marcha el telar, el aire soplado
sobre el tejido alcance inmediatamente la temperatura re-
querida para la formacidn de los orillos.

La soplante del dispositivo de caldeo se combina pre-
ferentemente con las resistencias de caldeo en forma de
pequefio conjunto susceptible de montarse en posicidn re-
gulable sobre el telar., Como variante, y sobre todo en
el caso en que el tejido haya de llevar dos orillos segun
la invencidn, respectivamente en uno y otro de sus bordes,
se puede disponer el ventilador soplante en cualquier pun-
to deseado, y aun impulsarlo con el motor del'telar, in-
troduciéndose el aire en toberas sopladoras apropiadas
por canalizaciones convenientes y pudiéndose efectuar el
calentamiento de este aire medisnte resistencias situadas
en las mismas toberas o en cualquier otro punto deseable.

Segin otra eracteristica de la invencidn, el telar
comprende, para cada borde que haya de llevar orillo, un
digpositivo cortador que opera en la zona de los hilos
de urdimbre plastificables y/o fusibles, con preferencia
antes del dispositivo de caldeo, pero eventualmente tam-
bien a la altura o detrds del mismo, de manera gque separe
en el borde de referencia del tejido, una cinta perdida
estrecha que arrastre consigg los extremos sobresalien—
tes de los hilos de trama. Este dispositivo cortador
lleva, preterentemente, un rodillo de apoyo, de acero tra-
tado muy duro, con superficie perfectamente lisa, y una
moleta cortante fuertemente aplicada contra dicho rodillo.
Con preferencia, el dispositivo cortador se sitda en la
parte del tejido fuertemente tensada detrds de la zona
de tejedura, antes del regulador, y preferentemente uti-
lizando como rodillo de apoyo, el primer rodillo de con=-
tramarcha. ) | ,

El telar segun la invencién, se destaca asimismo pof
que los hilos de urdimbre laterales del borde considera-
do del tejido, con preferencia, se combinan con fibras
o filementos plastificables y/o fusibles y fibras o fila-

mentos no plastificgbles y/o no fusibles a la temperatura
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alcanzada por el dispositivo de caldeo. Ta experiencia
ha demostrado que, al menos con cierfas materias con pun-
to de fusidn bastante bien definido, como por ejemplo,
las poliamidas, esta disposicidén asegura la retencidn de
la materia fundida y evita que se formen gotitas u otres
irregularidades.

El telar, de acuerdo de la invencidén, se caracteriza
tambien por que el dispositivo de caldeo para cada borde
que ha de llevar un orillo, se monta de modo que actye
sobre una parte del tejido sometida exclusivamente a una
tensidn reducida, y mds en particular sobre la parte del
tejido que se extiende entre el dUltimo rodillo del regu~
lador y el rodillo receptor del tejido. ' Ta gxperiencia

demuestra que esta disposicidn asegura la obtencidn de
orillos sin ondulationes, al contrario de lo gue ocurre
cuando el dispositivo de caldeo actda sobre el tejido
tensado, puesto que la contraccidn no es entonces la mis-
ma para la zona afectada por el caldeo y para la zona no
afectada. :

El telar, segun la invencidén preferentemente, com-
prende para cada borde que ha de llevar orillo, un dispo-
sitivo de gufa para este borde del tejido antes del dis-
positivo cortador y del dispositivo de caldeo, con el ob-
jeto de alinear dicho borde del tejido con la mayor pre-
cisidn posible y limitar asf la anchura que es forzoso
preveer para la zona que lleva los jilos de urdimbre
plastificables y/o fusibles, con el fin de asegurar que
el digpositivo de caldeo y el dispositivo cortador fun-
cionen siempre bien en esta zona a pesar de variaciones
inevitables, sobre todo en la anchura del tejido. Este
dispositivo de gula adopta, segun la invencidn, ls torma
de pasillo muy estrecho en cuyo interior la zona marginal
del tejido pﬁede deslizarse libremente, pero sin que pue-
da formar pliegues longitudinales sobre si mismo. Con
preferencia, se dispone este pasillo inmediatamenté antes
del dispositivo>cortador, de modo que éste opere con pre-~
c¢isidén siguiendo la linea de corte prevista en el tejido.

El dibujo que se acompafia, a titulo de ejemplo, per-
mite comprender mejor la presente invencidn, sus caracte~

risticas y las ventajas susceptibles de conseguirse.
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Ia Fig. 1 es una vista genersl, en perspectiva, que
representa esquemdticamente una parte del lado izquierdo
de un telar sin lanzadera, en que se aplica la ides in-
ventiva. |

Ta Fig. 2 es un corte transversal para detallar el
pasillo de gula del borde correspondiente del tejido en
el telar, y

Ta Fig. 3 es un corte longitudinal para detallar el
correspondiente dispositivo soplante de aire caliente.

El telar que se representa esquemdticamente e incom-
pleto en la Fig. 1 lleva hilos de urdimbre -1- que atra-
viesan el peine -2-, montado en el batdn, no representado,
efectudndose los movimientos verticales de estos hilos de
urdimbre por cuglquier procedimiento apropiadé. La tra-
ma es insertada entre las dos napas de urdimbre, inmedia~
tamente delante del peine =2-, por un dérgano pasa-trama
apropiado, tal como una aguja de movimiento alterno -3-.
Bsta aguja atraviesa de izqgierdo a derecho el espacio
comprendido entre las dos napas de urdimbre, coge el hilo
de trama y retrocede tensando este hilo en &l paso. Suel-
ta el hilo desprendiéndose de las napas de urdimbre en
el momento en que el paso se cierra sobre el hilo en cues-
tidn que constituye una pasada del tejido. Naturalmente,
el extremo del hilo rebasa el borde de este tejido (borde
tdzquierdo en la Fig. 1), consfituyendo una especie de
franjas de mayor o menor importancia.

Por lo menos algunos de los hilos de urdimber pre=-
vistos en el borde considerado del tejido estdn consti-
tuidos, en parte al menos, por materia f4cilmente fusible
y/o plastiticable. En el ejemplo representado se ha su-
puesto que en la proximidad del borde izquierdo la urdim=-
bre comprendfa alternativamente hilos de materia no fu-
sible y/o no plastificable (que se ha representado en tra-
zos gruesos) e hilos en parte al menos de materia fusible
y/o plastificable (representado por trazos interrumpidas).
Estos Yltimos llevan preferiblemente ellos mismos fibras
o tilamentos de materia tusible y/o plastiticable, como
por ejemplo, de poliamidas, poliésteres, etc., mezclados
con otras fibras o tilamentos que no presentan esta pro-
piedad, como por ejemplo, fibras de materias textiles na-
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turales. Se puede, en especial, emplear con ventaja hi-
los compuestos constituldos por ensamblado, con o sin tor-
sidén de hilos elementales convenientemente seleccionados.
El tejido =4~ realizado por el ensamblado de las pa=~
sadas sucesivas y de la urdimbre para sobre un rodillo de
contramarcha -5-, luego sobre un rodillo de arrastre —6-,
después sobre un segundo rodillo de contramarcha -7-, pa-
rz finalmente ir a enrollarse sobre el rodillo receptor.
Inmedigtamente detrds de los templazos usuales -9-,
cue mentienen el tejido a lo ancho, el telar lleva un pa-
s1llo =10~ destinado a guiar el borde del tejido. Como
muestra el corte de la Tig. 2, (en la cual, por otra par-
te, las anchuras se han exagemdo para mayor claridad del
éibujo) este pasillo -10- presenta en seccidn forma de una
U de muy poca anchura, justamente la precisa para permitir
a2l tejido -2~ deslizarse libremente, pero sin dejarle la

" ppibilidad de formar plieguss en el interior de dicho pa-

sillo. El pasillo =10~ va montado en una varilla =-11-
sujeta de modo regulasble en un resalto =12- del bastidor
del telar (Fig. 1). El pasillo -10- se regule de maners
que rechace muy lideramente el borde del tejido, a riesgo
de gque se forme un principio de pliegue longitudinal en
el lado del pasillo, y a condicidn de gue dicho fenomeno
no sea muy marcado.

El rodillo de contramarcha -5-, o rodillo superior,
se fabrica de acero muy duro y su superficie se pule lo
nds perfectamente posible. Delante de este rodillo -5~
y ligeramente encima de 41, el telar lleva un 4rbol trans-
versal -13-, montado en los soportes apropiados, no re-
presentados, y que gira merced a un resorte -l4- que ac-
tia sobre un brazo -15-, calado en el extremo de dicho
2rbol =13-, En el 4rbol =1%~ va montado, con pasador
deslizante, un brazo =16~ inmovilizado por un tornillo
-17- a la altura del borde considerado del tejido (borde
izquierdo en el caso de la Fig. 1). El brazo =lé-1lleva
en su extremo una moleta cortante -18-, con periferia
eventualmente en zigzag, en tal disposicidén que la moleta
-18- quede fuertemente aplicada contra el rodillo ~5-
por el resorte -l4-, El rodillo -5~ se pone en rotacidn

con el rodillo de arrastre -6- por mediacidn de angrana- _
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El mismo rodirlo -6- es del tipo usual de superficie
rugosa y su engranaje -20- arrastra otro engranaje ~21=-,
golidario del rodillo de contramarcha -7-, que desempefia
el papel de rodillo prensor aproplado para mantener el
tejido enrollado fuertemente sobre el rodillo de arrastre
-6-, todo lo cual constituye por lo demds una disposicién
¢ldsica de regulador, _

Entre el rodillo de contramarcha =7- y el enjulio
~8~, el tejido =2- pasa sobre una barra de contramarcha
22w, En esta barra -22- va montado de manera regulable
un brazo acodado -23- que lleva en su extremo una pequeila
soplante de aire caliente «24-, Como muestra esquendti-
camente la Fig. 3, esta soplante comprende un ventilador
helicoidal ~25-, arrastrado por un motorcito eléctrico-26-
en el interior de un cdrter cilindrico =24-, estando pro-
visto dicho cdrter de abertuaras para la entrada de aire
~249~, por detrds del ventilador -25-. El1 extremo del
cdrter -24-, opuesto al motor -26-, adopta la forma de
tobera de soplado -24b-. Entre la tobera -24b~y el ven-
tilador -25-, el c4rter -24- contiene resistencias eléc-~
tricas de caldeo =-27-. La soplante -24- se regula de
manera que €l chorro de aire caliente que origina choque
contra el borde del tejido en la zona del mismo que com-
prende los hilos de urdimbre fusibles y/o plastificables
en el lado considerado del telar.

Ia linea de alimentaci@n del motor del ventilador-28-
)Fige. 1) va conectada con la linea de alimentacidn del mo-
tor -29- del telar (representado aisladamente en la Fig.
1) pera no sobrecargar el dibujo), despues del interrup-
tor -30- de mando de dicho motor. Por el contrario, la
linea de al#mentacidén -31- de las resistencias de caldeo
-27= del dispositivo -24~ se conecta con los hilos de la
linea =32- antes del interruptor =30-. El circuito de
su resistencia =27-= comprende un interruptor separado-33-
y un redstato de control =34-.

El funcionewiento es el siguientes :

Cuando el telar funciona, el rodillo de arrastre -6-
asegura, del modo conocido, la llegada del tejido al en-
cuentro del trenado del enjulio de urdimbre. Bl tejido
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queda, pues, fuertemente tensado entre el punto de tejedurs
y el rodillo -6-. En cambio, el rodillo receptor -8- es

arrastrado por un mecanismo de fricecidn o cualguier otro

que no provoque mds que una ligera tensidn del tejido en-
tre el rodillo =7= y la barra de contramarcha -22-,

A medida que el tejido va quedando bien tensado sobre
el rodillo de contramarchs superior -5-, la moleta =18=-
lo corta longitudinalmente, en la proximidad inmediats del
borde izquierdo, en la zona marginal que comprende los hi-
los de urdimbre fusibles y/o plasticificables, formando
asd una especie de cinta lateral gque arrastra consigo la

- franja formada por los extremos de las pasadas. A la sa-

lida del rodille -=7- dichag cinta lateral -%5- se separa
det tejido -2-, siendo evacuada por cuglquier ﬁedio apro-
piado, no representado, como por ejemplo, un pequeiio tame
bor de traccidn arrasirado por friccidn. El borde corta-
do del tejido -2~ pasa ante la soplante -24- y recibe por
consiguiente el chorro de aire caliente que sale de ella.
Bajo la influencia del calor, la materia fusible y/o plas-
titicable de los hilos de urdimbre laterales, situados a
1la derecha de la linea de corte y que por consiguiente se
hacen solidarios con el tejido -2-, se funde o plastifica
1o suficiente pars revestir los hilos de trama, esi como
las partes no fusibles y/o plastificables de los hilos de
urdimbre, consiguiéndose de tal modo una especie de cinta
marginal que se opone a cualquier deshilachamiento y que
constituye el equivalente de un c¢ldsico orillo. Gracias
a que los hilos de urdimbre laterales llevan fibras o fila-
mentos no fusibles y/o no plastificables, como por ejemplo,
tibras naturales, la materia pldstica fundida queda rete-
nida por capilaridad y no puede dar lugar a que se formen
acunmulaciones o gotitas. Por otra parte, como la forma-
cién de la cinta de orillo se efectda en una zona en que
el tejido no estd sometido mds que a una débil tensidn,
vor lo demds regulable, cuando este tejido queda en reposo
no se contrae de modo sensible y, por consiguiente, la
cinta no corre nunca el riesgo de plegarse. Se compren-
de gue si por el contrario se obtuviera la cinta en una
zona del tejido sometido a fuerte tensién, la contraacidn

eldstica subsiguiente del tejido obligaria a la cinta
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(fijeda por el calor sobre el tejido tensado) a plegarse
sobre si misma y concluirfa por tanto constituyéndose un
orillo defectuoso. Gracias a que el borde del tejido es
guiado por el pasillo ~10-, es posible conseguir una mayor
precisidn en la posicidn del borde considerado del tejido
en relacidn con la moleta de corte -18- y por consiguiente
puede limitarse al minimo la anchursa de la zona marginal
que comprende los hilos de urdimbre de materias plastifi-
cable y/o tusible, sin peligro de que la moleta llegue a
cortar sccidentalmente el tejido fuera de esta zona. Se
observard que la posicidn de la moleta -18- puede regular-
se con mucha facilidad y rapidez en funcidén de la ancanura
gue se desee dar al tejido.

En lo que precede no se ha considerado més gque uno
g861lo de ‘los dos bordes del tejido (borde izguierdo). Si
no se desea dejar el otro borde (bhorde derecho) tal como
sale de la tejedura, puede disponerse en €1 un segundo con=-
junto de dispositivos de corte y de soplado de aire cali=-
ente del modo descrito, debiendo tenerse en cuenta que el
pasillo de guis de este segundo conjunto debe ir frente al
pasillo -10- ya descrito, yendo la moleta de este segundo
conjunto montada sobre la barra -~13- para que coopere igual=-
mente con el rodillo =5-. Bien entendido gque la soplante
de aire caliente de este segundo conjunto ird entonces pre-
ferentemente montado sobre la barra de contramarcha -22-,
del modo descrito en relacién con 15 soplante de la derecha.

Como ha quedado indicado, la corriente de aire necesay

.ria para la formacidn del chorro de aire caliente puede

obtenerse por medio de un ventilador dispuesto en un punto

cualquiera y conectado con la o las toberas de soplado me-

diante canalizaciones spropiadas. Se puede especialmente

montar tal ventilador sobre el motor del telar, o acoplar-

lo a €ste mediante correa o por otro procedimiento, con lo

que automdticamente se consigue que el soplado del aire ca-
liente dependa del estado de marcha del telar,

Por lo demds debe tenerse en cuenta que la descripcidn
anterior se ha hecho exclusimamente a tIitulo de ejemplo que
no limita en modo alguno el dominio de la invencidn, de la
que no se saldrfa sustituyendo los detalles de ejecuciédn
descritos por otros cualguiera eguivalentes, Se compren-
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de que el corte del tejido podria efectuarse sobre el rodillo
inferior -7-, aunque entonces sera menos fécil vigilar y regu
lar la posicibén de la moleta -18-. La soplante de aire calien
te podria actuar en punto diferente al representado; y en es-
pecial se podria soplar el aire caliente sobre las caras de
los extremos de la masa del tejido enrollado en el rodillo
receptor -8-, observdndose sin embargo, que en tal caso hari
falta prever el Qesplazamiento de la soplante a medida que el
difmetro de la masa enrollada aumentase y que por otra parte
seria dificil evitar que las espiras sucesivas de la cinta de
orillo se soldase ligeramente unas con otras en clertos pun~
tos, determinando asi pegaduras y, por ende, arranques al de-

senrollar sl tejido.

NOT 4

&n resumen: La Patente de Invencidn que se solicita, re-
caerd sobre las reivindicaciones que siguen:

1) Perfeccionamientos en telares sin lanzadera, caracte-
rizados porque comprenden sobre el borde o bordes que han de
llevar oridllos, hilos de urdimbre laterales hechos, en parte
al menos, de una materia plastificable y/o fusible a una tem=
peratura moderada, mientras que en el trayecto de estos hilos
de urdimbre después del punto de tejedura y para cada borde
considerado, se dispone un elemento de caldeo apropiade para

realizar durante el paso la plastificacidn y/o fusibn parcial

~de tales hilos, de modo que revistan a los hilos de trama, pu-

diendo dicho telar presentar ademds las capacteristicas indi-
cadas a continuacidn, separadamente o en combinacidn.

2) Perfeccionamientos, segiin reivindicacidén 1), caracte-
rizados porgue el dispositivo de caldeo adopta la forma de ung

pequeiia soplante de aire caliente.
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3) Perfeccionamientos, segin reivindicaciones anteriores,
caracterizados porque la soplante citada en la reivindicacidn
1, gueda sujeta al estado de marcha del telar, y mis particu-
larménte al motor del mismo, de manera que el soplado de aire
caliente se interrumpa cuando el telar se para, manteniéndose,
sin embargo, las resistencias de caldeo bajo tensidn.

) Perfeccionamientos, segln anteriores, caracterizados
porque para cada borde que ha de llevar un orillo, existe un
dispositivo de mrte que opera en la zona de los hilos de ure
dimbre plastificables y/o fusibles, de modo que “se separa so-
bre el borde considerado del tejido, una cinta perdida estre-
cha que arrastre consigo los extremos sobresalientes de los
hilos de trama. |

5) Perfeccionamientos, seghn anteriores, carapterizados
porque el dispositivo de corte comprende un rodillo de apoyo,
de acero tratado muy duro, con superficie perfectamente lisa
y una moleta cortante fuertemente aplicada contra diche ro-
dillos

6) Perfeccionamientos, segin anteriores, caracterizados
porque el dispositivo de corte se dispone antes del dispositivg
de caldeo, en la parte del tejido fuettemente tensado detris
de la zona de tejedura, antes del regulador y preferentemente
utilizando como rodillo de apoyo el primer rodiilo de €fontra~-
marcha de éste.

7) Perfecciénamientos, segﬁn anteriores, caracterizados
porque los hilos de urdimbre laterales-del borde considerado
del tejido van combinados con fibras o filamentbs plastifica~
bles y/o fusibles y de fibras o filamentos no plastificables
y/o no fusibles a la temperatura alcanzada por el dispositivo
de caldeos

8) Yeffeccionamientos, segln anteriores, caracterizados
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porque el dispositivo de caldeo
actle sobre la parte del tejido
reducida, y mis particularmente

se extiende entre el rodillo de

estd dispuesto de manera que
sometida solo a una tensidn
sobre la parte del tejido que

arrastre del antepecho y el

enjulio receptor del tejido.

9) Perfeccionamieﬁtos, seglin reivindicaciones-anteriores,
caracterizados porque el telar comprende un dispositi&o de
gula del borde considerado del tejido, antes del dispositivo
de corte y del dispositivo de caldeo.

10) Perfeccionamientos, segln reivindicaciones anteriores,

caracterizados porque el dispositivo de gula segin la reivin-

dicacidn 8, se realiza en forma de pasillo muy estrecho por
cuyo interior la zona marginal del tejido puede deslizarse li-
bremente, pero sin que pueda formar pliegues longitudinales.
11) Se reivindica, por Oltimo, como objeto sobre el que
ha de recaer la FPatente de Invencidn que se solicita: "PERFECQ
CIONAMINIOS EN TELARES SIN LANZADERA";
Todo conforme se describe en la presente memoria, dque
consta de doce paginas escritas a miquina y dibujos adjuntos.
Madrid, 1 septiembre 1959
| ALFONSO UNGRIA
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