
'MIM8ES1Q BE INDÍlStf'Ji, » EHCRGIA
Regiti.o de |c Propiedtd industrial

,,S

© E S ©© 2 5 3 . 7 9 V O
© y  /

fnj A  -M*

rCC-HA  P«E P R E S - E N i .  ~ .|O N  

30—6—80

ESPAÑA
SSQ3EL0 DE UTSÜDJS*

16 MAR. 1981

B8 DIVISI0KA1 DE LA aOLI0D?TO DE P A E R »  ':-85.23.4 d e l  19-10-'
r a o ;  r » í O f i ? O A O F S :

(5t)?JL'MERO

V 2b 45 735*4

(321 FKCH*

20-10-78

fe j f t  P A lb

A lem ania
♦ • M
•  * «

W¿ •*• «

ivj; retwA Uh. .••jO í̂ciüad

X.

( t i )  C L A S ir iC f .C IO I X  I N T e n N A C it-H A l. 

"  # 6  £ ? / ? !.
r r

I Ok J.A irivtNC -i

IJK S'IIGa DE HOCKEY
•  • •i . *

m mf. • • ■ -

.A , II >ai

2̂)&*Tw!Cr, *».*. rr
1 )  IKEL-A31 IIAIIDEL-SGESEllSCHAll m .b .H .
2 )  GHEMISGIE VEH5E EUELS AKTIENGERELLSCHAPT

sóLiCTANTt x )  A lte  K anauer L a n d s t r a s s e  I n G u s t r ie g e b ie t  W est, 
6451 GROSSKS.OTZEJ:3TIRG A lem ania F e d e r a l  
2 )  P o stíach . 1 5 2 0 , 4370 MAEL 1 , A lem ania F e d e r a l

IN v F N T O A  I B S )

0 - iTUÎA» <SS>
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El invento se refiere a un stick de hockey.
Por la solicitud de patente alem«.ua publicada 

ns. 1*901.768 os conocido un stick de hockey. Este stick 
presenta una o varias hendiduras, que discurren a lo largo 
de las partes de madera en sentido casi perpendicular, con

m *■* • •
respecto a la dirección del golpe. Estas hendiduras si£ven 
para influir en la elasticidad del stick* La hendidurh 

| hendiduras pueden encontrarse en ia parte recta del mango* 
y también en la maza. Mediante variaciones dol largo ’áé' la a

¡ hendiduras y variaciones de sus lugares en el stick,' pttede
«

influirse de manera decisiva en las propiedades de elasti­
cidad del stick de hockey. Mediante una inserción de'ccr-

*

cho o de caucho en la hendidura, se incluye asimismo-en es-
„ * •

tas propiedades de elasticidad.
Ahora bien, este stick de hockey adolece del 

inconveniente de que, debido al crecimiento natural de la 
madera, las propiedades de-elasticidad varían de stick en 
stick, de modo que no es posible reproducir un stick con 
exactamente las mismas propiedades de elasticidad. La hen­
didura influye también de manera negativa en la rigidez toij

I sional del stick.
1

| Por la solicitud de patente alemana publicada
n2. 2.061.773 se conoce un stick de hockey y un procedi­
miento para su fabricación. Este stick de hockey presenta 
una estructura estratificada, pudiendo el material de las j 

j. diversas capas consistir en madera o en plástico. Una con- I 
t formación prevé una forma de realización en la que las capias 
I están dispuestas en sentido paralelo a la superficie percu-l

I tora del stick. Otra forma de realización trové una disposi- 
¡ ción de las capas en sentido perpendicular con relación at



la superficie percutora del stick. El stick de hockey pre~ 
senta en la parte de asidero una o varias hendiduras, en 
las que está dispuesto un material elástico, por ejemplo, 
caucho, La zona de asidero está recubierta además con una 
o varias capas de un tejido o de una redecilla de plásti­
co, con objeto de mantener unidas las partes cortadas

r * * *
la zona de asidero. La maza del stick de hockey está*-rQcu- 
hierta.en la superficie de juego y/o también en la stijper- 
ficie posterior, con una capa cubriente dura, a basé'dfe cha 
pa de madera o de otro material tal como fibras de vidrio 
o plástico. En la fabricación de este stick de hockey-se 
procede do modo que se disponen varias capas de tirag.'xec- 
tas en un dispositivo c.urvador, después deque las superfi­
cies de contacto de las capas han sido recubiertas^prévia- 
mente con un pegamento. Este dispositivo curvador curya - 
las capas, dándoles la forma deseada. Seguidamente se prac­
tican las hendiduras, y la masa se dota de la capa cubrien­
te dura en los puntos.indicados más arriba. Después de apli 
cado el material elástico en las hendiduras, el stick re­
cibe su forma definitiva mediante mecanización y trabajo de 
acabado.

Este stick de hockey y el procedimiento para 
su fabricación adolecen de toda una serie de inconvenien­
tes sustanciales. Debido a la disposición de hendiduras en 
la zona de asidero, el stick pierde su rigidez a la fle­
xión, tiende a una torsión mayor y corre el peligro de rom. 
perse al ser sometido a un esfuerzo grande. El procedimien 
to para su fabricación representa un proceso muy costoso 
debido a la multitud de operaciones, de modo que dicho pro­
cedimiento lleva inherentes costes altos.
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El invento se ha propuesto crear un stick de 
hockey, que esté dotado de propiedades óptimas para ei jue­
go, haciendo posi'ble en especial un manejo mejor y una con-| 
ducción más segura de la hola, y que posea una resistencia 
mecánica muy alta; e indicar un procedimiento para la fa­
bricación sencilla, rápida y económica de tal stick de hoc­
key.

•  • • •
Este problema con respecto al stick de botj&ey

*• • • •
se resuelve conforme al invento, por el hecho de quj^la má- 
za presenta en el lado de juego una garganta.

Esta configuración ofrece toda una serie de
ventajas sustanciales. Todas las bolas de hockey au« inci-

•  •  •
»den sobre la maza en la zona de la garganta son abarcadas

por ésta, impidiéndose que reboten de manera incontrolada.
•  •  *

•  IDebido a esta propiedad mejora de manera sustancial»#la con-• • • I/ y • • * * Iduccion de la bola con relación a los sticks de hockey tra-|
•  «

dicionales, aumentando la seguridad en el golpe»
Otro perfeccionamiento favorable viene dado por 

el hecho de que la densidad del material en el stick de hocj 
key varía de zona en zona. Esta variación es conveniente­
mente tal, que la densidad del material en la maza es ma­
yor que en la zona de asidero. Esto tiene la ventaja de 
Que el stick de hockey experimenta durante un golpe una fuej 
za centrífuga mayor, proporcionando por consiguiente una 
aceleración mayor a la bola pegada.

De manera ventajosa, el stick de hockey está 
conformado de modo que su material consiste en un plástico 
espumado, reforzado con fibras de vidrio. Esta conforma­
ción entraña toda una serie de ventajas sustanciales. De­
bido a emplearse plástico espumable en moldes, es posible

I



fabricar de manera racional sticks de hockey en grandes se­
ries. Gomo en tal producción en serie pueden ser manteni­
das constantes las condiciones, queda garantizado que cada 
stick es idéntico en sus propiedades.

Otro perfeccionamiento favorable estriba en que 
el plástico consiste en una poliamida de alto peso molecu­
lar. Con ello se transmiten al stick de hockey laíf.jp'ipopie-
dades ventajosas conocidas de la poliamida, tal co$by*por

•  • « .

ejemplo, la alta resistencia mecánica. .T.
Aparte de ésto es favorable elegir una jg^liami- 

d a , que tenga una viscosidad relativa en solución superior 
a 2,0. Se dispone con ello de una poliamida con propieda- 
des de mecanización especialmente buenas.

Es además ventajoso que la proporción delibras
de vidrio ascienda a más de 20%, y que consistan fibras

•  •  •• • • •
cortadas de vidrio de un largo medio de más de 0,4. jnm. Este

•  •

tiene la ventaja de que mejoran las propiedades có*n*respec 
to a resistencia mecánica, flexión elástica y resistencia 
al choque, y que la mezcla de poliamida y fibras de vidrio 
puede inyectarse bien en moldes de espumado, debido a lo 
corto de las fibras cortadas de vidrio.

Además de ésto resulta ventajoso agregar una 
sustancia plastificante adecuada en una proporción de más 
de 0,5%. Se consigue con ello que el material pierda su 
fragilidad y obtenga una tenacidad suficiente.

Otro perfeccionamiento favorable estriba en que 
el material empleado está dotado de los valores mecánicos 
siguientes:
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1 1 1. Resistencia a la felxión DIN 53.452 ^  180
■ 2. Hódulo E (Flexión) DIN 53.457 N/mm2 5 . 7000

3 • Resistencia al choque a 2p°G DIN 253.453 mJ/mm ^  6 5

4. Resistencia al choque a 25°C
5 Entalladura de doble V

45°C DIN 53.453 mJ/mm2 &  2 5  *• •
5* Amortiguación buena en esfuerzo de • • •choque. • •••
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* •  •  •  •

Las propiedades del material valoradas ^oía.las 
cifras indicadas, lo hacen aparecer más apropiado cómo ma­
terial peora un stick de hockey, que la madera. ••••*.

■ El problema planteado por el invento se**3*e*6uelve 
en lo referente al procedimiento de fabricación de’l; <6tick 
de hockey de acuerdo con el invento, por el hecho«cte*.que el 
stick de hockey se confecciona de la manera conocida; me­
diante espumado en un molde. Con ello se consigueh^.yjsntajas 
sustanciales. Una ventaja principal estriba en qufc*‘tápelos 
los sticks de hockey producidos son idénticos en todas sus 
propiedades. Es de destacar a este respecto, entre otras 
cosas, que cada stick de hockey tiene el mismo peso, ya que 
todos ellos tienen una conformación idéntica, y que no re­
quieren de los Jugadores un tiempo de acostumbramiento al 
cambiar de stick. Es destacable además que los sticks de 
hockey pueden ser fabricados de manera rápida y económica.

Una realización favorable estriba en emplear una 
adición de un porógeno en una cantidad de 0,1 a 1%. Se con 
sigue con ello una formación óptima de la espuma.

De manera ventajosa se pone en práctica el pro­
cedimiento introduciendo la mezcla de plástico y de fibras 
de vidrio de tal modo en el molde, y llevando a cabo el es-
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puraado de tal manera en el molde, que la densidad máxima d€ 
material del stick o o hockey exista en la moza, y la den­
sidad mínima oo-material, en la zona de asidero. Se consi­
guen con ello propiedades óptimas de juego, habiéndose es­
pecificado ya detalladamente las mejoras y ventajas en la 
discusión precedente.

Otras características del invento se deé^x^n-
•  • • •

den de la descripción siguiente de un ejemplo de retej'iza-
• • • ?

ción en combinación con el dibujo, mostrando en és’fcg:
la figura 1 un stick de hockey con garganta; y
la figura 2, la sección IV a través de la .maza

• • • • •

del stick de hockey de la figura 1. •
• • •

El stick de hockey, representado en la figura 1,
• • » • »

presenta una garganta 3 en la cara de juego .2 de su.j»aza 1.
* • *
* • «  *El mango 4 que sigue a la maza 1 se estrecha poco..a.poco

• • •• • • •hacia la zona de asidero 5* Un stick de hockey de este ti-• • • «
* •

po puede fabricarse a base de plástico y también cftf'madera.
En la figura 2 ha sido representada la sección 

IV de la figura 1. En la cara de juego 2 de la maza 1 se 
encuentra la garganta 3* La estructura espumada 7 h.a sido 
representada parcialmente. Esta estructura espumada se ob­
tiene de la manera conocida.

El invento no está limitado a las posibilidades 
de realización que han sido descritas más arriba. También 
sticks de hockey sobre hielo pueden estructurarse y fabri­
carse de acuerdo con el invento.

Todas las características que se desprenden de 
la descripción y de los dibujos, inclusive los detalles 
constructivos pueden ser sustanciales del invento también 
en toda clase de combinaciones.
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En resumen, el Modelo de Utilidad que se sol.ici_ 
ta deberá recaer sobre las siguientes:

BEIVIUDI CACIQUES
1. ~ Un stick de hockey con zona de asidero, 

mango y maza, caracterizado porque la maza (l) presenta 
en su lado de ¿juego (2) una garganta (3).

*• % •2. - Un stick de hockey de acuerdo con
-• • • •

vindicac'ón 1, caracterizado porque la densidad deS.jraate- 
nial varía en el stick de hockey de zona en zona. •••

3. - Un stick de hockey de acuerdo con J#a.rei­
vindicación 2, caracterizado porque la densidad del, .Rate­
rial es mayor en la maza (3.) que en la zona de asid̂ í-'O (3)*

4. - Se reivindica por último como ohjeto^sobre 
el que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se $c£3.cita: 
"UN STICIC UE HOCKEY".

Todo conforme queda descrito y reivindicado en
• •

la presente memoria descriptiva que consta de ocho paginas 
mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 30 de Junio de 1980 
B E B ID O  UhGKIA 
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