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REF: PA 13104-30/Fr (Div)
2

El invento se refierc a un stick de hockey.

Por la solicitud de patente alemcua publicada
no, 1.901.768 cs conocido un stick de hockey. Este stick
presenta une o varias hendiduras, que'discurren a lo largo

de las partes de madera en sentido casi perpendicular con

- (3
-~ L ]

respecto a la direccidn del golpe. Estas hendiduras $§}Vén
para influir en la elasticidad del stick. La hendidufhfb

hendiduras pueden encontrarse en la parte recta del ﬁéﬁgo,
v también en la maza. Mediante variaciones dol lergo A& las
hendiduras y variaciones de sus lugares en el stick, plrede
influirse de mancra decisiva ceau las propicdades de eldsti-

cidad del stick de hockey. Meddante una insercidn dé-cor-

cho o de caucho en la hendidura, se incluye asimisms.en es-

4 >

tas propiedades de elasticidad. | Lo

Lhora bien, este stick de hockey adolecéféel
inconvenienté de que, debido al crecimiento natural de la
madera, las propiedades de- elasticidad varian de stick en
stick, de modo que no es posible reproducir un stick con
exactamente las mismas piopiedades de elasticidad. La hen-
didura irZluye tambien de manera negativa en leg rigidez tod
sional del stick.

Por la solicitud de patente alemana publicada

no. 2.061.?78 se conoce un stick de hockey y un procedi-

miento pe.a su fabricacidn. Este stick de hockey preseanta

una estructura estratificada, pudiendo el matverial de las :

. diversas capes ccnsistir en madera o0 en pléstico. Una con-

formacidn prevé una forma de realizacidn en la que las capas

nercLJ

estbn dispuestas en sentido paralelo a la superficie

aa—

tora del stick. Otra forma de realizacidn wevé una Aisnosi~

|
|

cién de las capas en sentido permendicular con relacida a
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procede de nodo que se¢ disponen varlas capas de Tires. rec-

- o » » [ A . (3
- tas en un dispositive curvador, después deque las superfi-

la superficie percutora del stick. El stick de hockey pre-
senta en la parte de asidero una o varias hendiduras, en
las que estd dispuesto un materiel eléstico, por ejemplo,
caucho, La zona de asidero esté recubierta ademis con una
o varias capas de un tejido o de una redecilla de plésti-
co, con nbjeto de mantener unidas las partes qortada%“dﬁ
la zona de asidero. La maza del stick de hockey esté:;eéu—
bierta,en la superficie de juego ys/o taumbien en la sﬁﬁer-
ficie pogterior, comn uvna capa cubriente dura, a basé-dd che
pa de madera o de otro material tal como fibras de vidirio

U plésticc. In la fabricacidn dc ccte ctiek de heocke

y, "~/
Py ] ot W

cies de contacto de las capas han sido recubiertas’ prévia-

mente con un pegamento. Este dispositive curvador curya -
o

las capas, dAndoles la forma deseada. Seguidamente se pract

tican las hendidufés;y la maza se dota de la capa cubrien-

te dura en los puntos.indicados més arriba. Después de apli

cado el material eléstico en las hendiduras, el stick re-

cibe su formz definitiva mediante mecanizacidn y trebajo dé

acabado.

Este stick de hockey y el procedimiento pard

su fabricacidr adolecen de toda una serie de intconvenien-
tes sustanciales. Debido a la disposicidén de hendiduras en

la zona de asidero, el stick pierde su rigidez a la fle-

xidn, tiende a una torsién mayor y corre el peligro de rom

perse al ser sometido a un esfuerzo grande. El procedimien

to para su fabricacibn recpresenta un proceso muy costoso

debido a la multitud de operaciones, de modo que dicho vro+

cedinierto lleva inherentes costes altos.
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‘mecénica muy alta; e indicar un procedimiento pera la fa-

T

El invento se ha propuesto crear un stick de
hockey, que esté dotado de propiedades éptimas para el Jue-
go, haciendo posible en especisl un manejo wejor y una con-

duccidn mas segura de la bola, y Qque posea una resistencia

bricacién sencilla, répida y econdmica de tal stick de hoc-

key. et %

Este problema con respecto al stick de hogkey

se resuelve conforme al invento, por el hecho de que la mé-

za presenta en el lado de Jjuegc una gargants.

Lsta confipguracidén ofrece toda una serie dg
ventajas sustanciales. Todas las bolas de hockey que inci-

den sobre la maza en la zona de la garganta son abarqadas

LA XN WY

por ésta, impidiéndose que reboten de manera incontgolada.

Debido a esta propiedad mejora de manera sustancial,,la con-

duccién de la bola con relacidén a los sticks de héggéy tra-

dicionales, aumentando la seguridad en el golpe. °°°°

Otro perfeccionamiento favorable viene dado por

el hecho de que la densidad del material en el stick de hoc}]

key varia de zona en zona. Esta variacidn es conveniente-~

mente teal, que la densidad del material en la maza es ma-

yor que en la zona de asidero. Esto tiene la ventaja de

que el stick de hockey experimenta durante un golpe una fuep
za centrifuga mayor, proporcionando por consiguiente una

aceleracidn mayor a la bola pegada.
De manera ventajosa, el stick de hockey esta

conformado de modo que su material consiste en un pléastico

espumado, reforzado con fibras de vidrio. Esta conforma-

c¢idn entrafia toda una serie de ventajas sustanciales. De-

bido a emplearse plastico espumable en moldes, es posible
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“al choque, y qQque la mezcla de poliamida

febricar de manera racional sticks de hockey en grandes se-

ries. Como en tal produccidn en serie pueden ser manteni-
das constantes las condiciones, Queda garantizado que cada

stick 2s idéntico en sus propiedades.

Otro perfeccionamiento favorable estribz en que
el pléastico consiste en una poliamida de alto peso molecu~-

lar. Con ello se transmiten al stick de hockey la&’ep®opie
A &phop

dades ventajosas conocidas de la poliamida, tal cofid. *por
R *® o

ejemplo, la alta resistencia mecénica. oo
[ ]

iparte de ésto es favorable elegir una poliami-

da, que tenga una viscosidad relativa en solucidén superior

a 2,0, Be dispone con ello de una poliamida con propieda-

des de mecanizacidn especialmente buenas.

Es ademéds ventajoso que la proporeién de.-{fibras

de vidrio ascienda a mas de 20%, y que consistan gm.fibras

cortadas de vidrio de un largo medio de mas de 0,4, mm. Esto
tiene la ventaja de que mejoran las propiedades cod respec-
to a resistencia mecénica, flexién elastica y resistencia

y fibras de vidrio

puede inyectarse bien en moldes de espumado, debido a lo

corto de las fibrés cortadas de vidrio.

Ademés de ésto resulta ventajoso agregar una
sustancia plastificante adecuada en una proporcidén de més
de 0,5%. Se consigue con ello qué el material pierda su
fragilidad y obtenga una tenacidad suficiente.

Otro perfeccionamiento favorable estriba en que

el material empleado esta dotado de los valores mecénicus

siguientes:
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4, Resistencia al choque 2500

1. Resistencis a la felxidn DIN 53.452 N/mm‘£ % 180
2. Mbédulo E (Flexién) DIN 5% . 457 H/Inm2 = 7000

5. Resistencia sl choque a 25°C  DIN 53.453 md/mn® &= 65

Entalladura de doble V

4590 DIN 53%.453 md/me F 25|
.. . :
' .4 i ¢ 9 ¢
5. Amortipguaciodon buena en esfuerzo de choque. o e,

Las propiedades del materisl valoradas poB.las

-

cifr=3 indicadas, lo-hacen asparecer mas apropiado coho ma-
terial para un stick de hockey, qQue la madera. essh

11 problema planteado por el invento se-»ésuelve
en lo referente al procedimiento de fabricacibn deisetick
de hockey’de acuerdo con el invento, por el hecho.da'que el
stick de hockey se confecciona de la manera conociqgf me-

diante espumado en un molde. Con ello se consigueg:?ﬁntajas’

sustanciales. Una ventaja principal estriba en qut’ ‘*tpdos

los sticks de hockey producidos son idénticos en todas sus:_
propiedades. Es de destacar a este respecto, entre otras
cosas, qQue cada stick de hockey tiene el mismo peso, ya qQue
todos ellos tienen una conformacidén idéntica, y que no re-
gulieren de los Jjugadores un tiempo de acostumbramiento al
cambiar de stick. Es destacable adem&s que los sticks de
hockey pueden ser fabricados de manera rapida y econdmica.

Una realizacidn favorable’estriba en emplear una
adicién de un pordgeno en una cantidad de 0,1 a 1%. Se cop]
sigue con ello una formacidn JSptima de la espuma.

De manera ventajosa se pone en practica el pro-

cedimiento introduciendo la mezcla de pléstico y de fibras

de vidrio de tal modo en el molde, y llevando a cazbo el es-
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pumado de tal menera en el molde, que la densidad néx»ima dﬁ
material del stick Jo hockey exista en la maza, y la den-
sidad minira &0 material, en la zona de asidero. Se¢ consi-
guen con ellc prepiedades Optimas de juego, habiéndose es-
pecificado ya detalladamente las mejoras y ventajas en la
discusidén precedente.

Otras caracterlstlcas del invento se deaprbn—

den de la descripeién siguiente de un ejemplo de rewliza-

ro.o'

cibén en combinacién con el dibujo, mostrando en ésié;

la figura 1 un stick de hockey con garqarta

la flgura 2, la seccién IV a través de la meza

del stick de hockey de la figurse 1. .

k1l stick de hockey, representado en la f&gura 14

preseﬁta una gargenta 3 en la cara de juego .2 de $u, maza 14

El mango 4 que sigue a la maza 1 se estrecha poco.a poco
hacia la zona de asidero 5. Un stick de hockey dé este ti-
po puede fabricarse a base de plastico y también &E”;adera.

En la figura 2 ha sido representada la seccidn
IV de la figura 1. En la cara de juego 2 de la ﬁaza 1 se
encuentra ls garganta 3. La estructura'espumada 7 ha sido
representada parcialmente. Esta estructura espumada se ob-
tiene de la manera conocida. |

El invento no esta limitado a las posibilidades
de realizacidn que han sido descritas mas arriba. También
sticks de hockey sobre hielo pueden estructurarsé‘y fabri-
carse de acverdo con el invento.

Todas las caracteristicas que se desprenden de
la descripcién y de los dibujos, inclusive los detalles
constructivos ﬁuedeu ser sustanciales del invento también

en toda clease de combinaciocnes.
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En resumen, el ¥Modelo de Utilidad gque se solicl

- ta deberd recaer sobre las sigulentes:

RETVINDICACT O3

1.~ Un stick de hockéy con zona de asidero,
mango y maza, caracterizado porque la maza (1) presenta
en su lado de juego (2) una garganta (3).
2.~ Un stick de hockey de acuerdo con ik.?ei~
vindicac 6n 1, carécterizado porgue la densidad dei:,'m:z’;te—
rial varia en el stick de hockey de zona en zona. '5-
3.~ Un stick de hockey de acuerdo con 4s.rei-
vindicacidn 2, caracterizado porque la densidad del, pepte-
rial es mayor en la maza (1) que en la zona de asigdpyo (5).
| 4.~ BSe reivindica por ultimo como objetfo.sobre

el que ha de reraer el Modelo de Utilidad que se 4qidcita:

"UN BTICK DE BOCKLY". e

Tode conforme quada descrito y reivindicedo en
la presente memoria &cocriptiva que consta de ocho’béginas
mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 30 de Junio de 1980

BERN O UKnGRIA -
p‘p.
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Madrid, 30 de nio de 1980
BERNARDD UNGRIA
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