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Log productos textiles corrientes de muselina o

tul ligero utiligados como vindes y epdsitos, tienen un

poder de absorcidén 1limitado ¥y se pegen inevitablemente

- & las heridas abiertas. Con un apbsito de esta clase im-

pregnado de secrecién se formen, al secarse, encogimien-
tos del apbsito en direccidn horizontal al no poseer prég:
ticamente ninguna estabilid;d ls nuseline. Por lo tanto,
los bordes de las heridas o llagas a los cuales se pege

le muselina, estdn siempre irritados, de forma que esta

. segrega de nuevo y no se seca en absocluto o no se seca

suficientemente.

Por lo tanto, se forma un nuevo terreno nutri-
tivo para bacterias y virus,; y, en consecuencia se re-

trasa mucho la curacién.

Una propiedad particularmente desventajosa de
la ruselina de uso corriente, se manifiesta en el curso
de este proceso y es debida al hache de que un liguido
absorbido po;<e11a no se extiende prdcticamente mﬁs_que
en direoéién horizontal en el interior de la capa de estaf
muselina y que, por consiguiénte, la secrecifn de la 1la- .

ga o herida contaminada de bacterias etc., queda en con-
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tacto con los bordes de la llaga a los

e irrita e infle-
me, asl como también en las profundidades de la llaga en

25. donde provocs infeccionesg.

Ademds se ha constatado que el tratamiento gquimico
e gue es gometido un producto textil para estas aplicacio-

neg eg de unz importancia decigiva para el génesgis y la

propagacibn de fendmenos irritantes morbésos.

301‘ ﬁl objeto devla presente invencién es un procedi-
miento de fabricazcién de un producto textil constituido de
fibras‘naturales, enteraﬁénte o semisintéticas preferente-
mente de fibras particularmente absorbentes y a baselde
celulosa, destinadas a entrar en contacto con el cuerpo hu—f

35. meno, caracterizado par el hecho de que égste estd fabrica-
do por la superposicién de varias capas de hilqs gue co-
rren en dos capas vecinas trangpuestas a 902 la una con re—;

/

lacidn a lg otra y que log hilos de las dog cepas exterio-

res (hilos de trema), estdn unidos a las mallas de otro
40. “grupo de hilos (hilos de urdimbre) yendo las mallas de &s—
te dltimo grupo: de hilos, paralelamente hasté los hilos de
la cepa media (hilos de ingercién) ¥y que se empl;an pafa
NE-) purificaciéﬁ del producto textil de acabado por via me-
cdnica; de los productos hidrosulubles; y para retener una
45. solucién acuosa de dcidos fosfdéricos condensados y de sus

derivados en tales cantidades y concentracidén que el produc.

to textil, después de haber sido liberado por via mecénica j
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de los productos supérfluos de tratamiehto hiumedo, presenta

un valor de pH consteonte comprendido alrededor de 7,0 y 7,4

"y quedando incorporados en el producto acabado los écidoé

fosféricog condensados y sus derivados.

Para facilitar la mejor comprensién del invento, en

-log dibujos anexos se presentan esquemdticamente y a titulo

de ejemplo no limitativo, una forma de ejecucibén del objeto :
de la Iinvencién asl como su actuacién cunado se aplica

sobre una ilaga, en comparacidn a los tejidos de cura habi—f

wtusles en uso,

La figura priméra presenta una vista de una parte del
producto textil segén la invenecidn, a una escala muy aumen-%

tada.

La Tigura segunda es un corte segin la linea II-II de

la fig. 1 & uns escala muy aumentada.

Las figuras tercera a sexta presenfan los procesos
que se desarrollan en una llaga, empleando los apdsitos

actualmente en uso.

Lag figuras sépbtima a décima presentan estos mismos

Procesos empleando como apésito el producto textil fabri-

-cado y tratado segin la invencién.
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Como se ve en las figuras primera y segunda, el

producto textil segin la invencidén consiste en tres capas

-de hilo o de hilos sobrepuestos en cruz; los hilos relativawm

mente mis gruesos (hilos_de trama) de las dos capas exte-
riores estdn seﬁalédos por (1) y los hilos aln sensiblemente
méds gruesos (hilos de inserciémn) de la cape media, por (2). :
Los hilos de’trama (1) de las dos capas exterioreg corren
juntas pafalelamente la una a otra, transpuestas de 902
frente por frente de los'hilos de insercién (2) gque gme-
dan (gin poderse trasladar) atados de la manera habitual
a 1a§ mallas (3-a) de loe hilos de urdimbre (3) relativa—
mente finos. Las varillas de mallas de los hilos de urdin-
bre (3) corren transversalmente sobre los hilos de: trama
(1),-paralelamente a los hilos de insercién (2) que se
énéuentran entre dos varillas de mallas (fig; le) y estédn
asi agegurados contra todo desplazamient&.

Todos 1o$'hiios (1), (2) y (3) son de pura lana

de celulosa, en este caso de posible realizacidn.

Segin el -invento, el producto textil asi fabrica-

~ do debe ser,'después de un lavado preliminar mecénico y

quimico, mecédnicemente liberado de toda impureza que atn
puedan contener sus fibras e hilos con la ayuda de pro-
ductos apropiados de lavado, de disolucibén y de precipita-

cibén. Se trata en este caso, sobre todo de impurezas tales
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como log aceiteg de masa fundida, de toxinas de fermen-

tos solubles, de metales, ete. asi como de particulas

desprendidas de les fibras y de impurezas que son absor-~ f

bidas por el producto cumdo se disgregan las fibras tex-

tiles dursnte su tratamiento mecdnico, asi como de las

impurezas que provienen de la fibre brutas. En los proce-

dimientos conocidos para eliminar tales impurezas, no se

ha controlado hasta ahora que la materia purificada, se-

gin los productos dcidos o alcelinos empleados para el

~ lavado, obtuviese un valor de pH muy inferior a 7,0 o

sensiblemente superior a 7,4, ¥y que no cambiara, o varia-

ba muy poco en los tratemientos subsiguientes. Por el

contrario, seg¥n el invento, se procede después del la-
vado mecdnico del producto textil fabricado, a un lava-
do por medio de productCS'tales como lejlas y otras ma-

terias apropiades para lograr que el producto tenga‘un

valor de pH de cerca de 6,0. Después de trata nuevamente §

$

el producto con una solucidén acuosa de dcidos fosféricos |

condensados y/o de sus derivados en tal cantidad y conoegf

tracidén que el producto acabado presenta un velor de pH

constante entre 7,0 ¥y 7,4 y contiene &cidos fosfdéricos

condenszdos y sus derivados, retenidos en el seno de sus

propias fibrag e hilos.

El efecto terapéutico favorzcble de tales fosfatos

gobre las llagas, heridas etc. es conocido, pero hasta

el presente no se ha hecho nunca uso de esta sccidn en -
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el tratamiento y acabade de los productos textiles des-~

e ‘ 120. tinados a ugos sanitarios e higiénicos, y tampoco se han -
incorporade nunca tales fosfatos, en estado seco, en los |
productos textiles, Hasta el presente ge han @plicado
86lo directamente sobre la piel los fosfatos en soluciéni
gouose O en forma de pomadas recubiendo después la par- :

125. te cutédnea tratada, con un producto textil esteriliza-

do.

Las tres capas de hilo del tejido asi fabricado
confieren un gﬁan poder de absorcién absclutamente no
desplazabie a la nuevsa tela de cura, en la que log hi-

130. los (1) y (2) son de un didmetro mucho’mayor que los

hilos de trama (3). Ademds se puede aumentar de manera

conocida el poder de absorcién en los hilos (1) y (2)
con el empleo de hilos no retorcidos o débilmente re-
torcidos mientras que para los hilos de urdimbre (3)

135. conparativamente més delgados, son méds apropiados los

hilos fuertemente retorcidos y nmecdnicamente mds apre-

tados.

Dos exdmenes profundos han demostrade que el liqui-
do absorbido por la capa exterior atraviesa esencisl-

140, mente tala en gentido vertical sin extenderse horizon-

talmente. hacia el interior de las copas de hilos. Ade-
mis el producto textil segin el invento adguiere una

flexibilided y una permeabilidad sl aire sensiblemente
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mayor, gracias a la superposicidén de las tres capas
de hilos gue ven realizzdas y enlazadas entre sl me-
dizante este original sistema de entrelegado de los hi-

los.

Bn las figuras tercera a décima, el tejido hu-
mano o zona epidérmica sana, es designada por (4); una
llaga en este tejido se ha selialado por (5); la secre-
cién de la llaga por (6); el apbeito apliczdo sobre la
llaga en varizs capas:pér (7) ¥ (8); ¥ 1a tira de com- 3

prensién que sirve para la fijacién del apdsito, por

(9).

In lag figuras tercera a sgexta son representa-
dag las fases del proceéo gue se desarrolla cuando se
emplea una muselina de cura (7) corriente en el comer-
cio, en numerosas capas superpuestas, que sirve de re-
vestimiento o cobertura a la ilaga. Degpuésg de la apli- -
cacibén de capas de muselina (7), sobre la llaga fres-
ca (5) en la cusl se ha formado secrecién (6), Ifigura
tercera, ésta es absorbida por las capas dé gasa (7)
vy se extiende por el interior en todas direcciones,
como 1o indican las flechas (10) en Tigura cuarta. Al
encontrarse la parte de las capas de gasa encima de la
llage (5) y al estar impregnada por la secrecién de la
llaga,‘se forma en 4sta un estancamiento de sgecrecién
myy perjudicial. Hay gue tener en cuenta, en este caso.

que la impregnacién de todas las capas de gasa (7) re-
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guliere un cierto tiempo, ya gue la seérecién eg absor-
bida solamente por una parte. La parte (7a) de lag ca- j
pas de gasa (7) humedecida en primer lugar con la sé- _%
crecién, penetra poco a poco en la llaga (5) y roza
giempre sobre los bordes de la llaga. Las-otras par-—
tes mds o menos himedas de les capas de gasa (7) se
éecan ¥ se encogen. De esta manera se produce una irri-l
tacién permanente de.los bordes de la llaga y de los
tejidos (4) vecinos a la parte le sionada que hasta
ahora.no-estaban afectados por la lesidbn, Esta irri-
tacién permanente provoca la infeccién de la llaga de—?
bido a las bacterias y a los virus que se encuentran

en la misma y también sobre la piel, que no pueden -

gser sniquilados por un pronto secemiento de la llag=a,

Ademés el remedic habitual en uso presenta la
gengible desventaja de adherirse fue:temente al crd-
ter de la llaga, despuéds de haberse secado la misma,
por una crosta espesa (11) de secrecién., Esta costra
impide la cicétrizaciéﬁ de la llaga y rétrasa su curs-
cién, Pero ante todo, cuando se cambia el apdsito, la 7
costra (11) se arrance de la llaga (5) que estaba par-;
cialmenfe éurada y con ello se forma en los bordes de é
la llaga una parte (Gd)lque sangra de nuevo, Segin 1a.?
importancia de la liaga ¥y segiin las propiedadeg cura-

tivas del organismo del herido, este fendmeno puede
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195, reproducirge una o variasg veces al cambiar el apésito
hasta que finalmente, a pesar de la irritacién, y si el
caso se presenta a pesar de la infeccidén ' de la llaga,

vence el poder curative del organismo,

Del todo diferente es le curacibn de la llaga
200. emgleandé el producto textil objeﬁo del invento, .como
lo demuestran las figuras séptima y décima. E1l produc-
to textil (8) absolutamente no desplazable, es aplica-
do a uné ﬁniéa ca@a ¥ no en las numerosas cepas que son |
necesarias empleando los apésitos conocidos ahora, que
205. sirven como fevestimiento sobre la llaga (5), asi co-
mo sobre los tejidos vecinos (4) y fijados por la ven-
«da de comprensién (9) de figura séptima. La secrecién
(6) que hay en la 1iaga (5) es abéorbida poco a poco
en la direccién de las fiechas (12), de figura octavea,
210, por el apésito (8) adosado sobre la llaga, quédando
llano o 1igeraménte hundido en la llaga (5) por efecto
de la tire de comprensién (9) con lo queAla llaga se

deseca suficientenmente.

La parte (8a) del apbsito (8) empapada de secre-
215. oiép se eleva ﬁasta dejar libres los bordes de la llags®
dé figura novena,‘coﬁo lo hen demostrado ensayos rea- g
lizedos. La seciecidn gue se dirige en direccién de
las flechés (12) hacia el exterior, se evepora sin in-

terrupcién, de formaz que en la parte (8) se produce
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240,

una agpiracién vertical perpétua de esgte 1liquido. Ade-
més, fuera de esta parte, tiené lugar en un cierto 11-
mite, un movimiento retrégrado vertical del 1fquido del
1{guido absorbido en direccidén de las £lechas (13).

Por la evaporacidn del licuido absorbido, la pérte (8a)

no se encoge més qué ligeramente en direccidén vertical. :

" Le estructure del producto textil segin el invento, por

el contrario, impide con certeza todo encogimiento en

direceciédn horizontal.

Pasado cierto tiempo, se forma debajo de la parte
(8a) leventada de la herida, un lecho de llaga (14)
gque no tiene ningdn contacto con el apésito (8). La 1lla-
ge puede pues curur, sin gue una costra se fije ai apé-}
gito y cuando se levanta éste, en vez de la vieja lla- ’
ga(5) se encuentra una cicatrizocién mds fina y esté-

tica.

El produecto preparado segin el actusl procedi-
miento estd casi completzmente exento de todos los
principios activos que ejercen una influencia nociva
en el metaboligmo natural dellos tejidos>vivientes ¥
se presta tanto al tratamiento de llagas como a los

cuidadoe y usos higiénicos en genersal.

' Bl procedimiento de fabricuacidén, objeto de inven .

c¢ibn, puede ser variado de diferente manera, sin salir-
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se de la ldea fundamental asi; ge puede tembién, si se
presenta el caso, renunciar a la capa exterior o por el
contraric prever la capa exterior o media en ejecucidén

miltiple.,

.Parg hacer més fécilmente comprensible las carac-
terigticas fundamentales del procedimiento objeto del
invento, se relacionen seguidamente dos casos concre-
tos de posible realizacidn,\sin qﬁe, el igual que los

dibujos, deban ser considerados con cardcter limitativo..

-

Ljemplo 1

o
Del producto fabricado a partir de celulosa, even— i
tualmente despuds de la preliminar limpieza mecdnica,
se leva a alrededor de 50¢C durante cerca de 20 minutos -
en un baiio contehiendo pof cada litro de égua, cerca
de 1 gr. de un producto suavigzante conbteniendo fogfato
de sosa y de un producto solubilizente de los cuerpos
grasos, agsl como unos 0.50 grs. de sulfato de alcohol
graso. E1 producto asi lavado eg cuidadosamente enjua-
gado en‘el ague potable pura y tratado seguidamente du-
rante cerca de 30 minutos con agua calentada previamen- .
te‘avalrededor de 802 C y conteniendo por litro de .
agua, alrededor de 4mgrs. de peréxido de hidrégeno, 2

grs. de solucién de sosa cdustica y 4 grs. de silicato

de potasa.
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Despuds del enjuague en el agua potoble tibia, el

productcleS'tratado durante cerca de 10 minutos con una

270, gsolucidn nueva de 1aAmisma compogicidn y bajo las mismas
condiciones, pero afindiéndole unos 3 grs. por litro de fos-.
fato polimerizado con cadéna alcelina. Despuds de este
tratamiento el producto es enjuagado primeramente con agua
potéble caliente y después con agua potabie frie hesta que

- 275. hays obtenido un valor de pH de elrededor de 6,0. E1 agua ;

de enjuague es entonces aliminada por escurrido o prensajé

¥ el producto ha adgquirido propiedades absorbentes.

El scabado del producto propiamente dicho,Atiene

lugar despuéds. A este efecto se emplea una solucidn acuo-
280. ga de altos polimerizantes'de fosfato dé sosa y sus derive-

dog. ELl producto absorbente es remojado en este solucién

y pefmanece en ella hasta que haya penetrado en sus fibras

capilares suficiente fosfato de sosa. Después de esta ope-

racién el producfo eg de nuevo escurrido o prenscdo; seca-
285. do a cerca de 50 a 602 C y cardado de manera corriente.

La concentracién de 15 golucibn de fosfato de sosa citada

& la duracién del tratémiento del producto son fijedos de

tal manera que el producto, despuds de acabado, presenta

un valor de pH constante de cerca de 7,2 a T7,3.

2%0. | | Ejemplo_2

El apbsito tejido de 1la manera corriente de hilos
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devcélulosa o de algodén, como la muselinas o el tul,
eg purificada y tratada de la misma manera que el pro-
ducto segin el ejemplo ne 1. Bl apdsito es enseguida

enjuagado y gsecado al aire,

&En todos los ejemplos de ejecucién, una venta-
ja particular consisté en el hecho de¢ que los altos

polimerizantes de fosfatos de sosa y sus derivados in-

" corporados en los capilares fibrosos del producto tex-

til, se encuentran en la més fina distribucién y sin
cristalizacién en la tela. En comparacién con otros
productos textiles conténiendo prdductos de principios
terépéuticos activos bajo una forme mds o menos cris-
talina, le piel humanalesté mucho mejor prgtegida

por el empleo de productos textiles segin la inven-

"cidén, que estdn exentos de tales cristales.

Descritas suficientemente las caracteristi-
cag del procedimiento & que ge contrae esta Patente
de Invencién, se hace constar que en el mismo se po-

drdn introducir todas agquellas modificaciones que la

experiencis, la prdctica y la técnica pudiéran acon-

sejar, siempre que con ellas no se cambie, altere o

modifique su idea fundamental que es la que se resu-



. a me y concréta en la siguiente
315. . NOTA

Se declaren de novedad, propieded y utilidsd pa-
re. todo el territoric nacional y sus colonias, las

siguientes

REIVINDICACIONES

320. le, Procedimiento de fabficacidn de un produc-
to textil para aplicaciones sanitariag constituido de

i hilos naturales enteramente o semisintéticos, de pre-
ferencie de fibras particularmente absorbentes y a
base de celulosa, y destinado & entrar en contacto

325. con el cuerpo vivo, caracterizado por el héoho de que
es fébricado por supernosicién de varizs capas de hi-

ios, dos capas contiguas transpuestas de 902 la una

con relacién & la otra y que los hilos de las dos ca-
-pas exteriores (hilos de trama) estdn unidos & las ma-
330.7 llas de otro grﬁpo de hilos (hilos de urdimbre), gque-
dando la malle de este dltimo grupo de hilos, parale-

lamente 8l lecho,0 capa media constituida por gruesos

hilos gue actdan como soporte de los agentes quimicos
de depuracién del producto textil acabado por via me-
335. cénica y asimismo de los productos hidrosolubles que

en solucién acuosa de dcidos fosféricos condensados



340.

345.

350.

355.

360.

-16 —

ge le incorporen en tales 2:5616.1 Qolncentracién, que

el produ:tQ textil despuésdde haber sido liberado por
via mecdnica dé los pro&ﬁctos supérfluos y himedos del
tratamiento, presenta un valor del pH constante entre
7,0 ¥ 7,4 aproximademente, quedando incorporados en el
producto textil acabado los édcidos fosféricos condensa-

dos ¥y sus derivados. -Lé

28, Procedimiento de fabricacidn de un producto
textil para splicaciones sanitarias, segin la reivindi-
cacidén anterior, que se car;cteriza tanbién por el hecho
de que estd constituido de varias capas de hilos dispues—i
tas dos deeellas contiguas transpuestaé de g0g la una |
con relacidn a la otra y que los hilos de 1és.dos capas
exteriores.( hilos de trama) estdn unidos a las mallas

de otro grupo de hilos (hilos de urdimbre), yendo los

‘hilos de malla de este Wltimo grupo de hilos paralelos

hasta los hilos de la capa media (hilos de ingercién) y
que el producto textil acabado ¥y furificado, presenté
un valor de pH congtante entre 7,0 y 7,4 conteniendo in-
corporados dcidos foeféricos condensédos y sus deriva-
dog, resultando apto para el tratamiento de llagas ¥y

pars las aplicaciones higiénicas en general.

g2, Procedimiento segin la reivindicacién prime-

ra, caracterizado por el hecho de gue el producto tex-
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til estd preparado & pertir de la celulose.

2, Procedimiento segin la reivindicacién prime-
ra caracterizado por el hecho de que gse sobréponen tres
capas de hilo que corren en dos capas vecina; transpues-
tas de 909'1a una con relacién & la otra y que se unen
los hilos~de las dos capas exteriores (hilos de trama) a

las mallas de otro grupo de hilos (hilos de urdimbre)

2., Procediniento segiin las reivindiceciones pri-

mera y tercera, caracterizado por el hecho de que se

emplean hilos de insercidén y de trama gque tienen un es-
pesor de hilo sensiblemente mayor que log hilos de ur-

dimbre.

68. Procedimiento segin las reivindicaciones pri—‘
mera y tercera, caracterizado por el hecho de que se em- .
plea para los hilos de-la capa media (hilos de insércién);
hilos que comparsativamente a los otroé grupos de hilo§

(hilos de trama y de urdimbre) presentan un mayor espesorn,

7. Procedimiento segfin las reivindicaciones an~
teriores, caracterizado por el hecho de que el producto
textil acabado por via mecdnica, es lavado después de

una limpieza mecdnice preliminar, con una solucidén con-
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teniendo fosfatos de sosa, productos solubilizantes de

R R

los 1ipidos; asi como sulfato de alcohol graso, siendo
enjuagado seguidamente, despuéds tratado con una solu- ;
cidn acuosa conteniendo sosa cdustica; después tratado
otra vez con uns solucién conteniendo las mismas susten-
cias, asi como fosfatos polimerizados con cadena alca-

lina; enjuagado de nuevo; liberado bajo presién de la

WO e

solucién supérflua; tratado después con una solucién acuo—%

sa de fosfato de sosa polimerizado; liberado seguidamen-

p o .

te de la solucibén excedente por premsaje y secado final.

oo by

8e, Procedimiento segin las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado por el hecho de que el producto
textil acabado por via mecdnica, es tratado despuds de
su purificacién, con una solucidbn acuosa de unz mezcla

gquimica conteniendo agentes de altos polimerizantes de

L ARG e AN ST € g P LAY £ fapt

fosTfatos de sosa, siendo despuéds secado por prensaje u-~
sual y dejendo los altos polimerizantes de fosfato de so-

sa incorporados cono sustancia seca en el producto tex-

+il.

i
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Todo ello tal y como queda descrito y reivin-
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dicado en la pregente mermoria gque consta de diecinueve ho-

jas foliadas y nmecenografiadas por una sola de sus caras
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