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La presente Patente de Invencidn se refiere

a perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de agujas

hipodéraicas, medisnte los gusles se resuelve de modo s&tis= |
factorlio el problema de fabricar tales agujas oon aonos de

pldstico,

Como es sabido hasta ahora todos los inten- ;
tos de sustituir el cono metdlico de la aguja, por un cono de %
plédstico han frscmsado; el procedimiento sparentemente mds sen%
¢illo es fabricar el cono por unz perte y luego tratar de unir;
lo més fuertemente posible, sl tubo metdlico al cono de plés-i
tico, 1o gque se puede realizar calentande el tubo e introduw §
ciéndolo en el talzdro del cono de pldstico, con 1o gue se lo-?
sra derretir la pelfcula de pldstico, que entra en contaato {
con el tubo ocaliente, y al volverse a enfriar, el pldstico se |
queda pezado al tnboj pero este procedimiento tiene el incon-
veniente de gque no ge puede garentizar uns adherencia perfeo-
ta del tubo &l cono, y por lo tanto pudiera desprenderse al
ejercer sobre €l uns presidn similar a la que se realiza al
poner unz inyececidn,

Por otra parte~el montaje es lento y lleva
consigo maoba meno de obra,ya que hay que calentar el tuboYdess
puds introducirlo en el cono, Ademds la fabricacidn del cono
es.algzo oompliqada, pues hay que preveerle, en l& perte supe~
rior,de teladros capilares,que van desde las 5/10 de milimetro
en adelante,lo gue supone un serio inconveniente para la fabris

cacién del cono de pléstico, Estos son los dos motivos,prinei=
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paluente, por los que hay gue renunciar a este proocedimiento:

&
|
|
por no ofrecer arantiss suficientes, y por no estar reeuelto;
totalmente el problema de su tabricacidn. :

Tampoco d€ resvltado el introdueir los tubosE
ocapilares ye eorta&os en el molde y proceder entonces a la in-g
yeccidn de los conos. Con ello se oonsigue gue el tubo quede |
tirmemente alherido al oono, pero sir embargo tiene el incon- }
vehiente de que el procedimiento es muy lento, ya que hay que %
meter uno a uno los 10 o 20 tubos en su alojemiento oorreSpon-z
diente en el molde. Ademds existe el peligro de que el mate- i
rial se filtre en el interior del tubo, y& que esos agujeritosi
|

por sus diminutas medidas a partir de 0,25 mm,, son diffelles

i
@
B consecuencia, aungue este procedimiento es

de tapsr.

realizable, hay que renunciar a éL por su lentitud'y no poders
se fabricar en escala industrisl.

Los perfeccionsmientos de fabricacidn gue se
reivindican constaen de dos partes o fases!

« dotar al tubo de acero, o0 azuja propiaments
dicha, en uno de sus extremos, de un oasguillo de pldstico;

- introducir ese casguillo en el cono de plds
tico, con la suficiente presidn para que yuede sdlidamente ade
herido a é1,

Para mayor claridad concretaremos las carac=
teristicas de la disposicidn para llevar a cabo la fabricacidn

que se reivindida, con referencia a las adjuntas figuras,que
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corresponden dnicemente a uns forae de ejecuoidn, sin oarac-

ter alsguno limitativo, gue se presenta a tftulo de ejemplo
de realizacidn con el fin indicado, ya gue la forma, dimensio~§
nes y materiales con los cuales se ocorsdruyan sus piezas, seréng
en cads caso los gque se estimen pertinentes para la aplicaoidhg
concreta de que se trate, sin gue tales variaciones, asi como |
las yue se hagan en detalles de presentacidn u organizacidn, g
afesten s la esencialidad reivindiceda, por lo gue las agujas

hipodérmicas que se fabriquen, dentro de le idea genersl re-

sefiada, con cualquiera de esas modificaciones, no serdn sino

varizntes, iguslmente comprendidas ¥ protegidas por el presen=
te registro, | i
La figurs 1 indioca, en proyeccidn en planta |
lg disposicidn del molde para reslizar la primera operacidn,
Lz ficure 2 muestra uno de 1o0s tubos de ace-
ro,con los casquillos colocados & los intervalos deseados.
La figura 3, de modo andlozo, se rcfiere al
tubo para formar una azuja con su oasguillo.

La figure 4 representa el mismo elemento

aon el bisel de la aguja.

Le figure 5 es une seccidn diametral amplia-

da de la misma,

La figura 6 corresporde @ la secoidn diame=

tral del cono de pléstico,’

La figura 7 en representsoidn andloga, pre-

senta, ys acoplados, el cono de pldstico y el casguillo oon
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el tubo de acero o aguja insorito en él. :
) [

La figcura 8 ilustrs el conjunto asi formado,

montado en una jeringuilla pars inyecciones.

Con refercncia a dichas figures y a los nid-

meros que sobre ellas designan las partes y detelles de la agu

ja hipodérmio& representada, que interesan a los fines de esta

memoris, le descripcidn de la migma es como sigue:

Comc¢ se ha indicado, el procedimiento de

fabricacidn consta de dos partes: en la primera (figs. 3, 4 ¥y .

5) se dota el tubo de acero 1,de un casguillo de pldstico 2,

|
1
|
|
i
en uno de sus extremos, y en ls segunda se introduce dicho ;
|
t

casquillo 2 en el cono de pldstico 3, a la suficiente presidn
para qre gueds sélidamente adherido a &1 (figs, 6y 7) |
, . [
Pare dotar el casquillo 2 de plédstico a los !

tubos 1 de les agujas, no hace falte introducir en el molde 4

los tubitos uno a uno, sino que el molde (fig. 1) estd dispues
to de forms que se pueda colocar 10ngitudinalmen%e una canti-
dad veriable de tubos paralelos, Cada tubo 5 tiene una longi-
tud de varias veces supericr a la lonzitud de la aguj2 gue se
quiere fabricar, y el moterial pldstico se éanaliza, segin se
indica en 6, de tal forms que va dotado a los tubos simétri=-
canente de tantos cescuillos como agujas se guieren fabriocar,
El material pldstico se adhiere exteriormen=|

te a los tubog 5, sin peligro de gque se deslioce en el interion

de los mismos y el enfriarse el material por efecto de la con=

I . .
traceidn, gueda firmemente adherido a él, de tal forma gue 50=
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lo se desprenderia a golpes.

be esta forma de oade inyeccidn seldrd un
nimero elevedo de ﬁubos, pudiendo hacerse ademds tiradas rd-
pidaes, ya2 que log tubos se pusden colocar en el molde rdpide~
mente. consiguiéndoge un gren rendiaiento. vespuds se procede
a cortar los tubos por la base del easyuillo de pldstico (Figs
3 ¥ 4),. quedando ya en disposicidn de ser montados en el eono
3 de éléstico.

El cono presenta en la parte superior un ta=
ladro del didmetro igual al casquillo del tubo de acero, de
tal forma que pueda introducirse a presidén en el cono y guede
(fig. 7) firmemente adherido a €1l imposibilifando su separa=
¢idn,

&L conjunto formedo por el cono 3 y la agu-

ja 1, se acopla del modo conocide en la Jjeringsuilla 7.
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%L& presente Patente de Invenoidn consts de
las siguientes reivindicaciones.

1l.- Perfeccionamientos introducidos en la
fabriczcidn de agujas hipodérmicas, carscterizados.porgue
consta de dos fasés: la primera, en la cusl se dota al tubo
de acero, o aguja propizmente dicha, en su extremo no bigela=
do, de un oesguillc de plédstico; y, la sezunds en la gyue se
introduce ese easguillo, oon la aguje en &1 montada, en un
cono de pldstico, con la presidn suficiente para la sflica
adnesidn de ambos, |

2.~ Perfescionamientos sezin lo reivindica=
do en el punto anterior, caracterizados porgue la primere
tese de resliza en un molde, que aloja varios tubos de agero,
cada uno de longzitud suficiente para obtener varias agujas,
euyo molds lleve dispuesto en su fondo canalizaciones, para
que el pldstico forme los casguillos en los puntos de los
tubos, gue corresponden a los extremos posteriores de las
agujas que se corten de ellos,

3.~ Perteccionamientos introducidos en la
fabricacién de agujas‘hipodérmioas,

Segin se describe y reivindica en la presen-
te memoria desoriptiva y se ilustra con los planos gue a la

misma se acompafian,
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Consta esta memoris de ooho hojas foliadas
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