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Este invento se refiere e un aparato y procedi­
miento pora arroUar a tambre sometido a tensión en 
tornos tuberías endurecidas de hormigón, y su objeto 
es permitir que ei arroiiamiento se aptique eficaz y 

5 sene i Ñámente y, con preferencia, que se oncie o fi­
je en un punto so!emente sobre !a tubería*

Este objeto se consigue por e! presente invento, 
de acuerdo con e! cua! ios medios para api i car e! arro­
iiamiento de oiembre sometido o tensión o tuberías de 

!0 hormigón comprenden un corro en ei que van montados ios 
medios deformadores de! oiembre, y medios dispuestos 
paro dar iugar a que ei cerro citado recorro iongitu- 
dinaimente !e tubería en ambos direcciones, según se de­
see. Ei recorrido de! carro se reai iza dotándote de me- 

i5 dios dispuestos paro acopiarte o desocopiorie de un tor— 
ni i!o de avance, cadena u otro dispositivo que !e hago 
recorrer !a tubería tongitudinaimente durante e! arro­
iiamiento hacia deionte de! aiombre en ia tubería, y do4 
tóndoie tombión de medios dispuestos pare acopiar o dese- 

20 copiar de una cadena u otro dispositivo que ie haga in­
vertir su movimiento. Así, ei corro portador de ios me­
dios deformadores de! aiombre puede ser detenido, o se 
puede invertir su movimiento, en cuaiquier punto. Ei an- 
ciaje de i extremo de! aiombre se proporciono en !a tube­
ría. En ia actuación de ios medios citados, ei estirado 
de! aiombre e troves de ios medios deformadores y su 
arroiiamiento en torno a i a tubería, se reai izo por i a 
rotación de ósto? que se haiio sostenido y a io que se 
fuerza o girar con i o ayuda de medios proporcionados p? 
ro dicho fin. La resistencia de! oiambre ai estirodo e30



través de tos medios deformadores induce en ét te ten­
sión necesaria. Los medios deformadores de! atambre son 
con preferencia, una matriz o hitare de estirado det 
mismo, pero en su tugar sería posibte emptear otros me- 

5 dios deformadores de! atombre; por ejemplo, podrian pro 
porcionarse dos rodittos para cambiar !a formo det otom 
bre de circular o otra más aptonada, proporcionando te 
resistencia det atambre a dicho cambio !a tensión ne­
cesario en et mismo.

!0 Cuando et atombre se esta enrottando sometido a
tensión en una tubería de hormigón, et énguto de! atom­
bre con re!ación o tos medios deformadores variará ñor 
mo!mente de formo substancia! en tos diferentes etopas 
de ta operación; por consiguiente, resutta muy conve- 

!5 niente que se proporcionen medios pora asegurar que et 
atombre vaya set i endo de tos medios deformadores en án- 
guto recto, o con otro ánguto constante deseado, con 
retación a dichos medios. Esto puede conseguirse muy 
eficazmente disponiendo tos medios deformadores en et 

20 carro de te! forma que sean susceptibtes de un movi­
miento ose i tente con respecto a! carro citado, como, 
por ejemplo, dotándotes de cojinetes esféricos o semi- 
esfértcos o de uno junte universa!.

Otra característica det invento reside en un pro- 
25 cedimiento pora epticer et arrottamiento de atambre so­

metido a tensión o tuberías de hormigón, y comprende e! 
conectar et extremo de! alambre a medios de anclaje dijs 
puestos en te tubería, e! hacer girar dicho tubería y, 
de esto forma, estirar et atombre mencionado o través 

30 de tos medios deformadores de! mismo que van montados
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en un carro, e! hacer que dicho carro recorra to tube­
ría en cua!qu!era de ¡as dos direcciones tongitudina- 
¡es según se desee de forma que e¡ alambre se arrobe 
en torno a e¡¡a sometido a ¡a tensión que se ¡e ho co—

5 municado a¡ estirarte a través de ¡os medios deformado­
res de) a¡ambre, e) onctoje de¡ otro extremo de ¡a por­
te arrottada de! atambre a ¡o tubería, y e! cortar e¡ 
o tambre restante de ta porción mencionada de o tambre 
erro! todo. Con preferencia, et atambre, una vez anoto** 

!0 do a ¡o tubería, se tteva hacia otras cas! hasta et ex­
tremo adyacente de ta tubería mediante et movimiento 
det corro que, a continuación, se trastada en sentido 
opuesto (por ejemplo hacio detente) hasta que et arro­
bamiento de! olambre ho atconzado casi e! otro extre- 

t5 mo de ta tubería y, entonces, se invierte et movimiento 
det carro para tievar hocie otros e! olambre, hasta !os 
medios de onctoje, en formo de una hética o orrobemien 
to más obierto que te resultante de! arrobamiento ha­
cia datante, desde to cuo! e! atambre se asegura o tos 

20 medios de onctoje y e! a tambre restante se corto enton­
ces de ta porción anotada det mismo.

Si se desea, et atombre podría fijarse a medios 
de onctoje proporcionados en mos de un tugar sobre to 
tubería, pero e! ene)aje ónico anteriormente menciono- 

25 do resulto preferibte*
Et dibujo adjunto represento ta construcción es­

pecífica preferido det aparato para opticar e! arroba­
miento de atambre o tas tuberías de hormigón. En este 
dibujo.

Lo fig. 1 es un otzado de frente de! opereta, con30



una tubería de hormigón representada en posición en 
e! mismo.

Lo fig. 2 es una sección transversa! por !e tínea 
2!2 de ¡a fig. 1.

5 La fig. 3 es un otzodo de uno tubería de hormigón
con ei oiambre arroiiodo a e!!a.

Lo fig. 4 es una vista en corte de un detotte que 
muestro e! montaje de uno motriz de estirado de! e!am- 
bre en una parte de! carro.

!0 Lo fig. 5 es un o!zodo de! carro portador de !a
motriz.

Las gfigs. 6, 7 y 8; son vistos de tos medios da 
onctaje que constityen e! objeto de to soticítud de pa­
tente que también se deposito en esto mismo fecha nó- 

!5 mero de origen 6940/51 siendo apropiodo este onctaje 
poro empieorse en re!ación con este invento.

A continuación se describirá esta construcción es­
pecífica preferida y e! procedimiento preferido de ac­
cionarte.

20 La Tubería esto sostenido y se te hace girar por
miembros extremos, uno de tos cuates, o tos dos, está 
dotodo de movimiento giratorio o de rotación. Estos 
miembros extremos, así como tos medios pora accionarios 
constituyen et objeto de te Soticitud de Patente co- 

25 pendiente N9 12654/52 que se soticito con esta mismo fje 
cho separado de to presente soticitud.

En to construcción presente, una motriz 1 de esti­
rado de! atombre, o te cuo! pesa éste o!rededor de uno 
ruedo de guío 1A, está dispuesta en un cojinete semi- 
esfárico 2 que se hatta montado en un carro 3. E! carro30



asió provisto con un por de rodittos horizonte!es 4 
que se opoyon contro tos coros inferiores de dos miem­
bros de ocero 4A, paro!e!os a !o tubería 5, y que for­
men una pisto de rodadura poro e! corro# Este esto ost- 

5 mismo provisto con dos pares de rodi t!os verticotes 6 
que impiden e! movimiento !atero! de! carro en !o pis­
to de rodadura por opoyarse contra tos superficies ex­
teriores de tos miembros 4A. U„ tomitto de avance 7, 
montado con cojinetes extremos 8, esto dispuesto pero 

tO ocopterse mediante miembros 9 correspondientemente ros­
cado (ftg# 5), de forma simitor o medio tuerca, y por­
tado por un brazo de potonco tO por medio de! cua! se 
acopto y desocopio con e! tomitto de avance citado#
Uno otmohoditta 11 de apoyo soporta o! tomitto de aven 

!5 ce# Se proporciono una cadena !2 montada en ruedas den­
tadas t3, una de tas cuates es imputsade (por medios 
no representados), pora acopiarse medionte un posador 
t4 u otros medios dispuestos en un soporte tOA depen­
diente det brazo de potonco tO. Este úttimo, en una 

20 posición, ajustada o acoptodo o! miembro roscado 9 (y 
por to tonto o! corro) con e! tomitto de avance, en 
una segunda posición ¡ibera et carro, y en una terce­
ra posición acopto e! carro a to cadena !2#

En funcionamiento, e¡ o tambre W se conecta et 
25 miembro de onctoje !5 situado en to tubería 5, median­

te una corta tongítud de atambre, cabte o cadena, o 
por cuatquier otro medio apropiado (no representados), 
y tros to rotación de to tuberfo poro e! estirado de 
una tongitud suficiente de atombre, tos medios de co­
nexión se retiran y et extremo det atombre se asegura30



entonces directamente ai miembro de ene taje i 5p Al­
ternativamente, !e tongitud inicia! de atombre puede 
estirarse por otros miembros mecánicos te!es como un 
torno o cabrestante y un fiador (no representados)#

5 Los medios de ene!aje no pueden disponerse en e! ex- 
tremofi na! de !a tubería, pero astean cotocados o una 
corto distancia uno de tos extremos de !o misma para 
que e! esfuerzo ejercido por e! a!e!mbre en dichos me­
dios de onctaje no cause !a rotura o e! deterioro de!

!0 hormigón. Resu!to preferibte co!ocer!os en e! extremo
hembro de te tubería debido a que a!!í e! hormigón tie­
ne mayor espesor. E! miembro !5 de onctoje está empo­
trado en e) hormigón con uno de sus portes roscado só­
brese!! endo y provista de una ranura iongitudina!. Co- 

)5 mo se ha mencionado anteriormente, este miembro de an- 
c!aje constituye e! objete de oa soticitud de Patente 
co-pendiente ne 6940/5! que se so!icita con esto mis­
ma fecha. Et o!o!mbre puede fijarse o! miembro de an­
claje antes de dar comienzo e! erroHomiento, bien en- 

20 roscándolo en torno a !o parte inferior de !o porción 
sóbrese t i ente de! miembro de ene!aje, como se repre­
senta en ta fig. 3 o bien pmándoto por !a ranura !ó 
de este miembro y asegurando!o en posición por medio 
de uno tuerca !7A (fig. 8). Irás haber anotado así e!

25 atambre a ta tubería, se te hace vo!ver rápidamente ca­
si hasta e! extremo adyacente de éste, con preferencia 
desacoplando e! carro desús medios impu!sores y movién­
dote manualmente. E! movimiento de! carro hacia e! otro 
extremo de !a tubería para efectuor e! erro!lamiente 
principa!, se reatizo mecánicamente acopiándote a! tor-30



niiio de avance medíante !a actuación de! brazo de pa- 
!onca !0? ^uando se ha terminado este erro!¡amiento 
hacia adeionte, se acciona e! brezo de palanca para dessg 
copiar ei carro de! tcrniiio de avance y acopiarte a te 

5 cadena !2 que te hace retomar rápidamente, y esí H e ­
ve e! atambre hacia atrás formando uno hética o arrotta- 
miento abierto !8 hasta ios medios de anci aje, a ios 
que se asegure. Si ei primer extremo de! aiambre se ha 
asegurado mediante retorcimiento, como se representa 

iO en ia fig* 3, e! otro extremo se paso a través de te
ranura y se te fija en posición mediante una tuerca t7? 
pero si ei primer extremo se ha asegurado pasándote por 
)a ranura y sujetándote con i a tuerca !7A, se dispon­
drá una segundo tuerca !7 para asegurar e! otro extre- 

i5 mo en posición. E! eiombre ai imentado que sóbresete de 
i a ranura se corte de i o porción anotado de! arrotta- 
miento.

Con preferencia se dispone un so i o miembro de en- 
cioje,como se describe anteriormente, pero sería posi- 

20 bie empieor mas de un miembro de anclaje. Si e! segun­
do de estos miembros se fuese a disponer cercano at ex­
tremo macho de !o tubería, sería preciso que estuviera 
coiocado de tai forma que no interfiriese con et extre­
mo hembra de otro tubería cuando se uniese a ésta. SÍ 

25 se proporciona un segundo miembro de ene teje en estas 
condiciones resutta innecesario, por supuesto? ei voi- 
ver ei aiambre a! primer miembro de ancioje, ya que pue­
de asegurarse en e! segundo.

Habiéndose descrito cómpitemente ei presente in­
vento, asi como ¡a forma de api icario, )o que se re!—30



vindico es:
N O T
Se reivindican no como nuevos sino como no co­

nocidos ni practicados en España, poro que seon ob- 
5 jato de uno ^atente de introducción en España, por 

diez oños, !os puntos siguientes:
1. - Aparato poro orroiior oiombre, sometido o 

tensión, o tuberfos de hormigón y procedimiento pora 
orroiior e! mismo, que comprende un corro en ei que

!0 van montados medios deformadores de i oiombre, y me­
dios adaptados pora dor iugor o que dicho corro re­
corra to tubería iongitudinoimente en cuaiquiera de 
ios dos direcciones, según se desee.

2. - Aparato pero orroiior oiombre, sometido a 
15 tensión, a tuberfos de hormigón y procedimiento poro

orroiior ei mismo, según io reivindicado en !o reivin­
dicación 1, en ios cuaies ios medios deformadores de) 
oiombre son susceptibies de un movimiento ose!tente 
con re i ación ai corro.

20 3.- Aparato paro orroiior oiombre, sometido e
tensión, a tuberfos de hormigón y procedimiento para 
orroiior ei mismo, según io reivindicación 1, en ei 
cuoi ei carro se ho adaptado para acopiarse o voiun— 
tod con medios paro iievar o cabo un recorrido hacia 

25 deionte o medios pora i ievor o cobo su recorrido de 
retorno, o pora desocopiarse de ambos medios mencio­
nados.

4.- Apetato poro orroiior oiombre, sometido o 
tensión, a tuberfos de hormigón y procedimiento para 
orroiier ei mismo, que comprende ei fijar e! extremo30



de! otambre a medios de onctaje dispuestos en !e tube­
ría, e! hacer girar dicha tubería y así estirar e! atom— 
bre mencionado o través de medios deformadores de! siem­
bre que estén montados en un cerro, e! hacer que dicho 

5 carro recorra !ongÍtudina!mente )a tubería mencionada 
en ambas direcciones, según se desee, de formo que e! 
e!ambre se arrotie en torno o ¡o c!toda tubería some­
tido a !e tensión que se !e ha comunicado o! estirar!o 
o través de ios medios deformadores de i a tambre, e! en- 

iO ciar a ia tubería e! otro extremo de i o parte erro!te­
da de! otambre y e! cortar te porte sobrante det otom- 
bre que se ha ai imantado, de ia porte erro!todo det 
oiombre.

5. - Aparato paro orrottor atambre, sometido a ten- 
t5 sión, o tuberías de hormigón y procedimiento para erro-

ttar et mismo, según !o reivindicación 4, en e! cuo! e! 
otambre, después de fijarse o tos medios de anotóle si­
tuados con codo uno de tos extremos de te tubería cita­
do, se orrotto hacio atrés, hacia e! extremo adyacente 

20 de ta tubería, por to rotación de ta misma y después, 
cuando e! ototmbre ha ttegodo o una posición próximo 
a dicho extremo adyacente de ta tubería se orrotto ha­
cia detente hasta que etconze una posición cercena et 
otro extremo de to tubería, después de to cuo! se te ho- 

25 ce votver rápidamente, mediante un arrobamiento rota­
tivamente abierto, hasta tos medios de onctaje citados 
y se fijo o estos, cortándose entonces te porte de atom 
bre ot imentodo de ta porción orro!todo*

6. - Aparato poro orrottor otambre, sometido o ten— 
30 sión, o tuberías de hormigón y procedimiento para orro—
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!)or e! mismo, según !o reivindicación 4, en e! que e! 
cerro portador de ios medios deformadores de! a tambre se 
mueve en ambas direcciones, o se detiene según se desee, 
mediante su acopiamiento con medios de impuisión.

7. - Aparato pora arroiiar aiombre, sometido o ten­
sión, a tuberías de hormigón y procedimiento poro erro- 
iior e! mismo, según !o reivindicación 5, en e! cuai e! 
aiombre, después de fijarse inicieimente en ios medios de 
ancioje, se orroiio hacia ei extremo adyocente de ia tu­
bería, mediente e) movimiento natura! de! corro, y en e! 
cue! e! arrobamiento de! e!ombre hasta e! otro extremo 
de i o tubería (corro) se i i evo o cobo a continuación me­
diante ei movimiento mecánico de) carro.

8. - Aparato poro arroiiar aiambre, sometido a ten­
sión, a tuberías de hormigón y procedimiento poro arro- 
)!or ei mismo, según !o reivindicación 5, en e! cuo! e! 
retorno de! a!ambre a !os medios de anctaje mediante un 
arrobamiento reiativomente abierto, se Nevo a cabo por 
medios mecánicos.

9.- APARATO PARA ARROLLAR ALAMBRE, SOMETÍ DO A TEN- 
StON, A TUBERÍAS DE H0RM!G0N Y PROCEDÍMÍENTO PARA ARRO­
LLAR EL MÍSMO.

Todo conforme se describe en i a memoria que antece­
de, se iíustra como ejempío de ejecución en ios pianos 
unidos a e!io y se reivindico en su Nota.

Esto memoria consta de once hojas fo!iodos y es­
critas a máquina por una sota cara y pianos que !e acom­
pañan.

Madrid, 3 \ d  e Agosto de i.959
P.A. de ROCLA ?\ÍPES LÍMÍTEO
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