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MEMORIA DESCRIPTIVA

El invento tiene por objeto un dispositivo país 

reforzar objetos de m aterial p lástico por medio de armaduras in­

ternas,

5, En ciertas aplicaciones, lo3 materiales plásticos

usuales no tienen su ficiente rig id ez, por lo  que es necesario 

reforzar los objetos moldeados con dichos materiales por mBdio 

de armaduras internas. Este es particularmente e l caso cuando

se trota  de objetos de m aterial p lástico de dimensiones reía—
» «
•  *  •

•“-1» tivamente grandes y que deben r e s is t ir  esfuerzos que provocan can—
* m *
• * ■ •

presiones y flex iones; lo cual sucede por ejsnplo con caja^ y

paletas moldeadas con m aterial p lástico , *♦ •

Es posible, sin duda, u tiliz a r  ciertos ma-fearia—

les plásticos que permiten moldear objetos que poseen uncráJCtena

15» rig idez y que por tanto resisten  suficientemente a los e^füejjzos de
• •* «

flexián  y de compresión; pero los materialos plásticos que.W

• •
emplean entonces tienen e l inconveniente de tener una mala-us s i se­

ténela a los choques. Sin anbarcjo, en nunerosos casos, particu­

larmente en e l de cajas y paletas, es necesario disponer de bue- 

20* ñas cualidades, tanto en lo  que respecta a la rig idez cano a la

resistencia a los chaqués,

Lamentablanente no existe un m aterial p lástica eco— 

nánico que responda a estas condiciones, lo  que conduce fin a l­

mente a moldear e l objeto con un m aterial p lástico que posesa 

25, una buena resistencia a lo s  choques, por ejemplo con p o lie ti—

-  2 «>
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lona, y a proveer en e l in te r io r  dol cuerpo o de las paredes del 

objeto unas armaduras que le  den la  rig id ez deseada, estando 

constituidas dichas armaduras por un m aterial ríg ido , como la 

madera, e l  metal, etc .

Lo colocación de lo  armadura rígida en ta los 

objetos moldeados oon m aterial plástico origina precisamente un 

problema. Existe una solución sencilla  que consiste en reves tir  

lo armadura por moldeo sobre e lla  del m aterial plástico destina­

do a constitu ir e l objeto propiamente dicho, por ejemplo«una*,
» •
. • •

caja, una paleta u otro. Este sobromoldBo no es d i f íc i l  Jk?\; $ f,
•. • •

pero exigo una elección delicada del material sobrenoldeadcj•

pues muchos de los materiales plásticos no soportan sin fijsd-*.

ración e l bloqueo que la armadura in terio r opone a su contraes—
*

ción durante la so lid ificac ión  y e l enfriamiento del m ateriaí

» •
moldeado. ••••

• •• • •
El invento aporta una solución a este protfltíhá,

• • • •* •
proponiendo un sistema que permite unir la  armadura, despuSs'del 

moldeo de la  pieza principal, por empleo do un medio gracias a l cual 

se evitan las fLsuraciones del material moldeado*

Este sistema consiste en cfcr a la parte de la  pie­

za de m aterial plástico qua hay que reforzar la forma de un canal 

abierto longitudinalmente y cuyas dos paredes enfrentadas presen­

tan unos o r ific io s  alineados, introducir en este canal una pie­

za de refuerzo ríg ido que presenta una garganta frente a cada l í ­

nea de artific ios citados, y sobrerooldear sobre e l conjunto una



cubierta de m aterial p lástico qua disliijula la  pieza de refuerzo 

y rea liza  la  unión entre la  pieza principal y la pieza efe raffeer*- 

zo por introducción en los o r ific io s  de la  primera y en las 

gargantas de la  segunda.

Los fines y ventajas del invento, a s í cano otras 

características de Óste se revelarán en la descripción que sigue, 

hecha con referencia a l dibujo esquemático anexo que representa, 

a títu lo  de ejemplo no lim ita tivo , una modalidad dB realización 

de un objeto de material plástico moldeado cuyo refuerzo eé.otitis-
S * •

ne por puesta en práctica de este sistemas *.*"•«*

la figura 1 es una vista en perspectiva de um ca—

• • •
ja  de m aterial plástico cuyo borde superior está reforzado se£Ón

• • •
e l invento»

* •
La figura 2 es, a mayor escala, una vista  parda l

. •*• •
en sección ve rtica l del borde superior reforzado de esta cd ô j

4 • •* ■ • •
Las figuras 3 y 4 son v is tas, respectivameqta jBn

4 9
* • « •

perspectiva de ctespiece y en sección ve rtic a l, que ilustran la 

pieza de m aterial plástico reforzarlo segÓn este invento»

Con referencia a las figuras 3 y 4, 1 y 2 designan 

dos paredes de material p lástico qua son paralelas y se han mol­

deado con e l cuerpo de un objeto que puede ser, por ejemplo, 

una caja o una paleta de manutención; en este caso, las dos pa­

redes 1 y 2 constituyen la pared periférica  del objeto y delimi­

tan un canal que está abierto hacia arriba*

Cuando e l objeto ha sido moldeado, su refuerzo se
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lle\a a oabo por introducción do una armadura do madera 3 en e l 

canal delimitado por las dos paredes 1 y 2, la cual armadura tiene 

en e l in te r io r  de la doble pared dBl objeto moldeada una altura 

en función de las características mecánicas deseadas para e l ob­

je to . Es importante señalar en todo casa que la armadura 3 pre­

senta en sus dos caras la tera les longitudinales das gargantas 4 

y que las dos paredes 1 y 2 paseen, de moldeo, unas o r ific io s

5 que están situadas según dos líneas rectilín eas paralelas
• *

a l borde superior de dichas paredes.

Las dimensiones de la armadura 3 y la pasfgiSn de
* • * 

• é

ásta en e l canal delimitado por las dos paredes 1 y 2 son toares
.  * •

que sus dos gargantas la tera les 4 se encuentran frente a los^ 

o r ific io s  5 previstos en las paredes 1 y 2 , .*♦ *.

Estas dos gargantas 4 y los o r ific io s  5 sptf fire—

cisomonte los que permiten ulteriormente la  urdÓn entre la.*arma—

» * * •
dura 3 y e l objeto moldeado. Dicha unión se efectúa mediante um 

pieza de m aterial p lástico, que se sobremoldea sobre e l conjun­

to formado por las dos paredes 1 y 2 y por la  armadura 3. Esta 

pieza, que se indica con 5 en las figuras 3 y 4, presenta una 

forma general de U invertida y constituye una cubierta que re­

cubre a 3a vez la cara superior de la armadura 3 y la  parte su­

perior de la s  coras externas de las paredes 1 y 2} y lo  imporo­

to nte es que, durante su sobren o Ideo, e l m aterial p lástico cons­

titu tivo  de esta pieza 6 pasa a travÓs de los o r ific io s  5 de las 

paredes 1 y 2, y se extiende en Ids canales 4 de la armadura 3,25.



Ds asta modo rea liza  una unión entre asta armadura y las pare­

des 1 y 2 del objeto moldeado.

Es evidente que la plaza sabromoldeada 6 debe 

estar constituida por un m aterial plástico que presenta la 

particularidad de ser resistente a los choques y de no fisu ra r- 

se durante su so lid ificac ión  y con las contracciones que resul­

tan, Es a s í ventajoso recu rrir a un m aterial plástico como e l

polipropileno, material de costo moderado, que ofrece muchas
• • ••• •

de las ventajas de los po lietilen os de a lta  densidad y aeterná's
4 • •
9 ^ m *

una buena resistencia a la  fisuración, aunque usualmente urp
t  4  f  

«

menor resistencia a las choques. Desde luego, e l procedim^ervto
. * •• •

sigue s i sido aplicable s i la  caja misna es moldeada tambLÓr} ̂ con

polipropileno • M. ; ,

Las figuras 1 y 2 muestran la aplicación jlg* feste

procedimiento para reforzar a una caja de m aterial plástico»*én* • • • *••
*•• •

la  que los materiales vertica les se indican con 7, las paredes 

latera les con B y e l borde superior o cintura con 9¡ es preci­

samente este barde superior o cintura e l que está constituido 

por la doble pared 1-2 de las figuras 3 y 4 y que, despuós de 

colocar la  armadura de madera 3, se recubre con la  cubierta so­

bran oldeada 6,

La figura 2 representa más detalladamente la  

disposición del borde superior de la caja y muestra que s i per­

f i l  de la cubierta S puede ser diferente del que se muestra en 

las figuras 3 y 4 } la figu ra 2 muestra tambión que las gargantas



latera lea  4a ríe esta armadura 3 puedan tener un p e r fil d iferen -

te del do las gargantas 4 que se muestran en la figura 3. Lo 

esencial es que en todos los casos la unión entre la  armadura 3 

y la  doble pared prevista en e l borde superior 9 de la  caja 

es realizada por la  pieza sobremoldeada 6 que pasa a través 

de los o r ific io s  previstos en la  doble ¡aared 9 y rellena las 

ranuras 4a de le. armadura 3.

tíe entiende que e l invento no se lim ita a las 

modalidades de realización que so han descrito más arritjí.a*»
* * w
• • • •titu lo  de ejemplos, sino que abarca todas la s  variantes *d» rea—• ♦ • #

*
lizaclÓh y su campo de aplicación se extiende no solo a Ihfc* ca— 

jas* paletas y sim ilares* sino a todos los  otros objetos*de *
»♦  *

m aterial p lástico moldeada que necesitan un refuerzo mediante

armaduras internas.
- •»

4 • •4 * * •
N O T A

•#4*
Descrito e l objeta del presente invento, se

declaran cano nuevas y de propia invención las siguientes re i­

vindicaciones.

1.— D ispositivo de refuerzo de objeta de m aterial 

p lástico , del tipo que ccrnprenden una armadura interna con, por 

lo  menos, una dobla pared que delim ita un canal que sirve de aloja­

miento a dicha armadura, caracterizado en que dicha pared doble 

(1—2) presenta dos líneas de o r ific io s  (5 ) situados unos frente a 

otros y que desenfocan en las gargantas ( 4)  realizadas en las
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10.

dos cairas la tera les longitudinales de lo plaza da refuerzo ( 3 ) f 

estando recubierto e l conjunto de pared doble y pieza de refuerzo 

por una cubierta sobremoldeada (s ) cuyas paredes la tera les estáh 

unidas a la  pieza de refuerzo y a la pared doble por e l m aterial 

que pasa a travSs de los o r ific io s  (5 ] de esta pared doble y l le ­

na las gargantas ( 4) de esta pieza de refuerzo,

2,— D ispositivo de refuerzo de objBto de material

p lástica.

Segíh se describe y reivindica en la pre^Qte*

memoria descriptiva que consta de 8 páginas foliadas y e¡ 

a máquina por una sola de sus caras,

Madrid, a 2 8 1880

s

1 *•
P.a.

• *• • • •

IRl,
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