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IKEMORIA DESCHRIPIIVA

Ia presente invencidn se refiere a un procedimiento
para la fabricacidn de aceros en formz de barra y de alam—
\ bre, mediznte configuracién por debajo de la temperatura
de recristalizacibn.

Do Son conocldo:s zlambres de &cero de aletes con nerva—
dure ¢ trangversales d4° elJe vertical ¥ con nervaduracg
trangversa@leg y renurae que estén inclinades bajo un de-
terminado &ngulo alfa con respeeto al eje del alambresy la
invencién que nos ocupz s refiere a ectos Gltimos.

10. Ahora bien, con 1los difersntes difmetros de alambre
ragsul ten, en denendencia del angulo a21fa, d= 12 distencia
entre nervaduras (ancho de ranura), del ancho y aliura de
nervadura y asimiegmo influidsés por el ntmero de les hile—
ras 42 nervaduras en la superficle del alambre, diversas

1%, infl.uenciag en la magnitud de le dieninueién de secelén
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- trangversal, occsionzdag por la formaeibn de nerveduras;

esta disminucién no debe rebasar una Jeterminada mediga 14~
mite expresada en tantos por ciento,

lag dieminuciones de seceibn transversal méximas, que
no rebasen un 105 pueden ger tolerades segln la experien—
ciz ha demostrado., Por congiguiente, las disminuciones de
seccibn transversal méximas han de oseilar en 19fosible en-
tre un 5 y hagta un 1075, siendo el valor del %6 el conside-
rado como muy favorable al afecto.

Conetituye un objeto de la invencibén el lograr esto.

lediante aplice cién de ulteriores cara ctéristicas de la
invencifén ha de ser logredo, ademés, que la seccibén trans-
vers2l de alambre mantenga su forma circular, incluso con
laminado en frfo.

Segln 1la invencibn actlan sobre el materizl en su pasada
por lo menos tres rodillos, de suerte que 10s treg de cade
juego estén digpuestos en un plano, por ejemplo ‘3 rodillos.
No obgstante pueden pertenecer a un juego, asimismo, 3, 6, 9,
eteey 03y 5, () etce, 0 4, 8, 12, etce., rodillos, Pero &l
efeeto es egencial que se dispongan 1los rodillog de tal mane-
ra que sus perfiles (nervaduras transversales) presenten a
lo cumo upe inclinazcién de 402 con recspecto a8l eje del alam—
bre. Bl citado limite de 402 éuede ser también reb2sado en
una muy pequefia fraccién. ‘

Constituye una caracterfgtica esencial de 12 invencidn
que en 1a fabricacibn de los alambres de acero de nervadu-
ra g antes desgeritos, el ancho de nervagura sez igual o mayor
Gue l1la distencia entre nervaduras (ranura), Ademéds, se ha
demo sbrado que l1a disminucibén ge séccién transversal mé.xi_ma

va greciendo si crece el nfmero de las hileras de nervadu—
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rag transverseles; igualmente erece con cracisnte altura de
nervadureg, mientras que con igual distancia entre nervadu-
res (ancho de ranura) se hace menor con Angulo mag pequefioe
& todas astag magnitudes eson armonizcgas entre si de modo
correspondiente, reculta pera el alambre reforzado por ner-
vaduras wns superficle de nervaduras transversales de la mé-
xima magnitud pogible, a cuyo efecto la disminucidn de sec
cibn transversal médxima queda dentro de 10s valores aun ad-
migible s

Los rodillos han de atacar céntricemente 281 alambre a
configurar, a cuyo efecto los ejes de los rodillos presentan
un 4ngulo de ajuste que resulta de dividir 12 circunferencia
periférica por el nlmero de rodillos. Bmpleando tres rodi~
1los (cilindros) el é4ngulo gde ajuste de 10s ejes entre si
serfa por congiguiente de 120¢, |

lediente el empleo de le indioada digposicibn de rodi-
1los, expuesta al principio, resulta 1la posibilided de se
leceionar el des2xrollo de perfil de los rodillos entre si
de modo distinto y, acimimmo, de veriar el ancho de 10s ro-
dilloe individuzlese Es posible, agemds, mediante disminu-
cibn, o por aumento, ds las diztancias entre los rodillos en
su atague en la cuperficie del alambre, variar las nervadu-
re ¢ longitudinales que se originen de esta menera, asi como
en su z2nchura.

Puede por 1o tanto ger provigto en 1a superficle de alam-
bre un 4ibnjo en zig-zag, u ondulsdo, o simllares. W1l dibu-
jo puede ser provisto en sentido vertical, o bien paralelo
respecto al eje de 2lambre. Puede hacerse figuras y tablas
para diferentes dimengiones de alambre s mostrando valores

que demuestran la ventaja de 1z invencibne
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Hecha la descripeidén dsl presente invento se hace cone-
tar, que esta s0licitud =2 acoge a loc beneficios de priori-
dad de la patente alemana N2 M 38 795 Ib/7b, depositada el
12 de Septicmbre de 1958, y"qu@ se deciaran como nuevas y de

e piopia invencibn lags reiviniicaciones siguientess

1.~ Frocedimiento para la febriceeldn de aceros en fore
ma de barra y de alambre, mediante configuracibn por gebajo
de la temperatura de recristalizacibn, cuyos aceros (aceros
de nervaduras) ectdn provistos de nervaduras transveisales,

10. ceracterizado porque en la pasada del material actfian por 1o
menos tres rodillos cobre una circunferencia periférica, los
cueles egtén digpuestos de tal modo gque sus perfiles (nerva-
durag trangversales) presenten & lo sumo una inclinacién de
402 con respecto &1 aje del alambra.

15 ” 2e~ Procedimiento, gegln la reivindicacidn 1, carecteri-
zado porgue el ancho de nervedura es provisto igual o mayor
que lu distancia entre nervaduras (ranura).

e~ Procedimiento, sgegln a 1o ﬁenOs ung de las reivindgi-
czciones precedentes, caracterizado porque 105 rodillos son

20 aplicados céntricamente en el alambre a configurar, a ouyo
efecto 1os ejes d¢ 1os rodillos presentan un dngulo de ajus-
te gue resulta de dividir la circunferencia periférica por
el nfmero d: rodillose

4o~ Procedimiento, segln a lo menos une de las reivindi-

25, ce.cione s precedentes, caraocterizado porque se dispone prime—
r0 un juego de rodillos con perfil longitudinal y después con
perfil trensversal.

Do~ Procedimiento, segfin & 10 menos una de 12 s reivindi-
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.c2clones precedentes, ciracterizado poryue 108 rodillos
son fabricadoe gon verfileg digtintog y/o anchos distin-
toce

Se= Frogedimiento, segln 2 lo menos ungd de les reivindi-

5 c2cioneg precedentes, ceracterizado porqus se aplican dibu~
jors teleg como en zig-zag, ondulago, o similares, sea en .
sentido vertical o paralelo al eje de alambrs, como referen-
cia de tales mentidos.

Te= Progedimiento, segfin a 10 menos unz de lag reivindi-

10. caclones precedentesy coracterizado porque rediante diemi-
nucién a awmento de les distenclas entre 10s rodillos en
su ataque en le superficie del alambre, resultan variadas
igualmente en su ancho las nervaduras longitudinales que
se originan de egta menera,

15. 8.~ Procedimiento para la fabricacibn Ge aceros en for-
ma de barra y de alambre, mediante configuracibén por deba-
Jo de 1a temperatura de recristalizacidn.

Segln 6 describe y reivindica en la presente memoria
que consta de cinco hojes folieadas y mecanografiadas por
une c0la cara.

Hadrid, a 31 de Agosto de 1959

MAUSER KOMMANDIBGE SEIL SCHAFT
WALTER HUFNAGL.
Po @, Y VIE L.Eah RALLES
F,P.
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