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"Procedimiento y dispositivo para el mando eléctrico de la
constancia de la tensidn de cadens y para el desenrollado

automdtico de éaste en telares".

Folecitants: ZELLWEGER A. G, APPARATE-UND MASOHINENFABRIK USTER,
entidad suiza, residente en Uster, Ziirich, Suiza.

§ En su conjunto, los dispositivos de desenrollado
q de la caderma tienen las siguientes finalidades:
a) Mentenimiento de la constancia de la tensidn de cadem
de un extremo al otro de la misma, durante el tejido,
5e es decir, desde que el cilindro estd lleno hasta que
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b) Mentenimiento de un desenrollado de la ocadens, cong-
tante para czda pasada.

¢) Compensacidén tan completa como se pueds de las varia-
ciones de tensidn de la cadena, originadas por el
movimiento de todas las ldminas, por la formacidn
del paso.

El mentenimiento de la conatancia de la tensidn
de cadena es de una gran importancia, tanto pare la opera-
cidén del tejido mismo, como pars la uniformidad en el
aspecto de las telas, Si, durante el tejido, en el
curgo de la formacidn del paso, se producen tensionsse
de cadens elevadas estdticas y particularmente dind-
micas, el peligrb de una ruptura de hilos de cadens
llega & ser mucho mayor, con la consecuencis de
reducir de manera ostensible el rendimiento del telar
debldo a las detenciones frecuentes.

Numerosos dispositivos de desenrollado de la
cadena tienen la desventaja de no entregar mds que la
cantided de cadena necesaria en la introduccidn de la
trama pero no la cantidad de caderna suplementaria que
se necesita momentaneamente en la apertura del paso,
¥ devuelta casi por completo & su clerre. Para estos
dispositivos, es sobre todo la elasticidad de los
hilos de cadena la que facilita la cantidad suplemen—
taria necesaria. De aquf se deduce uma cerga alterna-

tiva suplementaria. Sabida es también la existencia

de dispositivos provistos de porta~hilos montados
eldsticamente. Para estos la&. compensacidén se hace,

generalmente, demasiedo tarde a consecuencia de las
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magas oscilentes, Incluso se puede, debido 8 las ten-
siones dindmicas, obtener una amplificacién de las
tensiones de cademna en lugar de le compensacidn buscada.
S8e conocen también telares quecompensan la cantidad de
cadena suplementaria que se necesita para la formacidén

del praso, mediante la ayuda de un arrastre oscilante

‘del porta~hilos, sincrdénico con la formacidn del paso,

lo que elimina casi por completo la carga suplementaria
de los hilos de cadena, No obstante, tal mando del
porta-hilos lleva consigo une enorme complicacidn de
la construccidn, sin poder garantigar, en genersl, uma
compensacidn completa de un extremo a otro de la
cadena,

Diferentes procedimientos y dispositivos
se utilizan para garantizer el desenrollado de la
cadens en el momento de la introduccién de la trama.
Segin el tipo de telar o la materia que haya de ser
tejida, se utilizan dispositivos de desenrollado
positivos o negativos. Estos ultimos baséndose en el
principio del frotamiento, tlenen 1= desventaja‘de
que el porta-hilos debe recibir la induccidn en osci-
laciones forzadas, lo que amplifica grandemente las
variaciones dindmicas. Para estos dispositivos de
desenrollado negativos, actia un freno apropiado sobre
el cilindro. Sin embargo, mediante este procedimiento,
puede suceder que el cilindro gire algo cade vez que

la tensidén de cadera sobrepass un valor, dando lugar

& un par de fuerzas mayor que el correspondiente al
frane je, reduciendose en seguida la tensidn de la

cadens durante uno o varios ciclos del tejido.
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LY ' El dispoeitivo de desenrollado positivo
actia mecénicemente sobre el cilindro, de tel manera
que se desenrolle sutomdticamente la cantidad de
cadena necesaria para el tejido. A tal fin, se utilizan,
5. por ejemplo, dispositivos de avance lentos que hagan
girar el cilindro hasta un velor pre~establecido a
cada pasade, El dispositivo de desenrollado positivo
no tiene los defectos del negativo. Pero, sin embargo,
es necesario tener en cuenta en &1 la dismimucidn del
10. didmetro del cilindro durante el tejido, precisendo
dispositivos relativamente complicados,
Ademéds , todos los dispositivos de desenrollado
rara los que la tensidn de la cadena se mantiene
constante mediante dispositivos mecdnicos, tienen el

15 defectos comin de que después de unas parade é.el telar

o de uns manipulacidn en la cadens, que haya alterado
le tensién de esta Wltima, se precisan michas pasadas,
incluso diez o mfs si fuere necesario, hasta que la
tensidén de cadens quede ajustada como anteriormente

20, con respecto & la nueva tensién media, gracias a los
dispositivos mecdnicos de regulacidén. Se deduce que
las bandes de tejidos obtenidas as{, se vean con clari-

dad en la pleza entera, a consecuencia de las distenclas

variables de los hilos entre uma y otra pasada. Estas
j 25, partes irreguleres aparecen segun los tejidos, las
materias, los ligementos, etc. después de cada rarada
del telar, influyendo perjudicialmente en la celidad
S de las telas.
Ciertos dispositivos de desenrollazdo ya

30. conocidos, forman un circulto de mendo cerrado pera
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el cusl se mide una megnitud mecénica. Esta medids se
utiliza seguidamente paras la regulacién del valor
nominal de esta misma megnitud mecdnica. Sabiéndose
que tales dispositivos mecdnicos ne pueden estar
provistos de una amplificacidn, se deduce gue el mando
g8e hace & expensas del tiempo o de la exactitud de la
regulacidn,

La presente invencidn evita estoe inconve-
nientes y comprende un procedimiento paras mantener
constante la tension de cadena durante el tejido y
para el desenrollado automético de la cadena durante
la insercidn de le trame, ae{ como para la compensa-
cidén de la cantidad de cadens suplementaria que se
necegite en la apertura del paso, procedimiento que
se caracteriza por el hecho de Que la tensidn de
cadena (P) se mide con la menor inercia posible
mediente un elemento de medida (9), en un lugar
cualquiera entre el cilindro y él rodillo enrollador,
de tal forme que se obtenge una priﬁsra nagnitud eléc~
trica (U1) correspondiente al valor (P) de la tensién
de ocadena, compardndose este valor (U1) a una segunia
magnitud eléctrica (Ug) corresponiiente al valor
nominal de la tensidn de cadena, dando ae{ origen a
ung tercera magnitud eléctrica (33) igual a la dife-
renclia existente entre las dos primeras, ¥ llevéndose

esta tercera magnitud eléctrica (U3) a los bornes de

entrada de un emplificador eléctrico (40) que amplifica
esta tercera magnitud eléctrica (U3),'llevéndoee la

sefinl as{ amplificada (U4) a un transformedor electro-
mecédnico (10) que tiene a le salida un eje de transmisién
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(67) en el que el sentido de rotacidn se invierte
cuando 1la polarided de la sefial amplificada (u,)
cembia, y en el que la velocidad de rotaciédn (n6)
corresponde & la amplitud de la sefial amplificada
(U4), acopldndose mecénicamente este eje de trensmisién
(67) al cilindro (1), de tal forma que para un aumento
de la tensidn de cadena (P), el cilindro gire en el
sentido del desenrollado, y pare una dismimciédn de

la tensidn de cadens, en el sentido del enrollado de
la misma, no estando mometida la citada tensidn de
cadeng (P) méds que a pequeflas variaciones respecto

a la tensidén normal.

La presente invencidn comprende tambidn un
d1spositivo rera la realizacidén del procedimiento
anterior, mediante un elemento de medida (9) que
permita obtener con la menor inercia posible una
primera megnitud eléctrica (U,) correspondiente al
valor de la tensidn de cadena (P) entre el cilindro
v el rodillo enrollador (26); ademds, mediante uma
fuente de tensidn (34) que proporciona uma segunda
magnitud eléctrica (U,), correspondiente al valor
nominal de lae tensidn de cadena (P) y de procedimien~
tos para la formacidn de una tercera magnitud eléc~

trica (U3) que sea igusl a la diferencim existente

entre las otras dos (01) y (Uy); seguidamente,

mediante un amplificador elécirico (40) que sirva

rara la amplificacién de la tercera magnitud eléctrica
(U3) citeda, origindndose as{ una sefial amplificada
(04); en fin, mediante un transformador electro-mecdnico
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(10) que a su salids tiene un eje de transmisién (67)
en el que el sentido de rotacidn cambia con la polaridad

de la geflal amplificada (U4) y en el que la velocidad

de rotacién (ns) corresponde a la amplitud de la sefial

emplificada (U4), estando acoplado mecdnicamente este
eje de transmisién (67) al eilindro (1),

A continuacidn se explican, con la ayuda

de figuras, el procedimiento en cuestidn y el dispo-

gitivo para su realizacién.

La fig. 1

La fige. 2

La fig. 3

La fig. 4

Las figs.

La fig. 7
La fig. 8

Le fig. 9

muestra esquemdticamente las partes
Prineipales de un telar provisto del
dispositivo de que se trata.

muestra un elemento de medida con su
diagrema de la tensidén en funcién del
recorrido.

muestra una primera variante del
elemento de medida con su dlagrams

de la tensidén en funcién del recorrido.
muegtra una segunda varlante del
elemento de medida.

5 ¥ 6 muestran la relacidn existente
entre la gefial de entrada y la de
salida de dos amplificadores.

muestra una representacidn esquemdtica
de un transformador electro-mecdnico.
miestra una posibilidad de construc-
cidén del transformador electro-mecdnico.
miestra el dimgrama en funcién del |
tiempo del movimiento de las lémimas,

as{ como la tensidn de cadena de un
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telar durante an ciclo completo del
tejido.

La fig. 1 muestra esaueméticamente las princi-
pales partes de un telar, lo que, en principio, es bien
conocido. En une bancada (27) se acopla el cilindro 1,
desde el cual se desenrolla una cadena 2 tensada sobre
el porta-hilos 5 e introducida en las ldminas 18. Las
1dminas 18 forman el paso 19, en la parte amterior 19°,
en el que se teje la cadena 2 para formar un tejido.
Ademds, la cadena 2 pasa sobre un2 gufa 23 y sobre un
¢ilindro de enrollamiento 23, para enrollarse en forma
de tejidos sobre el rodillo-enrollador 24. E1 telar
lleva un motor principal Zghue'acciona a un cigiefial
20, Los brazos de este ﬁitiﬁo actian mediante 1é biela
21 sobre el batdn 22, para transmitirle de forma bien
conocida un movimiento de vaivén.

Por medio de pifiones que no aparecen en la
fig. 1, se acciona un eje de excéntrica 14 desde el
clgiefial 20, Sirve para el movimiento de las 1lémipas
18.'Asimismo no aparecen en la figura las lanzaderas
del telar ni toda la instalacidn para su arrastre, ya
Qque estos elemsntos no se consideran necesarios mre
la explicaeidn detallada de la invencidn.

Bl procedimiento de la Presente invencidn se

basa en el principio del eircuito de regulacidn cerrado,

para el que la teneidn de cadena P se mide en un lugar
apropiado entre el cilindro 1 y el rodillo enrollszdor
26, Un elemento de medida 9 transforma esta tensidn

de cadena en una megnitud eléctrica. Esta magnitud
eléctrica se amplifica mediante un amplificador 40 y
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se transmite seguidamente a un transformador electro=-

mecdnico 10. Este dltimo engendra, por ejemplo, un

movimiento del cilindro 1 y tensa de esta forma mds

o menos la cadena 2, de maﬁera que el valor nominal

de la teneidén de cadena se obtenga automdticamente.

(Teéricamente, se podria obtener el mismo resultado?

mediante un movimiento, por ejemplo, del porta~hilos

5). Graclas a la posibilidad de una amplificacién

considerable de la magnitud eléctrica, puede obtenerse

una exactitud de regulacidn y una velocidad de reacddn

' de la operaciodn de regglacién.lo suficientemente

grandes para que en cada caso pueda mantenerse cons-—
tante la tensidn de cadena P dentro de unos limites
muy reducidos,

Sabido que, debido a su peso, el cilindro
debe montarse lo mds bajo posible, se necesite un
porta-hilos 5 que, como se sabe, sirve para llevar
la cadena 2 a la altura de las léminaév18. E1 porta-
hilos 5 debe por tento soportar la fuerza total que
se origina como consecuencia del cambio de direccidn
de la cadema, Puede, por consiguiente, concebirse
Para que se apoye contra un elemento eldstico, por
ejemplo un resorte 8 y éste sometido a la influencia
de la componente horizontal P de la tensidn de cadena

total P', de la que depende,

Es preferible a otras posibilidades, la
utilizaeidén de la tensidn de cadena P, actuando hori-
zontalmente, como componente de la tensidn de cadena
total P', que actia & su vez sobre el porta-hilos 5,

porque en el lugar de la insercidn de la trama y del
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golpé de peine, es decir ezliago ‘Znsrar 19, es

dnicamente la tensidn de cadena P la que influye en

la formacién de las telas. A comsecuencia del frota-
miento de la cadena 2 sobre el porta-hilos 5, 1a tengién
de cadena total P' gue actia sobre dicho porta-=hilos,

no es exactamente proporcionzl & la tensidn de cadena
horizontal P.

Los cambios de la tensidn de cadens P, origi-
nan otros cambios en la tensidén del resorte 8, obtenien-
dose un desplazamiento del porta-hilos 5 respecto a la
bancada 27, Por esta causes, el porta=hilos 5 se fija
de tal forma que puedsa girar alrededor de los palieres
7 de los brazos 6., Los resortes 8, &l actuar por amhos
lados sobre el brazo 6, dan aj porta=hilos uns posicién
bien determinade en funcidn de la tensidén de cadena,
posicidn dada por el diagrama de la fuerza en funcién
del recorrido de los resortes 8.

La posicién del porta-hilos 5 se transmite
al elemento de medide9 el cual, & cada momento, forma
una primera magnitud elédectrica U, correspondiente.

Esto puede conseguirse, por ejemplo, mediante una
induoctividad accionada, compuesta de una culata fija
42 y de una armadura mévil 41, Estas dos partes juntas

dan origen a un circuito magnético entrehierros
variable. La culata 42 lleva una bobina eléctrica
Por la que rasa una corriente alterna J..

De esta manera se da origen a un flujo megné-—
tico en el circuito magnético. Un desplazamiento 5 de
la armadura 41 (ver fig. 2) origina una variacién del

entrehierros y, por consiguiente, un cambio en la
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in&uctividad. La corriente alterna J., al pasar por la
bobira de la culata 42, cambia de amplitud, originando
una variacidn de 1a tensidn en los bornes de la bobina.
La fig. 2 muestra este dispositivo. Mediante un resorte
39, 1la armadura 41 se comprime contra el brazo 6 del
porta~hilos. La tensidn alterna que hay entre los
bornes de la bobina de la@ulata 42, se lleva a un
rectificador 44 provisto de filtros 48. Este rectifica-
dor rectifica esta tensidn alterna originando as{ una

primera maghitud eléetrica U, que corresponde también

1
asf a la tensidén de cadena P, ‘
Si se conoce por una parte la relacidn entre

la primera magnitud eléctrica U_ y la posicidn del

porta=hiles 5, y por otra el di;grama del resorte 8
-fuerza en funcidén del recorrido- se puede graduar la
primera magnitud eléctrica U, directemente en unidades
de fuerza de la tensidén de cadena P, per ejemplo en
kilogramos. Un porta-hilos 5 mévil, apoydndose contra
los resortes 8, puede utilizarse perfectamente para
esta medida. Sin embargo, el elemento de medida 9
puede también aplicarse a cualquier elemsnto 5' que
se apoye sobre la cadenza 2, en cualquier lugar de
esta dltima entre el eilindro/§ el rodillo-enrollador
26, También se tienme ventaja representando el velor

nominal de la teneidén de cadena P, bajo la forma de

una magnitud eléctrica, Una fuente de tensidén 34 con
un potencidémetro 38, facilita una segunde magnitud
eléctrica U, cuya magnitud corresponde al valor nominal
de la tensidn de cadena P gobre el porta=hilos 5.

Kl potencidmetro 38 permite elegir este valor nominal
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dentro de los lfmites que sgghsieéﬁ. Admif;mos, por
ejemplo, que el polo negativo de la fuente de tensidn
emsté unido al polo negativo del rectificador 44, De
esta manera se obtiene entre el polo positivo del
rectificador 44 y el cursor del potenciémetro 38, 1la
diferencia entre la primera magnitud eléctrica U{y la
segunda U2, esto es, una tercera megnitud eléctrica
UB' Esta Ultimas puede, por consiguiente, ser positive,
mle o negativa, segin el valor de la primera megnitud
eléctrica U, respecto al de la segunda U,. X1 diagrama
de la fig. 2 muestra el curso de la primera magnitud
eléctrica U, en funcién del desplazamiento +/- § del
porta-hilos, as{ como la segunda magnitud eléctrica
U, que, pera una posicidén determinada del cursor del
potencidmetro 38, corresponde & una recta paralela

& la abscisa, La diferencia entre estas dos curvas,

es decir,la tercera magnitud elécirica UB tiene un .
curso paralelo al de la primera Uy. Cuando se hace
variar, con la ayuda de un potencidmetro 33, la
segunda magnitud eléctrica U,
sobre el diagrama, la distancia entre la primera

en un valor A\ U,

magnitud eldctrica U, ¥ la tercera Uj, cambia en

13p3 de manera que el punto de interseccidén de la

curve U3+ AN U3 con la abscisa +/~ S, se desplaza
en un valor /\ S. Pero tal desplazamiento [\ 8
significa otro deeplazamiento del porta-hilos 5,
desplazamiento que corresponde al nmuevo velor .
nominal de la tensidén de cadena P obtenida por el
cambio Uy + /\U, de la segunde magnitud eléctrica
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La figura 3 muestra una variante del elemento
de medids 9, que tiene caracter?sticas parecidas a las
de la figura 2., Este elemento de medide estd formado por
un transformador diferencial provisto de una culata fija
42 y de una armadura mévil 41. La culate fija 42 lleve
dos bobinas eléctiricas primerias conectadas en serie y
atravesadas por una corriente alterma J,,, ¥y dos bobinas
secundarias sin ligazdn galvdnica entre ellas. Cada una
de estas bobinas secundarias estd conectada a uno de
los rectificadores 44, 47. Mientras la armadura mévil
41 se encuentra en medio, entre las dos bobinas sedunr
daries, las tensiones inducides en estas bobinas secun-
darias son iguales. Se deduce que, después de 1la recti-
ficacidén de estas tensiones en 1los rectificadores 44,
417, 1a.pr1mera magnitud eléctrica Uy ¥ la segunda U,
gon lguales. Ia tercera U3 es, por consiguiente, nula.

81 ahora la armadura mévil 41 se mueve con el porta-hilos
5, por ejemplo hacia la derecha, la relacidn de los
entrehierros en la culate fija 42 cambia, originendo

as{ un aumento en le primera magnitud eldéctrica U,y

wpa dismimicién en la segunda U,. La tercera U3 adquiere
as{ un valor positivo. Cuando el desplazamiento de la
armadura mévil 41 es bhacia la izquierda, la tercera

magnitud eldetrica U,y llega a ser negativa,

A consecuencia de la dependencia mitua entre
las magnitudes eléctricas U, ¥ Uy es preciso que el
valor nominasl de la tensidn de cadena P pueda regulerse
mediante el desplazamliento de la culate fija 42 del
elamento de medlida 9 en la bancada 27 del telar, Este

desplazamiento debe poder realizarse por procedlimientos
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relativemente sencillos, por ejemplo con un tornillo
de ajuste y en la direccidn del movimiento de la
armadura mévil 41. Resulta ventajoso efectuar esta
posibilidad de desplazamiento de tal forma que,
rara un diasgrama dado de la fuerza en funcién del
recorrido de los resortes 8, se preveen posicionss
determinadas del elemento de medida 9 para tensiones
de cadena P determinadas.

También pueden efectuarse elementos de medida
trabajandé con condensadores. La figure 4 muestra otra
variante de un elemento de medida 9. Para esta variante,
la parte fije estd formada por el estator 78 y la
parte mévil por el rotor 79 de un condensador variable.
E1l rotor 79 se acclona mediante procedimiento adecuados,
desde el parta-hilos 5, efectuando as{ un movimiento
respecto al estator 78. En principio, la transformacién
de los cambios de capacidad /\ C obtenidos de esta
forma en magnitudes eléctricas /\ U se puede hacer
como para el elememito de medida 9 de accidn inductive
de la figura 2, Se obtiene otra posibilidad de ejecucidn
del elemento de medida cuando el cambio de posicién del
porta~hilos 5 o0 de un elemento correspondlente 5' respecto
& la bencada 27, se mide con ayuda de indicadores de
tensibén, los cusles, mediante dispositivos de medidea
conocidos, proporcionan una magnitud eléctrica propor-

cional al grado de extensidn. Tal dispositivo de medida

estd formado por una resistencia y un indicador de

tensién, montados en serie. Si se aplica urB tensién

, eléctrica a estos dos elementos en serie, se obtienen

variaciones de tensiones en el indicador de tensién
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desde que este Ultimo se somete & uma extensidn
variable., Se puede tener otro dispositivo de medida
haciendo actuar el porta-hilos 5 0 un elemento
correspondiente 5', bajo la accidén de la teneidn de
cadena P, sobre célules piezoeléctricas. Tales células
tienen la propiedad de engendrar una magnitud eléctrica
U1 proporcional a la presidén a la que estdn sometidas.
La tercera magnitud eléctrica Ujy qQue tlene
su origen en el elemento de medide 9, con la ayude de
los regctificadores 44, 47, con sus filtros 48, 49,
Pueden sefinlarse por medioc de un instrumento 37. En
particular, puede registrerse. Sabido que, segin la
invencidn, la tercera magnitud eléctrica corresponde
& las separaciones entre los wvalores efectivo y
nominal de la tensidn de cadenm, ¥y que estas separa-—
ciones se dan en el diagrama de la fuerza en funcidn
del recorrido de los resortes 8, se puede gradusr direc-
tamente la indicacidn del instrumento 37 en unidades
de le tensidn de cadena P, por ejemplo en kilogramos.
La tercera magnitud eléctrica U_ pasa seguldamente
sobre una red eléctrica 30 con.én potenciémetro 31,
un dispositivo de condensadores 32 y uns resistencis
33. Mediante el potenciémetro 31 se puede regular
ls amplitud de la sefinl de entrada U3‘ llevada a la
entrada de un amplificador eléctrico 40. Este dispo-
gltivo de condensadores 32 contiene una serie de

condensadores escalonzdos con los que se puede regular

correctemente la fase de la sefial de entrazda Us'

obtenide desde la tercera magnitud eléctrice U3; y
esto segin las condiciones de trabajo del telar por



5e

10.

15.

20.

25.

30.

una parte y del dispositivo de la 1nvepcién por otra.
La regulacién de la fase de lau sefinl de entrads U3'
se necesita porque la accidén mutua entre el movimiento
de las ldminas y la insercién de la trema de una parte,
¥ la cantidad de cadena que se ha de desenrocllar, de
otra, presenta pequefias diferencias de tiempo. Estas
diferencias de tiempo pueden compensarse mediante la
regulacién de la fase en el dispositive de condensa-
dores 32, lo que garantiza la accidén excelente del
mando de la tensidén de cadena.

Las figuras 5 y 6 muestran la. relacién
entre la sefial U_' de entrada y la sefial amplificada
U

4

En la figura 5, la sefirl amplificada U4 es directa-

mente proporcional a la sefial de entrada U3'. La

caracter{stica del amplificador 40 de la figure 6 es

3
de dos emplificadores eldctricos 40 particulares.

tal, que se obtiene una seflal amplificada 64' en un

primer par de bornes, cuando la sefal de entradas U3'
es positiva, ¥y una sefial amplificada U4" en un segundo
par de bornes, cuando la mefial de entrada UB' es
negativa. Cuando la sefinl de entrada U ' es mula, las
sefiales amplificadas U,' ¥y U,*" remltgn insignifican~
tes e igusles,

La sefial amplificada U4 se lleva a un transf
formador electro-mecdnico 10. La fig. 7 muestra el
ejemplo de una realizacidn de un transformador electro=-

mecdnico de tal clase. Se lleva una energi{s mecdnica

8 oste transformador. Esta energfa deriva bien del
motor principal 29 del telar, bien de un motor particu=—

lar de velocidad constante., Un eje de transmisién 67,
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& la salida del transformedor electro-mecdnico 10,
actis con sus rotaciones n, en los dos sentidos
sobre el cilindro 1, & través de un engranaje de
tornillo ain fin 3, 4, y enrolla o desenrolla la
cadena, segin sus velocidades y sentidos de rotacidn.
El mando del transformador electro-mecdnico
10 por las sefieles eléctiricas U4', U,'' se hace
mediante frenos de mando eléctrico 11, 12. Un pifién
61, unido & un pifién de arrastre 13, arrastra al
pifién 62 de un primer diferencial 60, provisto de
une caja 63 y de un pifidn-planeta 64 con una velocided
n, précticamente constente. Sobre el le.do;izquierdo
de la caja 63 se encuentra el eje de transmisidn 67
con el pifién 65, E1 eje de transmisidn 67 estd
acoplado mediante un engranaje 71, 72, al engranaje
de tornillo sin fin 3, 4. En el lado derecho de la
caja 63 hay un segundo eje de transmisidén 68, con
un pifién 66 y un pifién 69. Un segundo diferéncial 50
lleve un pifidn 52 acciomado a una velocidad n, sensi-
blemente conastente. A tal efecto se puede utilizar
el mismo motor de arrastre que para el primer dife-
rencial 60 u otro distinto. E1 pifién 52 del segundo
diferencial 50, lleva une caja 53 y un pifién 54. En
el lado izquierdo de la caja 53, se encuentra un
primer eje de transmisidén 57 con un pifidn 56. A este
eje de transmisidn 57 se acopla un primer freno de
mendo eléctrico 11. Un segundo freno de mando eléctrico
12 se acopla a un eje de transmieidén 58, a un pifidén
59 y & un pifién 55. Los pifiones 59 del segundo
diferencisl 50 y 69 del primer diferencial 60 se



engranan formando un engramaje intermedio 70, La velo-
cidad de rotacidn de los rotores 11' y 12' de los frenos
de mando eléctrico 11 y 12, se puede frenar de manera
continna hasta perarse, aplicando una tensiodn variable
5; adecuada U,', U,''. Combinando los diferenciales 50 y
60 y los frenos de mando eléctrico 11 y 12, me obtienen
lae velocidades y sentidos de rotacidén que se indican
a contimuacién en la table (particularmente le correa-
pondiente al eje de transmisidn 67), siempre que las

velocidades n, ¥ ny, sean iguales e inversas y que la

10.
velocidad ng = -2 n, sea doble e inversa de la
velocidad n4. '
freno 11 abierto| frenecs 11 y freno 12 abierto
freho 12 cerrado| 12 ablertos freno 11 cerrado
pifién 62 n, nq n,
piﬁ6n52 n2=-ﬂ1 n2=-n1 n2=-n1
eje de transmisidn
57 (rotor 11*) ny = 2_n2 =-2n, np = = n4 0
ege de transmisién
58 (rotor 12%) n, = 0 n, = - n, 2 ny, = =2 n,
eje de transmisién
° 5 = ° -2mp = 42my | ~np = bn,
eje de transmisién
67 n6jJ + 2 n, 0 -2 ny J

|
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¥xcitando parcialmente los frenos de mando

eléctrico 11, 12; puede obienerse cualquier velocidad
de rotacién entre los valores + 2 n,y- 2n, en el
eje de transmisidn 67 del primer diferencial 60. La
relacién de las velocidades n, : n, de los pifiones

62 y 52 puede elegirse también diferente de - 1 ei
al propio tiempo se altera en la misma proporcidn

la relacidn de las velocidades n, 3 1y del engranaje
intermedio. De esta forma pueden accionarse los
rotores 11', 12' de los frenos de mendo eléctrico 11;
12, a grandes velocidades. Debido a pequefios pares,
no se tiene necesidad entonces mds que de pequefias
sefizles amplificadas U4 rara frenmarles hasta su
detencién.

La figura 8 muestra la construccidn de una
realizacién de un diferencial trabajando segun el
principio descrito anteriormente,'y para el cual las
funciones del mando de la velocidad y del sentido de
la rotacion, realizadas conforme a la figura 7 por
dos diferenciales diferentes, se combinan en un solo
engranaje plenetario. Una caja metdlica 83 se arrastra
con la ayuda de un pifiébn 82 por el pifidn de arrastre
51. Esta caja 83 lleva dentro, de manera concéntrica,
el eje de transmisién 67, por una parte aceplado
mediante el engranaje 71, 72, al tornillo siq fin,
para el arrastre del cilindro, y por otra parte al

pifién 85. Por otra parte, un eje de frenaje 97 con
el pifidén 95, penetra en el interior de 1la caja 83.
Este ejJe de frenaje 97 lleva en el otro extremo el -

rotor 11! del primer freno de mando eldctrico 11. Un
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anterior, termina en el interior de la caja 83 por

un pifién 96. Otro pifién 91, sobre el mismo eje hueco
98, engrana con un pifién 92, acoplado por intermedio
del eje de ffenaje 93 al rotor 12' del segundo freno
de ﬁando eldéctrico 12. Un eje 84, en el que los
palieres van fijos en la caja 83, lleva 3 pifiones 88,
89 y 90, fijos a este eje 84. Bl pifién 88 engrama con
el 85, el 89 con el 95 y el 90 con el 96, Los didme-
tros respecto al nimero de dientes de estos pares de
Pifiones se escogen de tal forma que las relaciones de
las velocidades entre el pifidn de arrastre 51, el
eje de transmisidn 67 y los ejes de fremaje 93 y 97
correspondan, aproximadamente, & las condicionss
descritas pare el dispositivo de la figura 7.

La realizacidén anterior del transformador
electro-mecdnico 10 presenta respecto a otros tipos
posibles de transformadores electro-mecédnicos toda
une serie de ventajas diferentes. Por ejemplo, se
pueden utilizar como frenos de mando eldctrico 11,
12, frenos de accidén puramente eléctrica, de accién
elecfro-magnéfica, de accion electro-mecdnica o de
accldn electro-hidrdulica. Es particularmente inte-
resante utilizar frenos de polvo magnético como

frenos de mando eléctrico 11, 12, Estos frenos tienen

la particularidad de no tener mds que pequefias
pasas en rotacidn, lo que permite arrastrarles a
velocidades grandes de rotacidn n3, n,. Por consi-
guiente, tan solo se necesitan pequefing energias

eléctricas para excitarles de manera que se tenga
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un par de fremaje dado. Estas energfas eléctricas
relativamente pequefias, tan s0lo necesitan a su vez
un amplificador eléctrico 40 muy sencillo, Ademds .,
las pequefias masas eén rotacién garantizan una frecuen-
cia propia elevada del transformador electro-mecdnico
completo 10. Unicamente as{ pueden realizarse las

variaciones de movimiento muy rdpidas y poco retar-

‘gadas del cilindro, necesarias para una regulascién

correcta,.
También pueden representarse transformadores
electromecdnicos 10, que transforman directamente en

rotacién mecdnica la sefial amplificada U, engendrada

por el amplificador eléctrico 40. Un mot:r, accionado
por la sefial eléctrica amplificada U, representa,
por ejemplo, un transformador electro-mecdnico de tal
clage. El amplificador eléctrico 40 debe, en este
caso, tener une caracteristica segin la figura 5, en
la que la magnitud y la polaridad de la sefial
amplificada U4 son proporcionales a la sefial de
entrada U3'. Sin embargo, un motor de esta clgee,

con preferencia de corriente cont{mua, tiene un gran
consumo de energfa antes de ser cedida por el amplifi-
cador eléctrico 40. Ademfs, el rotor de un motor as{

tiene un momento de inercia relativamente grande.

De aquf{ que las inversiones de los sentidos de rote-
cidn, que se necesitan para el mando del e¢ilindro 1,

no pueden hacerse mds que diffcilmente, durante los
intervelos de tiempo muy cortos de que se digpone.

Como es sabido, para la mayor parte de los telares
resulte ventajoso que el dispositivo de desenrollamiento
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de la cadena no ceda solamente la cantidad de cadena
necesaria para la insercidn de la trama, sino incluso
la cantidad de cadena suplementaria que se necesita de
momento para la formacidén del paso. Lsta cantidad de
cadena suplementaria se necesita en cada cambio de
lémine y origina para cada ciclo del tejido un desen=-
rollamiento y un enrollamiento de la cadena. A efectos
de la magnitud y 4del momento de desenrollamiento
correspondiente, es preciso tener en cuenta la carac-—
teristica del movimiento de las ldmines 18. La figura
9 muestra en su parte superior, én forma de diagrama
en funcidn del tiempo, el curso H de las lémimas;

en le mitad, el curso de la tensidn de cadenas P en
funcidén del tiempo, para el caso en que no haya
desenrollamiento suplementario de la cadema o gue
este demenrollamiento sea muy pequefio. Las ldminas 18,
se encuentran en el punto A en posicidn de paso
ablerto. Permanecen en este posicidn hasta el punto

C en que el cambio de las mismas vuelve a empezar
para pasar por la posicldn de paso cerrado D, en la
préxima posicidn de paso abilerto E-F. E£n consecuencia,
la tensidn de cadens P pasa desde un valor mf{nimo
haste el punto A en su méximo, durante el intervalo
de tiempo B - C, para descender durante el cambio de
las ldminas a un minimo en el punto D y subir de
nuevo a su valor méximo duramte el intervalo de

tiempo E~F. Los intervalos de tiempo A=B=C=D=i=F=G

corresponden aqui a la caracter{stice del movimiento
del mecaniemo de las ldmimas, La divisidén de un ciclo
de 1lémina en tres partes de 1202 cada uma resulte
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arbitraria. No obastante, una subdivisidn de esta clase
ge encuentra, por lo menos aproximada, en casl todos
los mecanismos de ldmines.

La tensidn de cadena P, variando con el cambio
de ldminas, influye también sobre el elemento de medida
g, el cusl, segin la descripcién anterior, hace girar
al cilindro 1 con un movimiento de vaivén. Se produce,
Por consiguiente, una serie de desenrollamientos y
enrollamientos de la cadena. Sin embargo, resulta claro
que un acclionamiento de la cantidad de cadena suple-
mentaria, tan sblo con 1a‘ayuda de la tensidn de
cadena P, no puede trabajer de una manera lo suficien-
temente répida, porque, & consecuencia de la inercia
de las masas de las plezas en movimiento, el desenro-
llamiento de la cadena no se produce méds que cusndo
la tensién de cadena ha sido ya sensiblemente aumentada.
Del mismo modo - a consecuencia de la inercia de las
masas - el enrollamiento de la cadena no se producird
mds que cuando la tensidn de cadena llegue a ser mucho
mis pequefia. Ln mmerosos cagos, el defasador de la
red eléctrica 30, influyendo sobre la tercera magnitud
eléctrica U3, no puede cumplir su cometido més que
insuficientemente, para garantizer a tiempo la inversidn
del cilindro 1, que debe hacerse siempre antes de que
se rroduzca un cambio en la tensidn de cadena. Resulta,

en efecto, de una manera por completo generel, que un

desfasador no puede engendrar un avance en el tiempo
de la sefial de galida respecto & la sefial entrante,
nés que en el caso de sefinles periddicas estaciorarias.

Cuando se aplica una sefinl de entrada a un desfasador,

e e v o

b
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la gefial seliente no alcanzerid su valor estacionari
hasta después de varios periodos. En el caso que
estamos tratando, un ciclo de tejido, comprendiendo
un desenrollamiento y un enrollamiento de la cadena,
corresponde 8 un solo periodo del estado estaciomario.
51 ahora, después de una parade, se embrage
de nuevo un telar provisto del dispositivo de mando
de la tensién de cadena anterior, el valor nominel
de la tensidn de cadena P debe alcanzarse ya en el
Primer momento del primer golpe de peine originedo
por el movimiento del batanado 22 del telar. Esto
implica que el cilindro 1 ha de accionarse de tal
forma gque gire en el sentido apropiado y en la
cantidad precisea, antes del final del primer ciclo
del tejido, es decir, antes del primer per{odo ée
los cambios de tensidén de la cadena. Pero, de confor=-
midad con 1o que acaba de describirse, el desfasador
de 1la red eléctrica 30 no estd del todo, en el
primer momento, en situacidén de transmitir al
emplificador eldctrico 40 una sefial correcta U3'
Que tenga un avance de fase. Pero pars el funciona-
miento del telar resulta de una importancia primordial
que & partir de le primera insercidén de la trama la
tensidn de cadena sea la adecuada.
Con el fin de garantizar el desenrollamiento

de cadena suplementaria que ge precisa paras la forma-b

cidén del pamo, y de gue esto se produzce siempre en
el momento preciso, se han previsto en el dispositivo
de la tresente invencidn procedimientos que permitan

actuar en la aceleracidn del cilindro 1, estrictamente
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segin el movimiento de las ldminas, de tal forme que

ya hayan comenzado el desenrcllamiento de la cadena
en el momento de la apertura del paso, ¥ el enrolla-
miento de la misma al producirse el cierre del paso,.

- Estos procedimientos se componen de dos conmutedores

16, 17 (cf. fig. 1) acciomados por una rueda~-contacto
15 acoplada al dispositive de arrastre de las ldminas,
Tal dispositivo podrf{a ser, por ejemplo, el eje de
excéntricas 14 del telar. Los conmutadores 16 y 17

se encuentran en un circuito con la fuente de tensién
46 y el potencidbmetro 45. El cierre de los conmutadores
16, 17 origina impulsos eléctricos U_*, U5" que pesan
al amplificador 40, La amplitud de estos impulsos U.!,

' U5" se escoge de tal forma que predominﬁen todo caso

la tercera megnitud eldectrica U, respecto a la sefial

de entrada Uy' del amplificador 40. La durescién y el
momento exacto de estos impulsosge eligen de tel forma
que el transformador electro-mecdnico 10 ponga al
cilindro 1 en funcionamiento en la direccidn conveniente,
para que el desenrollamiento de la cadena en el punto 4,
respecto al enrollamiento de la misma en el punto C,
comience cade vez en el momento preciso, con una
amplitud correcta. E1 resto del accionamiento del
cilindro 1 entre la terminacidén de un impulso y el
comienzo del eiguiente‘sqbonsigue por medio de la
tercera magnitud eléctrice U3, segin la tensidn de

cadera P. Los impulsos Ug', U5"‘ee producen con
anterioridad a un dngulo | delante de los puntos
A y C, para qQue las velocidades de rotacidn de las

masas que participan en el accionamiento del cilindro,
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heyan alcanzedo los valores Zecé‘sa*rios en los puntos
A, C, D, etc. Puesto que el intervalo A - C es de
2402 y e1 C - D de 1202, los conmutadores 16, 17 deben
estar separados por el mismo dngulo respecto a la
rueda-contacto 15, De esta forma, esta rueda—-contacto
acciona a ambos commutadores 16, 17, el uno después
del otro. 8i el movimiento de las ldminas en funcién
del tiempo no se halla subdividido en tres partesde
1202 por ciclo de tejido, se piecisa fijar en otra
posicidn anguler estos commtedores 16, 17. Puesto
que el eje de la excéntrica 14 no estd dotado més que
de una velocidad de rotacién iguel a la mitad de la
del oigueﬁal 20 del telar, la rueda-contacto lleva dos
contactoa salientes defasados en 1802 el uno respecto
al otro, no egtando separados los conmutadores 16, 17
entre ellos, mds que por un dngulo X = 602, Puede obte-
nerse la regulacién del dngulo de avance v esteble-
ciendo previamente una fijacidn tal para la rmeda-
contacto 15 sobre el eje de excéntricas 14, que esta
fijacidén pueda hacerse en cuslquier posicién angular
de la rueda-contacto 15 respecto al eje 14. Debe
determinarse experimentalmente la magnitud del dngulo
de avance en cada telar,

¥l funcionamiento del telar requiere que,
cuando se pare, la tensidén de cadena P se reduzca & un

velor mds pequefio que el que Trecisa el tejido. Para

tel fin se he previsto en el circuito de la segunda
magnitud eléctrica U,, un conmtador 35 (fig. 3),

unido al dispositivo de parada del telar. Mediante

un potenciémetro 38 puede regularse el grado de reduceidn
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de la tensidén de cadena P, Cuendo se cierra el conmtador

35, estdn reducidas la segunda magnitud eléctrica U, y,
por consiguiente también, el valor nominal de la tensién
de cadena P, Se deduce que, & consecuencia de la reduc-—
cidén de la tensidn de cadens P, la primera magnitud
eléctrica U1 adquiere también un valor mds reducido.
Cuando el telar vuelve a ponerse en funcionmamiento,

el conmutador 35 se abre al momento, volviendo a tomar
sus valoree iniciales la segunda magnitud eléctrica

U, ¥, por consiguiente, el valor nominel de la tensién
de cadena P, En tal momento, el e¢ilindro 1 estd
vuelto, hasta que la primera magnitud eléctrica U 1
adquiera también su wvelor inicial. Este enrollamiento
de cadena, cuando el telar vuelve a ponerse en funcio-
namiento, debe hacerse 10 suficientemente rédpido per=m
que la tensidn correcta de cadena P se alcance 1o mis
tarde 8l primer golps de peine que realice el bhatanado
22, En determinados casos, ol tejedor debe tener la
Posibilidad de desenrollar la cadena 2 de tal forme

que no solamente la tensidén de cadena P tome el valor
cero, 8ino incluso que la cadena 2 ceda, Para conseguir
esto se ha previsto un commutador de 3 posiciones 36,
accionado a meno. Las partes 36' y 36'' de este conmu-~
tador se encuentran en el eircuito de la primer=a

magnitud eléctrica U,, asf como en el circuito de 1=

1
sefizl amplificada U4. En la primera de las tres posi-

ciones, la parte 36' estd abierta, la parte 36'!
cerrada y no hey influencla algune sobre el funcio-
nanmiento del dispositivo de mando de desenrollamiento

de la cadena. En la segunda posicidén del conmutador 36,
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la parte 36' estéd cerrada, formandose una primera

magnitud ele’ctricavU1 tal que no se compense mediante
un valor cualquiera de la segunda megnitud eléctrica
Uz‘ De esta forma se obtiene uma tercera magnitud
eléctrica U3 giempre diferente de cero en la entrada
del amplificador 40, de tal forma que el transformador
electro~mecdnico 10 recibe tembién durante largo
tiempo una sefirl amplificada U4 que el conmutador 36
recibe en su segunda posicidn. Cuando la cadenz estd
lo suficientemente desenrollada, el tejedor pone el
conmutador 36 en su tercera posicién. Kntonces se
abre la parte 36'' y la sefial amplificada U4 8e desco-
necta del transformador electro-mecdnico 10, Se
detiene as{ el desenrollamiento de la cadena, mante-
niendose durante bastante tiempo la flexidn de la
cadena 2, hasta Que el conmutador 36 toma su tercera
posicidn. Antes de continuar tejiendo, el tejedor debe
volver a su primera posicidn el conmtador 36. Se
obtiene as{ nuevamente el valor adecuazdo de la tensién
de cadena P, volviendo el cilindro 1 & enrollar la
cadena desenrollada 2, ks conveniente considerar de
antemano como posicidn de reposo 1la primera en el
conmutador 36, en tanto que la segunda debe mantenerse‘
en la mano en tanto dufe el desenrollamiento de la
cadena, Lstd ademds prevista una sefial visible acoplada

al commutador y que indique si la tensidén de cadena P

due se rrecissa en el tejido es o0 no la necesaria, En
combinacidn con el dispositivo de la presente invencién
resulta también posible prever uns disposicidn tal

que se realice con la ayuda del cilindro 1, el .
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desenrollamiento de la cadena, fan 8010 en la cantidad
de cadena necesaria para la insercidén de la tramas, en
tanto que la cantidad de cadena suplementaria que se
necesita para la formacidén del paso 19, se obtiene
mediante un porta-hilos oscilante acciomado por los
impulsos U_!, US"’ engendrados en los conmutadores. .
16, 17.

N O T &

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, as{ como la manere de realizarlo en la préctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no altersn su principio fundamental. También
se hace constar que el invento corresponde a une patente
presentada en Suiza con fecha 22 de octubre de 1958,

n? 65.311, acogiendose por lo tanto, a los beneficios
qﬁe conceden los convenios internacionzles en vigor,
slendo lo que constituye la esencie del referido
invento y por lo que se solicita Patente de Invencidn
por 20 afios en Espafia: "Procedimiento y dispositivo
vara el mando eléctrico de la constancia de la tensidn
de cadena y para el desenrollado automdtico de ésta

en telares"; caracterizdndose por lo siguiente:

12,- Procedimiento pera el mando eléctrico
de la constancia de la tensidén de cadema y para el
desenrollado automdtico de ésta en telares, asi{ como
para la compensacidn de la cantidad de cadena suple-
mentaria que se precisa en la apertura del paso,
caracterizado por el hecho de que la tensidn de

cadena se mide mediante un elemento de medida, con
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la menor inercia posible, en un lugazg‘ cualQuiera entre
el cilindro y el rodillo enrollador, de manera que se
obtenga una primera magnitud eléctrica correspondiente
al valor de la tensidén de cadena, compardndose este
valor a una segunda magnitud eléctrica correspondiente
al valor nominal de la tensidn de cadena, originandose
asi una tercera magnitud eléctrica igual a la diferencia
existente entre las dos primeras, llevdndose esta
tercera magnitud eléctrica a los bornes de entrada de
un amplificador eléetrico que la amplifica, llevdndose
la sefial asf amplificada & un tranaformador electro-
mecdnico que lleva en la salida un eje de transmisidn
en el cual se invierte el sentido de rotacidn cuando
cambia la polaridad de la sefinl amplificada, y en el
que la velecidad de rotacidn corresponde a la amplitud
dﬁla sefial amplificada acoplandose mecdénicamente este
eje de transmisidn al cilindro, de tal forma que cuando
aumente la tensiénde cadena, el cilindro gire en el
sentido del desenrollamiento, y cuando disminuya le
tensidn de cadena, gire en el sentido del enrollamiento
de la cadena, estando la tensidn de cadena sometida
solamente & pequeflas variaciomes respecto a la tensidn
normal.

22,- Dispositivo para la realizaoiéripréotiea
del procedimiento especificado en la reivindicacidn 18,

caracterizado por un elemento de medida que permite

obtener con la menor inercia poeible una primera

magnitud eléctrica, correspondiente al valor de la

teneidn de cadena entre el cilindro y el rodillo enro=

llador, caracterizado también por una fuente de tensiém
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que proporciona una segunda magnitud eléctrica, corres-
pondiente al valor nominal de la tensién de cadena, y
asimismo caracterizado por los procedimientos pars la
formacién de una tercera magnitud eléctrica, igusl a

le diferencia existente entre las dos primeras; segui-
damente por un emplificador eléctrico para la emplifi-
cacién de la tercera magnitud eléctrica anterior,
originando asi{ una sefial amplificada; por ﬁltimo,

por un transformador electro-mecdnico provisto en

la salida de un eje de transmisidn, en el que el
sentido de rotacidn cambia con la polaridad de la

gefial amplificads y en el que la velocidad de rotacidn
corresponde & la amplitud de la sefial amplificada
acopldndose este eje de transmisidén mecdnicamente al
c¢ilindro,

32.- Procedimiento segin lo especificado en
la reivindieacidén 12, caracterizado por el hecho de que
el movimiento reversible del cilindro se obtenga
mediante por lo menos dos diferenciales en combinacién
con por 1o menos dos frenos, de mando eléectrico,
accilonandose el primero de estos diferenciales, a una
velocidad prdcticamente comnstante, caracterizsndose
incluso este procedimiento por un primer eje de
transmisién & la salida de este primer diferenciai,

acoplandose mecdnicamente este eje con el eilindro,
seguido de un segundo eje de transmisién a la salida
del mismo diferencial, acoplandose mecdnicamente este
segundo eje de transmisidén al también segundo eje de
tranemisidn que sale de un segundo diferencial, en el

que l2 velocidad de arrastre es constante y en el que
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el primer eje de transmisién que sale, se acorpla con
un primer freno de mando eléctrico, y en el que el

segundo eje de transmisidén que sale, se acopla con un

segundo freno de mando eléctrico, todo ello de tal
forma que cuando se produce una excitacién suficiente
en el primer freno de mando eléctrico, el primer eje
de transmisién del segundo diferencial se frena,
haciendo girar de esta manera al primer eje de trans-~
misién del primer diferencial en un sentido, y cuando
se produce una excitacién suficiente en el segundo
freno de mando eléctrico, el segundo eje de transmisién
del segundo diferenciasl se frena, haciendo girar as{
al primer eje de tranemision del primer diferencial
en el otro sentido, llevéndose la sefial eléctrica
transmitida por el amplificador eléctrico a los frenos
de mando eléctrico iinicamente a uno de ellos cuando
la polaridad es positive en la tercera magnitud eléc-
trica y al otro, cuando la polaridad es negativa en
la citada magnitud.

42 .~ Procedimiento segin lo especificado en
la reivindicacién 12, caracterizado porgue para el
accionamiento correcto en funcién del tiempo, del
desenrollado de cadena a ls apertura del paso respecto
al enrollado de le misma al cierre de dicho paso,
se dan impulsos eléctricos en el amplificador eléctrico
egtando estos impulsos polarizados positivgmente

el uno y negativamente el otro, engendrdndose estos
impulsos eléctricos en, por lo menos, dos conmutadores
en conexidn con una fuente de tensidn, estando estos

conmutadores conectados a los dispositivos de mando
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de la formacién del paso del étia; de tal forma que
impulsos de una amplitud y duracidn dadas, se apliguen
al amplificador eléctrico en el momento preciso y con
intervalos de tiempo deerminados, originandose as{

una sefial emplificade, independiente durante este
intervalo de tiempo del valor momenténeo de la tercera
magnitud eldctrica no amplificada, y correspondiente

a8 los impulsos eléctricos, garantizando siempre de
esta manera una inmediata inversién; gefialada en el
momento preciso de la marcha del transformador electro-—
mecdnico.

52 .~ Procedimiento segun lo especificado en
la reivindicacidén 12, caracterizado porque para el
mendo de la tensidnmedia de cadena, tan solo se
utiliza el cilindro, tanto para el desenrollamiento
de la cadens para la insercidn de la traﬁa, como
para el desenrollamiento y enrollamiento de la cadena
en la formacidén del paso.

62 ,~ Procedimiento segin 1o especificado en
la reivindicacién 18, caracterizado poraue el cilindro
tan solo se pone en movimiento cuando hay que mantener
constante la tensidn media de cadena ¥y en el desenro—
llamiento de la misma durante la insercidn de la
trama, mientras que se aplica al porta-hilos un
movimiento oseilante, para las variaciones de tensidn

originades por la formecidén del paso.

T7%,- Procedimiento segin lo especificado en
la reivindicacidén 18, caracterizado porque, durante
una parada del telar, de una duracién cualquiera,

para descargar los hilos de cédena, la tensidn de
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cadena e reduce autométicamente al pararse el telar,
en un valor previamente establecido, para alcanzar
mevamente, de forme éutamética, su valor correcto
al ponerse otra vez en marcha el telar, con anterio-
ridad siempre al primer golpe de peine.

82 ,~ Procedimiento segin lo especificado en
la reivindicacidén 12, caracterizado porque en é1 se
determinan procedimientos que permiten desenroller
la cadena én una cantidad cumslquiera, por ejemplo,
para la reparacidén de hilos de cadens, eliminando el
elemento de medida, manteniendola en esta posicidn
durante un tiempo cualquiera ¥ enrollan@ola_de nuevo
posteriormente.

92,- Procedimiento segin lo especificado
en la reivindicacidn 18, caracterizado porque la
tercera magnitud eléctrica que sirve para el accioma~
miento del amplificador eléctrico se hace visible en

un aparato indicador que permite registrar las
variaciones de tensidén de la cadensa. |

102,.- Procedimiento segiin lo especificado
en la reivindicacidén 12, caracterizado porque el
mismo elemento eléctrico de medida origira tanto la
primera magnitud eldctrica como la segunda y, por
congiguiente, también su diferencia, es decir, la
tercera magnitud eldéctrica, de tal forma que este
elemento de medida esté provisto de una posicidn

neutra, correspondiente a la cual le tercera megnitud

eléctrica es nula, y cuya posicidn neutra corresponie
a su vez & una tensidn de cadens deferminada; lo que

permite regular el valor nominal de la tensidn de
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cadena, desplazando una parte fija del elemento de
medida respecto a la bancada del telar,

112,~ Procedimiento segin lo especificado en
la reivindicacidén 18, caracterizado porque una red
eléctrica, con un desfasador eléctrico, influye sobre
la tercera magnitud eléctrica de forma tal que la sefial
de entrada engendrada por dicha tercera magnitud,
pueda adaptarse a la variacidn en funcidn del tiempo,
de los cembios de la tensidn de cadena,

122 .~ Disgpositivo segin 1%eepecificado
en le reivindicacidén 28, caracterizado por un resorte
al menos, contra el que comprime, con la tensidn de
cadenz, un elemento aplicado contra la cadena, 10 que
determine le posicién que debe tener el elemento
respecto a la bancade, originando esta posiciédn,
mediante un elemento de medida, una primera magnitud
elsectrica, correspondiente a la tensién de cadena,.

132 .~ Dispositivo segin lo especificado en
la reivindicacidn 28, caracterizado por un elemento
de medida bajo la forma de unz induccidn variable
que pueda influenciarse, provista de una culata firme,
fija & la bancada del telar, y de una armadura mévil,
acoplada a un elemento, aplicado a la cadena y en la
que la posicién viene deda por la tensidn de cadena,
la culata firme y le armadura mévil, formendo un
circuito magnético en el que la resistencia magnéticg
estd influenciada por las variaciones de posicidn de

la armadura mévil respecto a la culata fija, estando

caracterizado tamblen este dlspositivo por une resis—

tencia, conectada en serie con la induccidn wvariable



2517 5 6%

anterior, alimentdndose esta conexidén en serie mediante
une tensidn alterna, originando as{ en los bornes de la
induceidn, variaciones de tensidn correspondientes a los
cambiés de la tensidn de cadens.

5. 142,- Dispositivo segin lo especificado en

la reivindicacidén 22, caracterizado por un elemento
de medida que tiene la forma de una capacidad veriable,
estando formada por un estator fijo sujeto a 12 bancads
del telar y de un rotor mévil, acoplado a un elemento
10, aplicado contra la cadena, y en la que la posicidn
viene deda por le tensidn de cadenz, el estator fijo y
el rotor mévil, formsndo un condensador en el cual
la capacidad estd influenciada por las veriaciones de
posicién del rotor mévil respecto al estator fijo,

15. caracterizdndose también este dispositivo por una
resistencia, conectada en serie con la capacided
variable anterior, alimentdndose esta conexidn en
gserie mediante una tensidn alterna, origindndose as{
en los bornes de la capacidad variaciones de tensién

20, que corresponden & los cambios de la tensidn de
cadena.

152 .~ Dispositivo segin lo especificado
en la reivindicacidén 28, caracterizado por un elemento
de medida, que comprende ume disposicidén de medidores
25, de fuerza, por lo menos uno, fijo entre la bancada del
telar y un elemento aplicado a la cadena, y en el que

la posicidén viene dada por le tensidnd cadene,

caracterizéndose también este dispositivo por una
resistencia, conectada en serie con el medidor de

30. fuerza anterior, alimentdndose la citada conexién en
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serie mediante ure tensién alterna, originando asi
en los bornes de#medidor de fuerza, wvariaciones de
teneidn que corresponden 8 los cambios de la tensidn
de cadena,

162,~ Dispositivo segin la reivindicacién
22, caracterizado por un elemento de medida, que com=
prende una disposicidn piezoeléctrica, de tal forma
que un elemento, aplicado a la cadena y en el que
la posicién viene dada por la tensién de cadena,
actia sobre una celda piezoeléctrica que érigina
una magnitud elécirica correspondiente a la tensién
de cadens.

172,.- Dispositivo segin la reivindicacién
2e, caracterizado por una red eléctrica, con un
desfesador formado por una disposicidn de condensadores
¥y un potenciémetro, que permitan engendrar, mediante
la ayuda de la tercerz megnitud eléctrica, una sefial
de entrada adaptada a la variacion de la tensién de
cadena en funcidén del tiempo.

182 ,~ Dispositivo segin lo especificado
en la reivindicacion 28, caracterizado por un trans-
formador electro-mecdnico, con un primer diferencial
accionado a una velocidad sensiblemente constante,

y provisto & su salida de un eje de transmisidn,
acopledo 8l cilindro, y de un segundo eje de trans-

misidén, con incluso un segundo diferencial, accionado

a una velocidad sensiblemente constante, y en el gue
el primer eje de transmisidén saliente estd acoplado
mecénicamente & un primsr freno de mendo eléctrico

y en el que el segundo eje de transmisidn saliente



5e

10,

15.

20.

25.

- 38 - ‘2

251759‘@

estd acoplado mecdnicemente & un segundo freno de
mando eléctrico; caracterizado también por un
engrangaje intermedio que permite transmitir la
velocidad de rotacidn variable del segundo eje
de transmisidn del segundo diferencial, al segundo
eje de transmisidn del primer diferencial, adquiriendo
entonces este segundo eje de transmisidn, la velocidad.
192 ,~ Dispositivo, segin lo especificado
en la reivindicacién 28, as{ como en la 18, caracteri-
zado por un transformador electro-mecdnico, con dos
diferenciales combinudos en el lugar de los diferen-
ciales,
202,~ Dispositivo segun lo especificado
en 1la reivindicacidén 2¢, asf{ como en la 18, carac—
terizado por un transformador electro-mecdnico,
con dos engransajes planetarios combinados en el
Jugar de los diferenciales.
212,.- Digpositivo segin lo especificado
en la reivindicacidén 2¢, as{ como en la 18, carac-
terizado por un transformador electro-mecénico,
accionado por el motor principal del telsar,
222 ,~ Disgpositivo segin lo especificado
en la reivindicacién 22, as{ como en la 18, carac-
terizado por un transformedor eleectro-mecdnico,

accionado por un motor particular,

232,~ Dispositivo segin lo especificado
en la reivindicacidén 28, as{ como en la 18, carac-
terizado por frenos de polvo magnético, como frenos
de mando eléctrico.

242 ,~ Dispositivo segin lo especificado
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en la reivindicacidn 22, as{ como en la 18, carscteri-
zado por frenos de mando eléctrico puro.

252, Digpositivo segin lo especificado en
la reivindicacidén 22, asf como en la 18, caracterizado
por frenos de mando eléctro-hidrdulico.

262,~ Dispositivo segin lo especificado en

la reivindicacidn 28, as{ como en 1a 18, caracterizado

por frenos de mando electro-mecdnico.

272,~ Dispositivo segin lo especificado en
la reivindicacidn 28, caracterizado por un motor,
como transformador electro-mecdnico, con un eje de
tranemisidén saliente, en el que el sentido de rotacidn
se acclone por la polaridad de la tercera megnitud
eléctrica, y en el que la velocidad de rotacidn se
acciona por la amplitud de la tercera magnitud eléctrica
citada,

282 .- Dispositivo segin lo éspecificado en
1a reivindicacidn 28, as{ como en la 27, caracterizado
porque el motor, es un motor de corriente continua.

292 ,- Digpositivo segin lo especificado en
la reivindicacién 28, caracterizado Dor dos conmuta-
dores, por 1o menos, en conexidn con una fuente de

tensidn, engendréndo impulsos eléctricos, para el

mando del amplificaedor permitiendo de esta menera
obtener un mando correcto en los tiempos de los
movimientos del cilindro, siendo estos impulsos el
uno positivo y el otro negativo; se caracteriza
tamblén este dispositivo por procedimientos que per-
miten regular la magnitud y la duracidén de estos
impulsos.
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302,~ Dispositivo segin lo especificado en
la reivindicacidn 28, as{ como en la 29, caracterizado
por un pico de mando, para el mando de los conmutadores.

312,- Dispositivo segin lo especificado en
la reivindicacidn 28, agi{ como en las 29 y 30, carac-
terizado por un pico de mandd, en el gque el momento
de la accidn sobre los conmutadores pusde regularse
respecto 8l movimiento de las lémimms,

322,- Dispositivo segin lo especificado
en la reivindicacién 28, as{ como en las 29, 30 y 31,
caracterizado por un pico de mando, acoplado fijamente
al accionamiento de las lémines, ,

' 332,- Dispositivo segin lo especificado en
la reivindicacién 22, asi como en las 29, caracterizado
Por dos conmutadores, dispuestos de tal forma alrededor
del pico de mando, que este vltimo acciona en seguida
al conmutador y, seguidamente, después de un éngulo
de rotacién, al conmutador.

342 .~ Dispositivo segin lo especificado en
la reivindicacién 22, asf{ como las 29, 30, 31 y 32,
caracterizado por procedimientos que permiten regular
la magnitud del dngulo, con anterioridad al paso de

pico de mando por dicho dngulo, entre el cierre del

Primer conmutador y del segundo.

35¢,~ Dispositivo segin lo especificado en
la reivindicécién 28, caracterizado por un commutador
que se cierra automfticamente cuando se para el telar,
y por elementos del eircuito, embragados?or el conmutador
anterior, que actian de tal forma sobre la segunda
magnitud elédctrica correspondiente al valor nominal
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de la teneidén de cadena Que, para el tiempo en gque el
telar estd parado, se obtiene automdticamente un valor
arbitrario, establecido de antemano, de la tensidn de
cadena. _

362,~ Dispositivo, segin lo especificado en
le reivindicacidén 28, caracterizado por un conmutador
de tres posicilones, accionmado a mano y provisto de las
partes y, correspondiendo la primera de estes posiciones
al trabejo normel del dispositivo segun la presente
invencidn, resultando el efecto de la segunda posicién,
anular ls acclidn del elemento de medida, y la tercera
posicidén desembragar el treneformador eléctro-mecénico.

372 .~ Dispositivo segin lo especificado en
1a reivindioacidn 28, caracterizado por un instrumento
que indica, de menera wvisible, la tercera magnitud
eléctrica engendrada por el elemento eléctrico de
medida y que corresponde 8 lasg deasviaciones de la
tensidén de cadena de su valor normel.

382,= Procedimiento y dispositivo para el
mando eléctrico 4
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