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PATENTE
DE
INVENCION

por "PROCEDINIENTO Y MAQUINA PARA LA ELABORACION DE TUBOS-EN
VASE EN PLASTICOn, a favor de Don ANGEL TAIBO FERNANDEZ, de
nacionalidad espefiola, domiciliado en SAN MARTIN (Buenos Ai-
res).- Repiblica Argentina.

MENORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere & un procedimiento
para la eleboracién de tubos-envase en pléstico, partiendo
de un cuerpo tubular cortado y al que se le aplica en uno de
sus extremos la correspondiente cabeza, también de material
plédstico, comprendiendo al mismo tiempo esta 1annc16n, la
méquina automética para llevar a cabo tal procedimiento, el
que presenta las ventajas de orden préctico y econdmico que
se ppndrén en evidencia en el curso de este memoria,

Basados en este procedimiento y méquina automdtica,

se elaboran tubos-envase ultralivianos de polietileno o mate
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rial similar de cualquier tamaﬁo'o dimensidén y, siendo la ca
bez& del mismo material que el cuerpo tubular, ambos elemen-
tos se sueldan formando una sola unidad.

Segin la invencidn el procedimiento de elaboracidn
de estos tubos-envase plasticos consiste esencialmente en:
former una pila de cuerpos tubulares cortados a la dimensiédn
preestabiecida y aplastados; tomar de la pila, uno & uno, di
chos cuerposg tubulares aplgstados, mediante un elemento trans
portador a succidn y aplicarlo contra la cara interna de un
semicilindro de doble pared, cqnstitutivo de un dlgpositivo
de retencidn por succidn; producir, durante la carrera de re
troceso del elemente transportador, la expansidn, hasta lo-
grar la conformecién cilindrica, del cuerpo tubular aplasta-
do retenido por succidn en el dispositivo semicilfndrico; en
sartar dicho cuerpo tubular cilindrico, llevado por el dispo
sitivo de retencién, en un correspondiente macho cilindrico,
longitudinalmente perforado y de un largo ligeramente menor
que el largo del cuerpo tubular; retirar el dispositivo de
retencién dejando el cuerpo tubular ensartado en el macho ci
lindrico; colocar la cabeza del tubo sobre el extremo del me,
cho e internamente al cuerpo tubular, medlante un dispositi-
vo colocador provisto de gula y de un véstago aplicador; ale
jar dicho véstago y gufa del cuerpo tubular y del macho; sol
dar el borde del cuerpo tubular con el borde de la cabeza
formando una sola unidad; cortér mediante una cuchilla el qg.
cedeﬁte del cuerpo tubular Que se proyecta por encima del -
borde de la cabeza y expulsar medliante inyeccién de aire a
presidén a través del macho, al cuerpo tubular con la cabeza
eplicada, |

Para llevar & -cabo este procedimiento se ha ideado
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una miquina sutomdtica que efectda sincrénicemente estas ope
raciones, utilizéndose para ello una mesa intermitentemente
giratoria provista de varios machos, y dispuestos de manera
que a cada giro angular de la mesa, un respectivo macho se
presenta frente a un dispositivo que ejecuta una correspon-
diente etapa del trabajo, en forma tal que, considerando el
macho en que se inicié la elaboracidén del tubo-envase, antes
de terminar un giro completo de la mesa, el tubo ha quedado
totalmente terminado.

A fin de que el procedimiento y maquina sean perfec-
tamente comprendidos y puedan ser llevados a la préctica con
facilidad, ha sido presentada ésta Wltima en forma esquemﬁti
ca, en los dibujos que se acompafian ¥y que muestran los meca
niemos tomados independientemente para mayor claridad y en
las distintes posicionequue ocupan durante su funcionamien-
to. EBn dichos dibujos:

La figura 1 representa una vista en corte de un tubo
que elabora la miquina.

La figura 2 representa una vista en perspectiva de
la mesa intermitentemente giratoria de la méquina, provista
de sus correspondientes-machos cilfndricos.

La figura 3 muestra la relacidén de las dimensiones
entre el cuerpo tubular pléstico conformador del tubo y ma-
cho solidario de la mesa giratoria,

La figura 4 representa un vista en perspectiva del
mecanismo transportador succionador, que toma los cuerpos tu
bulares aplastados de la pila y los entrega al dispositivo
de retencidn. .

La figura 5 representa una vista en perspectiva del

dispositivo de retencidn constituido por un semicilindro
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La figura 6 muestra en corte, la forma de como el ele
mento transportador a succidn lleva al cuerpo tubular aplas-
tado.

La figura 7 representa una vista barcialmente en coxr
te del dlspositivo de retencidn, en el momento en que el ele
mentb transportador entrega el cuerpo tubular al dispositivo
semicilfndrico de retencidn,

La figura 7a representa una vista en planta de la fi
gura anterior.

La figura 8 representa una vista andloga a la ante-
rior en el momento en que se ha aplicado el cilindro comple-
mentario sobre el principal y se va a iniciar el retroceso
del elemento transportador.

La figura 8a representa una vista en planta de la fi
gura anterior.

La figura 9 representa en planta la forma gue adopta
el cuerpo tubular cuando ha comenzado el retroceso del ele-
mento trangportador.

La figura 10 representa una vista aniloga a la figu-
ra 8, mostrando al elemento transportador separado del dispo
sitivo de retencidn.

La figura 10a representa una vista en planta de la
figura anterior.

La figura 11 muestra al dispositivo de retencidn con
el cuerpo tubular expandido, dispuesto en alineacidn con el
macho solidario de la mesa giratoria.

La figura 11a representa a los elementos de la figu-
ra anterior mostrando el ocuerpo tubular ensartado en el ma-

cho.
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La figura 11b representa otra figura andloga a la an
terior, pero con el gemicilindro complementario abierto.

La figura 11c representa los mismos elementos y en
que aparece el dispositivo de retencidén separado del macho
después de haber dejado el cuerpo tubular ensartado en el ma
cho.

La figura 12 representa una vista esquemitica del dig
positivo colocador de la cabeza del tubo, mostrando la guia
eldstica separada del extremo del macho y el vastago aplica-
dor de la cabeza también alejado.

La figura 12a representa una vista andloga a la ante
rior mostrando la guifa eldstica dispuesta sobre la cabeza del
macho.

La figura 12b representa otra posicién de los elemen
tos, mostrando la guia en corte extendida por la accidn del
vistago que impulsa a la cabeza, colocdndola sobre el macho
e internamente en la embocadura del cuerpo tubular,

la figura 12c muestra a la gufa eldstica separada de
la cabeza del macho y el vdstago alln aplicado sobre la cabe-
za del tubo,

lLa figura 13 representa la forma en que se efectia
la soldadura de la cabeza en el extremo del cuerpo tubular,

La figura 14 ilustra la forma de como se produce el
corte de excedente del cuerpo tubular al nivel del borde su-
perior periférico de la cabeza, y

La figura 15 representa un comducto curvado de guia
por donde son expulsados del macho, los tubos terminados.

En dichas figuras las mismas cifras y letras de refg
rencla indican partes iguales o eguivalentes. |

Con relacidn a los dibujos se ha indicado con & el
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cuerpo tubular de material pldstico constitutivo del tubo,
con b la cabeza y con ¢ la tapa (figura 1),

Para mayor claridad se irén describiendo los elemen-
tos constitutivos de la miquina sigulendo el proceso de fa-
bricacién del tubo. Con T se indica la mesa, intermitente-
mente giratoria alrededor de su eje vertical 2, y la cual
lleva, en el caso ilustrado, solidarizados seis machos 3-3a-
3b-3c=3d y e provistos de correspondientes perrforaciones 4,
y dispuestos equidistantemente distanciados entre s{ y con
sus ejes dispuestos sobre una circunferencia concéntrica al
eje 2 de la mesa. La mesa circular 1 va provista de seis
muescas 6 destinadas a recibir en ellas un vlstago de encla-
vamiento 7 que la detiene en las posiciones gque corresponden
al enfrentamiento de los machos a las estaciones de trabajo.

La pfimera operacién de la méquina consiste en intro
ducir el cuerpo tubular & en el macho 3, cuyos elementos
deben estar debidamente dimensionados para lograr la perfec-
cidn en el trabajo. Tal como se observa en la figura 3, el
cuerpo tubular & tiene una longitud h ¥y debe desplazarse
en una longitud H insertdndose en el macho 3 hasta el tope
8 del mismo, a objeto de dejar libre la pestarna d. Para di
cha primera operacidnm se utiliza un mecanismo tal como el
ilustrado en la figura 4 que consiste en un elemento trans-
portador a succidn. Este dispositivo estd constituido por
un depdsito 9, donde se apilan los cuerpos tubulares a aplas
tados, freante al cual va dispuesto un soporte 10, giratorio
alrededor de un eje 11, situado en el mismo planoc vertical
que pasa por el eje del macho 3. De dicho soporte 10 se pro
yecta un brazo hueco 12, cuyo extremo lleva otro soporte 13

del ocual parte un tubo 14 provisto de una serie de perfora-
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ciones 15, constituyendo dicho tubo el elemento transporta-
dor a succidn. E1 tubo 14 es solidario de una ruleta 16 y
pueden girar libremente dentro del mencionado sovorte 13.
Los elementos mencionados van dispuestos de manera que el
eje del tubo 14, del soporte 10 y del macho 3, formen las
aristas de un triedro trirectédngulo de vértice en o. El so-
porte 10 lleva solidarizada una palanca 17 destinada a produ
cir en éste un movimiento de girgcién alternativo. Para cum
plir con la finalidad de esta primera operacidn, ss decir,
introducir el cuerpo tubular a en el macho 3, debe situar-
se el cuerpo tubular aplastado 2a en alineacidn con dicho
macho y luego producir la expansidn del cuerpo tubular para
que adquiera su seccidn cilindrica y pueda ser insertado en

dicho macho, por lo que tal operacidén se cumple en dos eta-

pas, utilizéndose, en la primera de ellas, el mecanismo que

se acaba de describir ilustrado en la figura 4 y que funcio-
na de la sigulente manera: A través del eje 11, soporte 10,
brazo hueco 12 y tubo 14 se practica el vacio, por lo que se
produce una succidn por las verforaciones 15, gque atraen y
retienen al primer cuerpo tubular de la pila del depdsito 9.
Durante el desplazamiento de la palanca 17 ea un é&n-
gulo hasta llegar a la posicidn 17! el soporte 10 girard
arrastrando al bragzo hueco 12 y consgiguientemente al soporte
13, tubo 14 y ruleta 16, los cuales en un determinado momen-
to se encontrardn cn la posicidn 13', 14' y 16', En tal cir
cunstancia, la ruleta 16 solidaria del tubo 14 entrard en
contacto con el sector 18, rodando sobre el mismo y produ-
ciendo una giracidn de dicha ruleta y del tubo 14 de 180°,
de manera que cuando la ruleta, el seporte y el tubo hayan

alcanzado la posicidn 16m, 13n y 14n respectivamente o sea,
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con este Ultimo verticalizado, el cuerpo tubular a habré
girado tambidn de 180° con respecto a su posicidn inicial.,

Para asgsegurar la adherencia de la ruleta 16 sobre el
sector 18, a fin de que se produzca el giro de 180°, dicho
sector se cubre preferiblemente con material eléstico.

La segunda etapa de esta primera operacibn, se efec-
tia con el dispositivo que a continuacidén se describe y que
se ilustra en diversas posliciones de su funcionamiento en
las figuras 5 a 11¢ inclusive.

Tal dispositivo estd situado encima del macho 3 y
constitufdo por un semicilindro 19 de doble pared, con la in
terior 20 perforada, teniendo su eje en doincideﬁcia con el
eje del macho., Dicho semicilindro lleva un apéndice 21 que
gsoporta a un eje 22 paralelo al eje del semicilindro, y en cu
yo eje va articulade otro semicilindro 23, con su cara inter
na 23' también perforada, pero de mucha menor altura que el
anterior y situado en la parte inferior de este ultimo, coin
cldiendo el plano de sus bases inferiores. ¥l semicilindro
19 lleva externamente un conducto 25 comunicado con un apara
to de vacio.,

El comportamiento de este dispositivo es el siguisn-
te: el tubo 14 o sea el elemento transportador succionador,
lleva, como se ilustra en la figura 6, al cuerpo tubular a
hasta aplicsrlo contra la cara interna 20 del semicilindro
19 donde permanece adherido y extendido sobre tode la cara:
semicilindrica por la succidén que se efectia, tal como se
ilustre en las figuras 7 y 7?a. En ese ingtante se aplicatsg
bre el semicilindro 19 el otro semicilindro 23 en la forma
jlustrada en las figuras 8 y 8a, estableciéndose también el

vacio en este Ultimo semicilindro, mientras que el tubo 14
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comienza a separarse de la cara interna 20 del semicilindro
(como se observa en la figura 9) arrastrando consigo a la
otra mitad de la pared del cuerpo tubular, es decir, que
mientras una mitad de la pared del cuerpo se encuentra adhe-
rida sobre la cara 20 del semicilindro 19 la otra mitad se
va separando, expandiéndose asi dicho cuerpo, Esta expan-
8idn continua hasta que la pared del cuerpo tubular llega
hasta el semicilindro complementario 23, donde por el condug
to 25 ge efectia el vacio, de manera que el referido semici-
lindro mantiene retenido en esa parte al cuerpo tubular, el
cual adquiere su forma cilindrica, como se ilustra en lag
figuras 10 y 10a, pues el tubo 14 se ha ido alejando para
ocupar su posicién primitiva,

Tenemos asi al cuerpo tubular & en su forma cilin-
drica, debidamente retenido por el semicilindro 19 y por en-
cima y en alineacidén con respecto al macho 3, como se Ve en
la figura 11, Bn estas condiciones los cilindros 19 y 23
que llamaremos dispositivo de retencidén del cuerpo tubular,
descenderé como se observa en la figura 1t1a, insertando al
cuerpo tubular en el mencionado macho 3. ILuego se abre el
semicilindro 23 (figura 11b) en el cual se ha cortado el va-
cfo y se inicia la ascensidn del conjunto, después de haber
substituido el vacio en el semicilindro 19 por una ligera in
yeccidn de aire a presidn, y llevar as! al conjunto a su po-
sicidn primitiva para estar preparado para un nuevo ciclo,
(figura 11c), mientras que el cuerpo tubular guedari sobre el
macho 3, apoyado sobre el tope 8 y sobresaliendo del extremo
de dicho macho la pestafia d.

El cuerpo tubular a se encuentra en estas condiclp

nes, preparado para recibir la cabeza b del tubo, la gue
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es suministrada por un dispositivo alimentador comin desde
un depdésito a granel, Dicha colocacidn de la cabeza se efec
tia mediante el dispositivo que se ilustra en distintas posi
ciones de funcionamiento en las figuras 12 a 12c¢ inclusive.
Tal dispositivo estid constituido por un bastidor 27, capasz
de deslizarse en guias 28, y el cual soporta una plataforma
29 provista de una perforacidn circular 30, donde se ubicarad
la cabeza a colocar, Debajo de dicha perforacidén 30 y alre-
dedor de la misma se dispone un haz de 1&minas elésticas 31
de poco espesor las cuales en conjunto adopfaq la conforma-
cién de un tronco de cono invertido, cuyo didmetro menor, in
dicado con g en la figura 12, es menor que el didmetro de
la cabeza del tubo.

BEste conjunto de ldminas eldsticas tiene su eje en
alineacidn con el eje del macho 3 y constituye una guia elés
tica para el deslizamiento de la cabeza del tubo.

Por encima de la mencionade gufa y en alineacidn con
le misma se dispone un vdstago deslizante 32 cuyo extremo 33
esté conforhado para adaptarse a la parte superior de la ca-
beza. La operacién del colocador de la cabeza se produce en
la siguiente forma: 1insertado en el macho 3 se encuentra el
cuerpo tubular & que deja en su extremo superior una pesta
fia 4 (figura 11c). Por cualquier procedimiento selectivo
conocido, la cabeza b es colocada en la perforacién 30 de
la plataforma 29, tal como se observa en la figura 12, #n
estas condiciones el bastidor 27 se despkza hasta que el ex-~
tremo libre de las liminas eldsticas 31 queden percialmen-
te introducidas en el interior de la pestafia d conformada .
en el extremo superior del cuerpo tubular &, (figura 12a).

Luego se hace descencder al véstago 32, de manera que su ex-
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tremo 32 toque la cabeza b y la empuje haciéndola deslizar

por la gula eléstica 31, hasta depositarla sobre la cara su-
perior del macho 3, y dentro de la pestafia d. Duranfe este
deslizamiento, como se Ve en la figura 12b, las léminas elés
ticas 31 constitutivas de la gula se han extendido permitien
do la perfecta colocacidén de la cabeza D.

Luego, mientras se mantiene al véstago 32 en su posi
cidn inferior, el bastidor 27 ascicnde, como se ilustra en
la figura 12c, dejando libre la pestefia, elevéndose a conti-
nuacién el véstago 32, hasta ocupar la posicidn 32!, o sea
su posicidn inicial.

Tenemos ahora al cuerpo tubular a insertado en el
macho 3, ¥y la cabeza b colocada en la cara superior de di-
cho machd e irsertada dentro del cuerpo tubular, dejando 1li-
bre la pestéﬁa 4, consistiendo la operacién siguiente en
soldar dicha cabeza con el cuerpé tubular, Esta operacidn
se efectua mediante una o mds ruletas calientes 34, girato-
rias alrededor del cuerpo tubular como se observa en la figu
ra 13, Asimismo, puede también disponerse los elementos de
manera que el macho 3 sea giratorio. También, cuando- el ma-
terial plastico del cuerpo y de la cabeza tengan propiedades
fisico-quimicas apropiadas, para efectuar la soldadura podra
utilizarse alta frecuencia en cambio del calor directo.

Soldade as{ la cabeza al cuerpo tubular, sclo resta
eliminar de este dUltimo la pestafia sobrante 4, para lo cual,
se dispone de una cuchille 35 (figura 14) de movimiento alter
nativo, Este operacién se produce haciendo girar al macho 3
y por consiguiente al cuerpo tubular y acercando luego la men
cionada cuchilla que efectuaré el corte de la pestafia 4 al

nivel c¢el borde superior periférico de la cabeza, quedando
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terminado con esta operacidén el proceso elaborativo del pomo.

Finalmente, ya terminado el tubo sobre el macho, res
ta extraerlo del mismo, pera lo cual, a través de dicho ma-
cho, provisto de la perforacidm 4, se inyecta aire a presién
por su parte inferior, haciendo que el tubo se desprenda del
macho, siendo guiado por un conducto 36 (figura 15) que des-
cribe una curva preferiblemente de unos 180°, para conducir=~
lo a un depdsito colector,

Es evidente que podran introducirse algunas modifiocg
clones en las etapas del procedimiento asi como variantes en
los dispositivos mecénicos de la méquina, sin que ello signi
fique apartarse de la esfera de la presente invencidn, la
cual ha sido claramepte determinada en las cldusulas reivin-

dicatorias que siguen & esta memoria descriptiva.

= ., =
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Degorito el objeto de la invencidn se declaran nuevas
las siguientes reivindicaciones :

1. Procedimiento y méquina para la elaboracidn de tubos-
<gnvase en pldstico partiendo de un cuerpo tubular cortado segin
la longitud del tubo y al que se aplica, en uno de sus extremos,
un cabeza también de material pléstico, caracter izado
por comprender las sigu;enfes etapas: &) formar una pila de cuer
pos tubulares cortados y aplastados, b) tomar de la pila, uno a
uno, dicho cuerpos tubulares cortados y aplastados, mediante un
elemento transportador a succidén y eplicarlo contra la superfi-
cie interna de un semicilindro de doble pared, constitutivo de
un dispositivo de retencidn por succidn, c) broducir, durante
la iniciacidn de la carrera de retroceso del elemento transpor-
tador, la expansidn, hasta su conformacién cilindrica, del cuer
po tubular aplastado, retenido por sucecidén en el dispositivo se
micilindrico, d) ensartar dicho cuerpo tubular cilindfico, lle-~
vado por el dispositivo de retencidn, en un correspondiente ma-
cho cilindrico longitudinalmente perforado y de un largo ligera-
mentc menor que el largo del cuerpo tubular, e) retirar el dis-
positivo de retencidn dejando al cuerpo tubular ensartado en el
macho cilindrico, f) colocar la cabeza del tubo sobre el extremo
del macho e internamente al cuerpo tubular, mediante un disposi-
tivo colocador provisto de gula y de un vastago aplicador y ale-
Jar luego dicho véstago y guia del cuerpo tubular y del macho;

g) soldar el vorde del cuerpo tubular con el borde de la cabeza del
tubo formando una sola unidad, h) cortar mediante una cuchilla el

excedente del cuerpo tubular que se proyecta por encima del borde
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de lo csbese y j) expulsar, m:disnte la inyeccidn de cire a pre-

3 4 L3 " " - . ‘ »
sidn o trovés del mecno, @1 cusrpo tubuler con su csbesza epli-

2. Procedimisnto segin ls anterior reivinGicacidn 1le-
vedo & cebo en une mdquina que comprende ua elemento trensporta-
dor succionzdor capaz de tomer, uno a uno los cuerpos tubula-
res cortados ¥ aplestados de lg pila; dicao elesmento iranspor-
tador succinedor, tiene un desplazamiento clrededor de un eje
de giro v estd enfrenteco, s1 1imite de su cerrera s un dispo-
sitivo de reténcida, constituido HOr un cuerno semicilindrico
de doble pared con lg interior perforsda; el referldo disposi-
tive de retencién @8 cepaw de méntener gdaerido nor succién,
contra lg cera interne semicilindrica, el cuerpo tubular; una
mesa snimecda de novimiento intermitentemente giratorio, vrovis-
te de uaa serie de mechos cilindricos longitudinalmente perfo-
rados, equidistentecmente separados entre si y provists, dicha
mesa, de medios trabadores, capaces de detenerls después de ca-
da giro gnzular de la misma, y correspondiendo le smplitud en-
gular de ceda giro a la separacién gnguler entre los mecnos;
frente a uno de dichos machos quedas ublicado 1 elenento succi-
nador trensportador y el dispositivo de retencidn; irente al
rnecano siguiente, en el sentldo de zglro de la nesa, quedsa uvica-
do el dispositivo colocedor de la cabeza dal tubo, constituido
por una guia eléstica pera el deslizemiento de la referids ca-
bezga y un vistego de movimiento clternativo aplicedor de esta
sobre el macho; frente al meciio siguiente, cueds usicado un
dispositivo soldedor, constituido preferentemsnie por una 0 mas
rulctes giretories, capsces de soldar, medionte czlor y/o alta

frecuencia el extremo del cuerpo tubular con la cabeza del gypo ;

frente ¢l macho siguiente y ol nivel correspondicnte a la gris-
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ta superior del borde periférico de la cabeza del tﬁbo cueds
ubicede une cuchilla deslizante cortsdors del excedente del
cuerpo tubular, y freante al slguiente mecho cueda ubicado un
conducto curvado guledor de los cuerpos tubuleres, con su co-
rrespondiente cebeza, expulsadcs del mecho, y medios pare pro-
ducir la inyeccidn de sire o presidn por el interior de dicho
megcio,

3. Procedimiento segin le reivindicacidn 1 y 2 en el
que el zlemento transportacor esta constituido por un tubo pro-
visto de une serie de perforaciones en su zong correspondiente
a su seneragtriz de aspoyo sobre ls pila de cuerpos tubulares
apilados y eplastedos estendo dicino tubo soportado por un ex-
tremo en un brezo tubuler asegurado a un soporte giretorio cn
un eje horizontel, cuyo soporte ve provisto de una palsnca vin-
culade @ un mecanismo de trensmision capsz de provocar el giro
del soporte y por esnde la oscilecidn del braszo y tubo provisté
de las perforaciones naoste llevarlo e su posicidn vertical; el
extremo del tubo periorado, en su zone de unidn con el brazo

soportants, lleve solidarizsda une rulete csepez de rodar sobre
un sector circulsr y producir el giro de dicao tubo en 1800; el
mencicnado tubo perforado, el brazo soportente y el soporte, gi-
retorlio en su gje norizontal, estaebleciendo uns conexibn inter-
na cepaz de permitir le succidn de sire exterior y producir le
sdaerencia de un cuerpo‘tubular splastado tomado de la pilag.

4 Procedimiento segln les reivindicecioncs 1 a % en

el gue el tubo perforado constitutivo del elemento trensportador
succinedor, se desplaze frente & un dispositivo de retencidn
que comprende un cuerpo hucco en torme de un gemi-cilindro de

doble pared, con ls interne perforada, cuyo eje de dicho semi-

cilindro, siendo verticel, coincide con sl eje del corrcspondien-
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ts mgcho cilindrico solidario de la mese intermitentemente gi-
retoria y con el eje del tubo perforado en su posiéién verti-
calizada; dicho semicilindro ests provisto de uns extensidn la-
teral cque coporta un eje peralelo gl eje del semicilindro y en
el que se articule otro semicilindro cuya base inferior colinci-
de co le psse inferior del anterior pero de cuya &ltura es mu-
cio menor, este Ultimo semicilindro adicional tembién de doble
pered y con su cera interna perforeds es capez de eplicerse y
conplementarse con el otro de meyor longitud, dejando, freate

a lo cera perforada del cemicilindro meyor, ua espacio libre
suficiente psra permitir el libre desplezamiento del eleilento
transportador succinedor; los mencionedos semicilipdros nuecos
estan conzctédos con nedios succingdores cepccses de méntener
gdneridos el tubo Ge meterial pléstico suministrado por el ele-
mento trsnsportador.

5, Procedimiento segin les reivindicasciones 1 2 4 en
el que el dispositivo colocedor de le cabeze del tubo estd
constituide por un bastidor‘deslizsnte provisto de une pleta-
forme que lleve practicada une esbertura donde liegen individuel-
nente les ce ezas del tubo estando fijado depajo de diche aver-
ture un haz de delgpadas ldmines eléestices dispuestas conformsn-
do une delpade pared elastice tronco-conica de zufa, cuyo did-
metro menor,es menor cue el diémetfo de la cabeza del tubo; so-
ore la sberturo de le plataforms y en alineacidn con la mencio-
asda rufs eldstica, se dispone un véstego deslizante copez de
forzar g la cebeza del tubo & nassr 2 través de la gule elésti-
ce; el referido vdstago y gufa estan ublcsdcs en zlinececidn con
el correspondiente mecho solidario de le mese intermitentemente
slretoria.

. s 'y Iy A 4
6. Procedimiente y méguina pers la elavoracion de
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