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‘ MEMORIA DESCRIPTIVA
Esta invencidn se refiere & un perdigén para una es
copeta de aire, gas O muelle,
Los perdigones convencionales pars escopetas de ai-
re, gas o muelle estdn hechos de plomo o de una aleascidn-
de plomo que es 10 suficientemente suave como para no dg—

fiar 0 rayar la superficie del orificio del cafidn de la es

copeta a2 su paso a 1o largo del mismo. Desafortunadamentes®

tales perdigones convencionales, debido a que estan hei::}
chos de tal metal blando, son facilmente dafisdos y defdie
mados en su forme externa antes de su uso, en una mediva<s
tal como para hacerlos inadecuados para su utilizacidn.ow,
como para perjudicar seriamente la seguridad de su uso{.—
Ademds los perdigones de plomo para competiciones de $iro
requieren ser envasados individualmente coh el fin delmini

mizar el deterioro.
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Se han hecho intentos para resolver estos prob}em%s
mediante la provisidn de perdigones hechos totalmente de-
pldstico pero estos perdigones de pléstico solo poseen un
cortn alcance y un pobre poder de penetracidén debido a la
escasez de peso, estabilidad y dureza. Se han planteado -
preposiciones alternativas basades en perdigones metdlicos
que han tenido un pobre emplomado con la superficie del =
orificio de la escopeta y por consiguieénte ima disminucidn —
de velocidad en la boca del cafion, dardos de acero con una
base fibrosa, que pueden dafiar seriamente la superficie -
del orificio de la escopeta y perdigones de acero sélido-
que pueden dafiar la superficie del mgujero del cafibn.

Es por lo tzanto une necesidad proporcionar un perdi

gén perfeccionado en genersl que no se deforme fdcilmente
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durante su manipulacidn y que no dafie la superficie del —

agujero del ceiién.

En consecuencia la presente invencidn proporciona

un perdigén para una escopeta de aire, ges o muelle, que

‘posee une porcidén de faldilla al menos parcislmente hue-

ca para ajustarse deslizablemente 2 la superficie del =

agujero del cefién de la escepeta por medio de una supexw o

ficie exterior de 0 sobre la porcidén de faldilla, y un&y.:

porcidén de nucleo localizada al menos parcialmente en la

porcion de faldille hueca, estando hechas la superficie—

exterior y/o la porcidn de faldilla de un material £Ac¢il
mente deformable de manera pléestica mds blando que la 55"
perficie del agujero del cafién de la escopeta ¥y estandow

hecha la porcidén de nicleo de wz material relatlvament”"
duro para deformar el material para que soporte y por.-.-;-

tanto minimice la deformacidén de la superficie exteriopm

y/0 la porcidm de faldilla, oot

Con preferencia la superficie exterior y/0 la por—
cidn de faldilla esterdn hechas de un metal tal como plo
mo, aluminio o cobre o0 una aleacion de los mismos, que -
es mas blando que la superficie del agujero convencional
de acero del caiidn de la escopeta. Esta porcién de faldi
lls puede ser axialmente alargada en su forma y con pre-
ferencia tendrd dos porciones de mdximo didmetro separa-
das axialmente, ajustdndose la superficie exterior de la
misma, durante su uso, periféricamente a la superficie -
del orificio de la escopeta. EL hueco en 1a-por016n de =
faldilla con preferencia sera en forma de un agujero que
se extienda & 1o largo del eje longitudinal de la porcidn

de faldille y que abra a través de ambos extremos de la
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porcidén de faldilla,

Con preferencia la porcion de niicleo estard hecha

'de acero, latdn u otro metal relativamente duro con o -

gin un recubrimiento adecuado, preferiblemente metdlico,
tal como el niquel. La porcidn de ndcleo se extiende con

preferencia a través de t0do el hueco o agujerc de la ——

porcién de faldilla,

Adicionalmente se puede proporcionar una porcidn = '°

de cabeza hecha de un metal tal como acero, plomo, 1at63:::
o cuslquier aleacidn metdlica conveniente o hecha de e
pldstico con o sin relleno metdlico. La porcidn de cabe=""
za puede ser de una sola pieza con la porcidn de faldiser--
lla, ya sea integral o encrespada en la misma, Con preﬂé'

rencia tal porcidén de faldilla y cabeza en una s0la pie~

za se hard de plomo, AL

Con preferencia la porcidn de cabeza tendrd forha=:
de bdévede. Como otra alternativa mds la porcidén de cabdbb~
za puede estar provista de un extremo ¢ mformado adec;;:
demente de la porcidén de faldilla o p6§ un extremo reba-
jado de la porcidn de nicleo encajado en el extremo rebe
jado de la porcidén de faldillse,

Ademds el extremo rebajado del msgujero de la por—-
cibn de faldilla puede estar reducido en su dismetro o -
la porecidn de cabeza, cusndo se provea, puede ser tam—w——
bién agujereada axialmente como continuacidn del agujero
de la porcidn de fsldille y de igual modo estar reducido
en su didmetro en el extremo rebajado abierto del aguje-
ro de la porcidén de cabeza. La porcidén de niicleo puede =

estar adaptade holgadamente en el agujero de la porcidn-
de faldilla de modo que se pueda expulsar de la parte =
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posterior del perdigén durante su trayectoris por el ai
re, por la presidn del aire que entra por el extremo re
bajado abierto del agujero d4e la porcidén de faldilla o-
cabeza.

Ventajosamente la porcidén de faldilla, la porcién

de niicleo y la porcidn de cebeza cuando se rrevea, €8—e

tdn encapsulados por un revestimiento 0 capa de mate=~—=

rial plésticamente deformable fécilmente, més blando ——

que la superficie del agujero del cafién de la escopeta, ’ °"

LA

el cual recubrimiento o capa proporciona la superficie-*

exterior para el ajuste deslizable a la superficie del~"

agujero del cafidn de la escopeta. seed

Pars una mejor comprensidén de la presente inven—=;°

cidén y pars mostrar como se puede llevar a cabo la nima..

ma, se hard referencia ahora, & titulo de ejemplo, a 5ff:

los dibujos que se acompalfian, en los que: Ay

La figura 1 es una vista en perspectiva a mayor =*

escala de un perdigén ya formado de acuerdo con una rea

lizacién de la presente invencidn.

La figura 2 es una vista latersl de una porcidn -
de faldilla del perdigodn.

Como se muestra en los dibujos cue se acompafian -
un perdigﬁn de acuerdo con la invencidn para una escope

ta de aire, gas o muelle, posee una porcidn de nicleo 1

y una porcidn de faldilla 2. En la realizacidn mostrada

en la figura 1, la porcién de faldills 2 posee una por-
cion de csbeza sbovedada 2a de una pieza con aquella y-
se ha hecho de un material plédsticamente deformsble fd-
cilmente, tal como el plomo, el aluminio, el cobre 0 ==

una aleacién de los mismos, que es méds blando que la su
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-

perficie convencional de acerc del agujero del cafién de”
la escopeta, con 0 sin rayado que ajuste deslizablemen=-
te por medio de una superficie exterior de o sobre la -
porcidn de faldilla, Con preferencia la superficie exte
rior y/0 la porcidn de fmldille 2 estdn moldeadas en ==
plomo y, segin se muestra en la figura 1, la porcidn 2

posee un agujerc practicado en la misma, extendiéndose—-f%.%

con preferencia longitudinalmente segin su eje, el agu- :"°°°

jero 2b, en el que se encucuira localizada al mauos pul ,°.

cialmente la porcidn de niicleo 1. En esta realizacidn =

el agujero 2b abre a través del extremo final de la por

cidén de faldilla 2 y la porcidén de nidcleo 1 que se ha -

hecho de un material relativamente dure para deformar -

el meterial se ha insertado en el asgujero 2b a través %..:.

del extremo abierto del mismo de manera conveniente, == °**

«®®e s
s

Por ejemplo, el material de la porcién de nucleo se pues"®

de insertar en estado fundido en el agujero 2b o se pﬁg,'
de insertar en estado sélido mediante una prepmidn ade—
cuada. Los materiales adecuados para la porcidn de nu--
cleo 1 son los metales tales como el acero, el latdén, o
aleaciones de los mismos con o sin recubrimiento de ni-
Quel, madera y vidrio o pldsticos pesados o sin relleno
metdlico. Con preferencia la porcidén de ndcleo 1 se ha-
ce de acero blandc prensado adecuadamente hsz.sia el agu~
jero 2b, Sin embargo, la porcidén de faldilla 2, 2a si -
es necesario se puede moldear in situ sobre la porcidn-
de nucleo 1.

La porcidn de faldilla 2 es generalmente cilinari

ca en seccidn transversal y de un didmetro extermo simi

lar g la porcidn de cabeza 28 que también es cilindrica



Se

10,

15.

20,

25.

30,

en seccidn transversal.

La porcidn de cabeza 2& proporcicna peso, y tamnw=
bién estabilidad y sezuridad pers la poreidén de faldilla
2 durante el vuelo del perdigdén y la poreidn de micleo 1

proporciona un goporte para la porcidn de faldilla 2 y mi

nimize con ello la deformacidén de la misma.
Dos porciones 10 de didmetro meéximo exialmente e8=r, o

paciadas se han previstc er la poreidn de faldilla 2 (vep.

e
-

*
*e oo

también la figura 1) para el ajuste periférico PO MediQm,

de una superficie exterior de la misma o sobre la misma,=-

woeel

con la superficie del agujero del cafidn de la escopeta, =—

De esta manera el perdigén solo contacta con la superfim= =

cie del agujero por dos lugares lo que reduce ademss ia #e- — —

fric&ién entre el perdigon y la superficie del agujero:°:ﬂ

La cabeza 28 que es de didmetro mds pequefic que las porsw*

ciones 10 de ls porcidn de faldilla no contacta por 10%a'

' tanto con la superficie del agujero del cafién durante -pl—

paso del perdigdn a lo largo del mismo. Ademds, puesto —
que el perdigdn contacta con la superficie del sgujero —-
del cafidn en dos lugeres axialmente separados sobre su —-—
longitud, en el cafidn de 1l escopeta, Se evita el cabeceo
y se perfeccicns la exactitud,. '

Tal perdigén se puede hacer de cualquier manera con
veniente., Por ejemplo, las porciones 2a y 1 de cabeza y -
nicleo de latdén o mcerc se pueden obtener a partir de lda-
minas con el peso y las dimensiones correctas o se puede-
estampar o fundir o moldear pars darle forma. la porcidn-
de faldilla 2 se puede obtener itambién & partir de une 1
mina vogiblemente extruida, estampada, fundide o moldeada

0 incluso ser formeda directaments sobre le porcidén de nd-

o,
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oleo 1 de las porciones de cabeza y nmicleo por fusién,-
moldeado ¢ recubrimiento de las mismas, la cebeza 2a —
que estd separada de le porcidn de nicleo 1 se sujete a
la porcidn de faldilla 2 rizando una parte del borde de
la cabeza sobre una regidn pestafleada o ranurade de re-
ducido didmetro de la porcidn de faldilla, asegursndose
con preferencia que la porcidn de cabeza 2a es de diémgfﬂ.k

tro mds pequeflo que las porciones 10 de la porcidn de =! %"

faldilla que contactan con la superficie del agujero ded.,

canfidn de la escopeta, Realmente se pueden prever mas 0 ~ ,

menos de dos de tales porciones 10 de diametro mdximo mo

L]
S eowy

bre la porcidn de faldilla para que contacten con la su-

perficie del agujero del cafién. Para escopetas de potan;

.
LAY N WY

cia elevada en las que las pérdides por friccién son meg—,

nos importantes la porcidn de faldilla o una superficiék"

exterior de la misme pueden contactar con la superficﬂ%%:
del agujero en mds de la longitud de la porcidn de faﬂ&l}
lla. Sin embargo, se prefiere la forma tallada de la por
cidn de faldilla de las realizaciones ilustradas. Ademds,
la porcidén de cabeza puede tener forma de disco plano,
Para tiro de competicidn la porcidn de faldilla 2

se puede hader con un agujero 6 que posee un extremo cie
g0 rebajado en la cara extrema 7. En este caso la poreidn
de nicleo puede tener de nuevo wn extremo de forma de dis
co pleno sin la cabeza abovedada y ser introducida en el-
agujero 6 presionando al extremo libre de la porcién de -
nicleo 1 2 través de la cara extrema 7 del agujero ciego-
siendo rebajado el extremoc en disco plano si se desea por

la fare extrema 7. La parte de la porcién de cafia en la -

c2ra extrema 7 que posee eb extremo rebajado ciego del -#.
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tener didmetro reducido para evitar que la poreidn de @é
cleo pase & través del mismo,

Adiciounlmente la porcidén de faldilla 2, la porcidn
de micleo 1 y la porcién de cabeza 2a, cuando se prevé, =
pueden estar encapsuladas por un recubrimiento o capa de-

material pldsticamente deformable fdcilmente mds blando -

.. e
que la superficie del agujero del cafién de la escopeta, 3, &

el cual recubtimiento o capa (no representados) pr°P°T°i§f}:

na la superficie exterior para el ajuste deslizable poxr =..

la superficie del magujero del cafidn de la escopeta.

do para sSu uso en escopetas de aire, gas 0 muelle con agg
. L]

jero rayado o 1iso, tales como las que poseen un depdsito

*Po e

teea’s

Un perdigdén como el de la invenciodn resulta edecua~ ,

LR AN

recargable para aire, por ejemplo, una escopeta neumética,.‘

0 para gas, por ejemplo, una escopeta de 002. El perdigéﬁ::

rosulta también adecusdo para una escopeta de muelle en:"l'a;f
que la fuerzr. motriz viene proporcionada por la liberactiénm
de la energia almscenada en un resorte. Ademds, la porcidn
de cabeza, s8i se ha previsto, o la porcidn de nicleo del =
perdigén pueden estar dotadas de una carga anestesiante j
una punta sbierta de una agujs hipodérmica para la descar
ga de dicha carga hacia un animal cuya piel haya sido pe-
netrada por el impacto de la porcidm hipodérmieca.

Debido a la capacidad de deformacidn limitada de la
poreidén de faldilla del perdigdn de la invencién, resulta
particularmente adecuado para su uso en escopetas de repe
ticidén. Las formas de los perdigones anteriores eran de—-
formadas excesivamente durante la carga y obstruian la -

accién de repeticidn., Los perdigones de la invencién no -

se deforman en este sentido., Debido a esta reduccidn en -

L
‘ulf
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la deformacién permanente, los perdigones de la inven—e

cidén son manipulados fécilmente y no requieren un embala

je especial.

. [ )
Hecha la descripcidn del presente invento Se hace-— ‘s,

constar que esta solicitud se acoge a la prioridad de las.’..’
solicitud inglesa n% 79 22158, depositada el 26 de Junio*’-
de 1979, ¥ que se declaran como nuevas y de propia invem....

cién las reivindicaciones siguientes:

1.= Un perdigdn para una escopeta de aire, zas o =,
muelle, caracterizado porgue posee una porcidn de faldy:::'
1la (2) al menos parcialmente hueca para ajustar desliza .-,
blemente & la superficie del agujero del cafidn de la ea:{:;

..'0.

copeta por medio de una superficie exterior de o sobre .

la porcidn de faldilla, y una porcidén de micleo (1) loca"’
lizado al menos parcialmente en el hueco de la porcidn -
de faldilla, estando hechas la superficie exterior_y/o la
porcidn de faldilla (2) de ur material fdcilmente defor—
mable de manera pldstica mds blando que la superficie ==
del agujero del cafién de la escopeta y habiéndose hecha=-
la porcidén de nicleo (2) de un material relativamente du
ro para soportar la deformacién del material, y minimi-
zar con ello la deformacion de la superficie exterior —-
y/o0 de la porcion de faldilla (2).

2, Un perdigdn, de acuerdo con la reivindicaciodn
1, caracterizado porque incluye una porcidn de cabeza —

(2a) hecha de metal, una aleacion del mismo o plasticos~

con o sin relleno metdlico,.
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i 3.~ Un perdigdén, de acuerdo con la reivindicacion 1,

caracterizado porque el hueco de la porcién de faldilla —
tiene formﬁ de un agujero (2b) que se extiende a lo largo-
del eje longitudinal de la poreidn de faldilla (2).

44- Un perdigén, de mcuerdo con la reivindicacién 3,
caracterizado porque el agujero (2b) sbre & través de uno-

u otro o de ambos de los extremos de la porcién de faldi&’.}
1llsa. K

5.~ Un perdigdén, de acuerdc con la reivindicacion 25-
0 4, caracterizado porque el extremo rebajado del agujera...
(2b) de la porcidn de faldilla se ha reducido en didmetrg .
0 la porcién de cabeza (3) cuando se prevea estd mgujerea’
da axialmente como continuacién del agujero de la poroi{:fx: -

de faldilla y reducida en digmetro en el extremo rebajado,.

abierto del agujero (2c) de la porcion de cabeza, habiép;?_

dose adaptado holgadamente la porcidn de niicleo (1) en EQ;

agujero (2b) de la porcidén de faldilla de modo que puedir=®
ser expulsado de la parte posterior del perdigon a su paso
a través del aire, por la presion del aire que entra por -
el extremo rebajado abierto del agujero (2¢, 2b) &é la por
cion de faldilla o de cabeza.

6.~ Un perdigdn, de acuerdo con una de las reivindi-
caciones 1 a 5, caracterizado porque la superficie exte—
rior y/0 la porcidén de faldilla (2) se han hecho de un me-
tal que es mds blando que la superficie de acero convencio
nal del agujero del cafién de la escopeta,

7.~ Un perdigdn, de acuerdo con la reivindicacishlé,
caracterizsdo porque el metal es plomo, aluminic o ccbre =

0 una aleacidn de 108 mismos,

8e= Un perdigdn, de acuerdo con una cualgquiera de ==
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las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque la por=-

.cidn de faldilla (2) tiene forme axialmente alargada y -

posee dos porciones (10) de didmetro médximo axialmente se
paradas cuyas superficies exteriores efectusn un ajuste -
periférico, durante su uso, con la superfieie del agujero

del cafifn de la escopeta.

9.~ Un perdigdn, de acuerdo con una cualquiera de:-'-'
las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado porque la pori—l:
cidn de micleo (1) se ha hecho de acero, latdén u otro me?.

tal relativamente duro, con o sin recubrimiento,

LETT Y

10.= Un perdigdn, de acuerdo con una cualquiera de-,

L ERXY N

las reivindicaciones 1 & 9, caracterizado porque la por-e

cidn de nudcieo (1) se extiende a través de todo el hueco-

N
"hnee

o agujero (6) de la porcidn de faldilla. -

11.= Un perdigdén, de acuerdo con la reivindicaci ﬁ

2, caracterizado porque la porcidén de eabeza (28} es d

una pieza con la porcidén de faldilla (2), ya sea de mané
ra integral o encrespada sobre la misma,

12.= Un perdigdn, de acuerdo con la reivindicacidn=-
11, caracterizado porque la cabezs y la porcidén de faldi-
lla en una pieza, se han hecho de plomo,

13.= Un perdigén, de acuerdo con la reivindicacidn =
2, caracterizado porque la porcidon de cabeza (22) tiene =
forma de bdveda.

14.- Un perdigdn, de acuerdo con la reivindicacisn
2, caracterizado porque la porcidn de scabeza se proporcio
na mediante el conformado adecuado de un extremo de la =

porcion de faldilla (2).

15.= Un perdigdén, de mcuerdo con la reivindicacion

e

%
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2, caracterizado porque la porcidn de cabeza se proporcio
na en el extremo rebajado de le porcidn de nucleo (1) que
descansa en el extremo rebajado (7) de la porcidn de fal=-
dilla (2).

16.~ Un perdigdén, de acuerdo con una cualquiern de—
las reivindicaciones 1 a 15, caracterizado porque la por-
cién de faldilla (2), la porcidn de nucleo (1) y le por;:-:'.::
cién de cabeza (2a) cuando se haya previsto, estdn encaﬁ;g}
suladas por un recubrimiento o capa de material fécilmené-
te deformable mds blando que la superficie del agujero ..,
del caifibn de la escopeta, proporcionando dicho recubriq.’&ga
to o capa la superficie exterior (10) para el ajuste des—

lizable por la superficie del agujero del cafién de la 951 

*fans
copeta, o o
¢ s *

17.- UN PERDIGON PARA UNA ESCOPETA DE AIRE, GAS Q. &
MUELLE, .

Segun se describe y reivindica en la presente nemes
ria que consta de 14 hojas foliadas y mecanografiadas por
uns sola cara y Ge 1 lémina- de dibujos.

Madrid, & 25 Junio de 1,980

D. Hugh Edward EARL
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