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MEMORIA DESCRIPTIVA
Esta invención se refiere a un perdigón para una es 

copeta de aire, gas o muelle.
Los perdigones convencionales para escopetas de ai­

re, gas o muelle están hechos de plomo o de una aleación- 
de plomo que es lo suficientemente suave como para no da­
ñar o rayar la superficie del orificio del cañón de la es

J* **copeta a su paso a lo largo del mismo. Desafortunadamente.*
* * * * *

tales perdigones convencionales, debido a que están he--¿*.'
chos de tal metal blando, son fácilmente dañados y defdr-i
mados en su forma externa antes de su uso, en una medida—
tal como para hacedlos inadecuados para su utilización.O!*.
como para perjudicar seriamente la seguridad de su usoJ.-
Además los perdigones de plomo para competiciones de &i,ro
requieren ser envasados individualmente coh el fin de'pini
mizar el deterioro. .

* * ** * * *
Se han hecho intentos para resolver estos problemas* +f ****mediante la provisión de perdigones hechos totalmente ae- 

plástico pero estos perdigones de plástico solo poseen un 
corto alcance y un pobre poder de penetración debido a la 
escasez de peso, estabilidad y dureza. Se han planteado - 
proposiciones alternativas basadas en perdigones metálicos 
que han tenido un pobre emplomado con la superficie del - 
orificio de la escopeta y por consiguiente una disminución- 
de velocidad en la boca del cañón, dardos de acero con una 
base fibrosa, que pueden dañar seriamente la superficie - 
del orificio de la escopeta y perdigones de acero sólido- 
que pueden dañar la superficie del agujero del cañón.

Es por lo tanto una necesidad proporcionar un perdí 
gón perfeccionado en general que no se deforme fácilmente
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durante su manipulación y que no dañe la superficie del " 
agujero del cañón.

Eh consecuencia la presente invención proporciona 
un perdigón para una escopeta de aire, gas o muelle, que 
posee una porción de faldilla al menos parcialmente hue­
ca para ajustarse deslizablemente a la superficie del —
agujero del cañón de la escopeta por medio de una super-*- ..

,  * * *ficie exterior de o sobre la porción de faldilla, y uñar**.
.  * *f f * * **porción de nucleo localizada al menos parcialmente en la.
* * w

porción de faldilla hueca, estando hechas la superficie-
exterior y/o la porción de faldilla de un material fácil
mente deformable de manera plástica más blando que la su**
perficie del agujero del cañón de la escopeta y estando*-'
hecha la porción de nucleo de un material relativamente^*

* .duro para deformar el material para que soporte y por***?* 
tanto minimice la deformación de la superficie extern?** 
y/o la porción de faldilla. *[ J

Con preferencia la superficie exterior y/o la por­
ción de faldilla estarán hechas de un metal tal como pío 
mo, aluminio o cobre o una aleación de los mismos, que - 
es más blando que la superficie del agujero convencional 
de acero del cañón de la escopeta. Esta porción de faldi 
lia puede ser axialmente alargada en su forma y con pre­
ferencia tendrá dos porciones de máximo diámetro separa­
das axialmente, ajustándose la superficie exterior de la 
misma, durante su uso, periféricamente a la superficie — 
del orificio de la escopeta. El hueco en la porción de - 
faldilla con preferencia será en forma de un agujero que 
se extienda a lo largo del eje longitudinal de la porción 
de faldilla y que abra a través de ambos extremos déla
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porción de faldilla.
Con preferencia la porción de núcleo estará hecha 

de acero, latón u otro metal relativamente duro con o - 
sin un recubrimiento adecuado, preferiblemente metálico, 
tal como el níquel. La porción de núcleo se extiende con 
preferencia a través de todo el hueco o agujero de la —  
porción de faldilla. .**. i

Adicionalmente se puede proporcionar una porción*^.**
* *de cabeza hecha de un metal tal como acero, plomo, latón***

*  * *o cualquier aleación metálica conveniente o hecha de ? 
plástico con o sin relleno metálico. La porción de cabe— ** 
za puede ser de una sola pieza con la porción de faldi--*** 
lia, ya sea integral o encrespada en la misma. Con prefe* 
rancia tal porción de faldilla y cabeza en una sola pie— *, 
za se hará de plomo.

Con preferencia la porción de cabeza tendrá forSjâ -T, 
de bóveda. Como otra alternativa más la porción de cŝ b&-̂  
za puede estar provista de un extremo conformado adecua­
damente de la porción de faldilla o por un extremo reba­
jado de la porción de núcleo encajado en el extremo reba 
jado de la porción de faldilla.

Además el extremo rebajado del agujero de la por—  
ción de faldilla puede estar reducido en su diámetro o - 
la porción de cabeza, cuando se provea, puede ser tam— - 
bien agujereada agialmente como continuación del agujero 
de la porción de faldilla y de igual modo estar reducido 
en su diámetro en el extremo rebajado abierto del aguje­
ro de la porción de cabeza. La porción de núcleo puede - 
estar adaptada holgadamente en el agujero de la porción- 
de faldilla de modo que se pueda expulsar de la parte —
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posterior del perdigón durante su trayectoria por el ai 
re, por la presión del aire que entra por el extremo re 
bajado abierto del agujero de la porción de faldilla o- 
cabeza.

Ventajosamente la porción de faldilla, la porción 
de núcleo y la porción de cabeza cuando se prevea, es­
tán ancapsulados por un revestimiento ó capa de mate— —**. ^
rial plásticamente deformable fácilmente, más blando *****, * * *que la superficie del agujero del canon de la escopeta,**"

* * *el cual recubrimiento o capa proporciona la superficie-* 
exterior para el ajuste deslizable a la superficie del-*** 
agujero del cañón de la escopeta. ******

Para una mejor comprensión de la presenta inven--:* 
ción y para mostrar como se puede llevar a cabo la mis"-**** 
ma, se hará referencia ahora, a título de ejemplo, a 
los dibujos que se acompañan, en los que:

La figura 1 es una vista en perspectiva a mayon*-q*..*
escala de un perdigón ya formado de acuerdo con una rea 
lización de la presente invención.

La figura 2 es una vista lateral de una porción - 
de faldilla del perdigón.

Como se muestra en los dibujos que se acompañan - 
un perdigón de acuerdo con la invención para una escope 
ta de aire, gas o muelle, posee una porción de núcleo 1 
y una porción de faldilla 2 . En la realización mostrada 
en la figura 1, la porción de faldilla 2 posee una por­
ción de cabeza abovedada 2a de una pieza con aquella y— 
se ha hecho de un material plásticamente deformable fá­
cilmente, tal como el plomo, el aluminio, el cobre o —  
una aleación de los mismos, que es más blando que la su



perficie convencional de acere del agujero del cañón de*
la escopeta, con o sin rayado que ajuste deslizablemen-
te por medio de una superficie exterior de o sobre la -
porción de faldilla. Con preferencia la superficie exte
rior y/o la porción da faldilla 2 están moldeadas en —
plomo y, según se muestra en la figura 1, la porción 2
posee un agujero practicado en la misma, extendiéndose-*
con preferencia longitudinalmente según su ej.e, el agu- ;
joro 2b, en el que se encuentra localizada al manos pt-r ,
cialmente la porción de núcleo 1. En esta realización —
el agujero 2b abre a través del extremo final de la por
ción de faldilla 2 y la porción de núcleo 1 que se ha -
hecho de un material relativamente duro para deformar -
el material se ha insertado en el agujero 2b a través -
del extremo abierto del mismo de manera conveniente. — *.**
Por ejemplo, el material de la porción de núcleo se púa*. *
de insertar en estado fundido en el agujero 2b o se pue,, 
de insertar en estado sólido mediante una presión ade­
cuada. Los materiales adecuados para la porción de nú—  
oleo 1 son los metales tales como el acero, el latón, o 
aleaciones de los mismos con o sin recubrimiento de ní­
quel, madera y vidrio o plásticos pesados o sin rellano 
metálico. Con preferencia la porción de núcleo 1 se ha­
ce de acero blando prensado adecuadamente hacia el agu­
jero 2b. Sin embargo, la porción de faldilla 2 , 2a si — 
es necesario se puede moldear in situ sobre la porción— 
de núcleo 1.

La porción de faldilla 2 es generalmente cilindri 
ca en sección transversal y de un diámetro externo simi 
lar a la porción de cabeza 2a que también es cilindrica
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en sección transversal.
La porción de cabeza 2a proporciona peso, y tam­

bién estabilidad y seguridad para la porción da faldilla 
2 durante el vuelo del perdigón y la porción de núcleo 1 

proporciona un soporte para la porción de faldilla 2 y mi 
nimiza con ello la deformación de la misma.

Dos Dorciones 10 de diámetro máximo axialmente es-*. .
*  *  W

,  * **paciadaa se han previsto er la porción de faldilla 2 (vey.*.
***también la figura 1) para el ajuste periférico por medio-.....

de una superficie exterior de la misma o sobre la misma,- 
con la superficie del agujero del cañón da la escopeta. - 
De esta manera el perdigón solo contacta con la superfi— ** 
cié del agujero por dos lugares lo que reduce adema*? la'*-*- —  
fricción entre el perdigón y la superficie del agujero^*-*
La cabeza 2a que es da diámetro más pequeño que las por****

 ̂ *****clones 10 de la porción de faldilla no contacta por lo'.-r*-.*
tanto con la superficie del agujero del cañón durante*él-*****
paso del perdigón a lo largo del mismo. Además, puesto —  
que el perdigón contacta con la superficie del agujero —  
del cañón en dos lugares axialmente separados sobre su —  
longitud, en el cañón de la escopeta, se evita el cabeceo
y se perfecciona la exactitud.

Tal perdigón se puede hacer de cualquier manera con 
veniente. Por ejemplo, las porciones 2a y 1 de cabeza y - 
núcleo de latón o acero se pueden obtener a partir de lá­
minas con el peso y las dimensiones correctas o se puede- 
estampar o fundir o moldear para darle forma. La porción- 
de faldilla 2 se puede obtener también a partir de una la 
mina posiblemente eximida, estampada, fundida o moldeada 
o incluso ser formada directamente sobre la porción de nú-

* 
*



oleo 1 de las porciones de cabeza y núcleo por fusión,- 
moldeado c recubrimiento de las mismas. La cabeza 2a —  
que está separada de la porción de núcleo 1 se sujeta a 
la porción de faldilla 2 rizando una parte del borde de 
la cabeza sobre una región pestañeada o ranurada de re­
ducido diámetro de la porción de faldilla, asegurándose 
con preferencia que la porción de cabeza 2a es de díame***.*'
tro más pequeño que las porciones 10 de la porción de -1*1*'****
faldilla que contactan con la superficie del agujero de&J.
cañón de la escopeta. Realmente se pueden prever más o - .
menos de dos de tales porciones 10 de diámetro máximo so .******
bre la porción de faldilla para que contacten con la su-*

* *

perficie del agujero del cañón. Para escopetas de poten-
*

cía elevada en las que las pérdidas por fricción son mp-.
. *" *

nos importantes la porción de faldilla o una superficie-**
*****
* * *exterior de la misma pueden contactar con la superficie-*.**.

del agujero en más de la longitud de la porción de faídi** 
lia. Sin embargo, se prefiere la forma tallada de la por 
ción de faldilla de las realizaciones ilustradas. Además, 
la porción de cabeza puede tener forma de disco plano.

Para tiro de competición la porción de faldilla 2 

se puede hader con un agujero 6 que posee un extremo cié 
go rebajado en la cara extrema 7 . En esta caso la porción 
de núcleo puede tener de nuevo un extremo de forma de dis 
co plano sin la cabeza abovedada y ser introducida en el- 
agujero 6 presionando al extremo libre de la porción de - 
núcleo 1 a través de la cara extrema 7 del agujero ciego- 
siendo rebajado el extremo en disco plano si se desea por 
la dara extrema 7 . La parte de la porción de caña en la - 
^ara extrema 7 que posee e& extremo rebajado ciego del —
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tener diámetro reducido para evitar que la porción de nú 
oleo pase a través del mismo.

Adicionalmente la porción de faldilla 2 , la porción 
de núcleo 1 y la porción de cabeza 2a, cuando se prevé, - 

5* pueden estar encapsuladas por un recubrimiento o capa de­
material plásticamente deformable fácilmente más blando -

** *.que la superficie del agujero del cañón de la escopeta, **,;
el cual recubrimiento o capa (no representados) proporci<fJ*JJ.
na la superficie exterior para el ajuste deslizable por

10. la superficie del agujero del cañón de la escopeta. ....
Un perdigón como el de la invención resulta adecúa- .*****

do para su uso en escopetas de aire, gas o muelle con agía***.
,  *jero rayado o liso, tales como las que poseen un deposito*****

recargable para aire, por ejemplo, una escopeta neumática,*
1 5. o para gas, por ejemplo, una escopeta de COg. El perdi^pp^

resulta también adecuado para una escopeta de muelle en'la
* * * ** *que la fuerza motriz viene proporcionada por la liberaeaen 

de La energía almacenada en un resorte. Además, la porción 
de cabeza, si se ha previsto, o la porción de núcleo del - 

20. perdigón pueden estar dotadas de una carga anestesiante y 
una punta abierta de una aguja hipodérmica para la desear 
ga de dicha carga hacia un animal cuya piel haya sido pe­
netrada por el impacto de la porción hipodérmica.

Debido a la capacidad de deformación limitada de la 
25. porción de faldilla del perdigón de la invención, resulta 

particularmente adecuado para su uso en escopetas de repe 
tición. Las formas de los perdigones anteriores eran de­
formadas excesivamente durante la carga y obstruían la —  
acción de repetición. Loa perdigones de la invención no - 

30. se deforman en este sentido. Debido a esta reducción en —



la deformación permanente, los perdigones de la inven­
ción son manipulados fácilmente y no requieren un embala 
je especial.

N O T A

+
Hecha la descripción del presente invento se hace-*

tconstar que esta solicitud se acoge a la prioridad de la\. 
solicitud inglesa ns 79 22158, depositada el 26 de Junio*; 
de 1979, y que se declaran como nuevas y de propia inven., 
cien las reivindicaciones siguientes:

1. - Un perdigón para una escopeta de aire, gas o ?J+
muelle, caracterizado porque posee una porción de faldi-
11a (2) al menos parcialmente hueca para ajustar desliza..
blemente a la superficie del agujero del cañón de la eg**.
copeta por medio de una superficie exterior de o sobre.?.

*

la porción de faldilla, y una porción de núcleo (1) loqá* 
lizado al menos parcialmente en el hueco de la porción - 
de faldilla, estando hechas la superficie exterior y/o la 
porción de faldilla (2) de un material fácilmente defor- 
mable de manera plástica más blando que la superficie —  
del agujere del cañón de la escopeta y habiéndose hecha- 
la porción de núcleo (2) de un material relativamente du 
ro para soportar la deformación del material, y minimi­
zar con ello la deformación de la superficie exterior —  
y/o de la porción de faldilla (2).

2. - Un perdigón, de acuerdo con la reivindicación 
1, caracterizado porque incluye una porción de cabeza —  
(2a) hecha de metal, una aleación del mismo o plásticos- 
con o sin relleno metálico.
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" * 3*- Un perdigón, de acuerdo con la reivindicación
caracterizado porque el hueco de la porción de faldilla —
tiene forma de un agujero (2b) que se extienda a lo largo-
del eje longitudinal de la porción de faldilla (2).

5 . 4.- Un perdigón, de acuerdo con la reivindicación 3*
caracterizado porque el agujero (2b) abre a través de uno-
u otro o de ambos de los extremos de la porción de faldiv-?..*

.**.<lia*
5 . - Un perdigón, de acuerdo con la reivindicación 2 j- 

10* o 4* caracterizado porque el extremo rebajado del agujera..*.
(2b) de la porción de faldilla se ha reducido en diámetrg.,.,
o la porción de cabeza (3) cuando se prevea está agujerear

*

da axialmente como continuación del agujero de la porción .*****
de faldilla y reducida en diámetro en el extremo rebajado..

. . ... . , , **.*
1 5* abierto del agujero (2c) do la porción de cabeza, habiqpr..

** ****dose adaptado holgadamente la porción de núcleo (1) en, * *agujero (2b) de la porción de faldilla de modo que pued&-**
ser expulsado de la parte posterior del perdigón a su paso 
a través del aire, por la presión del aire que entra por - 

20. el extremo rebajado abierto del agujero (2c, 2b) de la por 
ción de faldilla o de cabeza.

6. - Un perdigón, de acuerdo con una do las reivindi­
caciones 1 a 5, caracterizado porque la superficie exte­
rior y/o la porción de faldilla (2) se han hecho do un me-

25* tal que es más blando que la superficie do acero convenció 
nal del agujero del cañón de la escopeta.

7 *- Un perdigón, de acuerdo con la reivindicación 6, 
caracterizado porque el metal es plomo, aluminio o cobre - 
o una aleación de los mismos.

8*- Un perdigón, de acuerdo con una cualquiera de —30.
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las reivindicaciones 1 a 7 y caracterizado porque la por-- 
ción de faldilla (2) tiene forma axialmente alargada y —  
posee dos porciones (10) de diámetro máximo axialmente se 
paradas cuyas superficies exteriores efectúan un ajuste - 
periférico, durante su uso, con la superficie del agujero 
del cañón de la escopeta.

9 . - Un perdigón, de acuerdo con una cualquiera de;I*.*I
las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado porque la por-Sj^" 
ción de núcleo (1) se ha hecho de acero, latón u otro me4 . 
tal relativamente duro, con o sin recubrimiento. . .

10. — Un perdigón, de acuerdo con una cualquiera de-.
las reivindicaciones 1 a 9* caracterizado porque la por-*-* *.
ción de núcleo (1) se extiende a través de todo el hueco-
o agujero (6) de la porción de faldilla. . .

.  * *

15* 1 1.- Un perdigón, de acuerdo con la reivindicación-
* * *2, caracterizado porque la porción de eabeza (2a) es d & —**.

una pieza con la porción de faldilla (2), ya sea de mané 
ra integral o encrespada sobre la misma.

12. - Un perdigón, de acuerdo con la reivindicación—
20. 11, caracterizado porque la cabeza y la porción de faldl—

lia en una pieza, se han hecho de plomo.
13. - Un perdigón, de acuerdo con la reivindicación -

2, caracterizado porque la porción de cabeza (2a) tiene —
forma de bóveda.

25*
14. - Un perdigón, de acuerdo con la reivindicación 

2, caracterizado porque la porción de cabeza se proporcio 
na mediante el conformado adecuado de un extremo de la —  
porción de faldilla (2).

15. - Un perdigón, de acuerdo con la reivindicación
30
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caracterizado porque la porción de cabeza se proporcio 
na en el extremo rebajado de la porción de núcleo (1) que 
descansa en el extremo rebajado (7 ) de la porción de fal- 
dilla (2).

5 * 16.— Un perdigón, de acuerdo con una cualquiera dé­
las reivindicaciones 1 a 15t caracterizado porque la por­
ción de faldilla (2), la porción de núcleo (1) y la pory!*.*I 
ción de cabeza (2a) cuando se haya previsto, están encag— 
suladas por un recubrimiento o capa de material fácilmen-*

10. te deformable más blando que la superficie del agujero
del cañón de la escopeta, proporcionando dicho recubrimien 
to o capa la superficie exterior (10) para el ajuste de&-
lizable por la superficie del agujero del cañón de la es­
copeta. . ,

.  * *

15. 17.- UN PERDIGON PARA UNA ESCOPETA DE AIRE, GAS O.*-
*  + v * *  +

MUELLE. *******
. . . .

Según se describe y reivindica en la presente máme- 
ría que consta de 14 hojas foliadas y mecanografiadas por 
una sola cara y de 1 lámina^ de dibujos.

20. Madrid, a 25 Junio de 1 .9 8 0

D. Hugh Edward BARL 
p.a. JA!ME iSERM CUYAS

25.

30 .



D. HUGH EDWARD EARL

FtG. 1
1***1

* *

Madrid, a 25 Junio 1930
Pc&* iiA!MEiSEKN CUYA',3

f ^  FtG. 2

**. *.
.***< . * * ****w- * t

s  ^
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