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IEMORIA DESCRIPPIVA
pere solicitar
PATENTE DE INVEFNCION
en
EsPAfA
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norieamericena, estublecidae en 900 Bush Avenue, St. Paul, -
Minnesota, Estados Unidos de Américs, por:

"UN METODO PARA L& TORMACION DE COMPOSIC IONES ADHESIVAS®
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Esta invencidn se refiere a nuevus dispersiones en disol-
vente orgénico, estubles, Wtiles, de polimeros eldstomeros cun
muchos enlaces tridimensionales o transversales y & los métodos
para su preparacién. ILas composiciones de esta invencidén se uti-
lizan de un modo general ¢omo adhesivos y revestimientos.

Los polfmeros elastémeros puedsn esiar en forme de létex
con gran mimero de enlaces tridimensionales durante las dltimas
etapas de un proceso de polimerizacidén en emulsidne En la foarma
de létex, es decir, en forma emulsificeda en agua, estén disper-
sados como glébulos finos, cada uno de los cuales esth separado

de los otros.
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En 1s formacién de dispersiones en disolvente orgfnico de
latex de camcho, el polimero se separa primero normalmente del
medio acuoso, bien sea paor secado directo o por coagulacidén se-
guida de secado, y el polimero seco se dispersa despuds en un di-
solvente orghnico. Los polimeros de tipo de latex con gran mimero
de enlaces tridimensionales, cuando se someten al mismo procedi-
miento no se redispersen sino gue, en lugar de esto, se hinchan
en cualquier disolwvente determinado pasando a un estado solvatado
eléstico y & un volumen finito més o menos especifico. Por lo tan-
t0, ha sido necesario, antes de la presente invencién degradar los
polimeros de enlace tridimensional después Vde gecar y antes de -
mezclar con el disolvente, con el fin de obtener wna dispersiém -
aceptable del polfmero en el disolvente. lus propiedades convenien
tes creadas por el enlace tridimensional o transversal en el 1d-
tex se pierden, pues, por esta razdn, en su mayor parte. Sin em-
bargo, esta invencién proporcime medios para preperer dispersio-
nes en disolvente orgénico, uniformes, de polimeros elastlmeros
de enlace tridimemsional, sin influir sustencialmente en el enla~
ce tridimensional de tipo de 14tex del polimero. ‘

Loe polimeros de tipo ldtex de enlace tridimensionel uti-
lizados en las composiciones de esta invencién son aguellos que,
de un modo caracteristico, cuando se encuentran en estado de pe~
1icule seca, exenta de agia, tienen bajas relacimnes de hincha~
miento cuando se ponen en disolventes orgédnicos, incluyendo aque-
llos disolventes orgfénicos que originan el méximo hinchamiento del
polimero particular que se estd analizando.

Un procedimiento adecuado de emsgyo para determinar relacio-
nes de hinchamiento es el siguiente. Una pelicula de caucho de -
aproximadamente 0,012 2 0,12 cm. de espesor se cuela de un ldétex

polimero ( o una dispersién en disolvente orgénico formada de -
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acuerdo con las explicacimes que aqui se dan) y se deja secsr

¥ envejscer por lo menos durente 24 horas a la temperatura am-
biente. Después me determina su densidad. Se cortan luego tiras
que pesen aproximadamente 0,1 gramo (calculedo) de la peliculs
v se pesan con una exactitud de + 0,2 miligramos. Se colocen des—
pués las tiras en 10 mililitros de disolvente (generalmente es -
adecuado el tolueno; pero, para copolimeros de mitadieno-acrilo-~
nitrilo el disolvente preferido es metilimotutil cetona) en un

pequeflo tubo de ensayo con tepdén. La mezcla se deja luego en re-

poso durente aproximademente 16 horas, es decir, hasta el equili
brio, en una cémara oscura e la temperatura ambiente y, después,
se retire del tubo de ensgyo, se comprime ligersmente entre toa-
llas de papel pare eliminar el exceso de disolvente y se pesa in-
mediatamente. E1 aumento de peso y las Eiensidades de la muestra
de caucho y del disolvente empleados se utilizan despuds para cal-
cular el volumen de la muestra de caucho y el volumen de disolven—
te que ha sido absorbido. Ia relacién de hinchemiento es el valor
que se obtiene el dividir el volumen de la muestra hinchada (di-
solvente mds caucho) por el volumen de la muestra seca original.
Significe el mimero de veces gue la muestra de caucho ha sumen-
tado de volumen como consecuencis del disolvente absorbido.
Caracteristicamente, las relaciones de hinchamiento de los
polimeros de tipo létex de enlace tridimensional que se incluyen
dentro del alcance de esta invencidén verien desde aproximademente
2 a aproximademente 20, de acuerdo con el procedimiento de ensayo
sefialado arriba. Entre los disolventes orgdnicos conocidos, se ha
seleccionado tolueno pers el engayo de polfmeros de mtadieno-es-
tireno de enlace tridimensional, polimeros de cloroprenc de enla-

ce tridimensional, etc. puesto que estos polimeros se hinchan con-

siderablemente en este disolvente particular, es decir, presentan
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casi el hinchamiento mdximo en el mismo. Por otra parte, se han
examinado polimeros de tipo butadieno-acrilonitrilo en metiliso~
butil cetona porgue en este disolvente presentan hinchamiento
casi méximo. Teniendo esto en cuenta, nosotros menifestamos que
la relacidén de hinchemiento méxima de cualquier polimero de en-
lace tridimensional utilizado en las composiclones del mismo esté
comprendide entre 2 y 20 cuando se mide en el disolvente (tolue-
no o metilisobutil cetona) que origina el méximo hinchamiento del
polimero particular que se ahaliza.

Sin embargo, nuestras composiciones preferidas se forman a
partir de polimeros de tipo ldtex de un'grado elevado de enlace
tridimensional que presentan relaciocnes de hinchamiento méximas
dentro de limites mds restringidos que los indicados arriba. Los
copolimeros de butadieno-estireno de enlace tridimensional inoclui-
dos dentro del alcance que agui se sefiala presenten une relacién
de hinchemiento en tolueno comprendide entre 6 'y 16 aproximada~
mente. Se prefieren los mismos 1{mites para los polimeros de ti-
po cloropreno de enlece tridimensional dentro de las enseflanzas
que aqui se den. Los polimeros preferidos de tipo wtedieno~scri-
lonitrdilo éomprendidos dentro del slcance aqul seflalado presentan
una relacidén de hinchemiento de 6 a 12, aproximadamente, en metil-
isobutil cetona (En tolueno, log polimeros tutadieno-serilonitri-
lo dentro del elcance agqul sefinlado, tienen relaciones de hincha-
miento desde 2, aproximadsmente a 8, eproximademente).

Se ha encontredo que los polimeros de tipo lédtex de enlace
tridimensional con un {ndice de hinchemient o de menos de 20, apro-
xime.deunente; ¥y que normalmente no serian dispersables en dis olven-
tes orghnicos por los métodos corrientes, pueden ahors dispersar-
ge floilmente en dichos disolventes por métodos que se describiréh
equi, pers proporcionar, en wnién con otros ingredientes, camposi-

ciones adhesivas a partir de las cuales puseden obtenerse pelicu—

-4—
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les secas, recistentes a log disolventes, con resistencia inter-
na, tenacidad y caracter cauchoide superiores. El procedimiento
por el cual se logren estos objetivos se funda en la transferen-
cia de particulas de latex de polimero de enlace tridimensional
desde su estado emulsificado en particulas en el 1l4tex a un esta~
do de dispersidn en un disolvente argdnico al mismo tiempo que se
impide la coalescencia o agrupacibn de las particulas de polimero _
de létex. Es esenciel que las particulas de polimero de tipo 1é-
tex de enlace tridimensional no se agrupen, es decir, que no pa-
sen a formar una masa sdlids integral seca, en ningin momento del
proceso. '

Un método ilustrativo dentro de la limitacién anterior se
funda en la adicién de un disolvente orgénico a un létex de poli-
mero, agitar y calentar la mezcla para separ:cr el agua por desti-
lacién (y tembién disdlvente orgdmico), y al mismo tiempo retornar
el disolvente orgénico destiledo y condensado a la masa de poli-
mero., En este proceso, la mezcle se agita continuemente para im-
pedir la sedimentecidn de las particulas mimisculas de ldtex sus-
pendides en el disolvente orghnico en esta etapa. Una vez que se
he eliminado sustancialmente el cantenido de agus de la mezcla,
ge afinde preferiblemente en pequefios incrementos, con ag tacidn,
una resine campatible can el polimero particular que se estd tra-
tando. (Sin embargo, algunas veces conviene afindir una resina a
la mezcle entes de eliminer agua del 1létex, como se explicard més
adelente). Despuds de unos pocos minutos de agitacién, el poli-
mero de fipo 1létex de enlace tridimensional trensferido queda bien
dispersado en el disolvente orgénico y la res_ina se disuelve uni-
formemente en el disolvente. La composicién resultante es estiable
¥y puede almacenerse sin que precipiten de la misma los sélidos

contenidosg,
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En el disolvente, o combineciones de disolvente, empleado

en nuestras composiciones adhesivas, los polfmeros de tipo létex
de enlace tridimensional comprendidos dentro del alcance sefinla-
do aquil presentan tembién una relacidén de hinchemiento limitade,
gsegin el ensayo aqui explicado, que, generalmente, suele ser menor
de 12 eproximadamente pero puede ser meyor aunque nunca mayor de
20 aproximedemente. La relecidén de hinchamiento de los polimeros
de tipo dieno dispersados aqui explicada es preferiblemente infe-
rior a 12, aproximademente, puesto que nuestres camposiciones, en
muchos casos, resulten altamente viscosas e incluso inestables,

si el Indice de hinchamiento del polimero dispersado en el disol-
vente orgénico voldtil particular empleado en la composicién estéd
muy por encime de aproximadesmente 1l2. Por otra parte, una relascién
de hinchamiento de 2 por 1o menos y preferiblemente por encima de
4 sproximedsmente, ee necesaria pars el polimero de enlace tridi-
mensional en el disolvente orgédnico voldtil particuler empleado

en nuestras composiciones, puesto que el polimero dispersado es
cepagz de presentarge en formz granulade & relaciomes de hinchemien=-
to extremademente bajas y esté. dispersado neceserismente de un mo-
do inestable .Tales dispersiones grenuladss son dificiles de apli-~
car en copaes o peliculas uniformes y presentan en gemeral propie~
dades adhesivas pobres, particulamente una resistencis interna -
insuficiente.

Se mobrentenderd que nuestra invencion, awmque tiende en pri-
mer lugar a la preparacidn de dispersicmes adhesivas, tiene por ob-
jeto tembién otras composiciones de revestimiento dis persadas en
disolvente orgdnico, tales como barnices y tapaporos. las composi-
ciones de revestimisnto de barniz pueden cmtener una cantidad tan
pequefia como une parte de polimero de enlace tridimensional disper—

sado para 10 partes, o incluso mds, de resina socluble y‘ pueden -



10

15

20

25

30

251678

aplicarse por pulverizacién. Segtin nuestras informacianes, no
puede tratarse de esta maners ningune de las composicimes and-
logas que se han venido utilizendo en esta téenica, que cmten~
gan polimeros cauchoides. En una pelfcula exenta de disolvente,
gon resistentes a la abrasidén y & la carrosidén. En la fabricacidn
de composiciones adhesivas, una resina productora de pegejosided,
o un material resinocgo conoeido como resina gque cammice pegajom
gidad en la tdenica de los adhesivos, se agrega al polimero de
tipo létex de enlace tridimensionsl dispersada en un dils olvente
orgénico. E1l aditivo de resina tiecne que ser compatibvle, eé decir,
tiene gue poder mezclarse en fomma estable, con el polimero de en-
lace tridimensional particular con el que se mezcle, y tiene que
ger soluble en el disolvente orgdnico volédtil empleado en la com-
posicidn. Esto se explicz en los ejemplos que se den mds adelan—
te.

Las composiciones de esta invencién poseen una serie de pro-
piedades mejoradas Unicas en comparmcién con todas las camposicio-
nes afines que se han venido utilizendo hasta ahorz en este téc-
nica. Por ejemplo, si se elige pera preparar un adhesivo dispersse
do en un disolvente orgdnico, dic ho adnesivo obtenido de acuerdo
con esta invencidén se puede rociar fdcilmente sin esfuerzo. Si se

rocia, formard una peliculs unifarme y continua que despuds de exe=

minade minuciosemente se comprcbard que esté constituida por una

superficie macrosedpicemente grenulade. No se aprecia fibrosidad.
Al cabo de un corto periodo de secado, log peguefios glébulos so-
bre la superficie rociada se observa gque coalescen y la superfi-
cie rociada da un aspecto generalmente unifomme, suave, de tipo de
pintura. _

Nuestras composicimes adbesivas mds preferidas pueden ro-

cierse sobre superficies verticales en capes sorprendentemente grue
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sas, es decir, en capass con un grosor de hasta aproximademente
0,012 cm., sin comberse ni correrse. Ia razbén de esta propiedad
mejorada se cree que reside principalmente en la liberacidén ré-
pida de disolvente de nuestras composiciones y, ademds en el con-
tenido de sélidos relativemente mayor de las composiciones. Un con
tenido de sdlidos hasta del orden de aproximadeamente 404 es posi-~
ble en algunas de las composiciames rociables de que aqui se tra—
-ta., Nuestros adhesivos se pueden aplicar tambien de modo fécil
y sencillo en farma de peliculas uniformes por medio de brochas,
rodillos, etc. Fluyen con facilided y forman pelicules uniformes
lisas.,

Ademds de la marcaede facilided de aplicacién que es posible
al utiligar los adhesivos de esta invencidn, se consiguen enlaces
o uniones adnesivas de gran resistencia. La adhesién al acero, en
conbinacidn con otras propiedades de 'nuestras composicimes adhe-
givas, incluyendo elevada resistencia al flujo pléstico, es per-
ticulamente digna de mencidn. Un ensayo edecuado para determinar
la adhesidn el acero consiste en emplear un panel de acero en el
que se esegura en farme adherente una tira de paflo y despuds se
srrence del penel de acero a una velocided uniforme. E1 panel de
acero mide 2,54 cm. por 15,24 cm. y las tires de pafio (dril de -
0,22 kg) miden 2,87 cm. por 25,40 em. Se utiligza un pafio limpio
y el penel de acero se limpia con un disolvente adecuado (v ej. ga~-
solina) y se sece antes del snsayo. El adhesivo de ensayo se gpli-
ca en dos capas sobre el pemel de mcero y en 3 6 4 capas sobre las
tiras de tele. Bl adhesivo debe aplicarse sobre la tela haste que
se forma una pelicule adhesiva uniforme. Después de iranscurridos
20 minutos, se deja un cierto tiempo entre los revestimientos de
adhesivo para que la capa pueda secarse hasta cierto punto. Apro-

ximadamente 5 minutos después de aplicar el vltimo revestimiento,
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se pega la tela con el penel de é.cero bajo una presién firme de

rodillo ligero de meno. La muestre de ensayo resultente se deje

para que se seque 24 horaes a 26,662 C. ¥y lusgo une semena & 48,

88¢ ¢, snted de realizar el ensgyo, El ensayo de resistencia se

realiza tirando de la tira de tela sobre s{ misma (es decir, ti-
rendo hecie atrés la tira de tele sobre si miama en un angulo

de 180¢), & una velocidad de 5,08 cm. por minuto. E1l valor de la
carga promedia en libres por pulgade de encho (kg. por cm.2) de

aedherencia, da una indicecidn de la fuerze de la unidn adhesiva

el penel de acero.

Otre ventaja de las composiciones edhesivas de ests inven-—
cién reside en la gren reéis‘cencia que les cauposiciones exentas
de disolvente presenten el flujo plédstico bajo esfuerzo eplicado,
incluso a tenperaturas elevedas. Sor-prendentemente, las composi-
ciones adhesives obtenides de acuerdo con los principios de esta
invencidén presenten resistencia extramordinaris al flujo pléstico
¥y ademés Ttueng adherencia a las superficies lisas, por ejemplo
acero. Hasta shora, todo esfuerzo para procurer un incremento en
cualquiera de estas dos propiedades lba acompafiado de una dismi-
nucidn sustencial en cualquiera de las otras dos. Un procedimien-
to de ensgyo adecuado para apreciar le resistencia al flujo plds-
tico que ofrece una cmmposicidn adhesiva se funda en pegar juntas
dos tiras de dril de 0;22 kg., midiendo cada tira 2;54 ¢m. por
25,4 cm. Se aplicen gproximadamente 3 capag de adhesivo & una su~
rerficie de ambas tiras de dril. Entre cada capa se deja aproxi-
mademente un periodo de secado de 20 minutos. Aproximadamente 5
minutos despuds de eplicade la Wltima capa, las superficies re-
vestidas con aé.heivo de las tiras de tela se pegan entre =i,
aplicando una presién firme por un rodillo de mano. La unidn adhe-

siva o el pegado resultante se deje luego secer durante 24 horas
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a 26,662 C. y luego una semena & 48,882 C. antes del ensayo. Un
extremo de una de les tiras de tela se N'fija despuéds firmemente
& un soparte y se une un peso de 1,81 kg. al extremo de la otra
tira de tela inmediatamente opuesta 2 la porcidn de la primera
tira unidsa al soporte. Le linea de cmtacto adhesivo se marca
después y a2l cabo de 24 horas a 26,662 C., o de una hora a 609.,
C., se mide la longitud de "flujo", es decir, la longitud de te~-
la de algoddn entre la linea marcada de contacto de adhesivo y el
punto de adhesidn a2l final del periodo de tiempo. Ia resistencia
de los adhesivos al fujo pldstico a una temperatura elevada de -
602 C. da una buena indicacidén de sus propiedades de resistencia
e dichas temperaturas.

Hay que recalcar, ademds, que las peliculas de las composi-
ciones adhesives de que aqui se traté presentan un médulo elevado
de elasticidad; y tienen una resistencia a la traceién dltima sus-
tencialmente mayor que composicimes adhesivas afines obtenidas a
partir de polimeros lineales (que no tienen enlace tridimemsional
o cruzedo). Estas propiedades son especialmente importantes cuan~
do se desea pegar una superficie, que tiende a cambarse durante
el uso, a algune estructura subyacents.

Para ilustrar, pero no para limitar la invencién aqui des-
crita, se pregsentan los siguientes ejemplos:

Ejemplo 1
Partes en peso

Polimero de butadieno-estireno de enlace tridimen-—

Sional en forma de ldtex (peso seco de polimero) 500
Antioxixante ;,5
Resina‘hidrocarbonada 300
Resine terpeno-fendlica 125
Ester pentaeritritol de colofonia }5
Petro-benzol ‘ 2400
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[’} : ji 8 7 9 Partes en peso
Etanol 50

El polimero butadieno-estireno de enlace tridimensimal de
este ejemplo se obtiene a partir de 70 partes de butadieno y 30
pertes de estireno y tiene une concentracidn de 60 % de sdlidos
en el létex empleado. E1l polimero seco tiene una viscosidad -
Hooney de :73, MI=4, y una relacidn de hinchemiento en toluenc en-
tre 10 y 13. En el comercio, este polimero se conoce cal el nom-
bre de ldtex "GRS=-2003".

El entioxidante empleado es fenil-beta-naftilamina, que se
encuentra en el comercio con el noambre registrado de “"Neozone D".

Ie resine hidrocarbonada es un producto de condensacién ter-
moplédstico terpeno-cumarona-indeno gue tiene un punto de ablarda~
miento, segqun se detemins por el método de Esfera y inillo, de
160¢ C. Es compatible con el polimero de butadieno-estireno agui
empleado y se encuentra en el comercio con el nombre registrado
de "Cyclovar" A" de la Pennsylvenia Industrial Chemicel Corpora-
tion.

Le resine terpeno-fendlice empleeda tiene un punto de fusifm
(método de la Esfera y Anillo) de aproximadsmente 98,882 C. a =
108,99 C. Tembién es compatible con el polfmero aqui empleado.
Una resina de este tipo se encuentra en el comercio cm el nombre
registrado de "Newport S", de Newport Industries, Inc., Un ester
de pentaeritritol de colofonia adecuado para el uso 88 el que se
encuentra en el comercio con el nombre de "Pentalyn H" de Hercules
Powder Company.

El producto denaminado petro-benzol es un disolvente hidro-
carbonedo puro, en su mayor parte alifdtico, con limites de desti-
lacién entre 60¢ C. y 93,33¢ C. In esgte disolvente, el polimero

de enlace tridimensional de este ejemplo presentea una relacibn de

- 11 -
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hinchemiento de aproximadamente 4. Les resinss utilizadas aqui
son solubles en este disolvente y compatibles con el polimero de
enlace tridimensional.

La compogicidn de este ejemplo se prepara camo sigue:

En un mezclador interno de tereas fuertes equipado de ca~
nisa de vepor se carga el ldtex copolimero y el antioxidante.

Se introduce vapor & presién de 3,51 kg./cm.? en la camise que’
rodee el mezclador y se echa a andar éste. Una vez que se ha eve-
porado una pequefia parte del agua del ldtex, se agrega la resina
terpeno-cumarona~indeno sobre el létex que esté en el mezelador
para evitar la coalescencia del polimero, y se camtinda el mezcle—
do y el calentamiento. Cuando se ha evaporedo el egna del létex

¥y la masa contenida en el mezelador se ha convertido en una nmigs
sece, la resina terpenofendlica y el dster pemtaeritritol de co-
lofonia se agregen y se mezclen eh la mase. A continuacidn, se
gfiaden 125 partes de petro-bengol y se megclan en la miga por mez-
clado. En este momento 1la miga empieze & unirse a las peletas del
mezclador. Se afiade entonces lentemente el resto del petro-benzol
uientras se contimia el mezeclado. Pogteriormente, se afinde el -
alcohol y se temmina el mezclado poco después de gue se pone de
manifiesto una dispersidn de mspecto liso y uniforme.

Esta composicidén preferida presenta excelente adherencia,
resistencia al flujo pldstico y faculted de rociado. la resisten-
cia al flujo pléatico que ofrece esta composicién es especialmen~—
te notahle. En el ensgyo de flujo plédstico de 24 hores a la tem-
peratura embiente ( es decir, unos pocos grados por debajo de -
26,669 C.), esta composicidén da una lectura de cero. Dicho de -
otra menera, no se agrecia flujo pldstico. En el ensayo'de flujo

pléstico de 1 hara a 602 C., se obtiene uns lectura de 5,08 cm.

0 sea, dicho con otras pelabras, el flujo pldstico de la composi-
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cidn es aproximademente 5,08 mn; en este dltimo ensayo a una tem-
veratura elevada. Segin nosotros sabemos, nunca, antes de ahora,
ha podido disponerse de un adhesivo de butadieno-estireno {in-
cluyendo los que se obtienen por procedimientos de curado con
azufre) que rresentars una resistencia tan extraordinaria al flu-
Jo plésfico gl lado de otras propiedades, tales como una elevada
adherencia a las superficies lisas (acero, aluminio, etc.) y una
fdeil eplicabilidad sin esfuerzo. Ia fdcil eplicabilidad de nues-
tras composiciones se cree que se debe en gran parte al hecho de
que el poliméro elastdmero camchoide empleado es tridimerisional
¥y estéd dispersado en nuegtras composiciones en vn estado finamen-
te dividido, de glébulos o particulas hinchados. Inmediatamente
después de rociarse sobre una superficie, los pequefios glébulos
k}inchados de polimero producen una superficie macroscépicamente
greavlar. Al cabo de un corto periodo de secado, parece que coe~
lescen en forma de una pelicula adhesiva lisa y wnifarme, de tipo
de pintura.

Ia composicidén de este ejemplo se ha examinsdo también por
su adherencia el acero de acuerdo con el procedimiento de ensayo
descrito arriba. En dicho ensayo, ha dado ung lectura de aproaxi-

madamente 1,40 kg./cm.z.
Ejemplo 2

Se preiara una composicién que utiliza los mismos componen—
tes y cantidades ( excepto etanol) que en el Ejemplo 1, de un mo-
do diferente; segin se indica a continuacidn:

" Sobre el disolvente inmiscible con agua (petro-benzol) bajo
agitacién constante, se afiaden el antioxidente y el 1dtex polime-
ro. la agltacién sirve para digperasar las particulas de 1ldtex de

polimero en la totalidad del sisteme. continuo de disolvente petro-

- 13 -



10

15

20

25

30

2721049

benzol. Mientras se agita suavemente, se aflade poco a poco eta-
nol en cantidad de 1000 partes, ¥ la mezcla se agita despacio du~
rante unos 5 minutos. A continuacidn, agitando su:vemente, se afo-
den las 3 resinas en foma pulverizada mezcladas y se continda -
agitando durante unos 15 minutos. Despuds se deja la mezcla en
reposo durante unas 6 haras y dureante este tiempo se separa una
fase acuosa en el fondo del recipiente y se retira. La separacidn
de la fase acuosa puede realizarse rdpidsmente por centrifugacidn
si se desea. El etanol, disolvente miscible con agua, sirve para
romper la emulsién de 1ldtex con agua en petro-benzol y se sepa-
ra en gran parte con el agua en la capa del fondo. Sin embargo,
quedan disueltas en la composicién adhesiva resultante aproxima-
damente de 20 & 50 partes de etamol. BEsta camposicidn presenta pro-

piedades précticemente iguales que las del producto del Ejemplo 1.
Ejemplo 3

Esta camposicidén se prepara de la misma manera que en el
ejem;lo l. Se utilizan los mismos ingredientes, excepto que se
emplea una resina cumarona-indeno (500 partes) que tiene un pun~—
to de fusidn (método de Esfera y Anillo) de 136,4¢ C. a 147,4¢ C.,
en lugar del sistema de resina de tres componen‘teé empleado en el
Ejemplo 1. Puede obfcenerse ung resine cumarona-indeno adecuada
con el nombre canercial de "Cumar W-1l" de la Barrett Division de
Allied Chemicel and Dye Corporation. Esta camposicidn presenta -
une. combinacidén de propiedades ¢onvenientes, entre las que figu-
ren las de elsvada resistencia al flujo plédstico, adhesidén al ace-
ro y facultad de rociado.

Ejemplo 4
Partes en peso

Polimero butadieno-estireno de enlace tridi-
mensional en forma de lédtex (peso seco de po
1{mero) 46

- 14 -
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Partes en peso

Polfmero tutadieno-estireno lineal en

forma de ldtex (peso seco de polimero) 14
intiloxidente L
| Resina terpeno-fenélica - 44
Resine termopldstica hidrocarbonada 11
Sal de oinc de colofonia 5;5
Etuanol 4
Heptano 260

E1l polimero butadieno-estireno de enlace tridimensional
¥ el sntioxidante de este ejemplo son los mismos -que 1los emplea~
dos en el Ejemplo 1. E1l polfmero butadieno-estireno lineal es un
copolimero de 72 partes de butadieno y 28 partes de estireno y es
goluble précticemente en tolueno. Se utiligze en forma de ldtex -
con 35 % de sdlidos.

Ia resina terpeno-fenblica empleade aqui es un producto de
condensacién de pinenocs, es decir, isdmeros alfa y beta de pineno,
y fenol. Tiene un punto de fusién (método de Esfera y Anillo) de
111,6¢ €. Dicho polimero se encuentra en el comercio oon la deno-
minacidn reglstrada de "SP-553-3" de la Schenectady Resins Compa~ -
ny.

la resina termopldstica hidrocarbonads se produce aqui por
la polimerizacidn de olefinas obtenidas en el cragueo de petrdleo
y tiene un color en gereral pardo rojizo y naturaleza translucidsa.
Tiene un punto de fusidn (método de Esfera y anillo) de 109,8¢ c.;
eproximedsmente. Une resina hidrocsrbonede termopléstica adecusda
es la que se encuenira en el comercio con el nombre registrado de
"Velsicol AB-11-4" de la Velsicol Corporation.

Una sal de cinc.de colofonia adecuada; que funde alrededor

de 147,4¢ C., es la que se encuentra en el ecmercio. cor el nanbre
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registrado de "Pale Zitro Rosin". Ja Pale Zitro es una colofonia
tratada con cinc, de color smber claro o pélido, Que tiene un In
dice de acidez bajo (del orden de 15), en comparacién con colo-
fonia ordimaria, y un contenido de cinc metdlico de 4,8 % aproxi-
medamente, estando en forma de resinato de cinc o atietato de cinc.
Un ligero contenido de celcio en le Pale-Zitro preserva su solu-
bilided en hidrocarburos y otros disolventes, incluyendo los que
ge emplean en este ejemplo.

Esta composicién se prepara como sigue:

Se carga heptano en cantidad de 460 partes en un matraz de
degtilacion provisto de un agitador, un termémetro y un refrige-~
rente de reflujo enfriado con agua, en combinacidén con une trampa
o ¢olector Barrett y cmectado con una fuente de vacio. Con agi~
tacidn sueve continua, se afiaden el entioxidente, la resina ter-
mopléstica hidrocerbmede y la resina terpenb-—fenélica en forma
pulverizade sobre el disolvente contenido en el matraz disolvien—
do cada uno de estos componentes por agitacién. Despues, se afia—
den el létex de polimero tridimensionel y el 1ldtex de polimero 1li-
neal mientras la mezcls se sigue agitando energicamente. Se cie-
rre despuds el matraz y se coloca en un bafio de agua caliente.

Ta temperatura del liguido en el interior del matraz se mentiene
a 40-50¢ ¢, y la evaporacién del agua del ldtex se realiza dismi-
nuyendo la presidn en el interior del metraz. Tembidn se evapora
disolvente orghnico en este proceso y, & no ser que se amplee ini-
cialmente un gren exceso, tlene que condemsarse, separarse del -
sgia y volverse al matraz de destilacidén. Al cabo de wnas 3 horas
de destilacién con agitacién constante, se ha separado de la mez-—
cla prdcticamente el agua del létex. Se cmcentra después le dis-
persidén adhesiva haste aproximad:mente 30 % de sdlidos totales -

separando por destilacién aproximademente 200 partes de he ptano.

-]6 -
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Despues de teminada la destilacidn, se afinden el etanol y la
sel cincice de colofonie y se egitean en le dispersidn.

En egte proceso; la destilacién inicial se verifice a una
concentracién de polimero relativemente baja en disolvente orgdni-
co {preferiblemente de 10 & 20 % de gblidos) ya que las concen~
traciones muy elevadas de polimero en dis oiven“r.e tisnen tenden-
cis e fomar una tortas, es decir, coalesgcen sobre las superficies
del metraz, dureante la destilacidn.

Como es natural, se sobréntenderé que las condicimmes de
temperatura y presién explicedas en este ejemplo pueden variarse
gin alejarse de la neturaleze esencial del procedimiermto particu-
lar empleado en este ejemplo. Andlogamente, puede variarse la adi-
cién por etapss de los ingredientes. le presencia de resinss en
lae mezela dursnte la destilacién favorece la dispersabilidad del
polimero de enlace tridimensional en disolvente orgénico y, por
esta ra,zc’m; la destilacidén se realiza preferentemente en presencia
de las mismes. Asimismo, el polimero lineal empleado agui ayude
a evitar la coalescencia de las particules de polimero de enlace
tridimensional, Sin embargo, bien sea el componente polfmero li-
neal o el componente resina, o ambos, pueden omitirse de la mez-
cla, durente la destilacidn, =i se desea, con $al que la desti-
lacién se lleve a cabo a una cocentracién en dis olvente orgini-
co de s6lidos sustancialmente reducida, es decir, una concertre~
cibén de sélidos del polfmero caleculede por lo menog inferior a 154
en el disolvente orgdnico emplesdo.

En esta canposicidn, el polimero de enlace tridimenszional
presenta una relacidn de hinchemiento de sproximadeamente 4; es
decir, el polimero se hinche hasta sproximademenie 4 veces su Vo~
lumen original cuendo se dispersa en el heptano empleado aqui.

Este ejemplo ilustra no solamente un proceso variado par
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el cual pueden prepararse nuestras composicimes, sino teambién

componentes diferentes pare uns couposicidn adhesiva de acuerdo
con esta invencidn. E1l procedimiento es particulsrmente notable
porgue no exige el uso de gran equipo mecénico. le camposicidn
posee buena resistencie al flujo pldstico, adhesién al acero y

facultad de rociado.
Bjemplo 5
Parfes en peso

Polimero butadieno-estireno de enlace fri-
dimensional en forma de létex (peso Beco de

polimero) 300
Antioxidente 3
Sulfato de eluminio y amonio hidraetado (elum- |
bre de aluminio) 15
Colofonia con cal 180
sal efncicae de colofonia , 360
Residuo de petrdleo liquido 1]
Sulfato bérico calcinado (Baritas A£1) 360
Silicato de gluminio hidratado 240
Disolvente hidrocarbonado de petrdleo 510

El polimero butadieno-estireno de enlace tridimensional
de este ejemplo es el mismo empleado en el Ejemplo 1. E1 antio-
xidante escogido es fenil-alfa-naftilamina que se encuentra en
el comercio cn el nombre registrado de "Neozone A".

Ta colofonia cdlcica empleada es una sal calcica de colo-
fonia que tiene un punto de fusidén de 87,222 C. a 90,552 C. (mé-
todo de Esfera y Anillo). 3u Indice de acidez ez de 86 a 9. Es-
ta colofonie se encuentre en el comercio con el nombre de "Fosfo

FF". La sal cfncica de colofonia es la misma empleeda en el Ejem-~

- 18 =
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plo 4. Los residuos de petrdleo liguidos empleados tienen un pun-—
to de vertido de 26,66¢ C. y se han obtenido cano "fondos" de los
procesos de destilacidén del petrdleo. Un residuo resinoso de pe-
tréleo adecuzdo se encuentra en el comercio con el nombre de -
"Dutrex 21".

El silicato alUminico hidratado empleado tiene un pesé es—
pecifico de 2,60 y una absorcidén de aceite de 42 a 46 (es decir,
42 @ 46 gramos de aceite de linaza absorbidos por 100 gramos de
silicato alvminico hidratado). "Suprex Cley" es un producto co-
mercial adecuado. |

El disolvente hidrocerbonado de petrdleo empleado tiene 1{~
mites de destilacidn entre 93,332 C. y 130,9¢ C. y esth consti-
ufdo en su mayor parte por destilados de nafta,

Esta composicidn se prepara asi:

In un megelador interno de tareas fuertes provisto de una
carisa se agregan el polimero tutadieno-estireno de enlace tridi-
mensional en forme de ldtex, el emtioxidante y el sulfato amébni-
¢o aluminico. Se inicis el mezclado y se introduce vapor a una
presidn de 4,21 kg./cm.2 en la cemisa que raiea =l mezclador. EL
gulfato aluminico amdénico sirve para precipitar el polimero en
forma de particules sueltas del ldtex y por lo tanto sirve para
acelerar la velocidad de evaporacidn del agua del létex. Después
de que ge ha evaporedo la meyor parte del agua, pero la miga que
queda en el mezclador sigue estendo todavia hmedecida con agua
del 1ldtex (es decir, aproximadamente 5% de agua), se afaden la
colofonia calcica y la sal cincica de colofonia en forma de polvo
¥y se megzclan con la masa mezclando camtinuemente. Las resinas de-
ben afiadirse entes de que se haya eliminado la totalided del agua
del létex, con el fin de impedir la cosalescencia de las particulas

de polimero. A comtinuacidén, une vez que le mezcla se ha mezclado
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con calentsmiento contimio, se agrega el residuo de petrdleo
1{quido sobre la masa, mezclando. Al llegar a este punto, el ma-
terigl cowienza a unirse a2 las paletas del mezeclador. Dursnte los
procesos que anteceden, le temperatura del material no debe ex-~
ceder nunca aproximadamente de 122,65¢ C. a 128,15° C., Despuds
de lasoperacibnes anteriores, la mezcla continmada con vapor en
le cmmise que rodea al mezclador hard gque la temperatura de la car-
ga. suba ligeramente. Cuando la temperatura sube & unos 123-1292 C,
el vapor debe cartarse y pasar agua fria por le cemisa que rodea
al mezclador. Posteriormente se gfinden al material en forme pul-
verizade los pigmentos, es decir, el sulfato bdrico calcinado y
el silicato alumfnico hidratado, y se continua mezclando mientras
que se afiade lentemente el disolvente hidrocarbonado de petrdleo
y se mezcla el conjunto haste der una mesa homogénea wniforme.

Ie composicién adhesiva de este ejemplo representa une vo~
riacién de las otras composiciomes adhesives agui descrites por
el hecho de que tiene dispersados varios agentes de carga 1noréé-
nicos o cargas por la totalidad del polimero cauchoide de emlace
tz:idimensionai dispersado en forme de particulas. Por consiguien-
te, la naturaleza globular de las particulas de polfmero disper-
sas no se aprecla con facilided en este composicidén. In este e jem~
plo, los componentes resina y pigmento son cade uno gproximadamen—
te' el doble, camno parties en peso, gue el canponente polimero de
enlace tridimensional. '

Sin em’oargo; en g,eneral; para composicimen del tipo repre-
gentado por este ejemplo; la proporcién de resina ruede variar
desde aproximedemente 4 e eproximadeamente 8 partes por cada 3 par-
tes de polimero de enlace tridimensionegl; y les proporciocnes de
plgmento pueden variar andlogemente desde aproximedsmente 4 a spro-

ximedemente 8 partes por cada tres partes de polimero. Las cifras
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superiares vara resina y carga inorgdnica, sin embargo, no se
consideran limitetivas aqui, puesto que aproximadsmente 2 partes
de resina y 9 partes de carga, o incluso proporciones algo mayo-~
res, pueden entrer en une composicidn de este tipo por cada 3
vartes de polimero csuchoide sin pérdida moleste de los propiew
dades bdslicas tuscadas.

Ia composicidn de este ejemplo es muy viscose y conbime
75‘;6 de sblidos dilspersados en el disolvente orgdnico. Con una con-
centrecidn tan elevada de sdlidos, no represents una composicidn
rociable preferida de las que aqul se trata. Su viscosided egtd
comprendide entre 25 y 35, segin se determina por un viscosimetro
Neclichael sokre alembre N¢ 18. Poses una resistencia de cizalle~
miento notable segin se mide de acuerdo con el ensayo en el -
Standard 181-52 comercial (Departemento de Comercio de los Bsta-
dos Unidos) titulado "adhesivos orginicos resistentes al agua pa-—
ra instelacion de baldosas de arcilla®. Utilizendo esta norma,
la composicidn ds este ejemplo presenta wna resistencia de oiza-
llamiento de aproximadamente 14,06 kg.,-’mn.2 a 22,779 C., y de unos
10,54 kg./om.? a 51,66¢ C. Ademds de esta notable propiedad, la
composicidn de este ejemplo posee eleveda resistencia al flujo
pléstico y se meneja con facilidad. Puede aplicarse fécilmerte en
capas uniformes segin se desee y es especialmente til camo ce-

mento o adhesivo para buldosas cerémicss.

Ejemplo 6
Partes en peso

Polfmero butadieno-estireno de enlace tridi-
mensional en forma de ldtex (peso seco de po
1imero) 100

Antiocxidante : 1

Sulfeto aménico sluminico hidratedo (alumbre
de smonio) 5

- 21 -
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Yartes en peso
Resina termoplésticae hidrocarbonada 85
Sal cincica de colofonia 70
Residuoc de petrdéleo liguide 15
Disolvente hidrocarbonado de petrdleo 200
Ttanol 5

El polimerc, el entioxidente, la sal cincica de colofonia,
el residuo de petréleo liguido y el disolvente hidrocerbonadc de
petrdleo de este ejemplo san iguales gue 1l componentes del -
Tjemplo 5 y la composicién se prepera utilizando el proceso des-
crito en dicho ejemplo 5. Ia resine termoplastica hidrocerbonada
empleada aqui es la misma del Ejemplo 4.

Ia composicidén en este e jemplo es de un tipo de viscosi-
dad elevada, e8 decir, 25 a 30 por el viscosimetro MacMichael -
utiligendo el alambre N¢ 18 y tiene aproximadeamente dos partes
de resina por una parte de sbdlidos de polfmero. La cantidad de
resina a polimero en composiciones de este tipo puede variar de
acuerdo con lé.s cantidades varisbles mencionadas para el componen-
te resina del ejemplo 5 aqui sefialado.

Esta composicidn tipo es un adhesivo méstico mentecoso que
presenta gran resistencia interna rdpidamente después de secer
¥s por esta propiedad, es especiulmente adecuada para uso en unio-
nes edhesivas de bloques de maderaes pare suclos & superficies sub-

yacentes,

Ejemplo 7

Partes en peso

Policloropreno de enlace tridimensionel en

forme. de lédtex (peso seco de polimero) 100
tioxidante 1
Resine fendlica ' 90
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Heptano .
Metilisobutilcetona 33
Tolueno 167

El policloropreno de esta compogicidn se polimeriza para
obtener una cmversidn de 95¢% de monbmero cargado y se efectiia
despues la obtencidn de enlace tridimensional en forma de ldtex.
Una pelicula desecada del polimero presenta una relacidén de hin-
chamiento de aproximadamente 10 en tolueno, lo que indica un gra-
do elevado de enlace tridimensional en el polfmero. El latex uti-
lizado contiene 50 % de s6lidos. Este polimero en farme de ldtex
se conoce en el comercio con el nombre de “"Neoprene 571".

El antioxidante es una mezcla de fenoles sustituldos en for-
me ligquida encontréndose en el comercio con el nanbre de 'ﬁ'.’ingstay
S" de la Goodyear Chemical Divisién de la Goodyear Rubber Compeny.

la resina fenélica emplesda es temmoendurecible, soluble en
aciete, y compatible con el polimero cloroprenc. Fuede obtenerse
haciendo reacclonar exceso de un mol de formaldehido con una pvo-
porecidn molar de fenol sustituido en presemcia de un catalizador |
alcalino. E1l fenol sustituido gue aqui se emplea abarca al mismo
tiempo para-butil (terciario)~fenol y bisfenol. E1 producto tiene
un punto de ablendemiento temporal de 8;7,7'}9 C. a 103,40¢ C.

La composic idn sdhesiva de este ejemplo se prepars utilizan-
do el procedimiento descrito emn el Ejemplo 4 con solo variacio-
nes insignificentes. Sobre wnas 300 partes de heptano y unas 40
Portes de metilisobutil cetone, se efimden, mientras se mezcla, el
sentioxidante y el létex polimero. La destilacidn se realiza du~
rente unas 2 horas e una temperatura del matraz de 40 a 509 Cey
eproximadamen te , bejo presién reducida y con agitacidn conétente.

Tsto rebaja el contenido acuoso en la mezcla a 50 % aproximademen-
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te de la centidad originslmemte présente. Al llefar a este pun-
to, se agregan unas 40 parfes de tolueno y uwnas 20 partes de
resina fendélica en polvo, mezolamdo, y se recnuda la destilacidn.
Al cabo de unas 3 horas de nueva destilacidn, el agua del ldtex
estd practicamente separado de 12 mezcla. Posteriormente, se re-
baja el contenido de heptano y metil isobutil cetone de la mezcla
por destilacién rdpida hasta lag centidedes aproximedas descri-
tag en la tsbla de arriba y el resto del ftolusno y resina se agi-
tan en la masa.

Ie composicibn resultante contiene glébulos hinchados fine~
mente divididos de policloropreno de enlace tridimensional disper~
sado de modo uniforme y estebleen el sistems disolvente de tres
partes (heptano, metilisobutil cetons y tolueno).

En el ensayo de flujo pléstico descrito anteriommente, eg-
te composicidn no presemta flujo aprecisble a 26,662 C., y un
flujo de solsmente C,63 cm: en una hara a 602 C. En otros aspec-
tos, esta composicidén presenta las carecter{sticas adhesivas re-
querildas y convenientes (adtesidn e sui)erficies lisas, facultad
de aplicacidn, etec). para log adhegivos de que aqui se trata.

Eg de destacar en lo que se refiere a los policloroprenos
de enlace tridimensional la econouia congue puéden prepararse es-
tos adhesivos. Hasta shora, se necesitaben varias opsraciones pare
preyperar log sistemas adhesivos de policloropreno ("Néoprene"), ©
incluso entonces, la .composicidén resultante no contenia policlo-
ropreno de enlace tridimensionel de tipo 1lédtex. Tor consiguiente,
este inwvencidn abre un campo caapletamente nuevo de adhesivos de

tipo cloropreno.
Ejemplo 8

Esta composicidén se prepara empleando los mismos ingredientes

- 24 -
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y las mismas cantidades que en el Ejemplo 7, a excepcidn de que
la parte de metilisobutilcetona soluble en agua se separa con
el agua del 14tex en el proceso empleado aqui. Ademds, se afiaden
a esta composicién cuatro partes de &xido de maghesio calcinado.

El procedimiento especifico utilizado es endlogo al ex-
plicado en el Ejemplo 2. Los tres disolventes se mezclan primero
conjuntamente y el sntioxidente se disuelve en ellos con agita-
cién. A continuacidén se atede el létex polimero agitando suave-
mente. Inego se agrega la resina fendlica en forme pulverizada
¥y se continlda la agitacién durente unos 10 2 15 minutos. Despuds
se centrifuga para separar ague del ldtex, una pec;ueﬁa parte -
(aproximadsmente 4 partes) de la metilisobutilcetonz, y los agen—
tes emulesificantes del 1ldtex acuosolubles de los componentes rea—
tantes contenidos en la mezcla. Posteriormente, se afinde sobre
la digpersidn el éxido de megnesio calcinado, que se ha humedeci-
do previamente com hepteno por molienda en himedo, y se agita con-
juntamente todo.

Ia composicién resultante presente précticamente las mismas

propiedades favorables de la composicién del Ejemplo 7.

Ejemplo 9

Partes en peso

Policloropreno de enlace tridimensional en for-

ma do ldtex (peso seco de polimero) 500
sntioxidente 10
Acetato sédico | 5
lesina fendlica : 300
Oxido magnésico calcinado 20
Oxido de cine 25
Tolueno 2000
Petro-benzol 1500
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T My Partes en pesgo

Metiletilcetona 300
ilcohol etflico 30

“El policloropreno, el antioxidente y la resina fendlica
utilizados en esta canposicidn son igusles que los ingredientes
del Ejenplo 7. El petro-benzol es un disolvente en su meyor per-
te hidrocarburo alifdtico con limites de ebullicidn entre 602 C.
y 93,33¢ Co

Ie composicidén de este ejemplo se prepeara asi:

En un megclador interno de tareas fusrtes se cargan 1000
partes de ldtex de policloropreno (50 ¢ de sblidds), el antioxi-
dante y el acetato sédico. Tl vapor, & uns presidn de 2,81 kg./
mn.2 ge introduce en la cesaise que rodes al mezelador.‘ Después se
agite le masa en el mezclador. Cuando se ha evaporado ung parte
sustaneial del agus del létex, se agregs en forma pulverizada la
mitad de la cantided total de resina fenélica. Esto sirve para
precipitar el polimero en forma de partfeulaes sueltas resultando
une mige Mimeda. Se agregs entonces el dxido de magmesio calcinaw
do. Se cantinda el mezclado hasta que la miga esti seca, despuds
de lo cual, se coria el vapor y se introduce agua fria en la cemi-
sa que rodea al mezclador. Cuasndoe el mezclador estd frio, se afia~
den 200 parites de tolueno y se mezeclancon la masa. Se adicionan
entonces el dxido de cinc ¥y el resto de la resina fendlicae. Haste
mase se mezcla conjuntemente y después se afinde el tolueno res-
tante a la masa, lentemente, durente el mezclado. Los dis olventes
regtantes se agregan lentamente en el gigulente ordenlz- primero,
petro-benzol, luego, metiletil cetona y, finalmente, alcohol. E1
mezclado se termina poco después cuando la masa tiene aspecto wni-

forme. E1 polfmero dispersado aqui presenta una relacidén de hin-

- 26 -



10

15

2Q

25

30

chamiento de aproximedemente 8 a 10 en el sistema disolvente em-
pleado.

Esta composicién no acusa flujo pldstico medible, utilizmn-
do le prueba antes citada, incluso & temperaturzs elevadas, y pre-
senta una gdherencia =l acero, empleando el ensayo anterior, de

unos 6 kg. par cm. de anchura.

Bjemplo 10

Partes en peso

Policloro;(»reno de enlace tridimensional en foma

de 1létex (peso seco de polimero) 100
Antioxidante ‘ 1
Oxido de magnesio 20
Regina fenol-formaldehido 50
Resina terpeno-cumarons~indeno 50
Petro~-benzol 200
Metiletil cetona 33
Tolueno 16;

Bl policloropreno de eate ejemplo es el mismo que el em—
pleado en el Ejemplo 7.

Ia resina fenol~formeldehido compatible utilizada agui es
uns. resina activede por el calor, de para-tutil (terciario)-fenol~
formaldehido; formada poar cmdensacibén en exceso de un mol de for-
maldehido con un mol de para~butil (terciario)~fenol, en presen—
cia de un oatalizedor slcalino. Tiene un punto de fusidn, determi-
nado por el método capilér de 62;229 C. a 65,55¢ C,, y es soluble
en los disolventes utilizados aqui. ‘Esta resina se encuentra en
el comercio con el nombre de "Super Beckacite 1003" de Heichhold
Chemical, Inc. Ia resine terpeno-cumerona-indeno utvilirzada equi
eg termopldstica vy tiene un punto de ablendemiento seodn se deter-—

nine por el método de Hgfera y snillo de 1602 C. Se encuentra dis-
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ponible en el comercio con el nombre de "Cyclovar M", de Pennsyl--

vania Industrial Chemical Compeny.

Este composicidn se prepara por el mismo método utilizado
en la obtencidn de la composicidn del Ejemplo 9 y presenta carac-—
ter{stices de resultado comparsbles a las de dicho ejemplo 9.

Ias compogiciones de este invencidn que contienen policlo-
roprenc de enlace tridimensional pueden elaborarse de manera que
manifiesten propiededes adherentes superiores can centidades rela-
tivamente pequeflas de resina. Esto es particulézmente de notar
en el Ejemplo 9. A pesar de la pequefia cantidad de resina emplea~
da, la composicidén es comperatble en todos los aspectos con los ad-
hesivos de méxima calidad de los empleados hesta ahora en esta téc-
nica y ademds posee la resistencie interna edicional que se le co-

munica por el policloroprenc de enlace tridimensional.

Ejemplo 11

Partes en pego

Copolimero butadieno-acrinonitrilo de enlace tri-
dimensionel en forma de lédtex {peso seco de po-

1{mero) 100
Antioxidente 1
Resina 90
Acetato de etilo 200
Metiletilcetona 185
Heptano 115

El copolimero tutadieno-acrilonitrilo de enlace tridimen-
sionel empleado se prerara con 55 partes de butadieno y 45 par-
tes de mondmero acrilonitrilo. Ia conversién durante la polimeri-
zacién se realiza hasta que se consigue un contenido de gel de O

a 98 %, En una muestra seca del polimero resultsnte se exemina su
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relacidén de hinchamiento en tolueno encontréndose que da un va-
lor de aproximadsmente 4. En metilisobutilcetonsa, el polimero pre-
senta una relacidén de hinchemiento comprendida entre 6 y 10.

El antioxidante elegido es un moducto de reaccidn a baja
temperatura de difenilamina y acetona. Este producto se vende con
el nombre comercial de "Aminox" por le Naugatuck Chemical Divigidn
de lo United States Rubber Company.

La resina empleade es una resine hatural con un elevedo cam-
tenido de metoxi y fendlico insoluble en gesolina pero soluble en
le cetone empleada agqui. Se describe en la patente amexicana n¢
24193.,026, v se vende con el nombre comercial de "Vinsol n¢ 1 Resin®
por la Hercules Powder Compeny. Su punto de ablandemiento determi-
nado por el método de Esfera y inillo es de 98,882 C. a 103,4¢ C.

Esta composicién se prepara asi: '

Tios tres disolventes de la tabla anterior y 50 partes de
alcohol isopropilico se mezclan entre si. Después se afaden 400
partes de 16tex polimero (diluido & 25 % de sdlidos) sobre el sis-
tema disolvente con agitacidn lenta, y se continda agitendo duran-
te 5 & 10 minutos. Se centrifuga para separer los ingredientes
acuosolubles y el agna de los componentes restantes. Esto elimi-
na una cantidad muy pequefla de acetato de etilo y metiletileceto-
na, agi como el agua, el alcohol isopropilico y los agentes emul~
gificantes del létex acuosolubles de la mezcla. Se afmden enton-
ces la resina y el antioxidante en forma pulverizada sobre la dis-
persidn del polimero y se agita conjuntamente toda la mezcla has-
ta que queda uniforme, |

Ia composicidn adhesiva resultante se puede rociur fdcile
mente y forma gldébulos mindsculos sin fajas sobre la superficie
rociada. BEsto se considera éorprendente, teniendo en cuent-a el

contenido relativemente alto de polimero en le composicidn., E1 -
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adhesivo seco presenta elevads resistencia interna y excelente
adhesidén al scerc. En el ensayo de flujo pléstico a 26,662 C.
sefimlado arriba, la composicidn de este ejemplo mentiene 1a unién
entre laos tiras de tela. No se aprecia flujo medible. Adhesivos de
tedieno~acrilonitrilo conocidog anteriores en esta téemica,
presentan un flujo pléstico de verios centimetros, utilizendo el
mismo procedimient o de ensayo. En el ensayo de flujo pléstico a
602 C., el enlace adhesivo de este ejemplo sse separa.solamente
2,54 cm. En la prueba de adherencia al acero descrita arriba, es—

ta conposicién de una lectura de 6 kg. por cm. de anchura,
Ejemplo 12

Se utilizan aqui los ingredientes empleados en la compogi-
cién del Bjemplo 11, aparte de los disolventes. Unicemente se em-—
plea como disolvente para esta composieidn metilisotutil cetona,
en cantidad de 600 partes.

Bste composicién se prepars por un proceso de destilacidn
andlogo al explicado en los ejemplos 4y 7. sdemds, aqul los cam—
ponentes resina y antioxidante no se mezclan en la dispersién de
disolvente orgénico del polimero hesta que se ha destilado el agia
del lédtex de la mezcla de ldtex y metilisc;bu‘tilcetona. Después
de heber afiadido la resina y el entioxidente, se eliminan por des-
tilacibn aproximadamente 120 partes de metilisobutil cetona. Como
en le operacién de destilacidn se utilize un exceso de disolvente,
esto deja aproximedemente 600 partes de metilisoutiloetona en la
composicién,

Ia composicién resultente es en todos los aspectos sustan-
cialmente igual en cuanto al resultedo que la composicién del ejem—
plo 11. ' ‘
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En este ejemplo se usen los mismos ingredientes que en el

Ejemplo 13

Tjemplo 12, pero se emplea un proceso andlogo al explicado en el
Ejemplo 1.

Bl mezelador se carga con ldtex polimero y antioxidante,
Se hace pasar vapor a 4,21 kg./cm.2 por la cemisa que rodes el
mezclador y el contenido se mezecla mientras se evapora el agua
de ldtex. Durante esta operecién de mezclado y calentamiento, el
polimero se seca pasando a un estado de mige en fomea de partiou~
les sueltas. (Bs fundamental que el polfmero estéd seco hasta tal
punto que sea de naturaleza migosa o grenular, es decir; que no
ge haya producido coalescencia. Hsto se consigue convenientemen te
gi se agita sin cesar durante el secado). Iuego se afiade al poli-
mero lea resine pulverizaeda y se cartinda mezc]mcio cont vapor en
la canisa hesis que la masa de resina-polimero comienza a unirse
a las paletas del mezclador. Al llegar a és’ce punto, se quita el
vapor, se hace pasar agua delrefrigeracidn por la camisa y se afia-
den a la masa reaoccionante 50 partes de metilisobutil cetma. Hay
que evitar adiciones de disolvente en gren éantidad, ya que esto
da lugar a una dispersidn graimj‘ien'ba de la masa polimero-resina
y la composicién resultente presenta en general propiedades adhe-
sives pobres. Posteriormente se afiaden 550 partes mds de metili-
gobutil cetona, lentamente, mientras se continda el mezclado. Es-
te se termina cuando la mese polimero-resina se he dispersado uni-
formemente en el dis olvente;

Ia composicidn de este ejemplo presenta una adherencia al
acero ligeramente menor gue la del sjemplo 11, pero en olros as-

pectos, es de caracteristicas de resultado practicemente iguales.

Ejemplo 14

En esta composicidn se utiliza una miga secada por atomizado
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de un copolimero de enlace tridimensionsl de 55 pertes de butadie-
no y 45 partes de acrilonitrilo ("Hycar 1411") y se emplean las
operaciones del proceso del Ejemplo 13, sparte de 1la operaciém de
evaporacién del agua de ldtex. Los ingredientes distintos del po-
1lime. 0o son tambien iguszles que en el Ejemplo 13. Bl ccpolimero se-
co por atomizado utilizado aqui es insoluble en disolventes cetd—
nicos y presenta una relacidn de hinchamiento de 18 en metiliso-
butilcetona. |

La composicién resultente presenta gran adherencia sl acero,
resistencia al flujo pldstico y uena facultad de rociedo.
' Se hen utilizado otras composiciones adhesivas y de revesti-
mientos utilizendo verios polimeros de tipo butadieno-acriloni-
%$rilo y otros diversos ingredientes. Ia elevade resistencia inter—
na de las composiciones resultantes ss notable y se oree que es
debida a que se conserva de un modo sustencial el enrejado del
ldtex de enlace tridimensional de los polimeros butadieno-acrilo-
nitrilo. '

Los procedimisntos tal cano equl se proporcionzn pars la
preparacién de composicimes gue utilizan polimeros eldstomeros
cauchoides de tipo butadieno~acrilonitrilo de enlace tridimensio-
nel son dnicos en comparacidn con los procesos para otros polime-
ros porque la eliminacidén completa del agua de létex del polimero
butadieno-acrilonitrilo de tipo 1ldtex de enlace tridimensional
puede realizarse sin destruir las cualidades redispersables del
polimero si los gldébulos del mismo no se deja que coalezcan y ue
sequen en ung masa caapuesta. Le miga de polimero seca resultan-
te o particulas granulares se puede redispersar en disolventes
orgénicos sin necesidad de molerla en una calandria de caucho; y
pueden foarmarse dispersianes uniformes, estables mezeclando la mi-

ga de polimero con uns resina compatible con la misme y un disol-
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vente orgdnico en el que el polimero de enlace tridimensional

se hincha y en el que la resina competible particular escogida
€3 soluble. Como es natural, el mezcledo de la miga de polimero
outadieno~acrilonitrilo seca debe realizarse de tal menera que
haga que se separen las particulas de polimero aglomeradas en
forma suelta y, por esta razdn, se realiza de preferencia en un
mezclador interno de tareas fuertes, donde tiene luger una can~
tidad pequefia pero importante, en relacidn con las migas de po-
limero butadieno-acrilonitrilo secadas por atomizacibn, de accién
de cigzallamiento pars separar aglomerados de polimero seco y dis-
persar las particules del miswo en el disolvente orgénico.

Otra diferencia caracteristica de loe polimeros de tipo
butadieno-acrilonitrilo con relacién a los otros polimeros de ti-
po létex de enlace tridimensional dentro del alcance aqui expli-
cedo, es que los primeros pueden dispersarse tanto eﬁ disolventes
miscibles con agua como en disolvente inmiscibles en agua, o0 en
una megela de ambos.

Se observard que los polimeros elastémeros de enlace tridi-
mensionel en nuestrag composicliones son de tipo dieno, es decir,
tinen un componente diolefina conjugada que pusde estar o no sus-
tiuida, tal como en el caso del cloroprenc. Naturalmente, ademds
del componente dieno contenido en el polfmero, pueda haber presen-
te un componente tel como estireno, acrilonitrilo, dcido acrili-
co y otros en cantidades grendes en los polfmeros aqui empleados,
o puede estar presente solo en pequefias cuntidades, o ineluso su-
primirsee.

In los ejemplos 1, 3, 5, 6, 9 y 10, citados anteriomente,
hemos presentado un procedimiento pars lae preparécién de nuestras
compogsiciones que sbarca la adicidén de una resine u otro ingredien~

te soluble en disolvente orgdnico sobre wun polimero de tipo latex
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de enlace tridimensional en cualguier momento antes de gue se haye
perdido por evaporacidn eproximademente el Wltimo 5% del agua del
14tex. Es fundamental que se aiiada una resina o polimerc soluble
en ol disolvente orgénico‘para dispersar el polimero de tipo ld-
tex de enlace tridimensionel de estos ejemplos, & dicho polimero
entes de que me haya eliminado sproximademente el Wltimo 5 ¢ del
aona del lédtex. 5i no se hace esta edicidn en este tiempo critd-
co en este procego, el polimero de enlace tridimensional seco de
estos ejemplos no serd redispersable en un disolvente orgénico,
excepto por métodos empleados ya en esta técnica anteriommente,
que se fundan en el tratamiento quimico o en una operacidén de -
trabajado mecénico tal como la molienda. En estos ejemplos men-
clonados anteriormente, el agua del ldtex se elimina a temperatu-
rag elevadas, es decir de unos 100¢ C. Después de que se ha eli-
minado el agua, ls temperatura de la mesa se reduce preferiblemen-
te antes de aliadir el disolvente orgdnico en pequefios incrementos
¥ se mezcla con la misma. Los ingredientes restentes para la com-~
posicidén adnesive se mezclen tembién con la composicidn en este
momentos

En los ejemplos 4, 7 y 12 hemos ilustrado una nueva variante
de las enseflanzas del proceso aqui descrito. En estos ejemplos,
un disolvente orginico inmiscible con agua se mezels con la dis~
persidn acuosa de polimero de enlace tridimemsional y se realizs
una destilacidn. Aun cuando pueden emplearse temperaturss de des-
tilacidn elevadas, este proceso se reslize preferentemente a Hem-—
peraturas reducidas, tales como por ejemplo de 40 a 602 C., apro-
ximedamente. Esto puede conseguirse rebajando la presi&n gobre la
mezcla. 51 el proceso se lleve a cabo a temperaturas reducidag, re-
sulta especialmente conveniente afiedir resines termoendurecibles

8 la mezcla en el principio del praceso.
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Bn los ejemplos 4 y T, que se ocupan respectivemente de
polimeros butadieno-estireno y cloropreno, es necesario emplear,
durante la destilacidn, un exceso de disolvente orgnico, o afi-
dir a la mezcla una pequeia cantidad de un componente polimero
lineal soluble en disolvente orgénico, o una resina soluble en
disolvente orgdnico compatible con el polimero de enlace tridimen-
gional. Freferiblemente, se giiade una resina soluble en disolven~
te orginico compatible con el polimero de enlace tridimensional.
Si no se utiliza un exceso de disolvente orgdénico, o no se afiade
durante la destilaciln un compomente resina o lineal soluble, los
polimeros de enlace tridimensional de estos ejemplos tienden a
coalegcer y no son redispersables en el vehiculo orgdnico. Utili-
zendo un polimero del tipo indicado en el Ejemplo 12, sin embar-
g, el proceso se reeliza comvenientemente sin ningin canponente
efledido, y desde luego, puede llevarse a cabo incluso en una can-
tidad de disolvente orgfnico convenientemente presente en la com-
posicidén final, .

En los ejemplos 2, 8 y 11, se ilustra un procedimiento es-
pecial que es particulammente ventajoso porque no requiere calen-
tamiento y puede ejercitaurse de una maners rdpida. E1l pmoceso de
estos ejemplos tiene ademds la ventaja de eliminar los agentes
enmulsificantes acuosolubles en- el la'.fex, de maners que la caupo-
sicidn resultante esté précticeamente exenta de los misnos y de to-
dos los pogibles efectos perjudiciasles que pueden causar en unsa
composicidn. Asimismo, en este proceso, como sucede en todes las
ensefianzas del proceso agui deserito, el polimero de tipo ldtex
de enlace tridimensionel es transferido desde un estado de emul-
sibn de létex a una dispersidn en disolvente orgdnico sin coales-
cencia de las particulas o glébulos diminutos de polimero.

En el procedimiento emplegdo en los ejemplos 2, 8 y 11, se
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emplea un disolvente orgénico voldtil inmiseible con agua ( o wa
combinacidn de disolventes) en el que el polimero de enlace tri-
dimensional particular que aqui se trata se hincha haste el doble
de su volumen seco exento de disolvente, y preferivlemente se
hincha hesta el cuddruple de su volumen seco exento de disolven-
te. Un disolvente organico voldtil inmiscibdle cam amaz, t2l como
aqui se emplea, es un disolvente no miscible can aéla en todas
proporciones. 3in embargo, un disolvenie de esta naturaleza puede
0 no poseer ‘un& solubilidad limitada en agua. Por ejemplo, la me-
tilisobutil cetona es un disolvente immiscible con agua, dentro
de la definicién anterior, pero aproximadamente 2 partes de este
disolvente orgénico son solubles en 100 partes de agua.

En este proceso, el lg.tex del polimero se afiade al disol-
vente orgénico voldtil inmiscible con agua y el conjunto se agi-
ta. De aqui results una dispersidn discontinua del polimero de 14~
tex y agua en tode la fase continua de disolvente orgdnico inmis—
cibvle cam agua. lLa fase acuosa discontinus se concentra luego y
ge separs de la fase continue dejando dispersado alll el polimero
de enlace tridimensionsl de tipo ldtex, es decir, dispersado en
el disolvente orgénico inmiscible con agus. I.a'concentracién del
ague dispersads en unae fase separada puede lograrse alladlendo a
la mezcla un dlsolvente misclbvle con azua qu.é es un coagulante, es
decir; un precipitante, para el polfmero del létex empleado, agi-
tando la mezcla resultente, y, posteriormente, sedimentendo el -
agua cameentrade y los componentes migcibles con ague de la dis-
persién de polimero en disolvente. Ia accidn de sedimentacidn pue-
de lograrse convenlentemente centrifugando, © simplemente de jando
en reposo le mezcle durante un clerto fiampo, segin se indicd en

el Ejemplo 2. El agua se drena despuds o se retira por algin otro

procedimiento del polimero dispersado en disolvente y se egregan
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otros componentes y se nmezclen en la dispersidn seéﬁn se ilus-
tra en los ejemplos aqui citados,

In el ejemplo 11, el disolvente miscible con agua se mezcla
con los disolventes immiscibles en agua antes de la adicibn del
14tex, Esto es conveniente, e condicidén de ‘que la mayor propor-
cibn de disolvente orgdnico no sea miscible en agua, es decir,
que no sea acwosoluble. Adends, se utiliza un 1ldtex con bajo con-
tenido de sélidos en la variante particulsar ilustrada en este ejem-
plo.

El ejemplo 8 supone una varisnte de este procedimient o tam-
bién en el sentido de que el agua de létex dispersado se concen—
tre en este ejemplo por la accidn combinada de une resina afiadi-
da y la porcidén acuosoluble del disolvente, metilisobutil cetona,
que se emplea en mezcla can otros disolventes immiscibles en agua,
segin esto, en este ejemplo, hay que advertir que la metilisobu-
+il cetonz juegs sl parecer un doble papel, puesto que su ligera
golubilidad en ague gyuda a cmseguir la concentracidn de las per-
ticules dispersadas de agua de ldtex en una masa separada libre
del resto de los componentes de la mezcla, mientras que permane-
ce en mucha mayor proporcidn comno parte integrente del sistema di-
golvente orginico voldtil en el que estéd dispersado el polimero
de enlace tridimensional de tipo létex.

En el ejemplo 13 hemos explicado un proceso peculiar gue no

es adecuado paras polimeros de tipo butadieno-estireno ni de tipo

| cloropreno dentro del alcance del mismo. Bste proceso es endlogo

al explicado en el Ejemplo 1, a excepcidn de que el agua de litex
se elimina de modo précticezmente coupleto, es decir, se seca el
polimero wuitadieno-acrilonitrilo, antes de que se haye afadido

ninguno de los otros componentes del sistema adhesivo. El ejem-

plo 14 representa wne ligera variante del proceso del Ejemplo 3.
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Se sobrentenderd por los expertos en esta tdenica que pue-
den hacerse varias modificacianes dentro del alcance de la inven-
cién. Asi, aunque se prefiere en general la eliminacién préectica-
mente completa del sgue de létex, puede haber de todos modos pre—
sente slguna cantidad residusl de ague en tanto en cuanto se man-
tengan las ceracteristicas y aspectos esenciales de las composi-

ciones.

-~ NOT A -

Los puntos de invencién propia y nueva que s e presentan pa-
ra que sean objeto de esta Patente de Invencién en i;?.spaﬁa, por -
VEIETE afiog, son los sigulentes:

1%.- Un método para la formacidén de composiciones adhesi-
vas de tipo disolvente que se pueden esparcir de un modo unifor-
me, que cmtbienen particules hinchadas por disolvente, dispersa~
das, de polimero dieno cauchoide con muchos enlacés tridimensio-
nales, que comprende transferir particulas de létex del mencione~
do polimero desde una dispersién acuose 8el mismo a un vehiculo
disolvente orgénico voldtil sin que las mencionadas particulss
de 1létex se aglomeren farmendo una mase integral sélida, poseyen-—
do dichas particulas de ldtex un grado elevado de enlace tridimen~
sional, siendo insolubles en disolventes orgénicos, y con una re-
lacién de hinchamiento, tal como se ha definido anteriomente, com-
prendida entre 2 y 20 en disolventes orgénicos gque originen el -
méximo hinchemiento de las mismas.

2%~ Un método de acuerdo con la reivindicacién 1, que com-
yrende (1) mezelar un vehiculo disolvente orginico inmiscible con
agua con particules de 1l4tex en dispersién acuosa del mencionado
polimero, y (2) calentar dicha mezcla al mismo tiempo que se agi-
ta haste que se ha eliminedo précticamente de la miesme el agua del

lé.tex .
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3%,~ Un método de acuerdo con la reivindicecidén 1 o la
2, que comprende mezcler diches particulas de polimero disper-
sadas car una resing que de pegajosidad compatible con el mis~
mo y soluble en el mencionado vehiculo disolvente orgdnico volé-
tile

4¢.~ Un método pare la formacidn de una composicidn adhe-
sive de tipo disolvente, que se puede esparcir de un modo unifor-
me, que contiene particulas hinchadas por disolvente dispersadas
de polimero dienico cauchoide con muchos enlaces tridimensiona-
les y une resina que da pegajosidad no cauchoide soluble en di-
solvente orgénico, que es‘compatible con el mencimado polimero,
conprendiendo dicho método (1) mezeclar un componente soluble en
disolvents orgdnico, compatible, con el mencimado polimero, mien-
tras dicho polimero se encuentra en estado de particulas y, por
lo menos, entes de eliminar el dltimo 5% de aguec del ldtex de una
dispersién acuose de particulas de ldtex del meneicnado polimero,
siendo dichas particulas de ldtex dé un grado de enlace ‘tridimen-
gional elevado, insolubles en disolventes orgdnicos y presentando
una relacién de hinchamiento, tal como aqui se ha definido, com’
prendida entre 2 y 20 en disolventes orgénicos que causan el mé~
ximo hinchamiento de las mimmas, (2) calentar dicha mezela con -
agitecidn para eliminar el agua del 1lédtex de la misma, y (3) mez-
clar con el mencionado polimero y el componente soluble en disol-
vente orgénico; por adiciones incrementales, un vehfculo disol-
vente orgénico volétil que hincha les particulas de dicho polimerc.,

5¢e— Un método para la formacidn de una composiciédn adhesi-~
va de tipo disolvente, que se puede espercir de un modo uniforme,
que contiene particules hinchedes en dizolvente, dispersadas de
polfmero dieno cauchoide con muchos enlaces tridimensionales y

una resina que da pegajosidad no-cauchoide soluble en disolvente
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orgénico que es compatible con el mencionado polimero, compren-
diendo dicho método (1) mezclar un vehiculo disolvente orgémico
voldtil inmiscible con agua con psrticulas de ldtex en dispersidn
acuosa del mencionado polimero, siendo dicho wvehiculo disolvente
orgénico un vehiculo en el que se hinchen las mencionadas parti-
culas de ldtex, siendo dichaes particulas de 14tex de un grado de
enlace tridimensional elevado, insolublesen disolventes orgini-
cog, ¥y presentendo una relecién de hinchamiento, tal como se ha
definido anteriormente, comprendida entre 2 y 20 en disolventes
orgénicos que ariginan el méximo hinchemiento de las mismas y
(2) recoger y separar el agva de las citadas particulas de poli-
mero dispersadas en el mencionado vehfculo disolvente orgdnico.
6¢.~ Un método de acuerdo con la reivindicacién 5, que cam—
prende, 'ademés, mezclar un diéolvente orgédnico miscible con agua
con la mencionads mezels de vehieulo disolvenmte orgénico voldtil
inmiscible con agua y particulas de ldtex en dispersidn acuosa
del citado polimero para efectuar la concentracién de agus en la
citada mezcle en une fase separada.

7‘-’.-— Un método para la formacién de uwna camposicién de re-
vestimiento adhesiva unifoame, de tipo disolvente, que 3e puede
esparcir de un modo uniforme, que tiene poco flujo pléstico y
contiene particulas hinchadas por disolvente dispersadas, de po-
1imero bwutadieno acrilonitrilo de un grado elevado de enlace tri-
dimensionel que comprenie (1) mezclar particulas exentas de agua
del citado polfmero con una resina que da pegajosi&ed compatible
con el mismo; ¥y (2) mezclar la mencionada meszcla, por adiciones
incrementales, can un vehiculo disolvente orginico voldtil capaz
de hinchar las particulas del citado polfmero y en el que la men-

clonade resine que da pegajosidad es soluble, estando formadas di

chag particulas exentas de ague del mencionado polimero por eli-
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minacidn de agua de las particulas de lhtex en dispersion acuo-
sg del mencionado polimero, sin que les oltades particulas de
1étex se aglomeren formendo una masa infegral sdlidas, siendo las
citades perticulas de létex de un grado elevadq de enlace tridi-
menzionel, insolubles en disolventes orgénicos, y con una rela=
cién de hinchemiento, tal como se he definido anterioments, com-
prendida entre 2 y 20 en disolventes orgdnicos que originan el
méximo hinchamiento de las mismes.
8¢.~ Un método pare le formacidn de composiciones adhesivas

de tipo disolvente, que se pueden esparcir de un modo uwnifarme,
estable, que tisnen poco flujo pldstico, que comprgnden un poli-
mero dieno camchoide con muchos enlaces tridimensionales en for-
me. particulada, siendo diches particulas de polimero insolubles
en dleolventes orgdnicos y presentando une relacién de hinchemien-
to, tal como se ha definido emteriormente, comprendida entre 2 y
20 en disolventes orgénicos que originan el méximo hinchemien-
to de las mismas, un vehiculo disolvente orgdnico voldtil en el
que las mencionadas pa.rtidu.las de polimerc se hinchan y se dis-
persen de modo uniforme y estable, y una resine adnerente no-cem-
choide compatible con las mencionadas particules de polimero y
soluble en el citado vehiculo disolvente orgénico, formdndose di-
cha composicidn colocando las mencionades particulas de polimero

en dispersidén de disolvente orgdnico por un procedimiento que cm-

" siste en transferir particulas de 1ldtex del citado polfmeroc desde

una dispersidén acuosa del mismo a un vehiculo disolvente orgénico
voldtil sin que las mencionades partf{culas de ldtex se aglomeren
formando una masa integral sdélida, siendo las ciltadas particulas
de létex de un grado elevado de enlece tridimengional, insolubles
en disolventes orgdnicos y con una relacién de hinchamiento, tal

como se ha definido anteriomente, cauprendida entre 2 y 20 en -
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digolventes orgdnicos que originan el méximo hinch:amieﬁ’co de lug
nismes.

9¢,~ Un método de acuerdo con la reivindicacidn 8, segin
el cual se hace que la composicidén contenga un pigmento inorgd-
nico pulverizado.

10¢.- Un método pare la formecidn de composiciones adhesi-
vas de tipo disclvente, gque se pueden esparcir de un modo unifor-
me, estebles , que tiemen poco flujo pléstico, elevada sdhesiln
2 las superficies lisas, y se pueden aplicar sin difioultad para
fomar une superficie de tipo de pinturae, uniforme, conmprendiendo
diche composicién un polimero dieno csuchoide con muchos enleces
tridimensionales en forma de particulas siendo dici:as perticulas
de polfmero insolubles en disolventes orgénicos y presentando una
relacién de hinchamiento, tal como se he definido anteriomente,
comprendide entre 2 y 20 en dis olventes orgdnicos que originan el
méximo hinchamiento de las mismas, un vehiculo disolvente orgéni-
co voldtil en el que las mencionadas particulas de polimero se
hinchan y se dispersan de modo wifarme y estable y en el que las
citadas particulas de polinero presenten ume relacidén de hincha-
miento comprendida entre 2 y 20, tal como se ha definido anterior-
mente, y wnea resina adherente no-cauchoide compatible con dichas
particulas de polimero y soluble en sl citado vehiculo disolvente
orgfnico, formédndose dicha composicidn colocando las citades par-
ticulas de polimero en dispersidn de disolvente orgédnico por un
proceso que congiste en transferir perticules de lédtex del citado
polimero desde una dispersidn acuosa del mismo a un vehiculo di-
golvente orginico voldtil sin gue las mencionadas particules de
14tex se aglomeren farmando una masa integral sélida, siendo les
citadas particulas de ldtex de un grado elevado de enlace tridi-

mensional, insolubles en disclventes orgdnicos, y con una relacidn

- 42 -



10

15

20

25

3¢

de hinckuamiento; tzl cano se ha definido emteriormente, compren~
dida entre 2 y 20 en disolventes orgénicos que originsn el mé-
ximo hirchamiento de las mismas, estando la mencimeads composicidn
sustancialmente exente de agentes emulsificentes de ldtex acuo-
golubleg.

11%.- Un método pare la famacién de composicimes adhesi-
vas de tipo disolvente, que se pueden esparcir de un modo unifar-
me, estables, que tienen poco flujo pldstico, elevada adhesién
a las superficies lisas y se pueden eplicar sin dificultad para
formar una superficie de tipo de pintura, uniforme, conprendien-
do dicha composicién un polimero dieno cauchoide c.on muchos enla-
ces tridimensionsles en fama de particulas, siendo dichas par-
ticulas de polimsro insolubles en disolventes 6rgénicos ¥ presen-
tando una relacidn de hinchemiento, tal como se ha definido en-
teriomente, camprendiia entre 2 y 20 en disolverrl;es orgénicoes
que originan el méximo hinchemiento de las mismas, una cantidad
gsuficiente de vehiculo disolvente orgdnico voldtil pars fluidi-
ficar dicha composicidn, siendo dicho disolvente un dis olvente
en el que las mencionades particulas de polimero ge hinchan y se
dispersan de modo uniforme y estable, y una regina adberente no
cauchoide compatible con las mencionadas particulas de polimero
y soluble en dicho vehiculo disolvente organico, formdndose dicha
camposicién colocand o las mencionedas particulas de polimero en
dispersidén de disolvente orgénico por un procedimiento que cmsis-
te en trensferir particulas de 1édtex del citado polimero desde
una dispersidn acuosa del mismo & un vehiculo disolvente orgénico
volédtil sin que las mencionadas particulas de lédtex ge aglomeren
formando una mesa integral sblida, siendo las citadas partfculas
de ldtex de un grado elevado de enlace tridimensional, ingolubles

en disolventes orgdnicos y con una relacién de hinchemiento, tal
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como se ha definido enteriomente, comprendida entre 2 y 20 en
disolventes orghnicos que originan el méximo hinchamiento de las
mismas.

122,~ Un método de acuerdo con las reivindicacicnes 8, 9,

10 u 11, segin el cual el polimero dieno camcholde de grado ele-—
vade de enlace tridimensional comprende un copolimero de buta-
dieno y acrilonitrilo.

13%,- Un método para la formecién de composiciones adhesi-
ves de tipo disolvente, gue se pueden esparcir de un modo unifor-
me, estables, viscosas, que tienen poco flujo pldstico y son par-
ticulamente dtiles como cemento para baldoses cerémicas, compren -
diendo diches camposiciones un polimero dieno ceauchoide con muchos
enlaces tridimensionales en forme de particulas, siendo dichas - |
particulas de polimero insolubles en disolventes orgdnicos y pre-
sentendo una relacidn de hinchamiento, tal como se ha definido
enteriormente, comprenmdida entre 2 y 20 en disolventes,orgdnicos
que originen el méximo hinchemiento de las mismas, un vehiculo
disolvente orgdnico voldtil en el que dichas particules de poli-
mero #e hinchan y se digpersan de modo uniforme y estable, una
regina adherente no-canchoide compatible con las mencionades par-
ticulas de polimero y soluble en dicho vehiculo disolvente orgd-
nico, y un pigmento inorgénico pulverizado, estando comprendidas
lag partes en peso de resina y pigrento entre apraximadamente 4
v 8 cada una por cada 3 parbtes en peso de polimerc en la citada
composicidn, formdndose dicha composicidn colocando las mencione-
das particulas de polimero en dispersidén de disolvente orginico
por un procedimiento que consiste en trans:t‘erir particulas de 1é-
tex del citado polfmero desde una dispersibn acuosa del mismo a
un vehiouwlo disolvente orghnico voldtil sin que las mencionades

perticulas de ldtex se aglameren formando una mesa integral s6li-
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da, siendo las citadas particulas de 1étex de un grado elevado
de enlace ‘tridimensional, insolubles en dis olventes orgénicos y
con una relscidn de hinchamiento, tal como se ha definido anterior-
mente, comprendida entre 2 y 20 en disolventes orgénicos que ori-
ginen el méximo hinchamiento de las mismas.

142,~ Un método de acverdo con la reivindicacidn 13 en el
que las pzrtes en peso de resina y pigmento estdn cada unz de -
ellas por lo menoz en cantidad eproximedamente doble de las par-
tes en peso de polimero en la citadae composicién.

152,~ Un método para la fomacidén de camposiciones adhesi-

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede y
con los fines que se han especificado.
Este lemoria cmsta de cuarente y cinco hojes escritas a
méguina por une sola cara.
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