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pacta

una patente de Inveneidn
por veinte efios en Espafia

a fcwoc de

Don Javlier Arrizebalo Inciarte
- de nacionalidad espaliola -

cesidente en

MADRID, Presidente Carmona 4

poe:

» PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE LOSETAS, DESTINADAS A
‘ LA CONSTRUGCION DE PAVIMENTOS #» |
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La presente patente de invencién se refiere a un pro-:
codimiento para la fabricacidén de losetas, destinades a la :
construccidn de pavimentos, de los que hoy dia vienen haciqg%
dose con madera o materisles similares, en cuyo procedimiqgi

to se empleen maderas como encina, olivo, roble, nogal, ocas-
tafio y otras de Guinea espafiola, ppco utilizedas hasta ahorai
en parquets, poraue son duraes y no se pueden clavar, sino
son secadas artificielmente. ‘ i
En el prceedimiento que se reivindica se utilizen me- |
dera o corcho 'y fieltro de amianto asfeltico y arpillera egé_
breada de la que se utilize en terrazas, : E

Esos materisles se peggn e la madera & base de pega- .

mento de resinas sintéticas, pera después prensar el conjunto%
a 250 atmésferas, en una prensa hidrdulice. |

La parte baja de las losetas lleva unaes chinitas de
mérmol incrustadas, para que agarren al cemento con analogiaE
el mosaico corriente. También se pueden colocer como el cor-i
cho con pegamento adecuado, para 10 que es preciso raseer el%
suelo, con objeto de que sea necesario menos material de e~ !
gerre, oonsiguiéndo que no sea posible el que ss desprendan
las losetas del suelo.

Las pliezas de ladera pueden ser cuedrados de 2, 3,
4, 5, etop , centimetros o rectangulares, sin gque la longi-
tud de las més largas suele rebaser 1los 25 oms., con ellas
se pueden formar los dibujos que en cada caso se deseen y
también incruster tiras delgedas de madera de diversos colo=

res, formendo en conjunto parquets de verdedera ertesania.
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@ que esté a temperatura comprendida entre 60 y 1002, en el

i que se tienen hasta que la losete y el fieltro queden sélide~
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EL grueso de esas plezes de pedera osclla, usualmenfé
entre 8 y 15 milimetros; la capa de amianto y arpillera o car
cho suele ser de 4 mm, de grueso. Ademés 1la madera lleva, en |
parte superior, una caepa de parafina para conserver mejor loi
parquets en la obra, y los bordes de las losetas pueden ir !

j

con un pequefio bisel, como llevan las lunas x algunos traba-

jos de artesenfa, |
Las operaciones que se reallzan para prepsrar las lo-!

setas son las sigulentes: ‘

-~ se slerre ls medera del tronco &l cuartier, introdu- |
cidndola en agua de 1502, & la que previemente se ha aﬂadidoé
1 Kg. de sal y 500 gremos de sulfato de cobre, por‘cada 10 1£_
tros de liquido; en cuyo bafioc se la mentisne 6 horas. |

- 8e sece en un secadero de aire callente a 60 4 100¢
de temperetura, hasta que quede completamente seca.

- e preparan las piezas de madera en las miquines co%
nocgidas de carpihteria de serrar, labrer y machihembrar.

- preparsdas y ajustedas las piezas se las d4 cole en |

los cantos y se las coloca en los moldes, déndolas con la
brocha el pegamento, pere después colocar la erpillera y el |
fieltro, y realizar el prensado & las 250 atmbsferas indica-
dase

- los moldes asi preparados se colocan en un loecal,

mente unidos entre si.

- finalmente, se calibren las losetas para que su ajusg
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te en la obfa sea perfecto, gf ;5 i ig 55 ?7 ?
En le reslizeciln del procedimiento caben miltiples
modelidades de ejecucidn, tanto por lo gque se refiere a la
substitucién de las primerss materias por otras de propieds:
des o resultedos equivalendes, como & la utilizacidén de unos
u otros medies y elementos aurilieres, sin que por tales |
varisciones o por las quc ss pueden hacer en detalles del
proceso gperatorio, se afecte a le esencialidad reivindica—§
da, por lo que las aplicaciones que se hagen del procedi- v
miento resefiadp, con cualquiera de esas modificaciones, no

serén sino variantes, igualmente comprendides y protegidas

por el presente registro.
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La presente patente de invencifn comprende las aiguiegs
tes ré¢ivindicaeelones, i

1.,- Procedbmiento para la fabricacién de losetas, desti
nades & la construscidn de pevimentos, caracterizado porque
en una primera fase se prepara la madera de encina, olivo, '
roble, nogal, castafio u otras de Guinea espafiola, realizandoé
les slguientes operaciones: serrado del tronco al cuartier,

1ntroduciéndola en ague a 150¢, a la que previamente se ha

efiedido 1. Kg. de sal y 500 gramos de sulfato de cobre, por
cada 10 litros de 1iquido, en cuyo bafio se la mentiene 6 ho~§
res; y seguido se seca en un secadero de aire caliente a 60 i
6 1002 de temperatura, hesta que queda completamente sece; i
gse prépgran las piezas de madera en las mégquinas oconocidas f
de carpinterfa, de serrar, labrer y machihembrar. g

2.~ Procddimiento segin la reivindicacién anterior, cg%
racterizado porque; como sezunda fase, a las plezas de maderé
es! preparades y ajustadas se las dé cole en los cantos y se
las coloca en los moldes, déndolas con la brocha el pegamen=—|
to, para después colocar una cepa de arpillera embreada o
corcho, y otra de fiscltro de emianto sBfdltico, y redlizar e}
prensedo a 250 atmdsfera; en prensa hidradlica.

3.~ Procedimiento segin les reivindicaciones anterio-
res, caracterizedo porque en la tercera fase los moldes asi
preparados se colocan en un local, que estéd a temperstura
compréandida entre 60 y 1002, en &l que se tienen hasta qué

la loseta y el fieltro queden sélidamente unidos entre si; y
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finalmente, se calibran les losetas de modo que su ajuste en
la obra sea perfecto.

4.~ Procedimiento segin las reivindicaciones ante«é
riores, caracterizado porque el conjunto asi obtenido, de pié
zas de maders, smisnto asféltico y arpillera o corcho, se cgﬁ
pleta con chinitas en el lado que ha de quedar al interior.y;
entre las piezas de madera, al colocarlas para ser unidas, se

intercala e inerustan tiras delgadas de maders de diversos

colores.

5.~ Procedimiento segin las reivindicaciones ante-i
riores, caracterizado porque el grueso de las piezas de made{
ra es de 8 & 15 mm., y el de las capas de amianto y arpilleré
o corcho de unos 4._mm., siendo el tamafio de dichas piezas de%
maders desde 2 x 2 cms. hasta unos 25 cms. de lado. §

6.~ Procedimiento para la fabricacidén de losetas, !

destinadas a la construccidn de pavimentos. ;
Seziin se describe y reivindica en la presente memo-i
ria |
Consta esta memoria de seis hojas foliadas y escri-

tas & miquina por una sola cara.

Madrid, a 2 1 AGO. 5tz
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