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MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente invencién ge refiere a perfeccionamientos
en las méquinas de cortar perfiles metélicos. '

'Obmo es g2bido, en el corte de metales en generel, se
utiliza como herramienta de eorte el disco de material abra-

Se sivo que al girar a un elevado némero de revolucione s por
minuto, da lugar al citado corte.

Bstas méquinag, para conseguir ese elevado nfmero de re-
voluciones, tienen en su cabezal el corre spondiente diegpo g~
tivo multiplioador ¥ demég elementos complementarios de des-

100 plazamisnto, refrigeracién, etc.

El inconveniente de esta forma de corte radioa en el gran
ntmero de rebabas que se producen en las secciones cortadas,
10 que oblige a una operacién complementaria de repasado de
dichas secciones para quitar tales reb2nas, 10 que supone una

1%, disminueibén en el rendimiento de egtas médquinas.
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La presente invencién subeana tel inconveniente reali~
zando el corte de 10s perfiles metdligos mediante un disco
de acero cuya periferia estd trabajade en dentado de sierra
relativamente compacto.

Una caracteristica de 12 presente invencién es por 10
tanto la herramiente empleaga para el corte.

Otra caracteristice complementaria de 1a anterior es
que la citada herramienta gira a un nfmero de revolucione s
por minuto que resulte tan reducido en relacién con el nece-
sario para los discos de material abrasgivo habituales, que
requiere dotar 8l cabezal de 1a méquina de un dispositivo
demul tiplicadory con la ventajae que supone este mecanigmo
pare el mejor mantenimiento de la méquina en todoks los ap~
pectos, ajustey engrase, refrigeracién, etoe

Para dar una idea de la magnitud de esta reduccién en
la velocidad rotatoria de la herramienta de acero con peri-
feria gdentada, respecto a la de 1os discos de material abra-
givo, baéte deoir que 12 primers viene & ser de un 4 & un
5 por ciento de la segundas |

El cabezal de una méquine construide de acuerdo con la
pre sente invencién lleve, ademds del citado dispositivo de-
mul tiplicador, un embrague de friocién entre el motor y el
&xrbol portaahe:rgmienta, a fin de quey cuando la dqureza del
metal a trabajai, que pusde ser inelv..so de caracter esporé-
dico, impida la rotacién de 12 herrsmienta, el embrague pa-
tinaréd y por 1o taﬁto no repercutiré la interrupcién en el
motor.

Bn egte mejora que nos ocupa es indispensable una buena
refrigeracibn a chorro en el punto de oorte.

Bl oabezel estd dotado de los medios de oscilacién
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manualmente impul sados para el avance dsl disco, gradusda
1a aproximacién por el operario de acuerdo con 1& resisten=
cla que encuentre.

Ia bancada lleva 10s habitusles medios de sujecién de
la pieza a trabajar susgeptidles de adoptar laé necesarias
inclinaclones segln las direcoiones de corte.

El material empleado en el disco cortador es, como ya
indicemos, un acero cuya cifra de dureza, resiliencia, 14=-
mite eléstiod y flexidn, responden a las caracteristioss del
material a trabajar, atendiendo a las del material mas duro
si la herramienta s ha de esmplear en una gama de metales
de dureza distinta. El difmetro del disco serd el apropiado
para ofrecer una curvatura tal que el sector que en cada mo-
mento actie sea préicticamente recto en el espesor a cortar
¥ con un médulo de dentado que permita la adecuade continui=-

dad en el miemo.

E O T A

Hecha la desoripcifn del presente invento, 10 que ge de-
clara como no practicado ni puesto en ejecucién en Espafia,
comprende las reivindicaciones siguientes:

le~ Perfecclonamientos en las méquinas de cortar perfi-
le s metdlicos, oc2racterizados porque se emplea como herra—
mienta de oorte un disco metdlico de acero cuya periferia
estd provista de un dentado en trazado de diente ge slerra,
practicado en el propio material del diseco, ¥ porque la ve-
looidad de rotacién nece smria para el corte con dicho dis;;o

es una frageidn muy reducida de 1a velooided de rota cién
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‘ne gesaria para el corte com 1los habitusles discos de mate—

riales abrasivos.

2+= Perfeccionamientos, segin 12 reivindicacién 1, o2~
racterizedos porque 1a velocidad de rotacién pare el corte
con el referido disco metdlico oscila entre un 3 y un 10
por ciento de 1a de un disco similar de material abrasivo.

3¢~ Perfeccionamientos, segfin 1a reivindicacién 1, oca-
racterizados porque el cabezal de 1a médquina, ademés del
me canismo demul tiplicador necesario pare tan importante re-
duceién de velocidad, lleva un embrague & fricoién interca-
lado entre el motor y el £rbol porte~disco, estando también
provisto de una adecuada oonduccién para una‘ eficaz re:friﬁ-
geracibn a chorro incidiendo en el punto de corte, y sien-
do este cabezal susceptible de alojar los medios necesa~
rios para conseguir l1os movimientos 0seilatorios manualmen—
te aplicedos a1l cabezal para el avance de la herramienta,
combinados con 10s hebitusles medios de sujecién y orienta-
clén de la pieza en t_rabajo, vinculados estos Gltimos gia
bancada de la méquina,

4.~ Perfeccionamientos en las méquinas de cortar perfi-
les motélioos,

Segfin se desoribe y reivinddca en la presente memoria
qus conste de cuatro hojas foliadas y me canografiadas por
una solé& caré. _

Madrid, a 21 de Agosto de 1959.

'JBSUS RUBIO DIAZ.
Pe & -

JAIME ISERN
P. B
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