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I N V E N C I Ó N 2516

TIVO DE ANCLAJE L;ARàRAIP\ a favor áe la firme. eotadouniden-

331 casó cuya construcción detalla, esta invención, es el 

de un. anclaje de r a i l  de tipo especifico hecho desde una ba­

rra de metal laminado configurada con sección transversal en 

forma de T.

El d ispositivo  de anclaje tiene forma de un gancho d is­

puesto para ser expandido en contacto de trincado elástico 

con. las  superficies superior y de fondo de- una. parte de base 

de un r a il  de fe rro ca rr il. Los brazos de la  barra en T que 

se extienden lateralmente están achaflanados a. lo  largo de 

sus bordes longitudinales exteriores de suerte que la  cara 

d i  di ¡3)o a ltivo de anclaje que contacta con 1c base del r a i l  

tendrá menor anchura que la. total superior de la  barra.

Con. objeto de asegurar exacta posición del dispositivo

MEMORIA D3S0RI1TIVA

La presente invención ge re fie re  a un procedimiento per­

feccionado para construir un d ispositivo  de anclaje pare r a i l
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de ancla je  en un ra il hay formados en la  cara de. la  dobla­

da parte en gancho un pzr da escalones separadamente espacia­

dos de suerte de topar contra una cara longitudinal vertica l 

de la  base del r a i l ,  cuando el dispositivo de anclaje está 

en su posición aplicada y el borde exterior de la  curvatura, 

del gancho es formada con una. superficie plana que provee u- 

na cara de golpeo dispuesta pare rec ib ir  la. fuerza de Impac­

to de un maso durante la  aplicación del dispositivo de ancla­

je e l r a i l ,  la porción termine! del gancho está redondeada 

para evitar incisiones de la. pestaña de base del ra il duran­

te el movimiento de aplicación dol d ispositivo  de anclaje*

El procedimiento perfeccionado incluye dos operaciones 

de doblar, la primera, operación comprende presionar el tocho 

entre un par de matrices llamadas de quebrantamiento para, 

formar los  citados escalones tope y formar parcialmente el 

extremo del gancho del anclaje. El escalón de c ierre  en el o- 

tro extremo dol d ispositivo d-e anclaje es también formado 

durante la. operación de quebrantamiento o éobiamientó. la. 

barra, inicialmente doblada es retirada entonces de la s  matri­

ces quebrantadoras y colocada en una. posición invertida en 

un yunque y un extremo de la  barra, es doblado alrededor de 

una. parte del yunque para formar el referido gancho del d is ­

pos itivo  de anclaje.

En la s  figu res de la s  dos láminas de dibujos adjuntes 

se ilustra, una. rea lización  del procedimiento, a t itu lo  de e- 

jemplo no lim ita tivo .

En lo s  dibujo sí

la  f ig .  1.a es una vista la te ra l en elevación del tipo de 

d ispositivo de anclaje a ser construido de acuerdo con el 

procedimiento perfeccionado de la  presente invención,
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cida, de una barre de metal configurada, con sección trans­

versal en forma, de T desde la cual se forma dicho d ispos iti­

vo de anclaje mostrado en la.g figuras 1& y 23, -

La f ig .  es una, elevación la te ra l de la  barra de metal 

mostrada en ls f i g . -33,

La f ig .  5S es una vista, fragmentaria mostrando en sec­

ción los  elementos de matriz para rea liza r la operación de 

doblez por quebrantamiento de la  berra de metal mostrada, en 

la s  figuras 33 y 43,

La f ig .  63 es una vista, seccional fragmentaria. dada se­

gún. la línea 6-3 de la  f ig .  5&, ilustrando el contorno in i­

c ia l de una. porción de extremo de 1? barra.,

La f ig .  ?3 es una vista, seccional fragmentaria dada, se­

gún la linea 7-7 de la  f i g .  53, y mostrando una cara, la te ra l 

en elevación de los  escalones tope separadamente espaciados, y 

Las figuras 83y 93 son vistas fragmentarias en elevación 

la te ra l de lo s  elementos matriz empleados para doblar el to­

cho en su forme terminada, mostrando la f ig .  8á la  posición 

d - lo s  elementos matriz en la  posición preliminar de la ope­

ración de doblado f in a l, y la. f ig .  93 mostrando la s  posicio­

nes de los  elementos matriz cuando quedan completadas la s  0-  

peraciones dé doblado.

31 procedimiento perfeccionado aquí descrito está p a rti­

cularmente adaptado para formar el d ispositivo de anclaje de 

r a i l  mostrado en la s  figuras 13 y 2& de loe dibujos. En con­

secuencia, para un ipleáo conocimiento de la  invención, el 

citado d ispositivo está aquí mostrado en suposición Opera-30.
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tiva. en la  base de un ra il fe rro v ia r io . La. parte de cuerpo 

principal del anclaje está designado en y el número 

designa una parte de la  base de un r a il  de ferro carril al 

cual está aplicado dicho anclaje* estando mostrada en linea  

la  citada parte de base del r a il .

El d ispositivo  de ancla je  aquí mostrado está formado des­

de una barra de mgtgg.. laminado de sección recta en forma de 

T* estando la  barra dispuesta de suerte que sus brazos la te ­

ra les 12 y 1¿ proveen une plataforma 14 para contactar la  

superficie de fondo de la  base del r a il ¡LO y la co s tilla  13 
de le. barra, centralmente dispuesta provee refuerzo que se ex­

tiende a. todo lo  largo de la  parte de cuerpo y rodea la  par­

te en gancho 16, del anclaje. ¡Preferiblemente; los  bordes lon­

gitudinales 12 de la barra, están achaflanados de suerte que 

el ancho de la. citada plataforma. 1& pare contactar la  base 

del r a il es aübstancialmente menor que la  anchura superior 

to ta l de la  barra. Un extremo del cuerpo principal 10 está 

doblado en Is citada forma de gancho para proveer e l  ancla­

je de quijadas superior 13 e in fe r io r  1^ que; cuando el an­

c la je  está en suposición aplicada en la  base í í  del r a i l ,  

trincan la s  superficies superior y de fondo de la  base del 

r a i l  en un lado de este último. La cara in ter io r 20 de la  

partp doblada 16, está formada con. un radio que se extiende 

por bajó de la superficie de fondo de la base del r a i l  para 

proveer un juego 21. Un par de alineados pero separadamente 

espaciados escalones .22-22 (ver figuras 1§, 23, y 7 ^) es­

tán formados en la cara, in ter io r  J?0 de la  curvatura de manea­

ra de proveer la-s referidas caras de escalón perpendicular 

a 3a plataforma, lj-, la s  cuales están dispuestas para topar 

contra, una cara, perpendicular adyacente de la  base 1J, del
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r a i l  paxa lim itar el movimiento de aplicación del d ispositivo 

de anolaje. Con objeto de minimizar la tendencia, del extremo 

terminal de la quijada superior g8 a producir incisión en la  

superficie superior de la  base del r a i l  durante el movimiento 

de aplicación del anclaje, estando formado el extremo de di­

cha. quijada superior 13 con un f i le t e  curvado 2¡5 mostrado en 

la s  figuras is y gá.

El borde exterior curvado do la  parte doblada, está fo r ­

mado con una. superficie de golpeo plana que sirve como blan­

co para rec ib ir la fuerza de impacto para impulsar el anclaje 

en el r a i l .  Esta superficie de golpeo está dispuesta, de mane­

ra que la fuerza, del golpe aplicado a la  misma, será mas e f i ­

caz para mover el anclaje en la. apropiada, dirección sin r ie s ­

go de torcer el gancho como ocurriría en el caso de ser gol­

peada alta, la  parte doblada.

Cuando el anclaje quede aplicado en posición la s  quijadas 

1§ Y 12. áal gancho son expandidas mutuamente para ejercer con­

tactos de trincado elástico  con la s  superficies superior y de 

fondo de la  base del 3R il. El extremo de cola, del cuerpo es­

tá estribado como se muestra en g4, para proveer escalón de 

c ie rre  adaptado para chocar en contacto de cierre con una ca<- 

ra perpendicular de la  base del r a i l  para mantener el extre­

mo en gancho del anclaje en su aplicada posición en el r a i l .

De acuerdo con el procedimiento perfeccionado aquí des­

c r ito  para formar el anterior anclaje, lo s  brazos la te ra les  

12 y de la  barra, en T son presionados entre la s  matrices

¿5 y (ver f ig .  5&) para formar la barra con dichos alinea­

dos, pero separadamente espaciados escalones de tope gg-gg 

y simultáneamente doblar un extremo g8 de la  barra hacia a.- 

rriba a una posición inclinada. El otro extremo de la  barra30.
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gtá exterior durante esta preliminar operación o quebranti

dora operación, pera. formar el escalón de cierre 2^. I-a matriz 

26 está formada, con un entrante para rec ib ir  la- costilla, cen­

tra l 3J) de la barra, con lo  que la  barra,, durante la  opera­

ción d* doblado in ic ia l apoya en los  brazos la te ra les  1,2 y 1,3 

y queda lib re  la costilla, vertica l 1J? para .dilatarse en res­

puesta. a. le s fuerzas dobla dora s aplicadas a. los citados bra­

zos la te ra les  mediante la. matriz superior Durante esta o­

peración de doblado in ic ia l el metal de los brazos la te ra les  

12 y 13 es desplazado para formar lo s  escalones 22-22 sepsra.- 

damente espaciados siendo presionado el metal desplazado en 

adecuados entrantes formados en le. me.triz  Jgj). 33e observará 

inspeccionando l¿i f ig .  .5̂ de los  dibujos, que dichos escalo­

nes 22-2.2 están formados simultáneamente con la operación de 

vuelco completada. En consecuencia., la. forma, de lo s  escalones 

tope 22-22 formada, durante la  operación de vuelco, no se a l­

tera substancialmente por la. extensión del metal durante esta, 

operación o durante el u lte rio r doblado en gancho, en la  par­

te da su extremo, del anclaje en su configuración f in a l, Se 

observará, también que las porciones de Extremo 28 da la barra

se forman con curvas transversales, como ge ve mejor en las  

figuras 3̂  y 6s. la  finalidad do formar esta^urva. transver­

sal es para asegurar que la  parte d- extremo del gandío pre­

sionará firmemente contra la parte del yunque 2  ̂ de la ma­

t r iz  ^0 de acabado durante la  operación fin a l. Después de

completadas la s  op3raciones de vuelco, el dispositivo parcia l­

mente formado es retirado entonces de la s  matrices 25-26 y 

se le  dispne en una posición invertida, sobre una matriz yunque 

30 que tiene la parte J2<3 que es la  redondeada para correspon­

der a la. configuración del extremo de gancho del anclaje,
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-o^rbe 29 da R ^ i s  ectà formada con un :CS.lón curvado

31 para formar el f i l o t e  redondeado gg en el extremo terminal 

de la  cuijada superior 18 del anclaje. Esta, parte de la  cita­

da matriz gjO est4 también formada con un entrante gg para re­

c ib ir  los  previamente formados esp iones tope 2g-gg. 'Si extre­

mo en escalón exterior g^ de la barra, es firmemente empalmado

a. ia  matriz yunque 10 por medio de un d ispositivo en abrazade­

ra 11 (ver figu ras 3a y 9a ), cuyo d ispositivo asidor 2 !  fun­

ciona. -cara asir la  parcialmente doblada barra en la. matriz 10 

durante el doblado fin a l de la  barra para formar el extremo en 

gancho 15 de la  misma. Esta operación fin a l dé doblado es rea­

lizada preferiblemente por un brezo en ala. 24 pivoteantemente 

suso en di do desde una matriz superior gjg. El extremo in fe r io r  

de dicho brazo en ala 24 está provisto con un ro d illo  15 que 

se mueve sobre una superficie curvada, H  de la matriz in ferior 

30 durante el movimiento hacia aba jo. Dicho brazo en ala 24

está formado en su extremo in fe r io r  con una parta a modo de na- 

r iz  2J3 que presiona la. transversalmente curvada, parte de extre­

mo ¿8 de la  barra en T firmemente contra el curvado escalón 

31 para formar el curvado f i l e t e  g l*  'Simultáneamente con el 

completado del doblado 15 del d ispositivo de ancla je , la ma-

t r i z  superior H  es firmemente presionada contra la. parte de 

cuerpo 10 del anclaje, y una parte 46 en da ra plana, formada 

en. el brazo en ala, 24, es traída a contacto con e l bordo exte­

r io r  curvado de le  co s tilla  central 1_5 de la. barra en T para 

formar en e lla  la  cara 41 plana receptora de los  golpes.
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la descripción del presente invento se declaran co- 

y de propia invención lag  reivindicaciones siguien­

te S!

1 . *** iroced.imiento perfeccionado para, construir un disposi­

t ivo  de anclaje para r a i l ,  partiendo de una barra de metal la ­

minado cuya sección transversal tiene forma de T, caracteriza­

do por comprender, la  fase de presionar la  barra entre matri­

ces de quebranto o vuelco para doblar un extremo de la  barra 

en ángulo respecto a la  parte de cuerpo de 1¿ misma, y para 

estribar lo s  brazos la te ra les  de la  T en la  unión de dicha 

parte doblada para, proveer escalones tope a di^taníata. espacia­

dos y longitudinalmente alineados y ap licar después presión 

dobla dora exclusivamente a lo s  brazos la te ra le s  de la  citada, 

parte parcialmente doblada de la  barra, para doblarla rodean­

do a una matriz formada con un entrante para, rec ib ir  lo s  re fe ­

ridos escalones tope alineados.

2. -  Procedimiento, según la  reivindicación 1, caracteri­

zado porque el metal de lo s  brazos la te ra le s  es desplazado
3

hacia lados opuestos de la  costilla, central de la  barra para 

formar dichos escalones tope y después de e llo  doblar la. ba­

rra en forma de 'gancho mientras son retenidas la  mencionadas 

porciones en escalón en un entrante de una. matriz formadora.

3 . -  Procedimiento, según la. reivindicación 2, caracteri­

zado porque el extremo terminal de un brazo del gancho es 

presionado contra un escalón curvado formado en un? ma.triz 

acabadora para impartir un f i l e t e  curvado a dicha porción de 

extremo del gancho.

4. -  Procedimiento, según la  reivindicación 3, .caracteri-



gado porque es api i  cade presión al borde exterior de la cos­

t illa , central do le. barra en la  parte doblada, para proveer 

s i dispositivo de anclaje con una cara plana receptora de 

golpes.

.5. .5.- Procedimiento, según le. reivindicación 4) csra-oteri-

. zaáo porque lo s  brezos la te ra les  están sometidos a presión 

de desplazamiento del metal para formar 10s citados escalo­

nes tope simultáneamente con el completado de doblez del gan­

cho y evitar con e llo  la distorsión de los  escalones por la.

10. dilatación a lo  largo de la  barra durante la  oporación in i­

c ia l de doblado. - * ,

. " 5 .- procedimiento, perfeccionado para, construir un die­

- pos itivo  de anclaje para. r a i l .

Según se describe y reivindica en la. presente memoria 

que consta de nueve hojas fo liadas y mecanografiadas por una 

sola, cara y de dos láminas de dibujos.

Madrid, a. 21 de Agosto de 19 59. .

' ROOR & OOi.'R AMY -

' p. a. a
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