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MEMORIA DESCRIPTIVA
El invento se refiere a una abrazadera 

para una cinta de sujeción con segmentos terminales 

que se sobrelapan y con un tornillo tensor, montado 

giratoriamente en una caja tensora, el cual conduce 

móvilmente respecto a la caja tensora uno de los seg­

mentes terminales de la cinta de sujeción, mientras... 

el otro segmento terminal de la cinta es retenible * 

en el fondo de la caja tensora.

Segdn una modalidad conocida de realiza-**
* * . *

ción de abrazadera tensora, el extremo de ésta unf<gd

a la caja tensora se dobla en 180S una sola vez, *éñ*
* .** * *

tanto que el otro extremo de la cinta está pasado*peh
* * *

la misma abertura y en engarce con el extremo del'tór—.**.* *
nillo tensor. Como que el objeto ceñido por la abfáza— 

dera tensora no está cubierto en la región de la aber­

tura del fondo por la cinta de sujeción, pueden produ­

cirse, por ejemplo en mangueras delicadas, aplastamien­

tos, pellizcamientos o similares.

El invento se ha impuesto la misión de 

crear una abrazadera tensora, del tipo indicado al 

principio en la cual la propia cinta de sujeción cubra 

prácticamente por completo la región situada debajo de 

la caja tensora.

La cuestión se resuelve con que, segdn el



- J

5.

io.

15.

20.

25.

invento, el segmento retenible de la cinta de sujeción

esté pasado dos veces en sentido opuesto a través de

una ranura transversal, o similar} del fondo de la

caja tensora y quede retenido contra el desprendimiento

involuntario por dobladuras o acodamientos establecidos

sobre el lado del fondo de la caja tensora vuelto de es—
******

paldas a la cinta de sujeción.
*  *
* * * *

De esta manera es posible introducir el .
'  *  *

extremo inmóvil de la cinta, que se ha de unir al fondo.....
de la caja tensora, de modo que el extremo libre i&st̂ &ya

* ***
a salir de la abertura y cubra por completo el otroJex­

tremo de la cinta de sujeción. Dado que el cubrimiento
* .

se realiza en estado desplegado, o sea con el extrepy?
. . .
* * *libre de la cinta liso, no existe prácticamente ningtma
* *

unión tensora que pueda ocasionar pliegues o similer&s 

en la manguera. Al tensar por apretadura del tornillo 

tensor, el extremo libre, sobrelapado, de la cinta de 

sujeción se mueve en sentido circular, por lo que tam­

poco entonces pueden originarse en la manguera o similar 

pliegues, pellizcamientos, etc.

El invento se aplica especialmente bien 

a una abrazadera tensora en la que uno de los extremos 

de la cinta de sujeción esté configurada cómo encaje o 

similar y el otro extremo solape libremente la cinta 

de sujeción, por lo menos en la zona del fondo de la
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caja tensora. Precisamente eh una modalidad tal, cono­

cida, de la abrazadera tenéora, la unión de uno de los 

segmentos terminales de la cinth dé sujeción con el 

fondo de la caja tensora resulta muy conveniente.

De preferencia la cinta de sujeción está

doblada o acodada dos veces en sentido opuesto en unos******
l8os, en la región de la ranura, encima de la pared ...

í *
de fondo de la caja tensora. ** * *

Según una modalidad perfeccionada de req^..*. 

lización del invento, el segmento terminal retenibLe^ 

de la cinta de sujeción es enganchable libremente TgK 

la ranura transversal, o similar, y en el último TMghr

de dobladura o acodamiento, encarado hacia el extremó
* *..*de la cinta, del segmento terminal de ésta se han* esta—*.* .

blecido rebordes, nervios, resaltos o similares.

Con esta modalidad de realización se hace 

posible una fabricación completamente separada de la 

caja tensora y la cinta de sujeción. El ensamble de 

estas dos partes se efectúa (por ejemplo, después de 

un transporte por separado) por simple enganche de la 

caja tensora en el lugar de empleo. Los rebordes o si­

milares aumentan también la seguridad contra el solta- 

miento involuntario.

De conveniencia se establecen por lo menos 

dos ranuras transversales paralelas, o similares, para25



enganchar segdn convenga el segmento terminal de la cinta 

de süjebi<4n. Ello hace posible enganchar la cinta de su­

jeción. en el lugar de empleo, de Modo que pueda dedu­

cirse el accionamiento del tornillo tensor.

En el dibujo adjunto se ha representado un 

ejemplo de realización del invento, que se ¿escribe a 

continuación con detenimiento. Las figuras muestran:

Figura 1: .
* *  *

Un corte longitudinal de una modalidad de reali—

zación, con los dos segmentos terminales de le *.
* *

cinta de sujeción. . J.

Figura 2:

Una vista por encima de la abrazadera de la Bigura

1, pero sin los segmentos terminales de la é&n^a
* .

de sujeción. *..**

Figura 3:

Un detalle de la doblez de la cinta.

En torno a un tubo o una manguera 1 está 

ceñida una cinta de sujeción 2, uno de cuyos extremos 

3, termina dentro de un encaje, no representado con 

más detalle, en forma de casquillo semirredondo, que 

a su vez se mantiene sujeto por un capuchón 4; este 

capuchón se compone de una pieza sin costura y evita 

la deformación del extremo 3 de la cinta de sujeción 

al ser girado o tensado por un tornillo tensor 5.
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El tornillo tensor 5 está montado girato­

riamente en una rosca 6 de una pared frontal 7 de una 

caja tensora 8. El extremo 3 de la cinta de sujeción 

está pasado por una abertura ancha 9 del fondo 10 de 

la caja tensora 8. La caja tensora 8 se compone de una 

sola pieza y está moldeada en una sola operación, en

la que las dos paredes laterales 11 y 12 se une en una.* .... *.***tpieza con el fondo 10 y la pared frontal 7 y en la gue
* * *

se establecen unos redondeos 1 3  en los lugares de tran—

sición respectivos. *.
*.

En la caja tensora 8 de una sola pieza,.

hecha por ejemplo de metal, las paredes laterales.lá,y
* * * .12 están tan extendidas hacia arriba que se evitáa'em
. . .

gran medida heridas en los dedos, por ejemplo, eh.'lá
**.* +operación de tensar. No obstante, la caja tensora.á* 

puede también configurarse de otro modo o tener otra 

forma.

En el fondo 10 está practicada una ranura 

transversal que se extiende en toda la anchura de 

la caja tensora 8 y de ordinario es algo más larga que 

la anchura de la cinta de sujeción 2. No obstante, si 

la cinta de sujeción debiera hacerse más angosta en 

la región de la caja tensora, basta que la ranura 

transversal 1¿ sea también correspondientemente más 

corta. La anchura de la ranura transversal lv? corres—



ponde, como puede verse por la figura 1 o figura 3* al 

doble más o menos del espesor de la cinta de süjeción 2, 

por lo que ésta puede ser pasada dos veces^ una junto a 

otra, por la ranura transversal.

En la modalidad de realización represen­

tada en la figura 1 y respectivamente en la figura 3 *
la cinta de sujeción 2 está pasada con un segmento 15-.

. **+ +
por la ranura transversal 1<¡? y luego doblada en 180S+' + *
aproximadamente, por lo que más o menos yace sobre. 

la pared 10 de fondo. Después de otra dobladura 59jen*^
w

1809 el segmento 16 de la cinta se halla paralelo sfg*

segmento 17 de la cinta y al fondo 10. Por un punte?***
* **.* * *de curvatura 18 en unos 903 la cinca de sujeción paáa*.

luego otra vez por 3a ranura transversal 1^ y tras una
+  *  *  ** +

nueva dobladura 19 en unos 902 pasa a lo largo del'fondo 

10. El borde anterior 20 del segmento terminal de la 

cinta de sujeción sustentador de la caja tensora 8 se 

halla debajo de una zona de la cinta de sujeción que 

está más allá de la abertura 9.

Como que el paso por dos veces de la cinta 

de sujeción 2 por la ranura transversal ¿3 crea entre la 

cinta de sujeción 2 y la caja tensora 8 una unión aproxi­

madamente lineal que se extiende perpendicularmente res­

pecto al eje longitudinal del tornillo tensor, la caja 

tensora 8 puede ser torcida ligeramente en torno al



*̂ j<a centrad de la ranura transversal 14 y ajustarse 

asi a los lados de la caja tensora que se producen 

forzosamente al apretar el tornillo tensor. Dado que 

de ordinario la caja tensora sólo presenta un espesor 

ligeramente mayor que el de la propia cinta de suje­

ción, se origina asi en el lugar que acaba de descri­

birse una especie de articulación.
t..



REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invenbo se 

declaran no divulgadas ni practicadas en España las si­

guientes reivindicaciones.

1.- Abrazadera para una cinta de sujeción

con segmentos terminales que se sobrelapan respectivamente*
y con un tornillo tensor, montado giratoriamente en.UA3

I * ** * .
caja tensora, el cual conduce móvilmente respecto a la* * +
caja tensora uno de los segmentos terminales de la,cinta 

de sujeción, mientras el otro segmento terminal de*Tta  ̂

cinta es retenible en el fondo de la caja tensora,^Ca­

racterizada en que el segmento retenible de la cinVa**
* * *

de sujeción está pasado dos veces en sentido opuestb**
* * *

por una ranura transversal (14); o similar del fonc&T*
i o

(10); de la caja tensora y queda retenido contra eT?** 

desprendimiento involuntario por dobladuras o acodamien— 

tos (15) establecidos sobre el lado del fondo (lo) de la 

caja tensora vuelto de espaldas a la cinta de sujeción (2)

2.— Abrazadera conforme a la reivindicación 

1, caracterizada en que cinta de sujeción está doblada 

o acodada dos veces en sentido contrario, en unos 1803, 

en la región de la ranura transversal (14)* encima del 

fondo (10) de la caja tensora.

3.* Abrazadera conforme a la reivindicación 

1 o 2, caracterizada en que la ranura transversal (14); o
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lo

similar, presenta anchura ligeramente mayor que el doble 

del espesor de la cinta de sujeción (2).

4.- Abrazadera para una cinta de sujeción.

Segdn se describe y reivindica en la presente 

memoria descriptiva que consta de ÍÓ páginas foliadas y 

escritas a máquina por una sola cá^a.

Madrid, a p g  ¡,¡i¡ ^
. * *****

p.a,
* *
*y *

*****

* * *****
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