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PATEE D ' Q

gua por vein'be‘aﬁos, para Bgpafla y sus Posesiones, se
solicita a favor de INDUSTRIAS PIASTiCAS LUGAR;S.A.,
de nacionalidad espafiola, y DON José ROSSI Caglioni,
de. haclonalidad 1tsliana, domiciliada la primera en
Madrid (Bspafia), Gladiolo,l0, y el segundo eh Madrid
(Rspefla), Genezal Tggue 13, por sMAQUINA ROTATIVA PARA
INYECCION DE PIEZAS CON ALTA ¥ BAJA P EEuSIQE’g-
| ~Memorie Descriptiva=

La presgsente liemoria sge,re fiere, como su enunciado
indica, a una nueva mdquina para la inyeccifn de piezas
en mateviales moldeables, tales como los termoplésticos,
con un sistema de cierre que permite la inyeccidn a lss
més altas presiones, por realizarse éste de forma total-
mente hidr4ulica, al igual que la propia inysccidn.

En las mfguinas pera 1a inyeccién de los materiales
indicados y que requieren la obtencidn de un cierre con
pre 9ién hidréulics elevada, es menester realizar la

inyeccidn pieza a pieza por disponser solo de un molde,
]
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0 per didos
en el enfriamiento necegario y el desmoldeo, el 1en-
dimiento de dichas méquinas ha de ser hecesariamente
bajoe

Bn dichas méquings, el cambio de molde para pasar
a la fabricncidén de una nueve pieza regquliere un espacio
de tiempo que contribuye, iguslmente, al descenso del
rendimiento'o

Para evitar estos lmconvenientes expuestos, se ha
recurrido a verificar la inyeccidn en una serie de mole
des gque se van pr gentando sucesivamente ante 1o boqui-
1lla del inyectox, pero con la particularidad de que
hasta shora, todas las mdguinas de éste tipo existen=
tes, realizan el cierre de uma forma totalmente mecdni-
ca&, en el mismo molde, por lo que la presién es necesg-—
riamente baja, debiéndose, por tanto, limiter la fabri-
cacidn a piezas que requiersn una baja preeién de in-
yeocol6én, ya que, de lo contreric, el material inysctado
tiende a gbrir el molde con lo que se pierde calidad ehn
la pieza obtenida, sin contax cbn el riesgomie que el
material sobrante pueda ser expulsado del molde y proyscs
tado en el local de trabajo. |

Bete dltimo procedimiente, aparte de peramitir sola=
ment e, como queda expuesto, la fabricacidn de piezas de
ba ja presidén, requiere un considerable esfuerzo y pér-—
dida de tiempo para la apertura de los moldes cexrados
me c4nicamente y por ello se ha ideado la méguina gque
en la presente memoria se preconiza ¥y gue, esshcialmene,
consta de un tambor giratorio en el gue se depositan los

moldes & rellenar, cada uno dee ellos colvenlentemente
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gulado por unas columnass fijas al mismo plato, el cual
presenta para cada alojamiento de los moldes, que po-
drén ser variables en nfimero, wnas perforaciones cir-
culares por las gue pasa un cilfndro, prolongacién del
pistén hidrdulico de cilerre que impulsa el molde en el
momento en que ha de wealizarse la inyeocidn contra

la misma boquilla, manteniendo esta posicidén presio=
nada durante la operacidén y hasta que dsta fimsliza,
liberando el plato giratoxio gque se pons en movimiento
para presenta¥ a este milmo pistfn un nuevo molde que
gord rellenado convenisntemente mientras que 4L, o los
anteriores, experimentan el enfriamiento necesario para
lleger al desmoldeo que se verifica automdticamente
mediante un extractor asccionadoe por un segundo cilindro
hidrdulico en un punto conveniente del recorrido del
plato giratorio. _

Una de las particularidades de la nueva mégquina, es
la de permitir la imyeccién de piezas diversas simulté-
neamente, puds log moldes a disponer podrén ser varia—
bles en capacidad y :Eorma'.

Para la me jor comprensién de cuanto antecede, se
acompaiia una hoja de planos en las que ge representa,
egquendticamente, la méquina gue es objeto de la pre-
sente Memoria y en la que a continuacidn y con referen=
cia a los mismos dibujos, se verifica una detallada des~—
cripcidﬁo

La Fig. 12 es wna seccidn ds la parte super ior de
la méqqina s mientras que la

Pig. 2%, es una vista superlior del plaj:o glratorio

en el que han sido previstos cuatro moldes.
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Segfin queda representado, se¢ dispone de uns bancada
en la que se alojan los mecanismos de acclonamiento de
la mdguina = y que no quedan representados por sex
accesor iog y poder adoptar diversas formas -, segln la

75 misibén determinada de cada tipo de méguina. Esta banca—
da vepresentada con la marca (1) dispone de una prolon—
gacidn (2) en cuello de cisne, con la particularidad
de que para rdforzar éste mtomo e impedir que pueda
presentarge una flexifn en el materis que pudiera dar

80 origen & una rotura, se arriostra la extremidad en vo-
ladizo mediante un tirante (3) que queda perfectamente
vertical y'roscado por su parte inferibr & la bancada,
en tanto que por la parte super ilor del cuello de cisne,f
se asegurs la retencidn mediante un me canismo adecuad o,

85 por ejemplo, la tuerza (4). |

El tirante de arriostramiento (3) tlene uns segun~
da misidén, la de sexvir como eje'dé giro del plato cir-
cular (5) en el plano horizental, habiéndose previstoe
en la parte inferior del mencionadio plato (5) un meca=-

90 nismo adecuado para &legar 8 consegulr el giro que se
requiere, pudiendo consistir este mecanismo en un en-
grane (6) accionado por un torn}llo sinffn (7) o bien
en un dispositivo de cremalleras

El pistén (5), presenta una serie da taladros (8),

95 todos ellos & la misma distancia del eje de giro del mig
mo plato, a cuyo alrededor se disponen unss gufaa (9)
en nimero superior a dog, para el mantenimiento en la
posicidn adecuada de las platinmas (10) ¥y (11), entre
las que se retiene el molde (12) a rellenar, el cual

100 podr4 ser variaeble de forma y dimensgionss dentro de los

vl
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linites que se marquen para cada t'iz'po de mdquina, con
la ¥Ynica condicién de que solamente las platinas de
gufls han de ser las mismas,

En un punto previamente determinade, se detiens el
giro del plato mresentando una de las perforacionss {8)
a ls sccidn de un cilindro (13) gque es prolongacifén del
pistén hidrdulico encargado de eBctuar el cierre en
la méquina y que no queda representeado. Al trahnsmitirse
ls presidn por el cilindro (13), este levanta el xﬁolde |
(12) aprisionado entre las platimas (10) y (11), des—
pués de haber atravesade el plate (5) precisamente pox
ung de las pex foraciones (8) y lo presenta contra el
retallo (14) en el que se encuentra la boquilla (15)
del sistema de inyeccidn (16). Una vez efectuads la
inyeccidn, el plstén retorns a su primitiva posicidn,
generalmente por su piopio peso, pero en el caso de que
el cilindro (13) sea de pequefias dimensiones ¥, por tane
to,au peso sea insuficiente para asegufar el retorno, se
dispone de un pequeﬁ’o cilindro hidrdulico que lo efec—
tGe comvenientemente,

Una vez liberado el cilindro del cierre que supons
el cilind¥o (13) atravesado en una de las per foraciones
(8) del plazo (5), éste prosigue su movimientl de rotaws
cidn para presenter la sigulente perforacidn y, por ten=-
to, poner en condiciones dc trabajo un nueve molde, en
tanto que el que fué anteriormente tratado p¥oesigue su
camino enfridndose convenientemente pare el desmoldeo
que ge verifica con el auxilio de un pistén de extraccié, ;I
(17). »

Naturslmente, en la miguina que ha gquedado sucinta=—

mente explicada en su constitucidn y funcionamient o,
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que ellas no alterem, cambien o modifiguen las esenciali=
dad propue sta..
EOT Az~

La Patente de Invercidn que se solicita por Veinte
aiios para ®gpafia y sus Pgsesiones, deberd recaer sobre
MAQUINA ROTATIVA PARA INYBECCION DEF PIEZAS CON ALTA Y
BAJA PRESION, de acuerdo con las particularidades ca-
racter Istives (e las siguilentes reivindicaciones‘.

' G LVINDICACTIONES f~
lég= ROTA TTV, RA_INYRCCION DF PIEZAS

CON ALTA Y BAJA FRESION, esencialmente pafacterizada

por disponsr de uns bahcada que se prolonga superior=
n_uante en un brazo en cuello de cisne cuya extremidad
queda arriostrada & la parte inferior de la bancada me=—
diamte un tirante gue gueda empefnado 8 la mismg, en tan-
to que por la parte superlor termina en un espérrago

en el que Se rosca una tuexrca encagadas de efectuar el cig
rre de presidn del mecanismo descrito.

28,— MAQUINA,segln reivindicacién 18), carascterie
zada porqgug el tirante de arxiostramiento se dispone de
forma tal que sirve de eje de rotacidn para un plato gi-
ratorio de material fundido en el gue se previehen una
serie de perforsciones circulares, todas & la misma
distancia del centre de glro del plato y en nﬁxﬂgzo va-
risble, cada una de ellas rodeada de unas guflsa, per—
fectamente rectifioadga y en posicidn vertical, siempre
en la misma disposicidn alrededor del orificio y que se
prolongan hasta las inmediaclones de la super ficie in-

ferior del cuello de cisne de la miquina,
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38,— MAQUINA, segln reivindicacliomss 18) y 28),

y caractqrizada porque el plato anteriormente descri-
to, digpons en su parte inferioxr de un mecanismo, como
tornillo sinfin y/o cremallera,encargalo de verificar
el giro del plato mévil preciseamenie en ls megnitud
necesaria_para piesentar en‘cada movimiento una de lag
pe:foraclones de gue dispone, precisamen.e sobre la ca-=
beza de un cilindre prolongaciﬂn del pistén de cisrxe
del molde y que en su movimisento de ciexrre, atraviess
la'perforaciﬁn impulgande 8l molde a rellenar hacia arr}i
ba, con la particularidad de gue el molde queda emce=-
rrade entre dos platinss que deslizan sotre las gusfas
colocgdaa en la periferia de los taladres del plate
mdvilﬂ ’ '

48,- MAQUINA, segfin reivindicacionss 12) a 3t),
caracterizada porque dispons de un sistema de inyeccidn
del material a conformer que e prolonga en una bogullla
acodada cuyas extremidad asoma en un retallo existente
en lé parte inferior del cuello de clsne y prewidamente
en su tramo horizontal comprendido entre la ?olumna de
susten?acidn ¥y el tirante de arrlostramienio.

58— MAQUINA, segin reivindicaciones 1&) a 48),
caracterizéde porque en un punto de la bancada y prefe-
rentemente diasmetralmente opuasto con respecto del plato
mévil, se dispone un pequefio cilindre hidréulico en fun=-
cifn de mecanismo de extraccién para la apertura del
molde enfriado, en tante que en el cilindro de cierre
ge dispone otxo pequefio ariete hidrdulico gque funcio=
na en el monento determinado, precisamenie en posicidn

opue sta al cilindxo de cierre.
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68.— MAQUINAROTA TIVA PARA INYRCCION DE PIEZAS
CON ALTA Y BAJA PiESION.— | -

Consta la presente memoria deacriptiva de ocho
hojas }:foliadas y mecanografiad as por ung sola de sus
caras, 8 lag que se acompafina una de dihujos para su

major comprensién.

Madrid, veinte de Agosto de mil novecientos cincuer
ta y nueva-. o
INDUSTRIAS PLASTICAS LUGAR,S.A.
D.. Jose ROSSI Caglioni‘.
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