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La .'rosarte invonciou se refiere a mejoras rolaciomulas con ¡naquinas para se- 
, ,::9solar o amalpamrr catorialea fibrosos, espocialmente los áe 

ri,;e!'i sintónico, po3? ejemplo vidrio, viscosa, rayón y nilón, pero también 
y otros natoriales fibrosos.

uácuinas conocidas para tales trabajos en ¡¡¡ateríales i'ibrosos com— 
nrender un cilindro separador (o cardador) tambor o carrete en ol cual se de- 
cositan los ¡.¡ateríales que han de sor tratados, a troves o.e la abertura áe los 
rodillos le alimentación y/o por bandas o cintas dispuestas adyacentes al ci­
lindro, tambor, o carrete separador.

ucpún la presente invención, una máquina de la índole que acabamos do 
describir está dotada, a partir substancialmente, de la soné, inmediata a la 
de alimentación de los materiales fibrosos al cilindro separador, tambor o car­
rete, de una serio do peines oandadores espaciados, en la circunferencia del 
cilindro, tambor o carrete, en dirección del sentido de rotación de óste.

data disposición permite un estrecho control de los materiales fibrosos 
a obtener en el punto de alimentación! de los mismos al cilindro, tambor o 
carrete (posteriormente y en las reivindicaciones anonas, se denominará por 
Mejor conveniencia "cilindro"), mientras qua al mismo tiempo proporcionan una 
acción retardante y ¿c trabajo sobre las fibras, sobre una superficie tan 
piando de la periferia del cilindro, como se considere necesaria para cada 
determinado material a trabajar.

fe pus-*en disponer un par de rulos de alimentación de forma que se aber­
tura de separación este substañeialmente vertical por encima del eje del ci­
lindro separador o los rulos pueden estar dispuestos en posición adelantada, 
en la dirección de la rotación del cilindro.

be. digmosición puedo sor tar.i03.oR de tal forma auc los rulos do alimenta­
ción estén a restados elásticamente uno contra otro en el punto do contacto y 
si so desea, uno de los rulos de alimentación estar apretado clásticamente 
hacia ol cilindro ae.'arador y la primera do las serias do peines cardadores.

Una placa de alimrrtaoión puede ir dispuesta entre y debajo do los rulos 
de alimentación ** curvada hacia, arriba en torno a las partes perixericas in—
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forioros do los rulos h.asta un lo.̂ o oreboráe pronunciado en la parte de deba­
jo ie la abertura de losrulos. tsta disposición es pro.'."or óntomente de tal lú­
delo - uo la plancha do alimentación queda relativamente jjrcnima an una jauta 
curvada al rulo de alírentación, alojada del cilindro, mientras que la otra 
parte curvada superior está separada por un hueco que disminuye .'pradualroute 
de anchura desdo el otro rulo da alimentación, dorio resultarlo de esta, disposi­
ción , los rateriales alimentados al cilindro y primer peine cardador durante 
el luncionarianto do la Maquina son arrastrados y Metidos on este hueco.

La placa do alimentación puede estar montada on un soporte corriente con 
una serie ¡le peines, procc.ccior.ando así un dispositivo de placa -de alimenta­
ción y peines múltiples de construcción sencilla. La lonpitud de la serie de 
poínos periféricamente colocados en el cilindro y el número de las serios se 
determina para que .se ajuste el diseno particular de la máquina.

''1 soporl.o dol peine está, de preferencia, curvado para corresponder con 
el cilindro y montada de tal torna que permite un ajuste muy fino hacia el ci­
lindro. hi esquío dg pro:-imitad de los peines al cilindro se determina para que 
ce ajusto a los materiales a. tratar' y puado variar desde la diróc lamente radial 
al cilindro a la tangencial con esto último, liste anquío de proximidad puede 
variar da peino a peine, por ejemplo, la primera de estas serios adyacente 
a. los rulos de' alimentación, puede ser tangencial al cilindro y paralelo al 
rosto do los peines, de forma que los últimos están progresivamente dispuestos 
en án,yulos decrecientes, a las direcciones radiales correspondientes, fl es­
paciado entro los pares ¡lo .'.cines adyacontes, puedo variar también y en ruchos 
casos es también conveniente que los peines estén dispuestos a distancias 
aummeiadas hacia adelante de las serios, os dm¡cir, en dirección de la rotación 
del cilindro. .

7'os poínos, iiidívíduaLucíe pueden variar do const ruoción, desde una hoja 
plana, pasando por cualquier forma do bordo dentado hasta un poíno do púas muy 
api-otadas, y las serios pueden constar ¿o poínos bien sea. todos de un tipo o 
surtidos, en cualquier orden do varios o todos de los distintos tipos de peines.
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il cilindro puedo cor do dísono normal .pero os preferible oue la dispo­
sición sea, tal cus la velocidad ¿o rotación del cilindro pueda varia:.*- se.qyú). 
la índole de los materiales a tratar y el recubrimiento de la periferia del 
cilindro temblón está escopleo de forma oue se adapte a estos materialos.

-os rolos do alimentación puedan ser de cualquier diámetro apropiado 
con sus superficies periféricas- con rugosidades, con muescas, con enrollamiento 
de a-hmres o de cualcuier otra fcr.ua para oue se adapte a los materiales oue
nance r alimentados a la máquina y un sequndo par de rulos de alimentación
so pueden disponer para alimentar ol hueoo ¿el primer par.

Ja invención se describirá ahora mas apiramente con referencia a los di­
bujos que se acompañan, que ilustran, a modo ¿e ejemplo, una máquina senara- 
dora seyún la presente invención y en la cual:

La Llq. 1 es una vista en sección transversal de una parto de la máquina,
y

La l'iy. 2 os una vista detallada en sección transversal por la línea 11, 
uclafiq. 1.

La máquina consta do un tambor, cilindrico hueoo 1, del cual solo se 
muestra una parte en la lip. 1, montado para rotación en un eje horizontal 2, 
on una caja o envoltura que no se ilustra. Un par de rulos de alimentación, 
cilindricos y huecos, 3, 4, van montados dispuestos en un bastidor 5 de la 
máquina, adyacente al cilindro 1, adelantado en el plano vertical, del eje del 
cilindro;!, en el sentido de la rotación del cilindro 1, señalado por la flecha

-1 rulo do alimentación 3, -que constituye un rulo secundario de alimonta- 
2y ción, está montado sobre dos pedestales de soporte espaciados, 6, montados so­

bre el bastidoa* 3y sujetos por pernos 7. Una testa Ü, va montada para poder 
oivotar alrededor del eje de rotación 3? dol rulo 3 y suspendí:.o por un muelle 
de espiral 10. Usté muelle obliya a la testa c en la dirección que oprime el 
rulo de alimentación 4, mas próximo al cilindro 1, hacia éste último. L1 rulo 

30 4 que forma el rulo maestro de alimentación está montado ou dos bloques de so—



porte ccpacia-r-os monta!. :.om on puf as deslizantes, tales como 13, de forma 
que el eapaciano ue ios roailloj 3 y 4 puede ajustarse por medio ¿al perno
roscc/io 1'!-o

Un se..uu.no par de rulos de alimentación 13, 16 están contados cu forma 

nue. ;iren en la testa 8, encina del primor par 3, 4, dú nodo que las libras 
que aun do ser tratadas al entrar en la máquina on B, sirquen ol camino míe 
rarca la flecha 4, entre el par superior de rulos de alimentación 13, 16 ai 
¡moco o punto de contacto del primor par- 3, 4. mi rulo 1p, esta montado para 
que que P-nc en un eje fijo con respecto a la te sta  8 y ol rulo 16 está  mon­
tado on dos bloques espaciados de soporte 1?, que se pueden ajustar a lo la r-  

.po de guias deslizantes 18, para variar el espaciado entre los rodillos 13 y 

16. Los rulos 3, 4 están reoubiertos de alambre y los rulos*13, 16 están o 
bien con rugosidades o recubiertos de alambre, aun cuando se advertirá que 
arenan características de superficie de los rulos de alimentación pueden ser 
variasaa para que so ajusten a la naturaleza do loo materiales que han do ser 

cj.aúllen, ca la maquina, ñas direcciones do rotación de los rulos do alimenta­
ción 3, 4, 13 y 1ó son las que señalan leu flechas D.

mu cloque do soporte do peine 13, que sa prolonga on to<la le. longitud 
a...lc.l eroctiva doi cilindro 1, está sujeto por medio do los pernos 7) el bas- 
Gi'.'.or p y se puedo ajustar muy afinadamente, por medio ¿o dos tornillos de 
ajuste cop-aci:;..'!es 2C, en dirección horizontal y apartándose dad cilindro 1.
hete soporto te también forma una placa do alimentación dispuesta entre y de­
bajo de loe rudos do alimentación 3, 4 y está cncorvad.a hacia arriba alrededor 
do lao partes adyacentes periféricas inferiores de dichos rules, hasta formar 
un lomo muy pronunciado 22, ñor debajo del punto da contacto de los rules 3,
4. hna superficie curvada hacia arriba 1?a, 6cl soporte 13, está colocada re­
lativamente prórina al rulo do alimentación 3) mientras que otra superficie 
curvada hacia arriba 1$b al otro lado ¿ol lomo 22 está distanciada per una 
abertura de anchura decreciente de modo ¿praáualy desdo el rulo alimentador 4. 
.curanto ol funcionamiento de la máouina les materiales que pasan por ol comino



quo marco la i'lechc, C, impulsados poi- el rulo masstro 4? son pasados y forza­
mos a lo lai'ia 4o la alertara antes mencionada entro la supar.d'icie 1$b y si ro­
dillo 4 a la sona do aìimantación del cilindro 1.

Una serie lo cuatro poims 21, espaciados en torno a la circunferencia del
cilindro 1 esta nortada en el soporte 19. 'latos reinos 23 están diri pidos hacia 
arrida con la parto superior o primera. áe las serios, dispuesta snUstauci,ai- 
nenie on dicha zona de alimentación del cilindro 1. Un sus' bordos superiores, 
les peines 23 están achaflanados hacia el cilindro 1 y están formados con dien­
tes finos coro se muestra en la hip. 2: la configuración do los dientes está 
clopida para que so adapte al material a tratar, .41 primor peine 23, es tangen­
cial al cilindro 1 y paralelo al resto; el espaciado de ios peines 23 aumenta 
hacia la porte delatora do la serio, do tal ferma que el espaciado efectivo 
de los poínos en la periferia del cilindro 1, es substancialm-ento igual. Cada 
peine 23 separado dsl superior, está fijado en el soporte por medio de un blo­
que de perfil horizontal, o barra 24 que so mantiene fija en su sitio por ..'¡odio 
do tornillos embutidos 21, como se muestra en la figura 2. istos bloques o bar­
ras 2.]., que controlan el material quo se está tratando durante su paso de pei­
ne a poíno, están encorvados para ajustarse a le. periferia del cilindro 1, y 
su. diseño detallado depende de la configuración de los peines 23*

f-i ¡mello 10 obliga al rulo 4 a entrar on contacto con el borde superior 
delantero del soporte 1Q y el borde superior del primor.' peine 23, y el encaje 
del rulo 4 on el mismo evita ol atascamiento del cilindro 1, cuya superficie, 
como se muestra en la ?ig. 2, está rodeado de alambre enrollado, de forma que 
su succión proporciona una superficie en forma de cuchilla 25a. 31 alambre 25 

está arrollado apretadamente sobre el cilindro 1, de forma que, cono se muestra 
on la proyección 2pa forma una espiral, cuyas vueltas o espiras están distan­
ciadas on forma adecuada., según los materiales a tratar. 41 muello 10 está 
montado sobre un perno 24, con una tuerca 27 que limita el movimiento de la 
testa 8, bajo la presión del muelle y está ayústalo do tal forma que en la 
posición completamente adelantada do 3.a teste. 8, el rulo 4, encaja ligóramen-



:in fuñeion rr d ento la. máquina, coi- el cilindro 1 y los cuatro yulos de 
alirruitación, accionados por urdios Motorizados, quo no se ilustran, las :;¿- 
brac dol n.'atoriaJ. a tratar son llevados bacía abajoon í'ori.uo adecuada hasta el 
punto de contacto de los rulos do alimentación 13, 16, en S y son obligados 

3 desdo allí , a lo largo dol recorrido que nuestra la flecha 0, siendo rulados 
por los rulos de aliuoutacióu 4 y la superficie 1fb, del soporte 1$ al cilin­
dro 1, durante la rotación del mismo y de allí, a pasar por la serie do reinos 
21.

.oes matcrialos así conducidos son apretaos y presentados al cilindro 1,
10 ras estróchcatcnte<pc lo que hasta ahora se hubiera creído posible. Al ser co­

gidos por el cilindro 1, los Materiales, son presentados casi inmediatamente 
a la primera de la soríe do poínos 23 y luego sucesivamente a los peines si­
guientes.

'n el uri.ner peine 23) la separación, cardado o división de los materiales, 
13 iniciada por el cilindro 1 en el rulo de alimentación 4 os prácticamente dupli­

cada de nodo inmediato por la proyección 23a dol cilindro que funciona en con­
junción con el primer peine 23. Después de ésto, el material es retardado, 
controlado y vuelto a trabajar por cada uno do los peines sucesivos 23 de la 
serie.

20 Una envoltura 2c, montada en el soporte 19? conduce y guía a las fibras
separadas a la nona do suministro de fibras D del cilindro 1: la /jarte inferior, 
de la envoltura 2ü está colocada al nivel que se deseo que las fibras sean su­

da M&iuina descrita es tic aplicación ventajosa en aparatos de la naturala- 
2p za descrita cu nuestra anterior solicitud de patente nP 6753/5'b, poro su apli­

cación no está limitada a esto.
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-a presente inve¡ 10ion que so solicit:', por un q-oríodo do vsinte anos, pa­
ra Ispaua y s.us dolonias, deberá recaer sobre:

''::ddm.diC'ó;(dd.m3dld.fCP :[Yd?:C-U0X'Cd dm JA'psm.An dffdA.ndmPA'd, dA^ddf,

"ddprp_pt O ^irep^mq *dAf ddllAmpe iiAdO;d;j",
de acuerdo con las simúlenles,

E E I  V I  N D I  C A 3 I  0 .3 ) S

1. - .'deri'occionariionios introducidos on ¡uáouinas *ear'a sonarar, cajear, etezclar 
o aealpmear ¡éatcrialcc fibrosos que consisten en un cilindro separador al cual 
3o sirven los Materiales que lian do ser tratados por el busco do los rulos de 
alimentación f/o por medio da bandas dispuestas adyacentes al cilindro separa­
dor, y que está dotado, inaodíatamonte desde la zona de ali*¡ent ación de los 
materiales fibrosos, situada sobro el cilindro separador, de una serie de rei­
nes agraciados, on forma ¿o circunferencia en torno al cilindro en la dirección 
do rotación de ésto.
2. - dorfsccioaerrLorlos introduciros en máquinas para separar, cardar, nosolar
o amal parar materiales fibrosos, sopón la reivindicación 1, caracterizados por 
ruó una serie de rulos do alimentación están asociados, dispuestos para sumini­
strar el citado material al cilindro separador, en la citada, nona de alimenta­
ción. .
3. - A crfo o c i ouami o nt o s introducidos en máquinas para separar, cardar, mudar
o anapal'!¡ar materiales fibrosos, so-,.úu las reivindicaciones 1 y 2, caractoriza- 
des por quó los rulos están dispuestos mas adelante del ojo dol cilindro sepa­
rador, on la (dirección de rotación de esto ultimo.
d.- dfm;mPeoionamioutoi3 introducidos on máquinas para senarar, cardar, mezclar 
o atoal ja-uer matoocialos fibrosos, sopón las reivindicaciones anteriores, carac- 
terizad.es por que los rodillos de alimentación están dispuestos de tal forcea 
que su punto de contacto está substanoialmente en le, veírtical del eje dol ci-
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5.- fcrvcccionarioutos introducidos on máquinas jara cejara:-;', cardar, recolar 
o aualpurar rateriales llorosos, serán oalauiora ¿o leso precedentes reiviuñ.íca- 
cioncs, no la 2 a la, 4, caracterizados por'-qi,'ó̂ los :?uloz 'la alinortacióu están 
apretados uno contra el otro, en forra clástica en su junto -le contacto.
0. - i-errocoiouat.ic ut c s introducidos en -náquinas para, separar, carica?, -„qsclar 

o acal asear .,¡ateríalos fibrosos, so.ján cualquiera as las reivindicacionoa 2 a

1, caracterizados poruqi.¡ó uno de los rulos de alimentación está apretado en
clástica hacia ol cilindro separador y el primero ds la serie da peines. 

7.- ."..'ori'occionaidantos introducidos on máquinas para, sep-arar, cardar, mezclar 
o a.-alya. ;ar materiales litrosoc, se ún cualquiera de las reivindicaciones 2 a 6, 
caractci'isado po:.o.-quó, una placa de alimentación está dispuesta entre y debajo 
dolos rulos -le alimentación, y cuadrada hacia ardida., alrededor do las sonas ca­
ri ferie as inferioras do los rulos, hasta formar un lono pronunciado, debajo del 
punto de contacto de éstos.
G.- 1 ordo o ci cnaur.ont os intcoñucidos on máquinas para separar, cardar, mezclar 
o 3j.'.alqa :ar matorialos fibrosos, sopón las reivindicacionos anteriores, carac- 
torisados por-, qué la placa de alimentación está situado, relativamente próxima 
a. una nono; superior curvada del rodillo do alimentación ¡vas distante ¿el cilin­
dro, mientras que la otro; zona curvara superior está distanciada por un hueco 
do anchura que disminuye pradualmonto desdê  el otro rulo de alimentación.
2„- ! 'er f a c o i onemi ent o s introducidos en máquinas cara so-aran-, cardar, mezclar 
o o, ¡alpai.iar na heríales fibrosos, sep.ún cualquiera do las precedentes reivindi­
caciones, caracterizados ;;;or qué los peines están nontados sobre un soporte 
curvado que corresponde con ol cilindro.
10. - l'orroccionomiontos inhroduoidos on máquinas paj?a separar, cardar, mescla.r 
o anal parar materiales fibrosos, naprui las reivindicaciones 7 u G y reivindi­
cación p, c ar act e r izad os por qué la placa de alii-.entación está montada en un 
soporto común a la serio de peines.
11 . - / erí'eccioua:,¡lentos introducidos en máquinas para separar, cardare, mezclar



o anal parar ratorieloa fibrosos, no.gún la r.'.ivindicacióu 10, caracteriza 
por oué el bloque ¿o soporte de los peines, tâ ,:bion forra la placa de alú.'on- 
tación.
12." Por fe coi ona;.'¡i ? nt os introducidos en máquinas para, separase, cardar, ¡¡nsolar 

g o amalgaur materiales fibrosos, según la reivindicación 11, caracterizados
por que los poínos catán fijados cr el bloque soporto por ¡cedió de las corres­
pondientes barras, a las que so ha dado el perfil correspondiente al cilindro. 
13«" forfcccionmsiontos introducidos an máquinas parra separar, cardar, rczclar 
o cual parar rateriales fibrosos, ss.gún cualquiora de las reivindicaciones $

10 a 12, caracterizados por qué el soporte de peines está ¡contado do tal feria a que
remite un ajuste ¡cuy afinado hacia el cilindro.
14.- merfocaionailientos introducidos en ¡¡¡áquinas para separar, cardar, ¡.¡asolar 
o acal ,criar ¡.iatorialcs fibrosos, según cualquiera de las pro cadentes reivindi­
caciones, caracturisados por qué ol ángulo de â corcamionto de los peines está 

1p fijado on posiciones entre la directamente radial al cilindro y las posiciones
tangenciales a este último.
1p.- faycpcoionandontos introducidos en máquinas para sep-arar, cardar, mezclar 
o anal ,'arar . tatcrial.es fibrosos, so,gún la reivindicación 14, caracterizados por 
qué ol ángulo de acercamiento varía: de un peino a otro.

20 1'á.- t'Prfoccio/umeientos introducidos on máquinas para separar, card.ar, mezclar
o e.¡':al. ;a¡car materiales fibrosos, según la reivindicación 13, caracterizados por 
qué el primero de la serie do peines adyacente a la.citada zona de alimentación, 

' es tangencial al cilindro separador y paralelo al resto de los peines.
17.- Per-oc ci onamiontos introducidos on máquinas para separar, cardar, mezclar 

2p o an.alg;ana,r rateriales fibrosos, según cualquiera do las reivindicaciones ante­
riores, caracterizados por qué la distancia entre los paros do peines sucesivos, 
varíen
1f.- 1 'crioociouaniontos introducidos en máquinas /gara, separar, cardar, mezclar
o en al ganar ¡.¡ateríalos fibrosos, según la reivindicación 17, car;.-,eterizad en por 

30 que los '.'cines están dispuestos a: distancias que aumentan haoia la parte delan-
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.'3:,\.3ccionu .1 e:itog introducidos en máqui-^s ara so .orar, car'.a.r, mez­
clar o anp,l",.ra3? matorides "iorosos- sojún cu.a.t.q'oiora '-O -as .cocoio,¡¿es --o-.- 
vindionoiones, carncteriralos po: 
de hoja.

qué uno o : as ornea os de forrea concilla

2f.- i''ar loccion¿.' ;.routos trot'ucidos en máquinas -'ara so ¡arsT, CL'.rJ.ar, -'Oz- 
or.r.r o a- .uJ. ur'ray u.s.tsj.'iíf.os fibrosos, según cualquiera. u.e -..as reiLViiificacio- 
uos 'r.ocodo.' tes, caracterizados ñor .qué uno o ¡.-as ..¡cines zionen una tojr.ra 

1 '* ¡. o ¡-.o.o r.c . o.'*..o.
21. - i'orfeocioiiK':!ÍeK'tos introducidos en máquinas para separar, cardar, mez­
clar o amalgamar materiales fibrosos, caracterizados por qué uno o mas pei­
nes son de dientes apretados.
22. - Perfeccionamientos introducidos en máquinas para separar, cardar, mez-

15 olar o amalgamar materiales fibrosos según la reivindicación 2 y/o cualquie­
ra de las reivindicaciones 3 a 21, caracterizados por qué un segundo par de 
rulos de alimentación está dispuesto para servir material en la abertura del 
par procedente.
23. - Perfeccionamientos introducidos en máquinas para separar, cardar, mez- 

20 ciar o amalgamar materiales Abroaos, según cualquiera de las precedentes
reivindicaciones, caracterizados por que ol cilindro tiene alambre arrollado 
cuya sección presenta una proyección dispuesta en sentido radial al cilin­
dro.
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