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INVENCION

a favor de D® MARCELIN4 FELIUBADALOU SOLER, de nacionali~-
ded espafiola, domiciliade en Barcelona, Ronda Guinerdd,
212, por "PHOCEDIMIENTO PARA EL MONVAJE DE BUJES EN OR-
GANOS ROTATORIOS”. |

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedimien~
to para el montaje de bujes en drganos rotatorios.

Con este nuevo pxocedimiento se trata de conse~-
Buir un montaje absolutanente eficaz en cuanto a la in-

5, movilidad del buje con respecto del dxgano rotatorio en

el giro de este sobre el eje que lo soporta.

Haste el presente los wétodos utilizados para
la solidarizacidn del buje con el dxgano rotatorio, lle-
vada a cabo por ejemplo ya see por remachado del extre—

10, mo ¢ de los extremos del buje sobre las hocas del cubo
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o lhueco central que haga sus veces, o bien por puntos

de soldadura, etc., adolecen todos ellos del grave de-
fecto de que con el ygso acaba por establecerse ls desu~-
unidn entre buje y cubo, girando entonces el dgano, sea
rueda, polea u otro similar cualquiera, encima del bu-

je ¥ no sobre el eje con lus oconsecuencias de desgaste

y deterioro del drgano siendo causa del mal funcionanmien~
to del mismo. |

El procedimiento perfeccionadio objeto de la pre-
sente invenocidn soluciona de una vez para siempre este
enojoso problema a la vez que el drgawo presénta exte~
riormente un acabado pexrfecso, todo ello de un modo al~
tamente sencillo y econdmico de llevar a cabo.

Bsencialuente trata este procedimiento de obte~-
ner el buje directamente solre el Srgamo rotatorio, por
ol vertido de un material fundido, sea hierro, latdn, re-
sina sintética u otro cumlquiera apropiado, en el inte-
rior de un molde acoplado a dicho drganio, cuyo molde
se dispone centrado con respecto del cuhbo o dsl hueco
gue lo supla.

Ventajosarente este sistema de obtener y soli-
darizar el buje & un drgano girabtorio, se empleardé en
aquellos casos en que dicho ¢rgano se halla constitul-
do por una placa convenientemente estampada, pudiendo
estar formado este drgano por dos de las citadas pla-
cas circul ares convenientemente solidarizadas entre
sY.

Il molde empleado para llevar a cabo el citado
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procedimiento, presenta la forma de una cazoleta con
su didmetro interno de mgror eanchura gue el del hueco
0 cubo, sobresallendo del fondo interno de este molde
un noyo cilfndrico substancialmente de igual didmetro
al del eje sobre el que deba montarse el drgamo rota-
torio, cuyo noyo atraviesa el hueco de éste.

El material fundido vertido en el molde lo llena
ocupando lag dos o&ras del cubo o hueco citado, habién-
dose previsto en el borde periférico de dste varies
miescas, taladros, embutides o andlogos, que al ser ocu-
pados por dicho materiel pasan a counstituir los elemen-
tos de trabazdn entre el buje asf obtenido y el Srganc
rotatorio.

Con el fin de faoilitar la explicacidn, se acom~
paiia & la presente memoria unos dibujos en los que se
ha representado un caso de realizacidn que se cita a
tftulo de ejemplo, no limitativo del alcance del inven-
to.

En los dimjos:

La figora 1 muestra en alzado frontal la zona
central de un drgano rotatorio comnstitufdo por una pla-
ce estampeda, desprovisto del mje;

la figara 2 indica este mismo Srgano, segin secw-
cidn slzada lateral de su zona central por la lfnea II-II
de la figura 1;

la figure 3 representa en seccidn segdn la figu~
ra 2 a este drgano acoplado sobre el molde;

la figura 4 manifiesta segdn seccidn por la 1f~
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nea IV-IV de la figura 1 la disposicidén del molde con
respecto al drgano rotarorio con aquél lleno del corres-
pondien te material fundido; y

la figura 5 ilustra en seccidn alzadae labersl,
la zona central del drgano provista ya del buje a &1
solidarizado.

Bl caso repressntado condiste en acoplw el bu-
Je a un drgano rotatorio que estéd constitufdo por una
placa metdlica -1~ estanpada convenientemente la cual
presenta una confoimmacidn segun una cavidad central
-2= en cuyo fondo ~3 se halla precticado un hueco -
como cubo de este drgemo. En la periferia de este hue-
co se prevén ouatro muescas equidistentes ~5~, =-6~, -7~
y -8~

Dicho drgano se dispone encima de un molde -9~
cuyo didmetro interior X (figuras 3 y 4), es mgyor gque
el hueco -4~ de eate drgano, sobresaliendo del fondo
~10~ de este molde un noyo ~1l- cilfndrico de didmetro
Y substancialmente igual al del eje sobre el cual deba
ir montado el Srgano en cuestidn, procurando que el
centro de este molde coincida con el centro del mencio-
nado hueco =~4~-.

Este molde presenta un borde superior =~12- gue
ge ajusts perfectamente 8l conformaedo de dicha zona
central del drgano giratorio ~l=-,

Una vez acoplados molde y drgano, se vierte en
squél el materisl fundido gue una vez solidificado de-

be constituir el buje. Egte material -13- llena todo el
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moide y la cavidad -2~ del citedo drgano (figura 4),

ocupando las dos caras del hueso o cubo ~4~. Ve esta
manera este material pase & ocupar 1los vac:tos-de las
mescas -6~ obteniend asf los elementos de trabazdn
que impedirdn a toda costa el giro independiente de eg~
te buje con respecto del Srzano ~1-,

Cuando ya se ha solidiiicado el material -13-
:f:‘undido, gse retira el molde ~9~ y queda ya el drgeano
listo para montarlo sobre el eje due debe soportarlo,
(figura 5), pera lo cual se ensartard sobre éste por el
alms ~14~ del buje. ‘

La invencidn, dentro de su esencialidad, puede
ser llevada a la préctica en otras fommas de realiza~
oidn, que difieran en detalle de la indicada a tftulo
de ejewplo, & las cuales alcanzard igualmente la protec-
cidn que se recaba. Podrd, pues, construirse en cuglquier
forwe y tamaiio, con los medios y materiales mds adecua~-
dos, y con los aparatos y méguinas més convenientes,
por guedar todo ello comprendido en el esp¥ritu de las

reivindicaclones.

Se reivindicacomo objeto de la presente patente
de invencidhn:

1. Procedimient para el montaje de bujes en
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6rganos rotatorios, oaracterizado esencialmente por el

hecho de disponer convenientemente centrado el drgano
giratorio, por su zona de cubo o hueco ceatral similar,
sobre un molde en forma de cazoleta de cuyo fondo inte-
rior sobresale un noyo oilfndrico que atraviesa este
hueco y que presenta un didmetro substancialmente igual
al del eje sobre el que debe ir montado el drgano en
cuestidn, procediéndose ultexriomente a efectuar el
vertido de un material en estado de fusidn, metdlico

0 no, gue ocups éste molde llenando por ambas caras

al citado hueco o cubo, con la particularidad. de que

el didmetro interno del molde es mgror que el didmetro
de este hueco, el cugl presenta en la periferia de su
borde baries muescag, rebordes embutidos, taladros, que
gl ser ocupadas por ’el meterial fundido constituyen
los elementos detrabazdn, entre el buje asf foxmado y
el hueco o cubo del drgano rotatorio.

2, Procedimiento para el montaje de bujes en
fgganos rotatorios, segin la eanterior reivindicacidn,
caracterizado porque el Srgamo rotatorio esté consti-
tufdo por una placa convenientemnte estaupada, en cu-
ya zouna central o cubo se prevd una cavidad adecuada
en el fondo de la cual se halla el hueco en donde gque-
da réteuido el buje una vez solidificado,

3. Procedimiento para el montaje de bujes en

drganos rotatorios.

Todo ello gegdn gqueda desorito y reivindicado
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en la presente mewmoria descripiiva gque consta de siete

hojas foliadas, escritas a mdguina por una sola de sus
caras.
Barcelona, a 11 de agosto de 1959.
Marcelina FELIUBADALO SOLER
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