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INTRODUCCION

a favor de Don Imis TRIBO BONJOCH, de nacionalidad es-
pafiola, residente en Barcelona, calle Inmacuiada, 47,
por ”PROCEDIHISNTO PARA LA FABRICACION DE CONDUCTORES.
ESMALTADOS S0LDABLES”.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencion se refiere a un procedi-
miento para la fabricacion de conductores eléctricos
esmaltados con un recubrimiento de resina sintética y
gue pueden ser soldados directamente sin necesidad de

5 retirar la capa de aislamiento en los puntos donde se
dessa efectuar la soldadura.

BEstos conductores son especialmsnte z2plicables
a la confeccidn de bobinas para la industria radioeléc-
trica, aunque, pueden sSsr utilizados en otras activida-
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Segin es sabido, los conductores aislados sol-
dables, obtenidos por los procedimientos conocidos, a
base de un recubrimiento ds poliamida; no resisten bisn
a la abrasidén y a la humedad. Ademés, los hilos de esta
clase gue son provistos de un recubrimisnto de cera en-
cima de la poliamida, si bien adquieren suficiente re-
sistencia a 1z humedad, no soliucionan el problema de la
resistencia a la abrasidn.

Por otra parte, también es conocido otro proce-
dimiento para la fabricaciodn de conductores, basado en
un recubrimiento de resinas d» polivinilacetal, pero
los hilos esmaitados obtznidos de esta manera no son
soldables porque los residuos de carbonizacidn de la
resina, gue se producen en el momento de la soldadura,
se depositan sobre la superficie metalica del conduc-
tor e impiden obtenar una unidn perfecta.

| El objeto de la presente invenciodn es el propor-
cionar un nueve procedimiento para la fabricacidn de con-
ductores soldables sin eliminacion previa del esmaltado,
mediante el cual se elimina los inconvenientes menciona-
dos, proporcionando un nuevo tipo de conductores per-
fectamente soldables sin retirar 1la capa de resina en
el punto donde se ha de efectuar la soldadura y que,
sin embargo, tienen una excelente resisterncia a la abra-
sion al propio tiempo que su comportemiento en cuales-
guiera condiciones de humedad es completamente satis-
factorio.

Asi, de acuerdo con la invencion, se aplica so-
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bre los conductores metalicos desnudos un recubrimiento
de una resina poliamidica, el hilo asi recubierfo es
calentado a fin de obtener el curado o endurecimiento
del esmalte aplicado, y finalmente se aplica sobre es-
te recubrimiento un segundo esma:tado a base de una re-
sina de polivinilacetal, calentando nuevamente el con-
Junto hasta obtener el endurecimiento o curado zdecuado
de la segunda resina.

La aplicecidn de las dos resinas descritas pue-
de tener lugar de la maneras ususl, en una sola vez, o
en varias veces y con calantamiento intermedio entre las
aplicaciones sucesivas.

De acuerdo con una realizacidn preferida del in-
vesto, el recubrimiento de resina poliamidica aplicado
en primer lugar, es calentado, antes de la ajnlicacidn
de la resina polivinilacetal, de manera qué se obtiene
tan sdlo un curado o endurecimiento parcial que puede
ser complétado ulteriormente durante el endurecimiento
a temperatura mas alda para la resina de polivinilace-
tal.

Por ejemplo, el recubrimiento aislante de resi-
poliamidica puede ser curado a una temperatura de unos
325-35000., o sea unos 25°C. por debajo de la tempe-
ratura de endurecimiento completo. %n lo que a la resi-
na de polivinilacetal se refiere, se lleva a cabo el
endurecimiento a una temperatura de unos 50 CPpor deba-
jo de la temperatura normalmente necesaria para este

tipo de resinas, o sea a unas 350°C.
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Cuando se trata de conductores muitisles gque
han de ir aislados entre si, los cebos individuales, re-
cubiertos de¢ resina poliamidica pueden sear reunidos, por
ejemplo mediante cableado o doblado, ¥y luego recubier-
tos con el aislamiento de resina de polivinilacetal. Al-
ternativamente, los cabos individuales pusden ser reuni-
dos después de la aplicacidén del polivinilacetal, des-
pués de cuya operacién el conjunto es recubierto ulte-
riormente con una o varias capvas de la misma resina. Se
sobreentiende que estas operaciones de recubrimiento de
conductores miltiples también podrén ser realizadas en
el nimero de manos que sea necesario, y seran alterna-
das con las necesariss operaciones de endurecimiento
térmico.

Para soldar los conductores de acuerdo con la
invencidén se procede de acuerdo con las téenicas usua-
les; en el caso de soldadurs mediante bailo fundido, es-
te Gltimo es mantenido a una temperatura de 350~400°C.
segin las dimensiones del hilo y de los recubrimientos.
Bl tiempo necesatio para la soldadura no se alarga apre—
ciablemente con respecto a los conductores conocidos.

Los aibujos adjuntos muestran, a titulo de ejem-
plos no limitativos del alcance de la invencidn, unas
formas de realizacidn esquendticas de conductores ais-
ladog de acuerdo con las normas descritas.

En dichos dibujos:

La figura 1 es una seccidn transversal de un

conductor Gnico;
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La figura 2 muestra una vista similar de un con-
ductor triple con aislamiento de polivinilacetal tGmico; y
La figura 3% es una realizacidén similar en la gue
se ha previsto dos recubrimientos de esta Gltima resina.
En las figuraes, los oconductores metélicos -1-
que oueden se¢r de cualguier tipo adecuado, incluidos los
hilos Iitz, estén recubiertos con un aislamiento trans-
parente ~2- de resina poliamidica.
Zn el caso de la figura 1, sobre el recubrimien-

to de poliamida -2- se ha aplicadn una segunda envoltu-

‘ra -%- de resinag de polivinilacetal, quedando el hilo

dispuesto para su uso.

Bn la reglizacidn de la figura 2 se ha reunido,
por ejemplo por cableado, tres conductores provistos de
le capa de poliamida -2-, antes de vasar por la fase de
aplicecidn del polivinilacetal. Luego el 6onjunto cableadp
ha sido rscubierto con 1z capa de polivinilacetal -4-
gue cubrs el conjunto y llena los intersticlos comprendi-
dos entre los conductores recubiertos de poliamida.

La figura 3, en cambio, muestra la reunicn de
tres conductores obtenidos de acuerdo con el procedimien-
to descrito en relacidén con la figura 1. Después de ca-
blear los tres conductores, el conjunto es bai:ado y cu-
rado en la forma usual para proporcionarle un segundo
aislamiento -5- de resina de volivinilacetal.

Seran independientes del objeto de la invenciodn:
los detalles accesorios del procedimiento, siempre y cuan-

do no alteren esencialmente el alcance de las reivindi-
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caciones.

Se reivindica como objeto de la presente vatente
de introducdion:

1. Procedimiento para la fabricacidn de conduc-
tores esmaltados soldables, caracterizado por@ue consis-
te en aplicar sobre los conductores metdlicos desnudos,
un recubrimiento de una resine aislante poliamidica, ca-
lentando luego el hilo si recubierto a fin de obtener
el curado o endurecimiento del esmalte aplicado, apli-
cando finalmente sobre el recubrimiento obtenido un se-
gundo revestimiento aislante a base de una resina de
polivinilacetal, y calentando el conjunto hasta obten=r
el endurecimiento o curado de esta segundz resina.

2. Procedimiento para la fabricacion de conduc-
tores esmaltados soldables, segin la reivindicacion an-
terior, caracterizado porque el recubrimiento de resina
poiiamidica es endurecido de mansra que se odtiene un
curado incom»leto de la misma, el cual puede ser comple-
tado subsiguientemente durante el endurecimiento de la
resina de polivinilacetal.

3. Procedimiento para la fabricacidn de conduc-
tores esmaltados soldables, segﬁn las reivindicaciones

1y 2, caracterizado porgue los recubrimientos de polia-
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mida y de polivinilacetal son calentados resusctivamsn-
te a unos 25°C. v 5000. por debajo de su temperatura no-
minal de endurecimiento, en ias fases de curado respec-
tives.

4. Procedimiento para la fabricacidén de conduc-
tores esmaltados soldables, segin la reivindicacidn 1,
caracterizado porgue se rscubre con peliamida conducto-
res individuales gue luego son reunidos y recubiertos
conjuntamente con resina de polivinilacetal.

5. Procedimiento para la fabricacion de conduc-
tores esmaltados soldables, segin la reivindicacidn 1,
caracterizado porgue les conductores individuales recu-
biertos de poliamida y polivinilacetel, son reunidos y
recubiertos conjuntamente con una capa ulterior de po-
livinilacetal.

6. Procedimiento para la fabricacién de conduc-
tores esmaltados soldables.

La presente memoria consta de siete hojas folia-
das, escritas a maguina por una Sola cara. .

Barcelona, a 10 de agosto de 1959.

Tuis TRIBO BOWJOCH
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