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p o r :

" l e r f e c c i o n m i e n t c a  en l a  f abr icac ión  de sacos para envasado 

- de d iver sos  m a t e r i a l e s " .

i . .  Q  L 1  O  í  ^  j J  O  S  C  ló 1- ]j.) t¡ IL V  6;

l a  presente  invención se r e f i e r e  a perfeccionamientos 

en la f ab r icac ió n  de sacos  y especialmente a la  de sacos de 

yuto,  t e l a  u o tros  t e j i d o s ,

l a t o s  pcrfeccionüfaientos  están  encaminados a la  obten-



l lenadooicn de un t ino  de naco de t e l a  suscepaiore  de eje 

y '.¡esano nodi anee máquinas au to a a t i c a a  y a l a  vea provis to  de 

tic dios autou.óticos de c ie r ro  eue lo lia o su e xt r  e aa u a. .10 n u e comodo 

y rápioío en su uso.

l o s  secos de t e l a  u su a la  ante u tiliza d o s, catán c o n s t i ­

tu idos  por una pieza rectuneul.ar de t e j i d o  cosido por sus oor- 

des oouestoo foraiando un c i l in d r o  y cerrado por su l o m o ,  tam­

bién mediente una co s tu ra .  Una vez l leno del m a te r i a l  deseado, 

se c i e r r a  l a  boca recogiendo l a  t e l a  por sus entremos opuestos 

mediante a taduras  formando sendos manojos u o r e j a s ,  -ue s irven 

do amarraderos y la s  porciones c e n t ra le s  de la  boca se c i e r ra n  

medíante un co s id o ,  rodo e l lo  representa  una operación lenta  

y que requiere personal  e s p e c i a l i z a d o .

Los perfeccionamientos  objeto  de es ta  patente, consis­

ten esencialmente en disponer una. pieza de t e j i d o  adecuado, y 

preferontaaente  do forma que se c i t a r á  más adorarme, constitu­

yendo con la  mioma, mediante una costura longitudinal ordinaria, 

un cuerpo tubular pleno, en cuyo borde super ior  se dispone una 

lámina de papel u otro m a t e r i a l  re s i stente doblada, de manera 

que par te  de l a  misma se n u l la  h a c i a . e l  i n t e r i o r  del saco y e l  

r e s to  hacia oí  e x t e r io r ,  carpando e s t a  lámina, precisamente,  uno 

de lo s  amplios super iores  de dicho cuerpo tubular plano.

U1 borde del saco a s i  d i spuesto ,  se repliega convenien­

temente hacia  el in terio r en su zona p ro v i s t a  de la mencionada 

lámina, y a l  ninno tiempo, ambos bordes longitudinales opuestos 

del  cuerno son plegados hacia  dentro formado como f u e l l e s  l á t e ­

melos,  siendo la  boca super ior  del seco cosida ulter iormente  

en sent ido  tran sversal por sus  bordes simplemente superpuestos, 

mediante la  ap l ic ac ió n  de uno t i r a  externa de m a t e r i a l  f l e x i b l e  

t a l  como papel ,  y de manera que en e l  extremo superior del borde



la te r a l  ene l l e v a  l a  í u n ra .  de papen, ouona alie. o.uei bs.'.ia. en 

coa .luto ion con el  f u e l l e  re nzeno -.cao, que perí m uc e., enoa .̂ - 

te do del  saco en lo bocuiiJ-a o. o neaer.-imanas * a*.quenas de --o- 

no.de y pesado autom.átioos, y quedando lo s  sordos o raero s  in te­

r io re s  ¿o l i d i a  abertura, constitu idos por porciones conjunta­

mente dobladas del te jid o  y de la  pieza ¿e papel, d i s p u e s ta s  de 

manera ene a l  ladear  o i n v e r t i r  e l  saco ,  se c ierran  automática­

mente por e l  despl iegue interno de l a  mencionada aber tura .

l a  abertura i n f e r i o r  ¿ e l  saco,  correspondí cuite a l  

fondo del  mismo, se c i e r r a  mediante un cocido apropíelo y prefe­

rentemente, mediante la  ap l i c ac ió n  entorna de u n a , t i r a  de papel 

u otro m ate r i a l  f l e x i b l e  y r e s i s t e n t e  y su cosido por mallo 

¿o rió-ulnas de coser opropiüdas.

Jon e l  f in  de f a c i l i t a s '  l a  exp l icac ión ,  se acompaña 

a la presante  memoria, unos d ibu jos  en l o s  ene se na re p re se n ta ­

do un caso de refP'mzación que se c i ta  a t í t u l o  de ejemplo, no 

l imitat ivo 'mie l  alcance  l e í  invento.

Pn lo s dibu jo s :

Pus f í .puras 1 y 1 representan en d e s a r r o l lo ,  respec­

tivamente, l a  pieza, de t e j i d o  con stitu tiva del cuerpo del sacp 

y l a  lámina ad ic io na l  de papel  u otro m ate r ia l  que forma l a  

abertura  de l lonaeo y c i e r r e ;

in f igura  b nuestra  e l  cuerpo tubular ulano forrado 

con d e b a  v ie sa  de t e j i d o .

bus f i g u r a s  1 y d indican respect ivamente ,  la co loca­

ción de la  lómiua a d ic io n a l  doblada s o b r e ' e l  cuerpo de l  reno y 

e l  plegado de dicha p ieza  hacia e l  i n t e r i o r  con la  Pormaoíón 

do loa  f u e l l e s  l a t e r a l e s .

la  f i g u r a  o muestra e l  saco '¡ser fe coi onado en cuestión,

ya termiauído con cus bordes super iores  e i n f e r i o r e s conveniente-
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mea te cosidos, y

lo f i gu r a  7 ilu s tre  en sección àlzada e l  d e t a l l e  del 

ale,sedo efectuado en el borde superior del saco para la  obten-

cidn de l ib e r t a r a  de llenado.
El cuerpo del saco esta  fornado por usa p ieza  de

t e l a  -1-  de forno rootanpular  

nos y - s -  constituyendo u: 

¿ i d a  piene podría tar.'miou no 

ohorrarían  le  costura  l u t e r e i

ene so une poi* su.-; tordos entre- 

elemonto tubular plano ( f i g u r a  S) ; 

orse  tubularm.eu.te con lo yuo se 

del saco.

Este  raro comprende además une piesu oonplauenteria 

co n s t i tu id a  ñor une"' iómima do papel  r e s i c t o n r r .  .tua la. tina 

se diseane convcnir.u'hingrt3 doblrmu en e l  bordo superior  -o-

úol suco,  prociscuouto  en l a  zona de aquel perteneciente  a uno 

de lo s  uobleces la terrheente  lo n g i tu d in a le s  -ó- ( f i g u r a  4) prc-  

sertardo  dicha ].ru.iua una linea, de doblado cen tra l  -n- 'gue coin­

cide con e l  c i tado  dobles  -6-. ha abertura  superior -5- del 

saco e s t á  p r o v i s t a ,  venta jo sauent? ,  de una prolongación o por­

ción s a l i e n t e  -7-, que abarca l a  región de l a  dobles de uno do 

lo s  ladee y sobre e l l a  se a p l i c a  l a  presa  ad ic io n a l  -h- de papel 

c na ¡norial r e s i s t e n t e ,  pue descansa so ore.sel borde - t -  del sa­

l i e n t e ,  uno ves  doblada ho r i  no n t a Icieu t e según l a  l in e a  de trazos

Después de ap l icada dicha pieza  lan in ar , cono indica  

la  f i g u r a  -4 - ,  se l l e v a  a cabo e l  plegado p a r c i a l  hacia  dentro 

r o l  c a li  ente -7- y p ieza  — y a l  ni taño tiempo se forman lo s 

pliegues l a t e r a l e s  de f u e l l e  mediante l a s  dobleces - l o -  y -16- 

s-...;;un muestra l a  f igu r a  - 5 - ,  con lo que la  porción -3-  del borde 

plegado puede, en d i sp o s i c ió n  sensiblemente perpendicular a l  r e s ­

to co l  borde super ior  -5-  del  saco y e l  p l iegue  c e n t r a l  -S-  de 

l a  picoa laminar, pasa a ocupar una pos ic ión  h or izo n ta l ,  con lo



ou.o euoda esta  elecid.a una abertura. o conducto la te ra l  - Ib - .

saco se termina cosiendo l a s  bocas super ior  -5­

e i n f e r i o r  -11- ,  con sus  bordes simplemente yuxtapuestos y a- 

r l i cend o  sobre lo s  ni unos, sendas t i r a s  de r u t a r í a !  f l e x i b l e  

-11- y -13- ,  dobladas longitudinalmente,  que solapan l i g e r a ­

mente sobre ambas ceras  de cada, boca, s.prisionanuo l o s  entrenos 

de loo p l iegues  l a te rc j . e s  - Ib -  y -16- y en l a  costura  super ior ,  

queda, a s i  mismo, cosida l a  pieza  laminar ad ic io n a l  uto c o n s t i ­

tuye l a  aber tura .

'.isba d i sp os ic ió n  permite u t i l i z a r  l o s  sacos  de t e l a  

o te jid o  en la s  máquinas automáticas  de l l e n a r  y pe sa r ,  in tro ­

duciendo la. boquil la  de la  misma, en la abertura  l a t e r a l  - lü -  

del  saco, y cuando e l  saco a s ta  11-ano, l a  presión del propio 

m a t e r i a l  dobla le porción i n f e r i o r  -3- de l a  abertura  formada, 

plegando hacia  a r r ib a  dicha porción y obturando l a  boca de 

s a l i d a .  -

Gracias a l o s  perfeccionamientos  ob jeto  do e s t a  pa­

tente  es posible envasar en secos de te jido  y empleando para 

e l l o  máquinas automáticas ,  d iv e r sa s  h ar in a s ,  granos y o t r o s  pro 

dúotos que recuieren que l o s  envases sean precisamente de dicho 

m a t e r i a l ,  y que hasta  e l  presante  hacían de envesarse  a ipano o 

por lo  menos, con máquinas no automáticas.

ha descripción que antecede se r e f i e r e  únicamente 

a una f o n o  preferida do ejecución  de lo s per feo oí onaní en to s 

osjoto  de esta, patente y se comprenderá que pueden in troducir­

se indas  a q u e l l a s  v ar iac io n es  de d e t a l l e  o ¿e construcción ou.e 

no a l t e r e n  l a s  c a ra c te r ís t ic a s  esenoia j .es,  que se re iv ind ican  

a continuación.

te r e iv in d ic a  como objeto  de esta  patente :

1 . -  ¿ er f  e o c i  onar.ii e nt o s en la  fab r icac ió n  de sacos  uer
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e.*'.YH3a.áo Ge diversos rrcterialcís, 

de disponer un cuerpo de seco fo

cayucter izades  por el hecho 

nado LA o-di ante u:ue pieza de un

ejido apropiado, con

a uis iL.osicion 30;;.re *

.os do!.;leces la ta ; '0 ! 0

.tuyendo un cu.erpo tuoular plano, y por 

. porción del borde superior de uno de 

lo s  dobleces la te ra le s  longitudinales, de una lámina de m aterial 

f le x ib le  y re s is te n te , doblada con parte do la  misma hacia e l 

in terio r del cuerpo y parte hacia afuere de é l, efectuándose 

posteriormente, en dicho corde, un pispado p arc ia l del entreno 

del mismo hacia el in te r io r , de manera que la porción doblada 

del borde quede subetañe raímente perpendicular a l  resto  de dicho 

borde y efectuando seguidamente e l  cosido de lo s b.ordes yuxtapues­

to s de la  boca su. erior en sentido tran sversa l a l  saco, con lo 

que se obtiene en este una abertura la te r a l  formada conjuntamente 

por parte del te jid o  y por la  lámina adicional que la  recubre, 

permitiendo dicha abertura e l llenado del sa<8o a través de la  mis­

ma y proporcionando un medio de c ierre  o retención del producto 

envasado.

b .- r'erfeooíonaiai en tos según la  reivindicación  anterior

caracterizados en que el borde do la  boca superior de la  te la  

que forma e l saco, está  conformado presentando un sa lien te  o 

proyección, en la. región en la  que se ha de ap licar  la  pieza ad i­

cional f le x ib le , dando lugar a un contorno con una porción esca­

lonada y s o b r e s a l i e n t e .

3 . - Perfeccionamientos según cualquiera de la s  re iv in ­

dicaciones an teriores, caracterizados en que la  lámina adicional 

f le x ib le  y re sisten te  está  formada por una o v aria s  hojas de 

capel que se aplican sobre la  porción sa lien te  del borde superior,

4 .  - Perfeccionamientos según cualquiera de la s  reiv in-

30

diaccioneo an teriores, caracterizados en que la  boca o extremo 

in ferio r  del cuerpo tubular de te jid o  se c ierra  por medio de una
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2516costura apropiada, y preferentemehte^^pór mádio ¿e l cosido de 

sus bordes yuxtapuestos en sentido transversal a l  saco.

o .-  Perfeco i  onaoi ent o s según cualquiera de la s  reivin­

dicaciones anteriores, caracterizados en que lo s pliegues la te ­

ra le s  opuestos del borde del saco, están introducidos hacia den­

tro , a fin  de forrear como un doble pliegue o fu e lle  a cada lado, 

quedando los extremos de dichos pliegues sujetados por la s  

costuras de la s  bocas superior c in fe r io r .

6 . - Perfeccionamientos según cualquiera de la s  reivin­

dicaciones anteriores, caracterizados en que e l cosido de la s  

bocas superior e in ferior del saco, con la s  disposiciones ante­

dichas, se lleva a oabo medíante l a  aplicación de u.r,a t ir a  de 

m aterial flex ib le  y re sisten te  ta l  como papel, te la  u otro mate­

r ia l  Idoneo, doblada longitudinalmente y dispuesta cubriendo 

los bordes yuxtapuestos de ambas caras del saco, reforzando la  

costura del mismo.

7 . - Perfeccionamientos en la  fabricación de sacos pa­

ra envasado de diversos m ateriales.

lista memoria consta de áLete páginas e sc r ita s  por una

sola cara.
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