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El presente modelo se refiere a un cojin de tapice-i

* i

ria espumado en molde, cuya superficie muestra relieves en
formakcilindros, conos,; troncoes de cono, piramides, troncos

de piramide, calotas esféricas, cubos, prismas, nervaduras y

similares,

Tales cojines de tapiceria sirven para su empleo en

el terreno de los muebles y, ante todo, también en el sector !

de los automoviles,

Para leograr una calidad de tapiceria comoda .y.3dap-

tada al cuerpo es de importancia decisiva la seleccidx;'a:e:. la

-3
caracteristica de la resistencia a la compresién correcga.
. . c
Por ésta razén ya se ha intentado pegar recories de
espuma en bloque con distinta dureza a la compresiémn. QYra

solucidn consiste en espumar itodo alrededor una pieza cogfor-
C 8 o o0 ‘
mada prefabricada. o .,

Otra posibilidad conocida es la formacidn de -esco-

.AF’.

tes independientes entre sf, donde por reduccidén del Yaau?en
de material espumado portante se alcanza una distribuc;k; de
la dureza en zonas parciales de los elementos de tapiceria,
Finalmente tambiér. es conocido, en la fabricacién
de l0os cojines de tapiceria por espumacién en mulde, dotar la

superficie sometida a solicitud (superficie de asiento, res-

paldo) con salientes conformados de igual desarrollo y tama-

fio .

- . . . !
Los procedimientos de fabricacidén mencionados en |

primer lugar son comnlicados e implican amplios costes de ma- |

no de obra, E1 procedimiento mencionado en ultime lugar es !

considerablemente mids econdmico; sin embargo, aqui no se
logra una adaptacién éptima al cuerpo hunano. En los cojines

. r'd . - . . .
de tapiceriz antes mencionado se presentan bajo solicitud
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siempre deformaciones de compresifn, es decir, adicionalmente

& .

a las superficies directamente cargadas, por ejemplo, en 165
asientos de automévil por los muslos del pasajero, se defor-
man también las zonas adyacentes no sometidas a carga por las
tensiones de traccidn que bandean lateralmente. De esta mane~

ra no resulta posible una graduacién de las diferencias lo~

cales en la dureza deseada,

El presente modelo pone a disposicidén un cojin de
tapiceria que muestra una caracteristica de dureza de.aqlipre-

sién Sptima adaptada al cuerpo y adaptada a las solicitides.

-

Esto se logra, segin el presente modelo, debido a Queedgs

66_

‘.b :-
a) los relieves se componen de una sola pieza con el cdjin
[ 4

propiamente dicho y cel &

b) se disponen grupos de relieve de diferente geometrifas’.

-
®s a

LA 3

, -
.« &

P ]

De esta manera se logra que los relieves se;puqdan
espumar simultaneamente con el cojin de tapiceria dur;;;; el
procesc de espumacién en el molde y que, por ejemplo, en las
superficies de asiento en la zona de las posaderas se puedan

prever relieves de geometria diferente que en la zona de los

muslos menos sometidas a esfuerzo. Los salientes.pueden tener,!

como arriba indicado, diferentes desarrollos. De especial
influerncia son tanto el tamafio como la altura.
Para la fabricacién del cojfn de tapiceria espuma-

do en molde se emplea un sistema de reaccién que forme, por

ejemplc, material espumado de poliuretano de alta resistenciaE

a la ccmpresidén. Las zonas del cojin de tapiceria a ajustar

mis blzndas se obtienen mediante dimensionado correspondiente |,

de los relieves. De esta manera se pueden fabricar cojines
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de tapiceria con resistencia diferente creciente, donde la l

trznsicidn de un grado de dureza hacia el otro se pueda ajus-

tar casi sin escaldén alguno.

Otras ventajas del cojin de tapicerias segn el

presente modelo consiste en que los relieves, después de 1la

aplicacién de la tapiceria, ya no se ven y gque, en estado

bajo carga, debido a los huecos existentes entre los relieves,
i

estd dada una comsiderable mejora del confort de asiento =

climdtico. y

IRV E L]

ey 4

En el dibujo se ha representado el cojin deZﬁgpice-f

L 3
ria segdn la presente invencidn en el ejemplo de un as%pnto

o -
para automovil y se explica a continuacidédn con mis detaldle.

Muestran: :

~ - .

Fige 1 El cojin en vista en planta v

T e r re

Fig. 2 el cojin en corte segin la linea A-B de la fig. ’k. :

» -0
-’ -

-

*

s

El cojin de tapiceria 1 muestra refuerzos laterales}
2, entre los cuales se extiende la.superficie de asienéé 3 l
propiamente licho, Esta superficie de asiento 3 estd recu- '
bierta con 3 grupos 4, 5, € de relieves 7 en forma de troncosi
de cilindro de diferente tamafio v altura. |

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,

as{ como la manera de realizarse en lr prictica, debes hacerse

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no alteren

su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

*

l.- Cojin de tapiceria espumado en molde, cuya su-

perficie muestra salientes en forma de troncos de cilindro,

conos, troncos de cono, piramides, troncos de piramide, calo~-

tas esféricas, cubos rismas, nervaduras, caracterizado
2 P ) ’
porque
a) los salientes forman una sola pieza con el cojin propia-

mente dicho ¥y v

LR EN

b) se disponen grupos de szlientes de diTerente geoméggﬁa,

.- - . R - & o
2e= Cojin de tapiceria sspumado en molde, tall 3 ecmo

queda sustanciaimente descrito ean la pressate Mexcris eiilu~—
tradec en los dibujos adjuntos. { R
Esta Memoria consta de 4 hojas escrit§§*§ néqilra o
\ oa
uns soiz cara. AU
o
. - n;

iladria,

BAYER AK CHAPT
5. M. GUREZ AC":’ oL
o. o. Firmado: Jf S

s
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