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MEMORTIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencidén a nombre de:
BOCHUMER GESELLSCHAFT FUR GRUBENAUSBAU

UND TECHNIK m,b.H., de nacionalidad aléma-
na, domiciliada en BOCHUM, Bliicherstrasse,
33, (Alemania); "PERFECCIONAMIENTOS EN 10S-
JUEGOS DE PERFILES CONGRUENTES Y DE FORMA
ACANATADA ESPECIAIMENTE PARA EL REVESTIMIEN-
T0, EV FORMA DE ANILIO O DE ARCO, DE GALE-
RIAS HINERAS".-
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Pera el revestimiento o entibacién de galerias mine-
res se emplean perfiles de forma acanalada que se unen entre si
para formar un marco de revestimiento en forma de anillo o de
arco. Bn esta clase de revestimiento designada como "revesti-
miento de arcos deslizantes"”, los perfiles congruentes entre
si se entrelazan en el mismo sentido por sus extremos y en
la zona solapada se sujetan de modo que pueden desplazarse
entre s{ axilmente cuando se sobrepasa una presidén determinada
del terreno, gracias a lo cual el revestimiehto posee la con-
veniente posibilidad de ceder.

Estos perfiles acznalados tienen generalmente una

seccidn transversal aproximadamente irapecial, de modo que las
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almas dispuestas a distancia reciproca y divergentes hacia
las bridas se unen mediante una parte de fondo. Estas almas
pueden limitarse bien por superficies esencialmente planas,
bien por curvas, de manera que o encierren entre s{ un dngu-
lo de abertura esencialmente igual o decreciente hacie las
bridas, Este dngulo de abertura se encuentra preferentemen=
te entre unos 15 a 452. La parte del fondo que une las almas
dispuestas a distancia reciproca, se construye en la mayoria
de los casos esencialmente plana. Pero también se conocen
perfiles acanalados con la parte del fondo céncava hacia las
bridas y que se continda en las almas del perfil con una cur-
vatura continua. La forma y las dimensiones de estas bridas,
de las almas y de las partes del fondo y por tanto la dis-
tribucidn del material en la seccidn transversal del perfil,
se escogen en la mayoria de los casos de modo que los momen-
tos de resistencia en los dos ejes principales sean aproxie
mademente iguales o al menos se aproximen entre s{ de mane=
ra que no se corten entre si mds que en unos 50%,
| En todos los perfiles acanalados empleados hasta
hoy los extremos del perfil entrelazados se apoyan entre sf
en la zona de solapado en wna porcidn relativamente grande
de sus superficies periféricas vueltas unas a otras. As{,
por ejemplo, hay perfiles acanalados cuybs extremos solapa=
dos se apoyan el mismo tiempo reciprocamente con las bridas
y las almas, mientras que en otras formas de ejecucidén los
perfiles se apoyan reciprocamente en la zona de las almas y
de las partes del fondo., Por lo demds se han propuesto formas
perfiladas, en las que los perfiles se apoyan reciprocamen-
te primero solo con las almas y luego, al ser mayor el grado

de carga, tambien con las bridas, mientras que en otros per=-
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files acanalados se tocan estos primeramente solo entre las
bridas y Unicamente al ser mayor la sujecidn radial, vienen
a apoyarse ademds reciprocamente con las almas. Sin embargo,
en todos los perfiles acenalados hasta ahora empleados ha
existido la tendencia a mantener lo mds grande posible la
superficie de contacto entre los extremos solapados del per-
fi1, para conseguir una supsrficie de rozamiento lo mds gran
de posible y garantizar ademds un acoplamiento resistente a
la torsidn entre los perfiles entrelazados.

Pero en estos perfiles acanalados conocidos solo
puede lograrse el apoyo completo en todas las superficies de
contacto, en todos los casos relativamente grandes, cuandq
se observan tolerancias muy rigurosas en la leminacidn, Sin
embargo, en la practica no se puede menos de permitir cier=
tas tolerancias en la laminacién, pues en otro caso la fabri.
cacidn de los perfiles se cargaria con un aumento en el cos-
te que ya no seria tolerable, Estas tolerancias de lamina=-
cién, que por motivos técnicos y econdmicos no pueden evitar.
se, conducen sin embargo a que las superficies activas de ro-
zamiento entre los extremos entrelazados de los perfiles se
sometan a fuertes oscilaciones, de suerte que la resistencia
de enchufe de los extremos del perfil sujetos entre si de
modo que puedan ceder, varia considerablemente de uno a otro
caso. Otro inconveniente de los perfiles acanalados conoci=
dos consiste en que la resistencia de enchufe, ademds de de-
pender de la magnitud de la superficie de rozamiento en cada
so actuante, depende de la fuerza de agarre transmitida por
la unién tensora sobre los exiremos solapados del perfil, la
cual 2 su vez depende de la fuerza con que se aprieta dicha
unién tensora, La resistencia de encaje de los arcos o marcos



de revestimiento compuestos de los perfiles acanalados cono=
cidos, depende, segin ssto, ademds de las tolerancias de
leminacidn précticamente inevitables, también del cuidado

75 con que se ejecute el apriete de las uniones tensores.,

Ciertamente que en la literatura se han propuesto

ya perfiles acanalados congruentes para el revestimiento de
galerias mineras, los cuales en la zona de solapado solo se
avoyan reciprocamente sobre superficies de contacto relati-

80 vamente pequefias de sus bridas en forma de gancho, mientras
que entre los fondos del perfil se ha de dejar una distan-
cia mayor y entre las almas una rendija pequefia. Pero estos
perfiles poseen una conformacidn relativamente complicada,
ve suerte que su fabricacidn lleva consigo considerables di-

85 ficultades téenices de laminacidn, aln prescindiendo por
completo de que las bridas esirechas en forma de gancho, pre-
vistas en ellos, van acompaiiadas de inconvenientes estdti=-
cos y ademds, al curvar los perfiles, fdcilmente se deforman
en un modo no aceptable, Como ademds los perfiles en la 70w

90 na de solapado pueden desplazarse reciprocamente en direcciédn
transversal, el apoyo superficial exclusivo pretendido en
ellos, prédcticemente no se realiza, pero los perfiles ya con
una pequefla deformacidn de les bridas y/o con el desplaza=-
miento transversal vienen 2 apoyarse unos en oiros con las

99 glmas, por lo menos por un lado., Si ademds se tienen en cuenta
las tolerancizs de laminado que por motivos econémicos no
pueden evitarse en la praciica, entonces tambien en es-
tos perfiles, a causa de su dificil fabricacidn y de sus
defectos estdticos no empleados en la préctica, la megnitud

100 de la superficie activa de rozamiento entre los extremos

del perfil unidos unos tras otros, se somete a oscilaciones
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de tal magnitud que resultan inevitables las dispersiones
correspondientements grandes de la resistencia de enchufe.
Estas oscilaciones de la resistencia de enchufe se aumenian
todavia mds por el hecho de que, a consecuencia de la super-
ficie de contacto todavia relativamente grande de los ex-
tremos solapados de los perfiles, dicha resistencia depen-
de en grado considerable también del valor de la fuerza de
aprisionamiento transmitida per la unién tensera a los per-
files, fuerza que a su vez depende de la fuerza con que se
apriete la unién tensora.

El invento se ha propuesto crear un juego de per-
files congruentes acanalados para revestimiento de galerias
mineras, los cuales, por lo que respecta a sus propiedades
estdticas, sean equivalentes a los perfiles acanalados uti-
lizados en la préctica y permitan laminarse sin dificulta~
des especiales, lo mismo que cur#arse, pero en los cuales
se suprimen con seguridad las fuertes oscilaciones en la re-
sistencia de enchufe que no pueden evitarse en los perfiles
acanalados conocidos ain lamindndolos cuidadosamente y apre-
tando con cuidado las uniones tensoras, y también las osciw
laciones en la facultad de ceder. Para resolver este proble-
ma parte el invento de los perfiles acanalados congruentes
anteriormente descritos, que en la zona de solapado se apo-
yan reciprocamente solo en dos por lo menos superficies de
aprisionamiento de pequefia anchura y en forma de tira dis-
puestas a cierta distancia reciproca sobre el ancho del per-
fil y se caracterizan por el hecho de que la forma y las
dimensiones de las superficies de aprisionamiento en forma
de tira se concuerdan de tal modo con las propiedades del
material de los perfiles y con el valor de la fuerza aprisio-
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nadora actuantie enire ellos, que la presidén superficial so=-
bre las superficies aprisionadoras en forma de tiras se encuen=
ira en un grado importante por encima de la compresién super=
ficial permisible, mientras que los perfiles acanalados emplea-
dos en la prictica se apoyan reciprocamente mediante unién ro-
zanfe en una parte considerablemente grande de sus éuperficies
periféricas vueltas unas a otras y las superficies de rozamien-
to aln en las formas de ejecucién propuestas Unicamente en la
literatura siempre todavia relativamente grandes y dependien-
tes ademds en su valor de las tolerancias pricticamente ine-
vitables en el laminado y curvado y que varfan con la posicidén
momentdnea de los perfiles, en los perfiles acanalados pro=
puestos segin el invento dichas sﬁperficies de rozamiento se
concentran en una zona periferica 1o mas pequefia posible y
las superficies aprisionadoras actuantes entre los perfiles
se mantienen de propdsito tan pequefias que ya con el apriete
normal de las uniones tensoras se presentan en grado importan-
te presiones superficiales superiores a la compresidn super-
ficial permisible. Sorprendentemente se ha comprobado que con
estas compresiones elevadas superficiales no tiene lugar la
1llamada "corrosién" de las'secciones superficiales deslizan-
tes unas sobre otras, sino que solo tiene lugar una deforma-
cién plastica pequefia en la zona de las tiras superficiales
deslizantes unas sobre otras, esto es, solo una especie de
expulsién del material, el cual, sin embargo, solo dd lugar
a condiciones de rozamiento extraordinariamentie uniformes e
invariables entre los perfiles sujetos unos con otros de ma-
nera que puedan ceder, T

Mientras que en los perfiles acanalados conocidos

para conseguir relaciones de friccién en algin modo uniformes
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en toda la zona de las secciones periféricas, en la mayoria

de los casos relativamente grandes, de apoyo recipreoco, se de=
ben mantener en la fabricacidn tolerancizs lo mds rigurosas
posible, tratdndose del juego propuesto por el invento de per-
files de revestimiento, solo hay que cuidarse de que sea uni-
forme la conformacidn de las estrechas tiras de superficies
aprisionadoras dispuestas trznsversalmente al plano de sime=-
tria de los perfiles a ciarta distancia reciproce. Por lo de-
més, en la laminacién de los perfiles pueden admitirse toleran-
cizs relativamente grandes, pues éstas no tienen influencia
sobre la unién por friccién entre los extremos de los perfi-
les sujetos enire si, La forma o dimensiones y la disposicién
de las superficies aprisionadoras en forma de tira puede ser
nuy distintas en cada caso partioular,'siendo por regla gene-
ral suficienfes dos tiras de superficies aprisionadoras repare
tidas en el ancho del perfil y las cuales con preferencia se
prevean a una distancia reci{proca la mayor posible, para ga-
rantizar un acoplamiento de los extremos entrelagzados de los
perfiles resistente a la torsidn.

La concentracidn de los esfuerzos de rozamiento en
unas pocas tiras superficiales de ancho muy pequefio, (por
ejemplo solo de 1 hasta 2 mms. de ancho aproximadamente) ofre-—
ce ademds la ventaja de que la parte de la seccidn transversal
del perfil participante en alto grado en el desplazamiento re-
lztivo, no necesita transmitir esfuerzos de friccidén y por 1lo
mismo estd expuesta a esfuerzos esencialmente més pequefios
de lo que ocurre en les formas de perfiles acanalados hasta
ahora empleados en la préctica.

La ventaja especial de los perfiles acanalados pro-

puestos por el invento consiste, sin embargo, en que la fuerza



200

205

<10

R15

4]

251468

de friccidn actuante enire los extremos del perfil guiados
unos en otros con posibilidad de desplazarse reciprocemente,
es en alto grado independiente de la fuerza con que se apriew
ten los medios de sujecién por el pefsonal de servicio. Como
le compresidn superficiel en las superficies aprisionadoras

en forme de tira es, con el apriete normel de las uniones
tensoras, superior en un grado considerable, por ejemplo en

50 o mds por ciento, a la compresién superficial permisible,
se garantiza que, aun apreiando poco la unidén tensora, sieme=
pre se sobrepasa todavia la compresidn superficial permisi-
ble y por consiguiente se logran las condiciones de rozamien-
to mds favorables que se presentan con presiones superficia-
les ten elevades. Con el epriete normal o moderadamente fuer-.
te de la unidn tensora se presentan, frente a esto en la zone
de las superficies aprisionadoras deformaciones pldsticas

del material que en tiras superficiales ftan pequefias, de por
ejemplo de 1 a 2 mms, de ancho, conducen ripidamente a un
aumento considerable de las superficies aprisionadoras actie
vzs y por tanto o una reduccidn tal de la presién superficial
que, independientemente del valor de la fuerza tensora trans.
nitida en cade caso a los perfiles, se logran presiones su-
perficiales muy uniformes y por tanto condiciones permanen-
tes de rozamiento. A consecuencia de ésto, en los perfiles
acanalados propuestos por el invento, independientemente de
la fuerza con que se apriete la unién fensora, se logran
siempre condiciones de rozamiento aprozimedamente iguales y
- como se ha comprobedo por ensayos - muy favorables enire
los perfiles guiados con deslizamiento unos en otros. La
forma y las dimensiones de las superficies aprisionadoras

en forma de tira deben agqui concordarse siempre con las
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propiedades del material de los perfiles, de tal modo que,
con el apriete normael de la unidn tensora, se transmita en
un grado imporiente la compresién superficial permisible a
las superficies aprisionadoras en forma de tira.

Las tiras superficiales aprisionadoras se disponen
por regla general simétricamente respecto al plano longitue !
dinal de los perfiles, recomenddndose ademés en la mayoria
de los casos una disposicién paralela respecto a la direccién
longitudinal de los perfiles, Para garantizar, ademds del des-
lizemiento uniforme as{ logrado, un buen acoplamiento resis-
tente a la torsién de los extremos de los perfiles unidos en=
tre si, es ademds conveniente prever las tiras superficiales
aprisionadoras a una distancia lateral grande del plano medio
longitudinal de los perfiles, por ejempio en la zona de las
almas del perfil o de las bridas de los mismos.

Segin otra caracteristica del invento todas las tirag
superficiales aprisionadoras de cada perfil se disponen en un
plano de laseccién transversal paralelo a las bridas, Asi se
logra la ventaja de que, para lograr condiciones uniformes de
rozamiento, solo en este plano de la seccidén transversal del
perfil se deban mantener ciertas tolerancias en la laminacién,
mientras que en toda la zona restanie de los perfiles sean po-
sibles mayores tolerancias sin perjudicar las condiciones de
rozamiento entre los perfiles deslizantes unos en otros.

Traténdose de perfiles para el revestimiento de ga~
lerias mineras, cuya unidn tensora se acopla del modo conoci-
do con uno de los perfilas arrastrable en direccién del empu-
je y con el otro perfil solo se apoya mediante por lo menos
dos superficies aprisionadoras en forma de tira de pequefio

ancho y dispuestas sobre el ancho del perfil a distancia reci-
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proca, la forma y las dimensiones de las superficies aprie
sionadoras en forma de tira entre la unidn tensora y el ex-
iremo del perfil relativemente desplazable respecto a ella,
se concuerdan de tal modo con las propiedades del material
del perfil y de la unién tensora y con el valor de la fuer=-
za aprisionadora transmitida por la unién tensora, que se
sobrepasa en un grado importante la compresién superficial
permisible sobre las superficies aprisionadoras de forma

de tira de la unién tensora y/o del perfil. De esta forma
gse logra las condiciones de rozamiento favorables por los
motivos antes indicados no solo entre los perfiles guiados
unos dentro de otros desplazables reciprocemente, sino tam=
bien entre la unién tensora y el extremo del perfil despla-
zable respecto a la misma.

En una forma de ejecucidn ventajosa se prevén,
pera formar las tiras superficiales aprisionadoras nervios
salientes sobre la cara inferior del fondo del perfil, y ex-
tendidos en su direccidén longitudinal., Estos nervios longi-
tudinales tienen preferentemente una seccidn transversal
que disminuye en for ma cénica hacia la superficie de apri-
gionamiento, siendo ademds generalmente ventajoso el que la
superficie aprisionadora de los nervios longitudinales se
curve en la seccién transversal en un pequefio radio. Pres-
cindiendo de que la laminaéién de estos perfiles con ner-
vios longitudinales previsios en el fondo del perfil, no
ofrece dificultades, estos nervios conducen a un refuerzo
importante del fondo del perfil, que ante todo resulta muy
conveniente por el hecho de que con ésta forma de ejecucién
los esfuerzos de rozamiento originados entre los perfiles y
la unidn tensora y el perfil desplazable respecto a este se
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transmiten exclusivamente por los fondos del perfil. Gra-
cias a esta concentracidn de los esfuerzos aprisionadores
actuantes entre los perfiles en los fondos de los mismos se
logra ademis la posibilidad de ejecutar las almas del per=
fil y sus bridas con un espesor considerablemenie menor en
las paredes, de lo que ocurrfa con los perfiles acanalados
hasta ahora conocidos. Las almas y las bridas deben por con=-
siguiente construirse segin puntos de vista puramente estd-
ticos, esto es su forma y sus dimensiones solo necesitan
elegirse de modo que, 21 curvar los perfiles, no se presen-
te ninguna apertura de las almas no permisible y ademéds se
garantice una suficiente resistencia a la torsién., Otra
ventaja del apoyo exclusivo en los fondos de los perfiles
consiste en que se suprime con seguridad todo peligro de
que se ensanche el perfil exterior por el perfil interior,
como puede ocurrir al apoyarse los perfiles sobre las al-
mas,

Por regla general se recomienda disponer los ner-
vios longitudinales por lo menos parcialmente en prolonga-
cidn en las almas del perfil. Asi se logra uma solucidn muy
conveniente por el hecho de que las almas de los perfiles se
construyen reforzadas por los nervios en la zona merginal
inferior vuelta contra las bridas, mientras que la parte
del fondo, que une las almas del perfil, se dispone & una
distancia superior a su espesor por encima del borde longi-
tudinal inferior de las almes que sirve de superficie gpri-
sionadora. Por el hecho de que las almes del perfil no se
unan, como en los perfiles acanalados conocidos, por su
extremo, inferior, sino en una zona situada mds alta por el
fondo del perfil, se logra, a pesar de la conformacién re~
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forzada de las secciones inferiores del alma en forma de ner-
vios, un desplazamiento del centro de las masas o del centro
320 de gravedad hacia las bridas. 4 consecuencia del desplazamiento
del centro de gravedad, las bridas de los perfiles reciben una
conformacidn esencialmente mds ligera que la de las formas cono-
cidas de perfil gracias a lo cual se reducen fuertemente los
esfuerzos abridores originados en el desplazamiento relativo
325 de los perfiles. Una ventaja especial de esta conformacidn
de los perfiles consisie, sin embargo, en que, gracias a la Co=
locacidn mds alta del fondo del perfil, se acorta considerable-
mente la distancia a las bridas del perfil y con ello se acor=-
ta el brazo activc de palanca de los esfuerzos abridores, de
330 suerte que, al curvar las barras rectas del perfil en segmentos
arqueados de revestimiento, las tensiones de flexidn originadas
en las almas del perfil se reducen en un grado considerable. A
consecuencia de la mejor reparticidn del material lograda de
este modo en la seccidn transversal del perfil y de la reduc-
a35 ¢ién de las tensiones de flexidn pueden las almas delos per=
files y las bridas de los mismos iener en las paredes espeso-
res o dimensiones considerablemente menores de lo que esto
ha sido posible en los perfiles acanalados hasta shora cono-
cidos,
340 Las superficies aprisionadoras de forma de tira
destinadas a transmitir los esfuerzos de rozamiento, pueden
8in embargo, preverse tambien en otro punto de la seccibn
transversal del perfil por ejemplo en las bridas. En este
caso es conveniente construir con diferente curvatura las
secciones superficiales vueltas unas a otras de las bridas

345 .
del perfil interior y del perfil exterior en la seccidn trans-
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versal, de modo que las bridas se apoyan siempre reciprocamente
solo sobre una tira superficial de pequefiisima anchura.

Para conseguir momentos de resistencia los mejores po-
sibles en los dos ejes principales, se recomienda, sin embargo
independientemente de la disposicién momenténea de las super—
ficies aprisionadoras en forma de tira, concordar entre si
de tal manera la forma y las dimensiones de las bridas, de las
almas y de la parte del fondo, que el centro de las masas quede
aproximadamente dispuesto a la mitad de la altura del perfil.

Ia conformacién de la seccién transversal del perfil puede

ser muy distinta en cada caso particular, de modo que la idea
directriz del invento puede llevarse a la prdctica en numero-
sas formas de ejecucidn.

En el dibujo se ilustra el invento en diversos ejem=
plos de ejecucidn, presentando

La figura 1 un marco de revestimiento de galerias en
vista de frente,

La figura 2 una seccidn transversal por la linea II-II
de la figura 1 en mayor escala,

La figura 3 la vista de un marco de revesiimiento de
galerias con forma de perfil.

La figura 4 una seccién transversal por la lfnea IV-IV
de la figure 3.

La figura 5 una seccidn transversal por los perfiles
acanalados segin la figura 2 entrelazados en igual sentido, en
mayor escala.

La figura 6 otra forwa de ejecucidn de perfiles acana=
lodos también en seccidn transversal.

La figura 7 una seccidn transversal por una tercera

forma de ejecugidn de perfiles acanslados entrelazados en igual

gsentido.
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La figura 8 una seccidén transversal por los perfiles
acanalados de la figura 4 en mayor escala.

380 La figura 9 una vista lateral de la zona de solapado
de perfiles acanalados entrelazados en igual sentido con una
pieza intermedia.

La figura 10 una seccidén por la linea X-X de la fi=-
gura 9.

385 En el revestimiento de galerias con marcos en forma
arqueada ilustrados en las figuras 1 y 3, los segmentos late-
rales 1 constituidos por secciones de perfil acanalado, se

sujetan, de modo que puedan ceder, con el seg mento 2 del
techo de la galeria de forma arqueada, mediante uniones ten-
390 soras 3. El1 segmento 2 del techo se mete por sus extremos
en igual sentido en las secciones extremas de los segmentos
laterales 1, meintras que los medios de sujecidén 3 se dispo=-
nen en la zona de solapado de los perfiles 1, 2. Las uniones
tensoras 8 se proveen del modo conocido de apéndices de acopla-
395 miento 4 que abrazan los extremos del segmento < del techo '
de tal modo que, en el desplazamiento relativo de los seg-
mentos de revestimiento 1,2 origimedo por 1 a actuacién de
la presién del terreno, se arrastiran las unines tensoras
3 por los extremos del segmento 2 del techo.
400 Como se desprende de la figura 2 y 4 a 8 el per-
fil exterior 1 y el perfil interior 2 tienen en todos los
cagos una seccién transversal congruente, de manera que los
perfiles se entrelazan de cualquier forma o pueden hacerse
de #Buales barras perfiladas los segmentos del techo y los
405 laterales.



410

415

420

425

430

435

Los ejemplos de ejecucidn ilustrados en las figuras
1 a 6 y 8 presentan perfiles acanalados con seccién transversal
en forma esencialmente trapecial, mieniras que en la figura 7 se
ilustra un perfil acanalado con seccién transversal aproximadamen=
te parabdlica. En todos los casos las bridas del perfil se desige
nan por 5, las almas por 6 y el fondo por 7. Los perfiles entre-
lazados en igdal sentido por sus extremos se apoyan, en las formas
de ejecucidn segin las figuras 1-5y 7 y 8 solo sobre tiras su-
perficiales aprisionadoras 8 dispuestas en mimero de dos a dis-
tancia reciproca sobre el ancho del perfil. En la forma de ejecu-
cién ilustrada en la figura 6 se prevén tres tiras superficiales
aprisionadoras 8 distribuidas a distancias uniformes sobre el
ancho del perfil . el ancho activo de las superficies aprisionado-
ras 8 se extiende pof ejemplo en unos 2 mm y se concuerda de tal
modo con las propiedades del material de los perfiles y 1, 2 y
con el valor de la fuerza aprisionadora transmitida por las unio-
nes tensoras, que, con el apriete normal de estas uniones, la
presidén superficial en la zona de las superficies aprisionadoras
8 se encuentra por encima de la compresidrguperficial permisible
en un grado considerable, por ejemplo de 50 por ciento o mas.

Como se desprende sin mds del dibujo, en todos los casos
las tiras superficiales aprisionadoras 8 se disponen parsdielas
al eje longitudinal o simétricamente al plano central longitudinal
a=-a de los perfiles, disponiendose todas las tiras aprisionadoras
del perfil interior 2 o del perfil exterior 1 en un plano de la
seccidn transversal paralelo a las bridas 5.

En el ejemplo de ejecucidén ilustrado etn las figuras 1,
2 ¥ 5 se prevén en la cara inferior del fondo 7 del perfil dos
nervios 9 salientes hacia abajo y extendidos en direccidn longi-

tudinal del perfil y cuyo borde inferior sirve de superficie
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'aprisionadora 8. Los nervios longitudinales 9 poseen una seccidn

transversal que se estrecha hacia la superficie aprisionadora 8
en forma cénica, construyendose la misma superficie aprisionado-
ra 8 curvada segin un pequefio radio., E1 perfil interior 2 se
apoya exclusivamenie por intermedio de las superficies aprisio-
nadoras 8 del nervio longitudinal 9 previsto en el fondo del
perfil interior 2 contra el fondo del perfil exierior 1. Las
almas 6 y las bridas 7 no se tocan entre si. La altura g de

los nervios 9 es en el ejemplo de ejecucién segun las figuras

1, 2 y 5 menor que el espesor b del fondo 7 del perfil.

La figura 2 presenta una unién tensora 3 adecuada
para sujetar los perfiles segin la figura 5 y la cual se
compone de dos secciones 10, 11 de pletina curvadas en corres=-
pondencia con la forma del perfil y las cuales se sujetan entre

si mediante tornillos tensores 12. Ia unidn tensorg se construye

aqui de modo que las mitades 10, 11 de la unién se sometan esenci

glmente a esfuerzos de traccién. La parte superior 10 se curva en
forma de U en correspondencia con la distancia de las bridas 5
del perfil, de tal modo que tanto las bridas del perfil inte-
rior como también las del perfil exterior 1 se guien entre las
partes daterales 10a., Asi, a pesar de las pequefias superficies
aprisionadoras 8, se ohtiene entre los perfiles entrelazados
1, 2 una buena gufa en el desplazamiento relativo originado por
la accibn de la ﬁresién del terreno, La parte superior 10 de
la unién tensora estd ademds por su zona lateral conformada en
correspondencia con el lado superior achaflanado de las bridas
5 del perfil interior 2.

Gracias a la conformacidn de las partes 10, 11 del esém?

tribo tensor ilustrada en la figura 2, se consigue ademds que al
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apretar log tornillos tensores 12 las almes de los perfiles

exteriores no experimenten esfuerzos de flexidn o solo insig-
nificanies., La trensnisidén de los esfuerzos de rozamiento enire
el periil inferior y el exterior se efectia exclusivenente por
los fondos 7 del perfil o por los nervios lonzitudingles 9
previstos en su cara inferior,

sl pertil exterior 1 desplazable respecto a la
unién tensora 10, 11 se apoya también ~ como se desprende
de la Tigura 2 - vespecto al fondo 1la de la parte infrrior
11 del esiribo tsusor, solo tambien por log bordes inioriores

] :
S SRS

fo )

¢ los nervios longitudinalss 9 previsios en el Tondo 7 del
periil exterior 1. La forma y las dimensiones de las super—
fTiciss aprisionszdoras actuantes entre el perfil exterior 1y
la parte inferior 11 del estribo tensor, se adaptan de tal
modo a las proniedades del material del perfil y de la unién
tengorg lo mismo que al valor de la fuerza aprisionadora irans-
nitida normalmente por la unidn tensora, que en las superti-
cies aprisionaderas de forma de cinta de la parte inferior 11
del estribo tensor y/o del perfil exterior 1 se sobrepasa en
un grado importante, la coupresidn superficial permisible, por
cjemplo en 50 o uiés por cianto.

im la forma de ejecucidn ilustrada en la figura 6 les
elmes 6 de los periiles ge construyen reforzadas con uervios
et 8. zonag wergingl 6a infa=rior vuelia contra las bridas, dige
pouidniose la parte 7 que uns las almas 6, a una distancia s
superior a su espesor b por encima del borde longitudinal 8
inderior del alma 6 del »eriil, el cual sirve de superficie
aprisionadora. La distancia g del fondo 7 del perfil al borde
longitudingl 8 inferior curvado también segin un pequefio radio

eh la seccidn transversal de las secciones 6a del glma, des-
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ciende en el ejemplo de ejecucidn ilustrado en la fizura 6
anrozimadamente en 1/5 de la altura h del perfil.

intre las secciones inferiores 6a del alma reforza-
dag en la seccidn transversal con unervios y de forma aproxi-
nadsmente ds cufia, se prevé en el fondo 7 del perfil un ner-
vio ceainrzl 13 saliente hacia gbajo que posee wna seccidn
traseverssl sproximadamente cunsiforme y cuyo borde longitu-
dinal inferior 8 redondeado actda taubidn como superficie
aprisionadora. De la figura 6 se desprende que las alwas 6 ¥
las bridas 5 poseen en las paredes un espesor bastanie nenor
que el del foude 7 del perfil, Bl perfil'inierior 2 se apoya
cotire el Tondo 7 dol vertil exterior 1 por medio de tres su~
perficies aprisionsdorzs @ dispuesias en el mismo plano hori-
gontal de la seccidn fransversal, nmieniras que no se tocan las
&mas‘6 v las bridas 5. Le unidn tensora empleada para sujetar
los perfiles seglin la figura 6, puede counstruirse de modo ané-
logo a la Torma de ejecucidn ilustrada en la figura 2.

dientras que en los ejemplos de ejecucidn ilustre-
dos en lag figuras 1-6 y 8 las glmas € se limiten por superw
ficies esencialmente planas y las almas encierran entre si um
dniulo de abzrturs de unos 28 a 32% cproxiumadamente invarie-
vle en toda 1a altura del periil, en la forna de ejecucidn
il.strada en la figura 7 las almas 6 de los perfiles esién li-

nitadas por su cara euterior e interior por s:periicies cCur-

2

vadas en forua asroximadamente parabdlica. il fondo combado
7 del perfil posee une ejecucidn muy robusta, mientras que
las almas 6 divergentes hacia las bridas 5 se esirechan fuer-
teuente en este direccién., La eltura h del perfil correspon-
de aproximadamente al ancho ¢ del mismo perfil,

im la parte 6 combada y reforzada del fondo se prevé
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una ranura longitudinal 14 abierta hacia abajo y dispuesta
en el ceniro, de uody que se forman dos nervios longitudina-
e nl.

nales 8 actlan vambién de superficies aprisionadoras. La cur-
s y exteriores de log per-

ey
N

525
les 7a separados eutre sf, cuyos bordes inferiores longitudi-

vatura de las superficies interiore

53¢ Tiles ilustrados en la figura ? esid agul taubidn concordade

reciprocancute de mode que los perfiles 1,2 enirelazados en
izual sentido se apoyen también siesmpre recIprocamenie solo

nediante doo superficies aprisionadoras 8 de anchura muy pe-

apoyo s2 realiza todavia en la zona de la parte

quefia. @l
cowbada 7 del fondo del perfil exiferior 1, de suerte que por

¥ laz alwag 6 no se trasmiten esfuerzos de roza-

cC
[

las bridas o

wiento en el desplazamiento relativo de los perfiles.
=n el ejemplo de ejecucidn ilustrade en las figue
ras 3, 4 y 8 las sup:rficies aprisionadoras 8 de forma de vira
se prevén en las bridag 5 de los perfiles 1, 2. Los perfiles
Se apoyan - como ge desprende especialmente de la figura

aprisionadoras 8 de anchu-

rTicies

940
1,2
8 = solo mediante estas supe
ra nuy pequefla, mieniras que uo se tocan las almas 6 y los
“ondos 7 de los perfiles. in esta forma de ejecucién lus bri-
945 das 5 e ensanchen hacia el fondo 7 gproximadasnsnte en forua
de cufia, coumbdndosze laz cara superior esirecha ba de las bri-
das convexaanie hacia arriba, mientrag que la cara inferior
1las bridas se provee ds una seccidn combada
en ¢facavo, segdn un radic de curvatura considerableuenic e~

nis ancha 5b de
Tor. oonsiguientemente las secclones superficiales ba y 5Sb,
£y >

21 perfil interior y del exterior

vueljas
que las bridas 5 se apoyan reclprocamente solo en una esire-

950
recIvrocaienie,
tienen en la seccidn transversal una curvatura tan distinta
cha tira superticial 8, que se escoge en correspondencia del
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555 valor de la fuerza aprisionadora transuitida por la unién
tensora y de las vropiedades del material de los perfiles 1,2, |
de suerte que la presién superficial originada en las super-
ficies aprisionadoras 8 supera en un grado importante la com-
presi&n guperiicial permisible.

H60 Los perfiles ilusirados en las figuras 3, 4 yv8 3e

sujetan reciprocamente mediante una wnidn tensora 3 que aia-
ca exclusivainente cn las brides 5, Se compone de un estribo
de hierro plano 15 curvado en correspondencia de la forma
achaflanada de lag bridas b del perfil 2 y cuyas partes late~
060 rales 15& se curvan en forma de U. Los extremos libres 15b
de estas partes laterales l5a curvadas en forma de U, agarran
por bejo del lado inferior 5b de lag bridas 5 del perfil ex-
terior, Como se desprende de la Yrigura 4, las secciones ex-
tremas1bb estdn curvadas y combadas segin un radio de curva-
570 tura congiderable enie wuenor con relacidn a la curvatura de
la cara interior bb de lag bridas. Consiguientemeute las brie
das O del periil exzterior 1 se apoyan con su cara inferior 5b,,
solo en una superficie gprisionadora 8 de pequefilsima anchu-
ra, conira las supcrficies opuestas 15b del estribo tensor 19,
575 de susrte que en esta zona se obtienen tambidn presiones sue
periiciales superiores a la compresidn superficiel permisible,
8l estribo tensor 1o estd en las partves laterales
15a previsto de agujeros 16, l6a, en los que se alojan tornie
llos tensores 12. :1 estribo tensor 15 coustruido eldstico
980 puede, por el lado frontal del perfil exterior 1, encajarse
gobre sus bridag 5, sujetandose luego, por apriete de los tor-
nillos tensores 12, las bridas & del perfil interior vy del
exterior en la foruwa ya antes explicada. 131 estribo tensor

1o se construye aquf tasbien de modo que la parte del estribo
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situada entre las bridas del perfil 1nter10r R, Se someta a
esfuerzos de tracidn, impidiendo Las partes del estribo que
abraga las bridas 5 del pertil interior 2, todo peligro de
abertura.

Los nervios longitudinales ¢ previsios por debajo
del fondo 7 del perfil en las formas ae ejscucidn segin las
Tiguras L, 2 y b, pueden taubién naturaluenie disponerse, res.
necto a la forma longitudinal de los perfiles, con un &ngulo
wenor de 45¢. Los nervios 9 pueden entonces estar consiitui-
dos por cortas secciones longitudinales paralelas entre si,
aungue también es posible prever una disposiciln de Los ner-
vi0os 9 en zigzag; siempre que el dngulo se escoja no demasia-
do pequefio respecto a la seccidn longitudinal de los perfiles,
puede en muchos casos ser suficiente un nervio dispuesto en
zigzag. '

Las figuras 9 y 10 presentan la zona de solapado
de dos perfiles acanalados 1, 2 entrelazados poi sug extre-
mos en igual sentido y los que en dicha zona se sujetan entre
gl flexiblemente por medio de dos uniones teusoras 3, 3a se-
veradas entre si. Le unién tensora 3 estd nrovigta del modo
couocido de un apéndice acoplador 4 que abraza la cara frontal
del perfil 2, de modo gue en el desulazamienio relativo de

0

}_J
w

periiles 1, 2 a consecuencia de la actuzcibn de la presidn

£

[ .

el werreuo, la unibn tensora 3 se arrasirs por el extromo del
verfil inferior 2. .1 perfil interior y el exterior posesn, lo
wisio que en las formas de ejocucidn segin las figuras, 1 a 8,
una seccidn transversal cougruente, de modo que pueden inter—
caubiarse enire sI o enirelazarse los perfiles del modo que
se quiera. kn el ejemnlo de ejecucibn segin las figuras 9 y

10 los perfiles acanalados 1, 2 poseen una seccién transversal
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esencialmente trapecial con bridas 5 relativamente gruesas,
almas 6 limitadas por superficies esencialmente planas y fon-
dos 7 también limitados por superficies esencialmente planas.
Sin embargo, los perfiles pueden también presentar una seccidn
iransversal de forma distinta a la ilustrada.

Entre los fondos 7 vueltos entre si del perfil se
dispone, en la zona de las uniones tensoras 3, 3a, una pieza
intermedia 17 en cada una, la cual posee una curvatura corres=
pondiente a las formas arqueada de los perfiles 1, 2 y pue=
de hacerse por ejemplo de pletina de hierro-laminada. En los
casos, en que las secciones extremas entirelazadas de los ple-
tines se construyen rectas, las piezas intermedias 17 reciben
una conformacidn correspondientemente curvada. La longitud
de las piezas intermedias 17 se calcula en correspondencia con
la longitud de las uniones tensoras 3, 3a o0 se elige en corres-
pondencia con la carrera de enchufe prevista o que puede espe=-
rarse.

La pieza intermedia 17 tiene preferentemente un es=
pesor relativamente pequefio, pero una anchura que aproximadae
nente corresponde a las dimensiones del perfil. La superficie
exterior 18 de la pieza intermedia 17 vuelia al fondo 7 de
uno de los perfiles, se construye = segin la curvatura de los
perfiles 1, 2 como parte de la superficie exterior de un ci=-
lindro o con superficie plana, de modo que se apoya todo lo
pds posible en todo su largo y ancho, en el fondo 7 vuelto a
ella en el perfil,

El acoplemiento de la pieza intermedia 17 con el
fondo 7 apoyado en su superficie 18, puede realizarse de diver-
sos modos, Pero lo esencial es que, mediante el acoplamiento,

se obtenga un arrastre permisible de la pieza intermedia 17 en
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direccién del enchufe del corresvondiente perfil. Por regla
general no se necesita ninguna seguridad conira el desplo-
zariento transversal.

“m el ejemplo de ejecucidn ilustrado en la figura ¢
ls pieza intermedia 17 prevista en la zona de la unidn tenso-
re 3, abraza la cera frontal del perfil interior 2 con un
apéndice 19 a modec de narigén, mientras que la pieza interme-
dia 17 previsia en la zona de la unidn tensora 3a, abraza la
cara frontal del perfil exterior 1 con un apéndice 1¢ a medo
de narigén de correspondiente construccién., Pero también pue-
den preverse otras o més clases de sujecibn repartidas a lo
lergo de la pieza intermedis 17.

fn la pleza intermedia 17, prevista en la zo:a de
la unidn teusora 3, se hen previsto resalies 20 a modo de
nervios ea la cara iuferior vuelta al fondo 7 del perfil ex-
terisr 1, mientras que ls pieza intermedia 17, dispuesta en
1z zona de la unidén teusora 3a vor su cara superior vuelta
al fondo 7 del perfil interior 2, se provee de resalies 20 a
modo de nervios de correspondiente consiruccibn.

Los resaltes 20 a modo de nerviog ge disponen pre-
ferentemente solo en las zonas marginales de la picza inter-
media 17 y por regla gensral se extlenden paralelos a la
direccién longitudinal de los perfiles 1, 2. Pero pueden taie
bidn disponerse a cada lado dos nervics longitudinales del=-
gados de diferente aliura. Tawbien es posible prever entre
los nerviosg exieriores 20 un nervio ceniral exitendido con
preferencia paralelo a ellos. Los nervios longitudinales 20
tienen ung seccidn transversal cunelforme y por su punta es-
t4n redondeados seglin un radio pequefio, de suerte que conira

el fondo 7 del perfil exterior y el interior solo se gpoyan
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nadisnte superiicics aprisionadorss en forma de tira de un
ancho pequefilsimo (por ejeaplo 1-2 wm). Las formas y dimen-
ailones de las superficies gprisionadoras 8 en forma de $ira
se concuerdan aqul con lgs propiedades del nmaterial de los
parfiles 1, 2 y de la viega intermedia 17 y con el valor de
la fuerza aprisionadora actuante enire ellos, de suerie que
la presibn superficiel sobre lag sup-eriicies aprisionadoras
8 es en un grado imporiante, superior a la compresidn super=
ficiel peruisible del uaterial de los perfiles 1, 2 o de la
nieza intermedia 17.

“m contraposicidén a la forna de ejecuczdn ilustra=
da en 1 figura 9, en la que la zona de solszpado de los per-
files 1, R se prevén dos piezas intermedias 17 separadas, en
nuchos casos o8 suficiente disponer solo una pieza inteimedit
euirs los dos fondos 7 de los extremos solapados de los per-
files. Pero por oirc lado tembién entre la unidn tensora 3 y
3a y el extremo del perfiil desnlazable con relacidén a ella,
por ejeuplo la unién tensora 3 y el fondo 7 del perfil exte-
rior 1 vuelto & ella, se puede prever una picza intermedia
17 de esta clase, caso de que entre la wnidn tensora y el co-
rirespondiente extremo del perfil se haya de obtener un efecto
andlogo al existente entre los extremos solapados de los per=
files 1, 2. Aquf se vpuede adoptar, por ejemplo, tal disposi-
cidn que la pieza intermediaz 17 se gpoye con su superficie
18 de acoplamiento en el fondo 7 del perfil exterior 1 7 con
sus resaltes 20 a wodo de nervios se apoye contra la cara in-
terior de la unidn tenszora 3.

Caso de que los perfiles 1, 2 tengan una seccién
transversal que permita utilizer olras caras irsnsversales

para la sujscidn, puede tencr lugar una insercidn de piezas
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internedias adecuadas de la forma fundamental antes descrita,
tambien en estos puntos o solamente en ellos.

| La anchura activa de las superficies aprisionadoras
8 en forma de tira de los nervios 20 se calcula tan pequeiia,
y se concuerda de tal modo con las propiedades del material
de los perfiles 1, 2 y/o de la pieza intermedia 17 y con el
valor de la fuerza aprisionadora transmitida por la unidén
tensora 3,y3a, que, apretando normalmente las uniones tenso-
ras 3, 3a, la presién superficial en la zona de las superfi-
cies aprisionadoras 8 supera en grado considerable - por ejeu-
nlo en 50% o m&s - a la compresién superficial permisible del
material de los perfiles 1, 2 y/o de la pieza intermedia 17,

£l espesor g de la pieza intermedia 17 medido sobre

los nervios 20, puede elegirse aproxinadanmente en corresnon-
dencia con el espesor del fondo 7 del perfil, pero también
es posible que sea diferente. Si a la pieza intecrmedia 17 se
le d4 un espesor considerablemente nayor, entonces se logra
descargar ampliamente el fondo 7 del perfil, de los esfuerzos
originados en el desplazanmiento relativo. La altura de los
nervios 20 es, en el ejemplo de cjecucidn ilustrado en el di-
bujo, menor que el espesor del fondo 7 del perfil, aunque se
recomienda escoger la altura de los nervios mayor que el an-
cho medio de los mismos.'
En el ejemplo de cjecucién ilustrzdo en las figuras
9 v 10 la transmisidn de los esfuerzos de rozamiento entre
el rerfil interior y el exterior se efectda especialmente por
los fondos 7 de los parfiles y las plezas intermedias 17 pre-
vistas entre ellos. un las bridas 5 y las alumas 6 queda un es-
pacio intermedio apreciable en la figura 2, el cual sin embar-

go, puede ser pequefio, particularmente entre las almas. En

b ana—
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los casos en los que los fondos de los porfiles estén en la
seccidn transversal curvados, por ejempio en forma circular
0 parabdlica, la seccidn transversal de la picza intermedia
lige en correspondsncia con la fornma actual de periil,
esio es, la superiicls de acoplamientio 18 de la picza inter-
Aedia 17 se coniorna de modo que se oblenga un apoyo super—
ficigl en ¢l fondo de uno ds los perfiles, mieniras que el
apoyo regpecto al otro de los Tondos de perfil se realice
asor superficies aprisionadoras 8 en forma de tira y de pe-
quefia anchura, las cuales se forman por delzados nervios =0
de 1a pieza intermedia 17,

08 nervios 20 previstos en uno de los lados de la pie,
za intermedia 17 pueden extenderse en direccidén longitudinal
de los perfiles 1, 2 en muchos casos también con un 4ngulo
preferenienente menor de 45%. Los nervios pueden entonces
coumponerse, ademds, de secciones longitudinales cortas parale-
las enire sl. Pero también es posible prever una disposicidn
en zigzag de los nervios 20. Siempre que el dngulo de los
nervios 20 con la direccidn longitudinal de los perfiles 1, 2
no ws escoja demssiado pequefio, puede en muchos casos bastar
tanbidn un nervio 20 exiendido en zigzag.

Pare gorantizar un acoplamiento lo més resistente
nosible a la torsldn de los extremos entrelazados de los per-
files, se v»revén las %iras superficiales aprisionadoras 8
formadas con los resaltes 20 a modo de nervios, a una disten-
cia recfnvoca lateral lo m4s grande posible. La sujecidn de
la superficiz de acoplaniento 18 de la pieza iniermedia 17
en el fondo 7 del »erfil vuelto a eata superticie, puede reg-
lizarse, dado el caso, mediante pegado, soldadurs por pespun=

teado u otro medio similar, Pero la superficis de acoplamien-
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to 18 puede tambien unirse con el fondo 7 del perfil median-
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regaltes, gorrones, pasadores o similares, pero por regla

(]

seneral se recomienda construir la unién entre la superficie
18 de acoplawiento de la pieza intermedia 17 y el fondo 7 del
perfil, de manera que la pieza intermedia 17 pueda recembiar-
se de modo sencillo, por ejeuplo, cuando se deforme excesi-
vamen-e. Las tiras superficiales aprisionadoras 8 se dispo-
nen por regla general simétricamente al planc general de los
nerfiles 1, 2 reconenddndose adends en la mayorfa de los ca-
sos una disposicidén paralela a la seccidn longzitudinal de

los perfiles 1, R.

Aunque por regla general es preferible hacer de
acero la pieza intermedia 17, sin embargo es posible tanbien
enploar vara ella otro material con propiedades anélogas.
Siempre que la pleza intermedia se haga de acero, puede com-
nonerse del wmismo material, por ejemplo de la misma calidad
de acero, que los perfiles 1, 2, pero también es posible hacer
la pieza intermedia de un material dgo més blando que los
perfiles. De este modo se logra la ventaja de que solo en la
zona de las superficies aprisionadoras 8 de las piezas inter-
medias 17 se sobrepasa en un grado mayor la presidn superfi-
cial méxima permisible y por consiguiente solo, o esencial-
mente solo, en sus nervios 20 se produce una pequefia deforme~
cién pléstica, esto es, una especie de expulsidén del wmaterial,
mientras que los fondos 7 de los perfiles no experimentan de~
formaciones o solo extraordinariamente pequefias.

&1 empleo de piezas intermedias 17 acopladas con
umo de los perfiles de 1, 2 en la zona de solapado o de
unién, permite de modo sencillo aplicar la idea fundaumental

del invento en perfiles acanalados congruentes de las formas
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de ejecucién hasta ahora usuales. Por consiguiente, también

en los perfiles acanalados hasta ahora conocidos o hasta gho-
ra existentes, es posible, sin ningdn mayor gasto apreciable,
apoyar recIprocamenie los periiles en la zona de solapado solo
mediante por lo menos dos superiicies aprisionadoras 8 de pe-
quefla anchura, en forma de tira y dispuestas separadas en el
aucho del perfil y cuya forma y dimensiones se concuerdan con
las propiedades del material de los perfiles 1, 2 y de la pie-
za intermedia 17 y con el valor de la fuerza aprisionadora
actuante entre ellos, de modo que la presién superficial so-
bre lac superiicies aprisionadoras 8 supera en un grado impor-
tante a la compresidén superficial permisible.

La fabricacién de las piezas intermedias 17 puede
realizarse lamindndolas de cinta de hierro o fabricéndolas
taubidn por un procedimiento de premsado. La cinta de hierro
puede al mismo tiempo que se fabrica, curvarse con el radio

de curvatura requerido y cortarse en segmentos arqueados.

e 1] 0T A e e

Se reivindica como nuevo y de propia invencidn.

1l.- Perfeccionamientos en los juegos de perfiles
congruentes y de forma acanalada especialmente para el reves-
timiento en forma de anillo o de arco, de galerias mineras,
cuyas almas unidas por una parte del fondo divergen hacia
las bridas, apoyéndose recIprocamente los perfiles, entre-
lazados por sus extremos enigual sentido, solormediante por
lo wenos dos superficies aprisionadoras de pequeia anchura ¥

dispuestas separadas en el ancho del perfil y sujetdndose en
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la zona de solapado entre s{ de modo que pueden ceder, carac-
terizados porque la forma y las dimensiones de las superfi-
cies aprisionadoras en forma de %ira se concuerda de tal ma~
nera con el material de los berfiles ¥y con el valor de la
fuerza gprisionadora actuante entre ellos, que la presidn su-
nerficial sobre las suporficles aprisionadoras en forma de ti-
ra es en un grado importante superior a la coupresidn super-
ficigl permisible.

2.~ Perfeccionzmientos segin lo reivindicado en el
punto 1, caracterizados, porque todas las tiras superficiales
gprisionadoras de cada perfil se disponen en un planc de la
seccidn transversal paralelo a las bridas.

3.= Perfeccionamientos segin lo reivindicado an los
puntos 1 6§ 2, caracterizados porque las filas superficiales
gorislonadoras se prevén sinétricamente al plano central lon-
situdinal (a~a) de los perfiles y a gran distancia lateral
de aquel.,

4 .~ Perfeccionamientos segdn lo reivindicado en el
punto 1 o cualquiera de los siguientes, caracterizados porque
las tiras superficiales aprisionadoras se extienden parale=-
lameute al plano central longitudinal (a~a) de los perfiles.

9.= Perfeccionanientos segn lo relvindicado en el
punto 1 o cuslquisra de los siguientes, ciya unidn tensora
se acopla con uno de los pertiles arrastrable en direccidn
del enchufe y con el otro perfil se apoya solo mediante por
lo nenos dos superficies aprisionadoras en forma de tira dis=-
nuestas a distancia recIproca en el ancho del pertil, carac-
terizados porque la forma y las dimensiones de las superficies
aprisionadoras de forma de tira entre la umidn tensora y el

extremo del perfil desplazable con relacién a ella, se cone
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cuerdan de tal modo con las propiedades del naterial del'per-

fil y de la unién tensora y con el valor de la fuerza aprisio=
nadora transmitiﬂa por la unidn tensora, que sobre las super=-
ficies aprisionadoras en forma de tira de la unidn tensora

y/o del perfil ge supera en un grado considerable la coupresién
superficial permisible.

6 .- Perfeccionamientos segin lo reivindicado en los
puntos 1 6 cualquiera de los siguientes, caractierizados por-
que para formar las tiras superficiales aprisionadoras se pre=
vén nervios salientes sobre la cara inferior del fondo del
pertil y extendidos preferentementie en su direccién longitudi-
nal. |

7.~ Perfeccionamientos segln lo reivindicado en el
»unto 6, caracterizados porque los nervios longitudinales poe-
seen una secclén transversal que se estrecha con preferencia
en forma cénica hacia la superficie de aprisionamiento.

8.~ Perfsccionamientos sezln lo reivindicado en el
punto 6 0 7, caracterizados porque la superficie aprisionadora
de los nervios longitudinales se curva en la seccifn transver—
sal segin un radio pequefio.

9.~ Perieccionamientos segiin lo reivindicado en el.
punto 6 o en cualquiera de los siguientes, caracterizados por=
que los nervios longitudinales se disponen - por lo menos en
parte - en prolongacién de las almas del perfil.

10.~ Perfeccionamientos segdn lo reivindicado en el
punto 1 o en cualquiera de 105 siguienies, caracterizados por-
q.ie las almas del perfil se construyen reforzadas con nervios
en su zona marginal inferior vuelta conira las bridas y porque
la parte del fondo que une las almas del perfil, se dispone

a una distancia (s) superior a su espesor (b) por encima del
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borde longitudingl inferior, que sirve de superficie aprisio-
nzdora, de las almes del perfil, |

11.- Perfeccionamientos segin lo reivindicado cn el
punto 10, caracterizados porque €l fondo del periil se provee,
enire las secciones inferiores del alma, de un nervio central
saliente haclia abajo y cuyo borde longitudinel inferior acida
al mismo tlempo cono superficie agprisionadora.

12.~ Perfeccionamientos segfin leo reivindicado en el
opunto 1 o cualguiera de los siguientes, cuyas almas se unen
nediznte una parte combada del fondo, caraciorizados 70rquUe
la parte del foudo se consiruye reforzada y se provee de ung
renure longi.udinal abierta por sbajo y dispuesta en el ceutro,
de mancia o2 s¢ forman dos nervios longzitudinales senarados
entre s 7 que actfien coao guperficies aprisionadoras en for-
ua de cinba. 4

13.~- Perfeccionanmientos segiin lo reivindicade en el
nmto 1 ¢ cualquiera de los giguientes 1 a 6, caracterizados
norque las sup~rficies aprisionagdores en forma de tira se pre-
vén en las bridas de los periiles,

14.- Perreccionamientos segin lo reivindicado en el

-

punio 13, caracterizados porque las secciones superficiales

<

uelvag unas a otras del perdil exterior y del interior se
curvan distintamente en la seccidn transversal, de nodo que
los bridas se spoyvan sieupre reciprocamente solo en una iira
superilicial de anchura pequeﬁiéima,

15.~ Perfeccionauientos segtin lo »eivindicado en

los puntos 13 o 14, caractcrizados porque las bridas del per-

)

©il se ensanchen, en forma preferenteumente de cufla, hacia el
fondo del perfil, combéndose couvexamente hacia srriba la nar~

ie superior estrecha de las bridas unieniras que la parie in-



(i)
[
ol

w
o
O

- 32 - N R D
25146 8.8
ferior mAs ancha se provee de una escotadura combada en cén-
cavo segin un radio de curvatura esencialmente nayor.

' 16.- Perfeccionamientos segln lo reivindicado en
el punto 1 o cualquiera de los siguientes, caracterizado por-
que las superficies aprisionadoras en forma de tira se formen
por resaltes a modo de nervios previstos por un lado de una
pieza plana intermedia hecha de acero u otro naterial de pro-
piedades anilogas, la cual se dispone por lo menos en la zona
de las uniones tensoras entre las superficies iransversales,
dirigidas reciprocamente, de los periiles solapados y se aco-
plan con el perfil vuelto a su lado exterior privado de ner-
vios,

17.= Perfeccionanientos seplin lo reivindicado en el
punto 16, caracterizados »norque la pieza intermedia se dispo-
no entre los fondos de los perfilss acanalados enirelazados y
se fija en uno de los fondos del perfil con la cara exterior
privada de nervios y/o abraza el lade frontal del perfil vuel-
to al lado exterior privado de nervios, con un apéndice de
acoplamiento o similar.

18,- Perfeccionamientos segin lo reivindicado en
los punvos 16 y 17, ceracterizados porque el lado exterior
privado de nervios de la pieza intermedia se acopla con el
lado exterior del fondo del perfil interior o con el lado in~-
terior del fondo del perfil exterior.

19.- Perfeccionamientos segiin lo reivindicado en el
punto 16 o en cualquiera de los siguienies, caracterizados
porque en la pieza intermedia se prevén varios resaltes a mo-
do de nervics distribuidos sobre el ancho del perfil.

R0.- Perfeccionamientos segln lo reivindicado
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en el puio 19, caracterizados porgue los resalies g modo dg

nervios de la pless interuedis se disponen paralelos onire af

v se prevén solc en las zonas merginales de los fondos de los
b
£

2l.~ Perfeceionznienios segdin lo reivindicado en
el nunto 20, carascterizades vorgue en lag dos zonas margina
leg del fondo del perfil se disvonen en la pieza intermedia
en c¢ada uno dos nervios lougitudinales estrechos v coniiguos
de diferenie altura.

2Z2.- Perfeccionamisntos segin lo fai‘indiuado en el
punto 16 o cualquicra de los siguienies, caracterigados por-
que los rssaltes a wodo de narvios iienen una seccidn tfans—
versal cuneiforme.

23.~ Perfeccionamienios sezin 10 reivindicado en el
punto 1€ o cualquiera de los gizuientes, CquCuﬁle 2008 DPOY=

joe la vieza intermedia se hace del mismo material que los
pe'files.

24 .- Perfeccionanientos sezdn lo reivindicado en el
runto 16 o cuslquiera de los puntos 17 a 22, caracterizados
vorque la pieza intermedia se hace de un meierial algo ués
blendo que los perfiles.

25.~ Perfeccionsaientos sezin lo veivindicado en el
punio 16 o en cnalguiera do loy siguienies, caracierizados

porque tembien entre la unidén tensora y el extremo del perfil
desplazable con relecidn a ella, we dispone unae pieze interme=
dia provistia de resalles 2 nod: de nervios.

?6.- l <u4.ubj~’1“fu :U"T Un iy l(),_) rC;S D5 I.J“f‘l.{u..u
COMGLUENSNS ¥ Do POMMA AUANLLADA SUFTCYALLENY Palh UL WVISTI-
G0, W FORMA DB ANIILO O D ANCO, Di GALLILAS MINEDAS,

gl como se describe y reivindica en la presente
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Hemoria Descriptiva que cousta de treinva y cuatro hojas es
critas a migquina por wna sola cara ¥ de sus correspondiente:

dibujos.

Madrid,//y'de Agosto de 1.959
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