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WkORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTSH D3 INVENCION
e n
BsPANA
por VEINTL afios
g nowbre de LR, FRIEDRICH NANSEN, de nacionelidad alermna, re-

gidente en 17, rue Carteret, Ginebra, Suiza, por:

MEJORAS INTROJUCIDAS SN LA PABRICACION D& POLVO DE IIBRRO FARA

OBIENER CUSKXOS D HIWRHO SINTERIZADOSY, -

21 invento se refiere a un polvo de hierro pare la fa-
bricacibn de cuerpos de hierro sinterizados que, ademfis de por
buenos velores de resistencis mecénica, se caracterizen por une
elevada resistencies al desgaste ¥ tendencia exbraordinsrismente

5 reducida al agarrotamiento. istaa propiedades se logran en me-
dida notable de acuerdo con el invento por el hecho de ue el
polvo de hierro que sirve pura la fabricacidn de los cuerpos de
hierro sinterizados ha sido mezclado con un polvo de hierro and-
log0, el cual, sin embar;o, ha sido sometido & wn tratemiento

10 téraico con un gas que cede nitrdieno, por ejemplo, anoniaco ga=-
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31 se trata polvo de hierro puro, adecuzdo varz 98l ftra-
bajo pulvimetellirzico, a temperaturas de ¥U0 & 430& C con zas
que cede nitrdueno, por ejemplo, amoniaco, puede couprobarse
que ¢l polvo de hierro sbsorbe nitrdzeno sin que, no obstente
sug valores de dureze se allteren de modo nobable, wste proceso
puede denominarse “nitruracidn suave”,

La denominacién "nitruracién suave", en conbtraposicidn
al temple por nitruracidn, no constituye todavia un concepto
general, rara su comprensidn, por consiguiente, conviene sefla~
lar:

Con el nombre de "mitruracidn susve" se designe un tra-
tanaiento téruico de aceroé no aleados, hierro técnicaiente puro
y fundicidn con gases o sales que ceden nitrdgeno, después del
cual la capa superficial de los citados metales férreos presen-
to a 1o sw1o un pequeiio aumento de dureza; por el contrario, la
registbencia al desgaste es aumentada muy considerablemente por
este tratamiento, disminuyéndose la propensién al wjarrotasien-
to.

;51 brateniento térmico del polvo de hierro se¢ realiza
adecuadaments en une capa turbulenta a 300-4560U8 C con una dura-
cidn de aceidn de 20U a 60U minutos, wespuds de é1, el polvo de
hierro conbtisne el nitrdgenc absorbido, predominantemente en es-
tado disuelto. iFueden comprobarse segregecionecs de nitruro de
hierro Feéﬂ de acuerdo con la clase del polvo de hisrro emplea-~
do y el curso del calentamiento,

Hi, a parbtir del polvo de hierro asi tratado, se pren-
san piezas con forme y las misiks se sinterizan en la manera
conociGa por ocalentamiento,a, por ejeuplo, 10LCGL ¢, entonces se
desprende uvna parte del p&s nitrogenado absorbido, Habrie de es~

perar con ello que el resultado del tratemiento térmico del pol-



10

&0

51467
201467
vo deé hierro fuers anulado por el fuerte calentamiento,

Pero en investijgaciones realizadas en gren e¢scala o9
ha visto, de manera sorprendente, gue no es éste el caso, En
caibio, los cuerpos de hieryo sinterizado obbteniGos nuestran
las citades propiedades tipicas de los metales £érreos que han
sido sometidos & nitruracidn suave,

Por el contrario, la azlomerscidn por Iritado de las
particulas de polvo de hierro ontre si no alcanzd le celidad
que pusde lograrse con los pdvos de hierro usuales., Frobable-
nente, la razdén de e¢llo reside en el exceso de zases nitrog e-
nados que se desprenden duwracidn la sinterizacidn y que pertur-
ban la operacidén del Zritado.

&) invento supera este inconveniente por medio de un
polvo de hierro usuxl apropizdo pars la febricacidn de cuerpos
de hierro sinterizado, que se carzcteriza porue el mismo estd
uwezclado con un polvo de hierro andlogo que, sin gibargo, ha
sido gometido a un tratamiento térmico con guses que ceden ni-
trd eno, por ejeuplo, anoniaco. Sobre la base de los resulbedos
de los ensayos, esta adicidn puede ascender a 6-85, en peso e
le mesclo total.,

1 dinvento hace uso con e€llo de un procesoc hasta ahora
desconocido, segin el cual al emplsar une mmezcle tel de polvos
de Lierro pura la fabricacidn de cuerpos de hierro sinteriza-
dos, _racias al calor empleado para la sinterizaciln, escepan
sases nitrogenados de la parbe de polvo de hierro previemente
tratado, gases que por difusibn o continuacién quimica son ab-
sorbidos por las perticulas @e hierro de la parte de polvo de
hierro que no hu sido tratado previamente, con lo cual se evi-
te la apericidén de un ezceso de nitrdgeno libre que pueda per-

turbar el pnroceso de sinterizacidn.
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Los cuerpos de hierro sinterizudos fabricados utilizan-

d¢o ol polvo de hierro sugerido por el invento, se caracterizan,
ademéds de por buenos vslores de resistencia mecdnice, por su
notable resistencia al desgaste con pequefiz dureza, buena apti-
tud para la deformecidn en frio asi como una tendsncia extraor-
dinaricicente reducida al agarrotaniento,

Bl trabezjo pulvimetallrgico del nuevo polvo de hierro
de acuerdo con el invento no exige apartarse de los procedimien=
tos conocidos, Le magnitué de le wdieidn de la parte de polvo
de hierro tratada con gases gue ceden nitrézeno con respecto
al polvo de hierro sin tratar, en lg gama entre 6 y 3bu en peso
de la nmezcla total, se averijus adecuadsmente por redio de en-
sayos con los polvos de hisrro a emplear y con arreglo a las
exigencias a plantear a las piezas de hierro sinterizadas que
han de fabricarse, vudiendo acentarse como wn velor medio favo-
rable el de 8 & 18%, en peso de la mezcla total en lo que se
refiere a la adicidn de polvo de hisrro tratado. Le conocida
adicidén de polvo Ge cobre al polvo de hierro, para disminuir
le medids de la contraccidn entre los cuerpos de hiervo sdlo
prensadog y los acabados yo de sinterizar es, para el polvo de
hierro de acuerdo con el invento, menor que en el caso del pol-
vo de hierro conocido hasta ahorua, v adecuadamente, por medio
de cobreado quimico o cobreado por vaporizacidn, del polvo de
hierro de adicidn tratado, puede llevarse a cabo con éste,

asta solicitud, que corresponde a la presentada en
Suiza, con fecha 1 de Septiembre de 195y, bajo el nluero 65,461,
se acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente bstatuto

gobre Propiedad Industrisl,
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Los puntos de invencidn propis y nueva que se presen=
tan para que sean objeto de egta solicitud de Fatente de Inven-
cidn en Zspafia, por VEINT: efios, son los sijuientes;

18, - lejorus introducidas en la fabricacidn de polvo
de hierro vara obtener cuerpos de hierro sinterizudos caracte=-
rizadas porque a un polvo de hierro apropiado pars la fabrica-
cidn de cuerpos de hierro sinterizados se le wezcls una adicidn
de un polvo de hierro endlogo el cuel, sin embargo, ha sido so-
wetido a un tratamiento térmico con un gas que cede nitrdgeno,
por ojenplo, auoniaco,

24, ~ uejoras de scuerdo con el punto 1, caracteriza-
des poryue la parte de la adicidn del polvo de hierro trutado
téruicuente con zas gue cede nitrbzeno, asciende a 6-5% en
peso de la mezcla total,

32, - lejoras introducidas en la febricacidn de polvo
de hierro para obtener cuerpos de hierro sinterizados,

Tal y como se ha descrito en la liemoria que antecede,
¥y con los fines que s¢ han especificado.

isbte Hemoria consta de cinco hojas escritas a miquine

por una sola cara,

ladrid, 1 G SE? iiibb‘«i

P.A.
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