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MIORTA DESCRIPTIVA
pars solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
" ESPARA
por VEINTE sfios
& nombre de IMETALLSCHIAUCHFABRIK FFORJHETI VORM. HCH. WITZENMANN
GemobeHo, entidad slemanea, establecida en Ostlliche Kerl-Friedrich-
Strasse 134, Pforzheim, Baden, Alemanie, pors
W IIJORAS INTRODUCIDAZ N LA FABRICACION DB TUBOS ENVOL-
VIENTES PARA HORMIGON TLENSADO "
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El invento se refiere a un tubo envolvente, en particu-
ler pers elementos tensores en el hormigdn tensado, compuesto
de un tubo ondulade provisto de ondulaciones dispuestas en for=-
me de paso de rosca.

In los tuboe envolventes de esta clase corrientes hasta
shora, las acanaladuress interiores y exteriores tienen aproxima
demente la misma anchura. Sin embargo se ha visto que log tubos
envolventes de esta ejecucidén presentan en slgunos casos deficien
clas e incovenientes.

El objeto del presente invento es un tubo envolvente que
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tlene las buenas propiedades de los tubos envolventes ya conoci-
dos, pero en el gue las otras citadas deficiencias e inconvenien
tes se han eliminado en forma sencille sin grandes gastos suple-
mentarios ni mayor despliegue de medios.

Con el tubo envolvenie segin el invento se consigue, con
los nmismos didmetros que en los tubos envolventies ya conocidos,
ua disminucidn de la cavidad en el hormigén sustentador que ro-
dea a dicho tubo envolvente. Ademds se simplifica también la in-
troduccidén del hormigén vlibrado. Por otra parte se pueden emplear
mayores sustanclas de adiocidén, o bien es factibe una reduccidn
de la separacidén de los tubos envolventes entre si_oon el mismo
trabajo para lg introduceidn del hormigén por vibracién.

Lag demds vehtajas que ofrece la configuracidn sugerida
por el invento del tubo envolvente son el que se necesita menos
cantidad de mortero para la expulsidn, y que se reduce el riesgo
de la formacidén de bolsas de agua en las acanaladuras exteriores,
y oue se hace posible un llenado mds rdpido del itubo envolvente.

FPrente a los conocildos tubos envolventes, se consiguen
estas ventajas por el heoho de que la acanaladure interior es mds
ancha que la exterior, en donde la relacién de anchurs de las ace-
neladuras entre sf es de by ¢t by =1 3 1,2 hasta 1 : 4, porgue
visto en seccidn longitudinal por el tubo envolvente, la acanala-
dura interior tiene forma trapezoidal, porque la relacidén de la
anchura de la acanaladura interior con respecto al didmetro inte-

rior del tubo es de by : d; =1 ¢ 4 hasta 1 : 10, porque la rela-

cién de didmetro interior de tubo a didmetro exterior del miamo

es de d, d2 =1 2 1,05 hagta 1 3 1,25 y porque la relacién del
didmetro exterior del tubo envolvente = espesor de pared es
da T B8 = 1 H 0,01 haata 1 H 0’004-0

Merced al ensanche y configuracién trapezoidal de les ace-
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naladuras interiores se sonsigue, ademds, una disminucidn de

le fuerza especifica de aplicacidn radial de los elementos ten-
gores y, por consiguiente, la eliminascidn del riesgo del dete=-
rioro del tubo.

Ademds, se tlene todavie la ventaja de que las acenale-
duras exteriores pueden ser salvadaes facilmente por lo que, al
tender elementos tensores con nerveadiras transversales, sge evi-
ta el atascamiento de las nerveduras en las acanaleduras exte-
riores.

Cuando se emplean elementos tensores con superficies li-
sag, ha resultado ser ventajomo dotar las acanaladuras interio-
res ds otra acanaladure adicional. De esta menera es factible
un llenado particulermente bueno y rdpido del tubo con mortero
de expulsidén.

Te acanaladura adicional estd concebida convenientemente
en forme de semicirculo y situado en el contorno interior de la
scanaladurs interior de forme central con respecto a ésta.

En el Dibujo se representan ejemplos de ejecucién del
objeto segin el presente invento, en el gque se muesiran:

FIGURA 1.

Un tube envolvente, parcilalmente en seccidn y parcialmen-
te en perspectiva, en el que la relacidn de anchure de acanaladu-
re sxterlor a acenaladura interior es aproximademente de 1 ¢ 1,2.

PIGURA 2.

Un tubo envolvente correspondiente al expuesto en la Fi-
gura 1, aunque con una relacién de anchura de acanaladura exterior

a scansladura interior de 1 : 3 aproximadamente.
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Un tube envolvente en el que la acanaladura interior

tiene otra acanaladura adicional, en la gue descansan los ele-
mentog tensores - gituados en el contorno exterior ~ de un haz
de elementos tensores.

Ios tubos envolventes 1, 10, 20 se componen de preferen-
cla de tubos ondulados soldados. ILas acanaladuras interiores for
madas por la ondulacién estdn numeradas con 2, 12, 22, y las aca-
neladuras exteriores, con 3, 13, 23. Segin el invento, las acana-
lndures interiores son més enchas que las exteriores. En la sec~
c¢ién longitudinal por los tubos envolventes, las acansladuras in-
teriores son trepezoldales. Merced a esta configurecidn, les aca~-
nelgduras interiores forman una banda de curso hellcoldal, cuya
cara lnterior es coaxial al eje del tubo envolvente.

La anchura de la acanaladurs interior se ha designado
con by y la de la acanaladura exterior con bge El didmetro inte-
rior del tubo estd seflalado con d4, y el didmetro exterior del
mismo con da. ELl espesor de pared del tubo envolvente se geilala
con g (Figura 1).

Le Figure 2 muestra un tubo envolvente en el gue la anchu-
re. de lo acanaladura interior 12 es un miltiplo de la anchura de
la scensladurs exterior. Ests ejecucibn es conveniente cuando se
emplean elementos tensores con nervaduras transversales. Entonces,
gse evita el enganche de los nervios en los canales exteriores.
Ademds, en eata ejecucldén se reduce la fuerza especifice de com=—
presién radial, por lo gque se elimina en gran modo el riesgo del
deterioro del tubo envolvente.

Cuando se utilizen elementos tensores con superficle lisa

es conveniente, segin se muestra en la Figura 3, emplear las aca-
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naladuras interiores 22 con otra acanaledurs gdicional 24, de
forme perferentemente semicircular y situado centricamente con
respecto a dichas acansaladuras Interiores.

Aquil, los elementos tensores 25 no se adogan a todo lo
sncho de las acanaladuras interiores, y es factible un llenado
particularmente bueno y rdpido del tubo envolvente 20 con morte
ro de expulsidn.

Bste solicitud, que corresponde a la presentada en la
Repdblica Federal Alemana el 16 de Agosto de 1.958, bajo el Hi-
mero M. 29.063/37b Gm, se acoge a los beneficlos del articulo
51 del vigente Bstatuto-Ley sobre Propledad Industrial.

NOoOTA

Ios puntos de Invencidn proplia y nuevs que se presentan
pare que gean objeto de esta solicitud de Patente de Invencidén
en Espaila por VEINTE afios, son los siguientes:

12, = lMejoras introducidas en la fabricacidén de tubos
envolventes, en particular pare elementos tensores en hormigén
tengado, consistentes en un tubo ondulado, con ondulaclones de
curso helicoidal, caracterizadas porgue la gcanaladure interior
es més ancha que la geanaladura exterior giendo la relacién de
anchure de las acanaladuras entre si,ba t by =1 : 1,2 hasta
1 &+ 43 porque visto en seccidn longitudinal por el tubo envolven-
te, la acanaladura interior tiene forma trapezoidal; porgue la
relacién de anchura de acanaladura interior a didmetro interior

de tubo es b,:d; =1 : 4 hasta 1 : 10; porque la relecién de did-

i
metro interior a didmetro exterior del mismo es dj : dp = 1:1,05

hesta 1 : 1,25; y porque la relacidn de didmetro exterior del tu-
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bo envolvente a empesor de pared es Gy ¢ 8 =132 0,01 hasta
1 ¢ 0,004.

22, = Mejoras segin reivindicacién 1, caracterizadas
porque la acanalsdurs interior tiene una acanglaedure adiclonal.

32. = Mejoras segtn reivindiescién 2, caracterizadas
poraue la acanaladura sdiclonal tiene forma semicircular y en
el perfil interior de la acanaladura interior estd colocada cén
tricamente con respecto a ests tiltima.

42. = DMejoras introducidas en la fabricacidén de tubos
envolventes para hormigdén tensado.

Tal y como se ha descrito en la IMemoria que antecede, re-
presentado en el Dibujo adjunto, y con los fines que se han espe-
cificado.

Bate Memoria consta de geis hojas escritas a méquina por
una 80la de sug caras.

Madrid, 14 AGO. 1339

P. 4.
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