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EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

Se describe un panhal desechable después de uso que
tiene un panel absorbente con una porcién intermedia de aﬁchg
ra reducida y unos medics elésticos adyacentes a cada lado
del panel y, generalmente, paralelos al mismo. La porcién in
termedia de la hoja de material absorbente estd decalada ha

cia una extremidad del panal, e incluye unos segmentos latera

les de material absorbente, rectilineos Y relativameg}e cor

tos. Otros segmentos laterales de material absorbent® %e ex
oc'o

tienden hacia el exterior formando un &ngulo a partiTr de las

extremidades de los segmentos laterales rectilineoé“ﬁé:matg

rial absorbente, y ademd&s, otros segmentos de extremidad rec

tilineos de material absorbente se extienden hacia'élfbxtg

L]
3 L4 ® o

rfgr a partir de las extremidades de los segmentos.faferales

inclinados de material absorbente. . “avee
es 0y

ANTECEDENTES DE L2 INVENCION

La presente invencién se refiere a mejoras introdu

cidas en pafiales del tipo desechable que hacen que el pafial
se adapte intimamente al tronco de un bebé sin producir ningu
na molestia en este Gltimo, y mejorando al mismo‘tiémpo la
estanqueidad alrededor de los muslos y la retencidn resultan
te de los fluidos.

En fechas recientes se han presentado en el mercado

pafiales desechables después de uso que tienen una tira estre

cha y relativamente espesa de material eléstico en cada lado,



10

15

20

25

con el objeto de reunir los mérgeneé laterales de las capas

de recubrimiento y de soporte del panal sin recoger el panel
absorbente de las mismas. Estos panales tie.en un panel abscr
bente en forma de reloj de arena y, generalmente, est&n hechos
de acuerdo con las enseflanzas de la patente de los Estados Uni

dos n° 3.860.003. Para que los elementos elésticos sean efica

ces en estos panales, es preciso gue 1los elementos eldsticos

' sean paralelos los unos a los otros y que estén sepapéﬂos por

una distancia relativamente importante de los bordesPriargina

les laerales del panel absorbente del panal, y que.@éé:elemeg

tos elédsticos estén asociadcs con capas de recubrimiento y de
. * -

soporte de espesor reducido extremadamente flexibles, jpor con
! - °
siguiente, cuando esos pahales se colocan a un bebérfkbs ele
[ Y bt
. . ’ LA
mentos elisticos estrechos y relativamente gruesos:haden que

una éstrecha banda de la capa de recubrimiento se iéé?e contra
la piel del bebé& con un contactd-sustancialmente lineal. Esto
produce una elevada concentracién de fuerzas gque puéde produ
cir pelliécos e.irritacién en la piel del bebé. Estas dificul
tades atribuibleé a la fuerza.de compresifn anormalmente ele
vada creada por estas tiras elésticas estrechas y relativamen
te gruesas de los pafiales de la técnica anterior mencionados
més arriba son particularmente agudos cuando el bebé ha oring.
ddmy el pahal estd mojado. Puesto que las capas de recubri

miento y de soporte son tan flexibles, cuando el pahal estd

mojado y existen condiciones gue tienden a dar lugar a una hi
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dratacién de la piel del beb&, los estrechos elementos eldsti
cos hacen, a veces, que la capa de recubrimiento se apligque
contra la piel con una fuerza suficiente para lastimarla.
Igualmente, los elementos eldstices de los pafiales de la téc
nica anterior del tipc descrito mis arriba, hacen que el pahal
se desplace progresivamente hacia arriba a lo largo de los mus

los del bebé. Conio resnitado de este fenfmeno, las fugrzas

(A N N )

 aplicadas a la piel por los elementos eldsticos tenses, son tan

to mds fuertes cuanto mé&s tiempo el bebé lleve el paﬁal.
uu’t
Por tanto, la adaptacidn mejorada atribuipig a los
pafiales que tienen un panel perfilado y unas solapaé:léterales

el&sticas se obtiene sclamente sacrificando el confort del be

.
*e ¢ .o

b&. Este resultado es agravado por el hecho de que Jlog elemen

! - °. .t
tos elésticos son paralelos los unos a los otros, x§:§ue estos

L 4
L

elementos eldsticos no se adaptan a la regidn periﬁé&fdel be
. e by —

. .
bé, y cuando se coloca el panal, se aplican presiones ‘mis ele

vadas a los lados internos de los mugics del bebé.

-

Aunque en el pasado se han hecho numerosos intentos
para dotar panales, tanto del tipo desechable como no desecha
ble, de caracteristicas de adaptacidn mejoradas ci- sacrificar

el confort, hasta la fecha estos esfuerzos no hezu sidn corona

dos por el éxito.

RESUMEN DE LA INVENCION

Ademds de équellos elementos que est@n presentes en

los productos normalmente disponibles en el comercio, por ejem
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plo, un recubrimiento impermeable a la humedad adaptado para
estar en contacto con la piel del beb&, una hoja o un panel

de material absorbente adyacente al recubrimiento, y a un re
fuerz externo impermeable a la humedad encima del material
absorbente, en el panal de acuerdo con la presente invencién,
la hoja de material absorbente presenta una porcién intermedia
de anchura reducida y se han previsto unos medios ddhgtricti

vos en cada lado del pafial, que sirven eficazmente,.id sola

.
mente para recoger los mirgenes longitudinales del H&hal, si
no también para reducir la longitud de los mérgenei:iéierales
éel panel absorbente y crear en é&ste unas protuberéédias mar
ginales en forma de almohada aplicando unas fuerzas-dé cons
triccibn a los lados del panel absorbente en toda éﬁ:longitud.

"o ® o

En elmodo de realizacibén preferido, los medios boﬁ%g;jctivos
estdn constituidos por elementos elédsticos relativéﬁé}te an
chos aunque de espesor reducido, que est&n sujetos en el re
fuerzo y/o el rgcubrimiento de manera generalmente péralela a
los mérgenes laterales del panel absorbente yvééfca de ellos
de modo que las fuerzas de cdgstriccién generadas por los ele
mentos el&sticos sean transmitidas a los lados del panel ab
sorbente por lo menos a través del refuerzo y generalmente a
través dé la totalidad de la longitud del panel absorbente,
haéiendo asf que los lados del panel absorbente formen ondula

ciones y/o protuberancias. El término"relativamente ancho"

utilizado aqui se refiere a que los elementos elfsticos tienen
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una anchura de por lo menos 6,35 mm (1/4 pulg.) y preferente
mente una anchura de por lo menos 12,7 mm (1/2 pulg.) y de
manera todavia mis preferida una anchura incluida entre apro
ximadamente 19,05 mm (3/4 pulg.) y 31,75 mm (1-1/4 pulg.). La
relacibn entre anchura y espesor de los medios constrictivoes
es igual, preferentemente, a 100, como menos, aunque pueden
tolerarse relaciones .nchura/espesor inferiores, dq%.ggden de

30 en el caso de elementos elfsticos que tienen en 18 .extremi
dad inferior una anchura prevista en la gama deseada;_siempre
y cuando estos elementos elédsticos esté&n situados directamen

-~ -

te en contacto con el lado de la hoja de materia absorbente.

Se ha previsto que los elementos elésticos relativa

mente anchos pueden estar constituidos por dos o mis.elementes

*e -

eldsticos relativamente estrechos (6,35 mm -1/4 pul}gs«s O menos)

P

dispuestos paralelamente los unos a los otros, y que-cooperan
para funcionar como si se tratase esencialmente de'ﬁﬁﬁelemento
eléstico, teniendo una dimensién de anchura medida gﬁgre los
bordes externos de los el .mentos elisticos exteriores. Igual
mente, se prev&® gue los elementos eldsticos relativamente an
chos pueden estar constituidos por tubos eldsticos redondos o
aplastados, bandas tejidas, bandas reticuladas, o monofilamen
tos elasticos dispuestos de modo que faciliten la distribucibn

-~

de ruerzas deseada.

Los panales construidos de acuerdo con la presente

invencidn presentan varias ventajas imprevistas, en particular
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en comparacién con los panales del tipo descrito er la paten
te de lcs Estados Unidos n® 3.860.003. Al respecto, utilizan
do elementos eldsticos relativamente anchos como medios cons
trictivos, la zona del recubrimiento gue estd aplicada contra
la piel del bebé es relativamente ancha y, por tanto, la fuer
za aplicada a la piel se distribuye sobre una zona relativamen

te amplia, lo que reduce la posibilidad de irritacidn. En ra

Tha s

z6n de la superficie relativamente importante del racwprimien

to en contacto con la piel del bebé&, y de los margenes latera
. e
les motuberantes del panel, se obtiene una mejor espanqueidad

- -

alrededor de los muslos, reduciendo asi a un valor minimo los

escapes d2 liquido a partir del panal. A este respecto es sig

R %
nificativo el gue los materiales absorbentes produzcap, por
- » =

1o menos una parte, del éfecto de estanqueidad, coqﬁiéfiameg
te a lo gue ocurre con el revestimiento relativame&ﬁé:no absor
bente de la patente de los Estados Unidos n° 3.860.6@31 que
produce un efecto de estanqueidad reducido, sino nolo.

Como podré verse més detalladamente en la ;iéuiente
descripcidn, los pafiales de acuerdo con la presente invencién

permiten una mejor adaptacidn y una mejor estanqueidad alrede

dor de las piernas del beb& sin irritar la piel del mismo.
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BREVE DESCRIPCLON DEL DTBUJO

En el dibujo:

La figura 1 es una vista parcial en planta de

un parial desechable de acuerdo con la presente invegp:
. . 2% e
cion.

o g

DESCRIPCION DIL #0DC DE REALIZACION PRr¥®RIDO

Para un pafal desechable de acuerdo con l& Presen-

te invencidén, los medios constrictivos estin constiteidos

L]
por un elemento elastico, facilmente estirable, praferen

temente termopléstico con una anchura sustancial & sgne

presenta un cilerto valor minimc de recuperacidn el

e |
§t1ca.

LI IL

El térmiv:> "eldstico" que se utiliza aqui, se re-

fiere a hojas, pelicuvlas, cintas. etc., que tienen

una recuperacidn de por lo menos 90 {¢ después de haber si

do alargados hasta un valor inferior en un 10 % con re-

lacién a su limite de elasticidad, y que se mide de acuer-

. ’ Yre
do con la siguiente formula: "
Lo - Ly
Porcentaje de retraccidn = — X 100
L - L
e o)
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en la cual:

L = 1ongitud original de la muestra
I, = longitud con extensidn maxima
lt = longitud de la muestra medida 3 segundos des

pués de haber sido relajada a partir de su lon

gitud extensa.

El espesor del elemento elé&stico es, genera%mente,

igual o inferior a 0,254 mm (10 milésimas de pulg ).%; prefe

rentemente estd& incluido entre aproximadamente 0,012 mm y
0,127 mm (0,5 y 5 milésimas de pulg }. Con un alargém;ento de
502 el elemento eléstico tiene una recuperacidbn deéﬁué% de 3

segundos vy, preferentemente, de manera instanténea, de por 1lo

menos 90% v, preferentemente, pr6xima al 100%. Para que sea

mis fdcil estirarlo, el médulo de elasticidad del glémento
elastico con un alargamiento de 50% no ha de ser s?b?&ior a

140 kg/cm? (2.000 lbs/pulgz). e manera preferida, &Y médulo
de elasticidad es sustancialmente inferior a 140 kg/cm2

(2.000 1bs/pu1g2) y de nanera todavia mds preferida este médu

lo de elasticidad esté incluido aproximadamente entre 1,40 kg/

cm? y 14 kg/cm2

(20 y 200 1bs/pulg?).

Es importante que los elementos elésticos situados
en 1ios mirgenes laterales longitudinales del pafial no solamen
té”gcorten, es decir, recojan los mirgenes laterales, sino qué

actlian también en los lados adyacentes del material absorben

te para crear protuberancias u ondulaciones en forma de almoha
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da que adaptan el material absorbente en la regifn perineal
del bebé para asegurar su confort al mismo tiempo gque la es
tanqueidad del panal. Los elementos eldsticos siguen, gene
ralmente, el contorno de los bordes laterales de la hoja de
material absorbente y pueden actuar directamente en los lados
de la hoja de material absorbente cuando estdn en contacto fi

sico con ellos, o pueden actuar a través del refuerzo y/o del
[ ]
®o0e 00

revestimiento para apretar los lados de la hoja de material
absorbente. En cualquier caso, la fuerza de recupef%%fén de

un elemento eldstico extenso debe ser suficiente qua'superar
la resistencia a la deformacidn ofrecida por el ma%ér%al ahsor

bente reiativamente rigido. Ademds, la relacién entre los ele

mentos elédsticos y el material absorbente es tal que _ aunque

los elementos eldsticos dan lugar a la formacibn dérﬁkotubg

rancias en los lados de la hoja de material absorﬂ%@@%n la re
gidén central de la misma no es apretada o recogid;U'Tg gue da
ria lugar a la presencia de una cantidad excesiva de material
voluminoso entre las piernas del beb&, y se opondri;‘é la adap
tacidén perfecta del pahal.Preierentemente, los elementos elds
ticos se extienden de manera generalmente paralela al borde la
teral adyacente de la hoja de material absorbente, de modo (ue
se apliquen fuerzas de compresi6n sustancialmente iguales a los
bordes laterales de la hoja de material absorbente en toda la

longitud de los elementos elésticos.

Cualquier fruncimiento de los mérgenes laterales del
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pafial que se produzca en raz6n de la relajacibn de las cintas
elisticas presentes en los mirgenes laterales del panal, au
menta necesariamente las dimensiones de espesor de los marge
nes, lo gue dificulta la obtencidn de una estanqueidad efecti
va y reguiere, usualmente, una fuerza de compresién excesiva
sobre los muslos del bebé. Por otra parte, la construccidn del

pafal segfin la presente invencidén, utilizando elementos elés
; =4
L B Y

ticos relativamente anchos pero de espesor reducido ,em los

midrgenes laterales del panal, asegura un fruncimiente eficaz
sePss

de los médrgenes laterales y también una retencibn 19ngitudinal

de los médrgenes laterales adyacentes de la hoja de ﬁétérial

absorbente sin incremento indeseable del espesor de los mirge

[ ]
®® e 0
nes laterales. . e

En el modo de realizacién preferido de lq.

bresente

. - . - - - - - .-...
invencibn, los medios constrictivos tienen una anchura de, por

1o menos, 6,35 mm {(1/4 pulg) y, preferentemente, und *anchura
dem por lo menos 12,7 mm (1/2 pulg), y de manera todayia més
preferida tienen una anchura incluida entre 19,05 mm y 31,75
mm aproximadamente {(3/4 y 1-1/4 pulg). La relacidn entre an
chura y espesor ha de ser igual por lo menos a 30 y, preferen

temente, ha de ser de 100 y de manera todavia méds preferida

debe estar incluida entre 500 y 1000.
Segun se ilustra en la figura 1, los paneles
absorbentes del pafial de la presente invencidén estan de

signados por el numero de referencia 60, y presentan una
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porcidén intermedia de anchura reducida que estid defini-
da entre las muescas 61 en los lados opuestos del pa-
nal. Las capas de revestimiento y de refuerzo de estos
panales pueden tener una forms similar a la forma del
panal absorbente, o una forma modificada, pero lo que

esS importante para las finalidades de la presente, iny
vencidn consiste en que existe un dispositivo coné%&?cti
vo en cada margen lateral del panal, tel como el eia—
mer "o eldstico 64 de la figura 1, y en que el dispdsi-
tivo constrictivo incluye una porcidén desplazada hagia

el interior, tal como &5 en la figura 1, en la regidn

de las muescas 6l del panel para la aplicacién de, :as

fuerzas de constriccidn a los lados del panel entre-

a® 0

los muslos del bebé. Se observarid también que, aunque
i (]

el elemento eléastico G4 estd separado igualmente hacia

el exterior a partir del borde adyacente del panel en
toda la longitud del elemento elastico, las porciones

de extremidad pueden situerse mas cerca del borde lateral
del panel que la porcién central o, en variante, la por-
cidn central puede situarse mds cerca del borde lateral
del manel que otras porciones de extremidad.

Se prevé un dispositivo constrictivo en cada mar

gen lateral del panal.

Unos elementos elédsticos en forma de pelicula ade-
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agqul pueden formarse por extrusibén hasta el espesor deseado,

utilizando composiciones termopldsticas no vulcanizadas que es

t&n constituidas por un componente elastfmero y un modificadox

~ompatible opcional que es un polimero termoplastico de reso
molecular relativamente bajo, pero sflido a la tempgratura an
biente. A titulo ilustrativo de los componentes elaﬁ%ﬁmeros
e .
adecuados para las presentes aplicaciones, pueden mehcionarse

los copolimeros ¢ blogue gue incluyen bloques terqigq}es de
‘ ) s* o
polimero termopldstico y, por lo menos, un blogue ng terminal

0 intermedio de polimero elastfmero. Los copolimercs gn blogues

de este tipo general pueden prepararse utilizando un.<nicizdor
de polimerizacidn cor etapas, por eiemplo un compaesto orga

nolitio. Estas técnicas de polimerizacién en blogues.son bien

U
LA B Y

conocidas en la técnica. e
El componente elastbdmero puede estar constituido
por copolimercs en bloques lineales o radiales Al—B—A2 O mez

. . - 1
clas de los mismcs con copolimeros en bloques senciilos A™-B,

1 2 . . X
en los cuales A~ y A® pueden ser idénticos o diferentes y re

pfesentan un blogue de polimerc termopldstico, tal como un blo
que de poli(vinil arzno), y B representa un bloque de polimeroc
elastdmero, tal como ur aieno conjugado o un alguenc infefior
(por ejemplo, Cl—C4). El componente modificador es un polimg

ro termopldstico de peso molecular bajo que presenta un peso
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molecular medio de aproximadamente 500 a 7.500 y est& presen
te en la compcsicién en una cartidad de aproximadamente 0 a
200 partes en peso por cada 100 partes en pezo de componente

elastdmero.

Una composicifn preferida de pclicula termoplécstica
e sa -‘.
para los elementos eldsticos en forma de pelicula ingluye un
. * .
. - .. .. : . 2
componente elastfmero que contiene, como constituyenfe princi
' Oc’.
ral, un copolimero cn bloque lineal no vulcanizado d& la confi

guracidn general o e

Al——B——Az

Y L3
2 . - . . e oo - .
y B tienen el mismo significado qnb:hés arxi

en la cual Al, A

ba. En estos copolimeros en bloque, los blogues A°se.derivan

del estireno o de hombélogos del estireno, y los blbqués E se
derivan de dienos conjugados o alquenos inferiores. El modifi
cadbr de polimero termoplé&stico es compatible con eluébmponea
te elastfmero y se asocia principalmente con los bloques termi
nales termoplé&sticos del copolimero en blogque no vulcanizado,
mencicnado mds arriba. El modificador de polfimero termopléasti
co tiene, preferentemente, un peso molecular medio de aproxima
damente 1000 a 3000 y est& presente en la composicibn de la
pelicula en una cantidad de aproximadamente 80 a 200 parte% en
peso por cada 100 partes en peso del componente elastémero.

2

Los copolimeros en bloque Al-B—A preferidos incluyen
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blogques A derivadecs, es decir polimerizados o copolimerizados,

a partir del estireno o de homblogos del estireno; y unos blo

"

gues B derivados de dienos conjugados, tales como isopreno ¢C
butadieno, o a partir de alquenos inferiores, tales como eti
leno y butileno. Unas pequchas proporciocnes de otros monfme
ros pueden, también, formar parte de los copolimercs en blo

gues propiamente dichos. Los blogues A individuales pugden te

ner un peso molecular medio de, por lo menos, 4.000.aproximada
. ® R

*® 4 @
mente y, preferentemente, incluido en la gama de apreximadamen

o.’.

te 8.000-30.000, y los blogques A constituyen aproxipé@amente

de 5 a 50% v, preferentemente, de 10 a 30% aproximaaaménte,

del peso del copolimero en blogue. El peso molecular medio de

los blogues B para los polimeros en bloque linealeg Z}.—B-A2

esté& incluido preferentemente en la gama de aproximqaémente

45.000 a 180.000 y el peso molecular medio del cop ii@ero 1%

:5-"00.

neal propiamente dicho est& incluido, preferenteme £eé, en la

gama de aproximadamente 75.000 a 200.000. El peso molecular
medio de los copolimeros en bloque radiales Al—B~A2 estd in
cluido, preferentemente, en la gama de aproximadamente 125.0CG

a 400.000. E1 término "copolimero en bloque lineal" (o copoli
meros) incluye copolimeros ramificados A1~B—A2, lo mismo gue

copolimeros no ramificados Al—B—AZ.

'S

Los copolimeros radiales Al—B—A2 Gtiles para la fa
bricacién de elementos eldsticos destinados a los panhales se
gin la invencibn, son del tipo descrito en la patente de los

Estados Unidos n°® 3.281.383 a nombre de Zelinski y Socios, y
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estén de acuerdo con la fdérmula general siguiente:(A~B~)WX,

en la cual A es un bloque termopldstico polimerizado a par

tir de estireno o de hombdlogos del estireno, B es un bloque

infe

elastdnecro derivado de dienos conjugados o de alguenos
riores, como se indica m&s arriba, X es una molécula de cone
xibén org&nica o inorgdnica, con una funcionalidad de aproxi

madamente 2 a 4, tal y como se describe en la patente_nﬁmero
3.281,383 o, eventualmente, con una funcionalidad é;;grior,
tal y como se describhe en el Articulo gue tiene porﬁiftulo
"New Rubbcr is Backed by Stareg" publicado en ia pégf&g 35 del

nGmero del 11 de Junio de 1975 de Chemical Week. Cofjo ‘se utili

za mds arriba, "n" tiene un valor gque corresponde a la funcio

nalidad de X. tT

El elemento en forma de pelicula elésticé’gieferida»

es fuertemente termopléstico y, aunque elastémerof‘éé’distig

o0 o,
*

gue del caucho en que la pelicula presenta un punté‘dé fusidn
relatiamente brusco y es capaz de ser moldeado en caliente.
Iguélmente, el elemento elfstico en forma de pelicula puede
soldarse térmicamente de manera permanente a sustratos tales
como textiles no tejidos, o parecidos, a temperaturas de solda
dura relativamente bajas, generalmente no superiores a 176,6°C
(350°F) aproximadamente. E1 elemento en forma de pelicula es
altamente el&stico y tiene un mbdulo de elasticidad relativa
mente bajo, es decir, que presenta por lo menos en una direc

cibn a partir de un estiramiento de 50%, una recuperacibn elds
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tica de por lo menos 75%, y preferentemente de por lo menos
aproximadamente 80%, y un mbdulo de elasticidad de 50% no su

perior a 140 kg/cm2 aproximadamente (2000 lbs/pulgz) y, prefe

rentemente, no superior a 70 kg/cm2 (1000 lbs/pulgz) con un

alargamiento de 50%. El elemento en forma de pelicula es igual
mente muy flexible, extensikle y blando y normalmente presenta-

una ri¢idez Gurley de, aproximadamente, de uno o menos, -con un
2emop

espesor de pelicula de 0,025 mm (1 milésima de pulgada) y un

® g o
alargamiento a la ruptura de, por lo menos, 300%, y preferen
Oob- -
]
temente de por lo menos 400% aproximadamente, por lg.@enos an

una direccibn a la temperatura ambiente.

. - - - -
Aunque los medios constrictivos descritos més arriba

se presentan bajo la forma de una sola cinta eldstica, situada

en lados opuestos del panal, la presente invencién.ééise limi
ta a este modo de realizacidn y se prevé que puedeﬁ:égilizarse
otras formas de medios constrictivos, siempre y cukﬁdg sean
eficaces para abultar los mdrgenes laterales de la hoja de ma
terial absorbéﬂ%e. A este respecto, se prevé que cada margen
lateral del panal podr& incluir una pluralidad de elementos
elésticos separados, paralelos y dispuestos longitudinalmente,
tales como cintas, tubos redondos o aplastados, monofilamentos,
etc.

A titulo de ejemplo, y haciendo referencia a la fi

gura 1, las cintas 15 y 21 gue se ilustran pueden sustituirse

por un par de cintas elfsticas de 6,35 mm (1/4 pulg) de ancho
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paralelas las unas a las otras y él borde lateral adyacente

de la hoja de material absorbente. Con esta disposici®n, las
cintas el&sticas m&s internas se situarén directamente de ma
nera adyacente al borde lateral de la hoja de material absor
bente, y las lineas centrales de las cintas estarin separadqs
las unas de las otras por una distancia de 19,05 mm (3/4 pulg).
Se observar& que estos medios constrictivos son menos costosos
gue una construccidn que utiliza un elemento el4stidd te 25,4
mm de ancho (1 pulg) porgue se wtiliza una menor cdéﬁgﬁad de
material. Sin embargo, es posible obtener el fruncidl deseado
en los lados del panal y el abultamiento de los méfgéﬁés late
rales de la hoja de material absorbente sin una conéghtracién
anormal de fuerzas en la piel del bebé&, ya que la fuerza de
traccidn de los elementos eldsticos mdltiples se d}sggibuye

sobre una superficie xelativamente amplia. dicho eh:oﬁros tér
mincs, los resultados deseados de la invencién puéﬁéé}consg
guise mediante la utilizacidn de una pluralidad de elementos
elésticos en cada lado del panal, ya Ehe la fuerza de traccién
necesaria para cada elemento eldstico es inferior a la que ne
cesita un solo elemento eldstico, y es posible reducir de ma
nera correspondiente el grado de pre-tensado de los elementos
elasticos mfltiples individuales. Con esta disposicibfn, tam
bién es posible pre-tensar los elementos eldsticos en un grado

diferente, en caso de que sea deseable o necesario, para cocnse

guir el efecto de abultamiento deseado del pancl de material
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absorbente.

Pueden utilizarse para el revestimiento del panal
varios tipos diferentes de materiales de recubrimiento. Por
ejemplo, el revestimiento puede estar constituido por una ho
ja no tejida, constituida por una mezcla de filras consistien
do principalmente en cortas fibras celulfsicas poco costosas,

tales como fibras de pulpa de madera o borra de alcoddn, en

cantidades de aproximademente 75 a 98%, estando el resto cons
a®s -

tituido por fibras de longitud textil, tales como rayon segGn

se describe en la patente de los Estados Unidos n°® 32633,324°¢

-
L ..

a nombre de Liloia y Socios. e o

Los materiales de rcevestimiento no tejidossadecuados

. 2
para ser utilizados en los pahales desechables despu€fs*de uso

de acuerdo con la invencién, pueden tener peso de téiiﬂos in
cluidos en la gama de aproximadamente 16,95 g/m2 a"d59,5 g/m2

(0,5 a 5 onzas/yardaz) y densidades inferiores a O:isnb/cm3,

generalmente en la gama de aproximadamente 0,05 a 0,1 g/cm3
La resistencia en seco de la hoja de recubrimiento,-éﬂ el caso
de un tejido que tiene un peso de aproximadamente 50,85 g/m2
(1,5 onzas/yardaz) es por lo menos de 1,69 kg/m (0,15 lib/pulg)
de anchura en la direccidn de la miquina y de por lo menos
1,78 kg/m (0,1 lib/pulg) de anchura en la direccibn transver
sal. Estos tejidos tienen caracteristicas de alargamiento,

elasticidad, suavidad y drapeado extremadamente favorables.

Los revestimientos pueden también hacerse con textil
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no tejido provisto de crificios que se forma por ejemplo de

acuerdo con .as enschanzas de las patentes de los Estados Uni
dos nfimeros 2.862.251; 3.081.514 y 3.081.315. cedidas al mis

mo concesilonario. En breves términos, estos tejidos son estruc

1

turas foraminosas en las cuales se ha efectuado una nueva dis
posicién de grupos o conjuntos de fibras partiendo de una he
ja inicial fiprosa no tejida, en unas posiciones gue rodeQE,

porciones de tejido menos densas, haciendo pasar un

fluido a
e® e
Pl . . ..
través del material inicial. Las fibras de los grupbs estén
. ) L] "X
interconcctadas mecénicamente, y pueden disponerse de acuerdo
"%,

. . . e ® o
con varias configuraciones, como lo sahen perfectameénte los

expertos en la materia. Puede utilizarse un aglutinante adecua

.
do para ayudar a mantener las fibras en sus nuevos emPlazamien

. .
® o

tcs y esto tambidn lo saben perfectamente los expe%ﬁ@g en la

* - -
- k]

materia. El tejido puede hacerse de filras naturaIeéf'sintéti
cas o de mezclas de éstas. Unas hojas de recubrimi;;;b hechas
de material de tipo poliéster fibkroso pueden presentar un peso
de aproximadamente 25,42 g/m2 (0,75 onzas/yardaz). o
Ademds, los revestimientos pueden hacerse con mate
rial no perforado, por ejemplo una hoja isctrbpica no tejida,
o una pelicula perforado de polioiefina o poliéster 3Jotada de
la permeabilidad a la humedad deseada. En todos los recubri
mientos mencionados mds arriba, el material debe ser relativa

mente hidr6fobo para retardar la absorcidén de humedad por efec

to de mecha =n el interior del revestimiento.
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La hoja o el panel de material absorbente de humedad

-de forma deseada, pero de tamano inferior al de la hoja de re

vestimiento y refuerzo, pucde formarse de acuerdo con las en

senanzas de la patente de los Estados Unidos n® 3.612.055 a

nombre de Mesek y Socios.

Un material de refuerzo adecuado para los panales
gue incorporan la presente invencibén puede estar constituido

por una hoja de policlefina, por ejemplo pclietileh¥;*con un
L
espesor de aproximadamente 0,025 mm (0,001 pulg). Hg¥d mate

rial adecuado para esta finalidad es una hoja de te¥éftalato

* -
*

de polietileno teniendo un espesor de aproximadamenﬂé;0,0lZ?

P

mm (0,0005 pulg). Tl

Durante su utilizacibn, el pafal desechables después
de uso se aplica al bebé& situando el pafial sobre Gnﬁ;superfi

~- .y

cie plana adecuada y colocando encima el bebég, de{ta; manera
gue la extremidad del panal dispuesta debajo de Ié:é}ntura del
bebé sea la que se dotar& del dispositivo de fijacibén. Por
tanto, la otra extremidad del panal se sitfa entre las piernas
del beb&. A continuacién, se coloca la extremidad del panal
gue se extiende hacia abajo entre las piernas del bebé& hasta
una posicidn que cubre el perineo y que es contigua a la por
cibn delantera de la cintura del beb&. A continuacibn, se su
jeta el pafal en el bebé situando las esquinas de la porcidn

de éintura de la extremidad que cubre el abdomen, alrededor

de la cintura del bebé& hasta donde llega y colocando las esqui
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nas subyacentes del pahal en posicidn superpuesta respecto A
las esquinas mencionadas mis arriba, de tal manera que el pa
nal rodee perfectamente la cintura del bebé y esté adaptada a
la medida. Los dispositivos de fijacibn del tipo de apéndice
adhesivo se preparan a continuacidn para su utilizacibn y se

sujeta el panal en la posicidn deseada empujando, simplemente,

la superficie adhesiva sensible a la presidn del apéndice en

| ]
- . - .
forma de cinta en contacto con la superficie externa’ adyacente
«®e
-~ L4 .
de la esquina opuesta del paial. “a e

'c‘,_

La descripcibn gue antecede y los dibnjos €ienen un
carécter meramente ilustrativo y no limitativo. Otr%s Sariacio
nes y modificaciones pueden ser realizadas sin alejaxse del

espiritu y del alcance de la presente invencibn. Te e

ot

«. ®* v

PP

\ ce a,
.

-
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En resumen, el Modelo de Utilidad que se soli
cita deberd recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIQUES

1.~ Pafial desechable mejorado que incluye:
una capa de revestimiento permeable a la humedad adaptada

para situarse en una posicidén adyacente a la piel de un

‘nifio, una capa de refuerzo impermeable a la humedad-euje-

c"Q.
ta a dicha capa de recubrimiento, una hoja de mat&rpdl ab

4
sorbente situada entre dicha capa dc¢ recubrimient6*%y di-

cha capa de refuerzo, siendo dicha hoja de material: absor
beute de menor tamailo que dichas capas de revestiﬁiento 7
refuerzo y estando separada hacia el interior con relacidn
a las extremidades y a los costados de las misﬁas&{éénieg
do una porcién intermedia de dicha hoja de'maferﬁé;:}b—
sorbente una dimensién de anchu;ra- reducida defini:ij.:a::por
los segmentos de borde lateral de la hoja de material ab-
sorbente que se extienden hacia el interior el uno hacia
el otro, y unos medios elasticos dispuestos longitudinal-
mente en cada lado del pafal en una posicidn adyacente a
un borde lateral de la hoja de material absorbente, in-
cluyendo dichos medios elasticos unas porciones que se
extienden hacia el interior la una hacia la otra en la
regién de anchura reducida de la hoja de material absor-
bente, con lo cuzl dicho pafial se¢ zlapta mas perfecta-

mente entre los muslos cuando se aplica a un bebé.

-
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2.~ Pafial desechable mejorado, segin la rei-
vindicacidn 1, teniendo una porcién intermedia de dichas
capas de revestimiento y refuerzo y de dicha hoja de ma-
terial absorbente una dimensién de anchura reducida defi-
nida por unos segmentos de borde lateral que se extienden

hacia el interior el uno hacia el otro, siendo dichas ca-

~pas de revestimiento y refuverzo y dicha hoja de mabesial

-
-

absorbente simétricas alrededor de sus lineas cenbrales

[ 4
o)

[

longitudinales, y unos medios elésticos que se extienden
longitudinalmente en cada lado del pafial en un pudﬁﬁﬂgd-
yacente a un borde lateral de la hoja de material'ﬁbsorben-
te, incluyendo dichos medios elasticos unas porciones que
se extienden hacia el interior, la una hacia la o%gé; en
la regidn de anchura reducida, con lo cual dicho HAAR] se

~e mp

adapta més perfectamente entre los muslos cuando §& %pli-

ca a un bebé.

3.~ Pafial desechable mejorado, segin la rei
vindicacién 2, caracterizado porque dlchbé medios eléas-
ticos son paralelos a un borde lateral de la hoja de ma-
terial absorbente. |

4, . Pafial desechable msjorado segin la rei-
vindicacidén 3, caracterizado porque los bqrdés laterales
de dichas capas de revestimiento y refuerzo tienen la

misma extension y son paralelas a los medios elasticos.

5. Pc.dal desechable mejorado segun la rei-
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vindicacidén 2, caracterizado porque dichos medios elés-
ticos estén constituidos por una cinta eléstica de por lo
menos aproximadamente 12,7 mm de anchc (1/2 pulgada) con

una relacién entre anchura y espesor igual, por lo menos a

100.

€.~ Paflal desechable mejorado segun la reiyindi-

cacion 1, caracterizado porque dicha hoja de materidl ab-
e

sorbente tiene una dimensidn de longitud superiorhgg,su
e

dimensidén de anchura, siendo las porciones extrema%-de

. v
- -

dicha hoja de material absorbente mas anchas que ura por-

-
cibén intermedia de la misma, teniendo dicha hoja de mate-
. M TN
rial absorbente unos bordes laterales longitudinales_ que

.o‘

*. .

incluyen segmentos de borde lateral que se extienden ha-

)
- ® ®°
~A RN

cia el exterior a partir de dicha porcidn intermedia, estan
do dichos segmentos de borde lateral en los lados.aﬁuestos
de dicha hoja de material absorbente separados igualmente
hacia el exterior a partir de la linea central longitudi-
nal de la hoja de material absorbente y estando dispuesto
con un angulo idéntico, con lo cual dicha hoja de mate-
rial absorbente es simétrica alrededor de su linea cen-
tral longitudinal.

= 7.~ Se reivindica por ultimo como objeto sobre

el que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita:

" PANAI, DESECHABLE MEJORADO ",
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Todo conforme qQueda descrito y reivindicado en
la presente memoria descriptiva que consta de veintiseis

péginas mecanografiadas ¥y dﬁbujos que £e acompanan.

i, 16 de Junio de 1980
O UNGRIA




S5CALA VARI ,
Hadrid,l 16 dg/ Junig’de 1980
ERN
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