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MEMORT A DESCRIPTIVA

D UNA PATENTE DE INTRODUCCION, POR DIEZ ANOS EN ESPAIA,

A FAVOR Di DON PEDRO GARDIOL CHOLLET, DE NACTONALIDAD

BSPANOLA, RESIDENTE £ BARCELONA=- Rda., Guinardd, 19
80bres

WNUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE DISPOSITIVOS DE

SENALIZACTION DR LLAVINESY.—

Con la presente solicitud se trata de proteger un
auevo procedimiento de fabricacidn de dispositivos de
seflalizacidn de llavines, con el cual se consiguen grén-
des venitajas, las cuales podrden ser comprobadas a lo
largo de la presente descripeién.

En esencia consiste en un dispositivo cobertor-distin-
tivo para llavines 0 llaves que generalmente ge incluyen
en un solo l.avero, medio que por el hecho de poseer un
color primsrio muy destacado, ls otqrga a cada llave una

cvalidad de presencia muy destacada o denotante del resto
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de las llaves que se incluyen en el mismo porta—llavgs;

La caracteristica eéencial de el medio distintivo
es la de constituir una funda o cobertor que envuelve
la cabeza de la llave, doiéndola de la llamativa selec-
cibn que le brinda el estar tefido con un color brillan-
te.

Efsctuando la distribucidn de uno por cada llave o
1llavin se evitard le duda o inconveniente, otorgando una
gefializacibn distinta a cada llave o llavin, no equivo-
céndose nunca de llave.

Para mejor comprensidn de la descripcidn que sigue,
ge adjuntan dibujos a los cusles se hard constante refe-
rencia a 1o largo de la misma, siempre a titulo de ejeme
plo no limitativo.

Lag figuras 12 y 22, representen lag caras frontal
y posterior de una de las piezas que proporcionan el me-
dio distintivo.

La Figuras 32 es uns vista transversal. por su base
de las figuras anteriores.

Coﬁsiste la presente invencién en un nmuevo procedi-
miento de febricacibn de dispositivos de setializacién
de llavines, caracierizado porque como primera operacién
se realiza sobre unas placas de metal o pldstico (1) wn
troguelado (2) de manera que los elementos de diferencia-
cidn de los llavines sean visibles, troguelado €ste que
es realizado en sentido vertical a la placa, procediéndo~
se a continuacidn a perforar en sentido longitudinel el
dispositivo, perforacién (3) que serd realizada de con=
formidad y concurrencia o eorrespondéncia del 1liavin.

Como segunda fase se someten los dispositivos a una

operacidn de pintado y niquelado, por los procedimientos




conocidos, poni?ndoles a continuacidn wna capa de laca
o de resina resistente a los golpes y pasando mds tarde
los dispositivos a un horno de secado.
TIa cara (5) posterior gueds en cambio cubierta total-
5o mente, excepto wn orificio (6) que permite el enlace
del conjunte al llavero. |
Asimismo eg notorio el hacer constar que el grueso
(4) del dispositivo serd sieupie en relacidn al srueso
de la llave o llavin DPEro nunce en OXcesO.
100~ Si bien la forma de ejecucidn agui descrita constitum
ye aplicaciéﬁ pruferente de la presente invencidn, podrén
introducirse modificaciones de forma y dé detalle sgin que
por ello varie la esencialidad de lg misma, la cual se
reivindica en la siguiente
15 o= NOTA
En resumen; la presente solicitud recaerd sobre las
siguientes reivindicaciones:
12 ,~Nuevo procedimiento de fabricacion de dispositi-
vos de sefializacion de llévines, caracterizado porque co=-
20 ¢~ mo primera operacién gse realiza sobre unas placas de me-
tel o pldstico, un troquelado de manera que los elementos
de diferenciacidn de los llavines sean visibles, troguee-
lado que es realizedo en sentido wvertical a la placa, prow=
cediéndose a continuacidn a perforar en sentido longltu-
25 om dinal el dispositivo, perforacidn que serd realizeda de
conformidad y concurrencis o correspondencia del llavin.
28 ,~Nuevo procedimiento, segin la reivindicacidn ante-
rior, caracferizado porque los dispositivos son sometidos
g una operacién de pintado como medio de distincidén pars
30~ uno y otro dispositivo, imponiéndoles a continuacién una

cepa de laca o de resina resigtente a los golpes, sometien=
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dolos los dispositivos & le temperatura conveniente parae
gu gsecado, operacidn que se lleva a cabo en un horno.

8 ,=UNUEVC PROCEDIIITHTO DE FABRICASION D DISPOSI-
TIVOS DE SENALTZACION DE LTAVINESY,—

Segin se describe en la presente memoria que cons—
ta de cuatro hojas escritas & miquine y dibujos.

lladrid, 11 de agosio ?p 1.959
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