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La misifn de la mAquina, objeto de la presente Patente, es
la de fabricar bloyuzes de grandes dlmensiones para la construc-
cién de tabigues, estondo estos constituidos por vn niclee cen-
tral formado por un material inerte de poco coste, tal como ca-
5.- fias o virutas amesado con yeso negro, cuyo nficleo va revestido
Por ambas caras con una capa de yeso blanco o escayola, gque cons—ffﬁ:
tituye el tendido de blanco: de esta forma al colocar estos blo= ]fﬁfﬁ
ques en obra pare construir el tabique, gueda écte completamente

terninado y dispucsto para la pintura, suprimiéndose ¢l guarne-

10.~  cido de negro y él enlucido de blanco que se necesitan en los
tabigues de ladrillo; se consigue, asf, por lo tanto.una nota-
ble cconomfa en la construcdién.
“n la figure 5 de los planos, se representa en perspectiva
la pieza que ée trata de febricar.

15. - Una vez detallada esta pieze, pasemos & describir la md-

La figura 1, es uwna vista de frente.
La figura 2, une visba lateral,

La figura 3, la plenta,

8C.~ In estas figures se detallan los eclementos esenclales de la
méquina, ya gue su longitud y altura son variables Gependiendo
de las dimensiones que haye de tener el bloque que se desee fa-
bricar.
Ta figura 4, representa en mayor escala, el dispositivo

25.,~- empleado para mover las paredes longitudinales interiores de los
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inoldes con objeto de fabricar labigues del espesor que se desee.

Las figuras 6 y 7, wuesbran cn perspectiva las ldminas me-
t4licas para el cierre de los extremos de los moldes ¥y la tapa
de los ismos.

La méquina se compone de un ermazln metdlico (Figs. 1,2 y
3) fomalo por un bastidor 1 soportado por ruedas 2 pare el més
f4cil transporte de la méquina. Este bastidor 2, sostiene unos
montantes 3 que sirven de apoyo a otro bastidor 4. Sobre el bas-
tidor 1, se fija le plancha metélica 6, que sostiene los moldes
7 y los soportes 8 del vibrador 9.

Las paredes longitulinales de los moldes son lunas o ldmi-
nas wetélicas y las exteriores 10 (Fig. 4} pueden abatirse, gi-
rando alrededor de unas charnelas 11, para poder retirar la pie-
za uwna vez fabricala. Las paredes longltudinales interiores 12
pueden trasladarse paralelamente o si mismas, merced a wios tor-
nillos 15 unidos a ©llas, que se desplazan al accionar en las
tuercas 14 que solo tienen movimiento de rotacidn, consiguién-
dose asf, graduar a voluntad el espesor de las piezas para ta-
bigues. Estasvparedes, llevan en los extremos de la parte su-
perior unas gerras 15 (Fig. 2) con su tornillo de apriete 16
para fijarlas a la barra 17 unida a los montantes 3, impidién-
dose Ce este molo las oscilaciones de las paredes une vez situc-
das en el punto deseado. En el interior de los moldes y adosa-
das a las paredes longitudinales van unas lénines metflicas 18
(¥ig. 4), de pocos mm. de espesor, las que forman las paredes
del nficleo central. Estas léminas 18 pueden elevarse vertical-
mente, por ir unidas a unos cables 19, que pasando por las po-

leas 20, se arrollan en los tambores 21, zl accionar en las ma—

nivelas 22.

Y por 4ltimo, para cerrar los moldes pPor sus extremos se em-
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plean las piezas (Figs 6) que tienen en su parte inferior una
lenglieta 23 que se introduce en ranuras que lleva la plancha me-
télica 6 (Figs. 1 v 2) que forma el fondo de los moldes, y por

la parte superior se une con las paredes longitudinasles por unos

cerrojillos 24; y para la parbe superlor de Llos moldes se emplean
las piezas gue se representan en la figure 7, las cuales llevan
unos salientes 25 con unosborificios quée se iatroiucenen pitones
26 (Figs. 1 y 6 )Jque llevan las paredes Longitudinales y las
extremas fijdndose a estas por chavetas 27. Il ancho de esta tapa
es precisancnte el del nflicleo central.

Una vez descrita le mdouina, veamos su funciensmiento. Se

empieza por situar las poredes longltulineles interiores de Llos

moliles, en el punto preciso para que el espesor del tabigue sea

eldeseado, validndose de las tucrcas 14 (Fig. 4) y entonces se

fijen por las garras 15 y tornillos de apriete 16 (Fige 2). Se

procede enseguida a colocar kag piczas representolss en la fizu-

ra 6, que ‘cierren los molies por sus extreaos y se bajan las plan-
chas metédlicas 18. Una vez formados as{ los moldes, se llenan

éstos con el material inerte amasalo con yeso negro, vibrando al
propio tiempo que s¢ llenan, Terminada esta operaéién, se colocan‘b

las tapas de los moldes y me levantan las plenchas metdlicas 18

accionando en las menivelas 22. Asf qucdard el nficleo aislado y,
entee &ste y las lunas habrd wnos espacios vacfos del espesor

J.e dichas plaonchas. @stos espacios se rellenan con una lechada
de yeso blanco o cgcayola, ¥ cuendo esta lecheds haya freguado

se procede al desmolde, quitando la tapa y las plezas e los ex-
tfemos ¥ abatienldo las paredes longitudinales exteriores, quedane
1o asi los blogues cn aisposioién.de retirarlos y ser transporw
tados al sitio donde se almacenern.

o es necesario decir que el movimiento de elevacibn de las
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planchas metédlicas puede conseguirse sustituyendo los cables y
poleas por cremalleras que engranan con ruedas dentadas.
Jescrita suflcientemente la naturaleza del invento y el
modo de vll:»va rlo a la Jréetica, ce hace constar que las disvo-
giciones anteriormente indicadas son suscentibles de modirfica-
ciones le detalle, sin que por ello se altere canbie o modifique

la esencielidad del invento.

¥ ¢ T A.-

Los puntos de invencidn propia y nueva para que sean obje-
to de esta Potente de Invenciln en Zspafia, por veinte aiios, son
los sigﬁ:?.en‘tes:

12,- Mdquina pare fabricar blogues para la construccién de
tabiques, constituidos por un ndcleoc central de un material
inerte amasadd. con yeso negro, revestido por ambasg caras con
yeso blanco o escayola, caracterizada por un fa:,rma;zén metélico
montade scobre ruedas, el cual soporta los moldes, estando éstas
formadas por paredes longitudineles de lunas o planchas met4li-
cas, de las cuales las exteriores pueden abatirse girando alre-
dedor de chamelas fijas al armazbn, con objeto de que se pueda
retirar el blogue una vez mqlcleado, ¥ las pareées in‘ber_ioras pue
dan trasladarse paralelamente a si nismas, para grajuar el espe-
sor de les bloques a febricar, merced a un mecanismo de tornillo
¥ tuerca o anflogo,fijéndose en la posicién deseada por unas ge-
rras con termillo de apriete que las unen solidardiamente al ar-
mazén.

29,~ Miquina para fabricar bloques para la construccidn de
tabigues, caracterizada porque en el interior de los moldes y

en contacto car las paredes longitudinales, existen otras plan-
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chag metdlicaes que son les gue fomian las paredes de los moldes
115.- pere el ndcleo central, pudiendo estas plapchas, una vez moldea-
do este ndcleo, eleve.rée verbicalmente, merced a unos cables y |
poleas, o bien por pifiones y cremalleras, accionades por un mo-
tor o manivelas, con el fin de dejar libre el espacic que ellas
ocupaban para llenarlo con yeso blanco o escayola que forms el
120.~- enlucido del tabique.
3%,~ Méquina pars fabricar blogues para la construceidn de

tabloues, caracte rizada porgue las paredes exbremas y las tapas

de los moldes son piezas movibles, de forma que se pueden guie
tar una vez moldealo el blogue pare retirar dste, ¥ quedan sb-
125.~ lidamicnte unides entre ellas y a las paredes longitudinales du- L
rante el moldeo por chavetas, cerrojillos o tornillos de apriete
42, Néquina pare. fobricar blogues pars la cdonstruccidn de L
tabiques, caracterizada porque en’cre. los moldes mencionados en
' los puntos enteriores existe un vibrador, con el £in de que las
130.- mezclas hagan busn agiento y no se proiuzcan fisuras ni oqueda-
Ges, a la vez que acelere el fraguado de las mismas.
524~ #AQULNA PARA FABRICAR BLOGWUSS PARL LA CONSTRUCCICN DE
TABL'ULS» | todo tal y conforme se describe en la presente memo-

ria, la cual consta de 135 lineas y a t{tulo de ejemplo se re-

135.~ prescnta en los edjuntos dibujos

Hadrid,
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