
RE6!STR0 DE LA PHOP!EDAD !MDUSTR!AL

ESPAÑA

O @ Y
F E C H A  B E  P-R ESEM TA C IO M

29 MAYO 9̂30

MODELO DE U H U D AD

UNE A A MOo. 3ZOA U T t L t C E S E  C O M O  P R t M E R A  P A G tM A  D E  L A  M E M O R t A



El presente Modelo de Utilidad consiste conforme indica 
su enunciado en un "FUSIBLE PERFECCIONADO" cuyas nuevas ca­
racterísticas de construcción, conformación y diseño cumple 
la misión para la que específicamente ha sido concebido con 
una seguridad y eficacia máxima.

El fusible objeto de este Modelo de Utilidad es^á especial 
mente concebido para ser utilizado en la industria de elec­
trónica asi como en el sector del automóvil siendo iAáVga-
su utilización para pequeñas intensidades. I * **. *.*

Ambos sectores industriales es decir tanto el elea^gónico
asi como el sector del automóvil se hace indispensa&Eg-con-* * *
seguir elementos que presenten unas características de.una
granfiabilidad, a la vez de ser sus dimensiones sumamente
reducidas para conseguir una comoactividad altamente de^ea-

*1.-
ble en estos sectores industriales. .*-**

Por tal motivo el fusible objeto de este Modelo * ** * * *lidad es ideal para este tipo de industrias, ya que se con­
sigue obtener un fusible con unas dimensiones sumamente - 
reducidas, a la vez de ^ue resulta más fiable.

Por otra parte, dadas sus características constructivas 
resulta un fusible económico de fabricación con lo cual - 
evidentemente repercutirá en su costo, lo que tiene una - 
trascendencia vital para este tipo de artículos.

El fusible objeto de este Modelo de Utilidad está cons­
tituido básicamente por un armazón de material termoplás—



5

10

15

20

25

3*

tico preferentemente transparente, en cuyo interior ae alo­
jan dos terminales, estando constituidos cada uno de ellos 
por una lámina doblada sobre si misma.

Gracias a que estos terminales están doblados sobre si 
mismos es sumamente fácil la introducción por su zona supe­
rior, de una pieza que será propiamente el elemento fusi­
ble.

Esta pieza presenta en sus extremos una superficie.pasi­
blemente prismática que se le introducirá entre las!djpá*lá-

.  *
minas que constituyen el terminal correspondiente, quedando
de esta forma ya perfectamente sujeta los dos termináis a

+ * *

tal pieza fusible no siendo necesario prácticamente ppera- 
cidn alguna para la solidarizacidn de estas piezas.

Una vez realizada la solidarizacidn de los terminales 
con la pieza fusible, este conjunto será introducido.en el

* + e
* . .  *  *interior de una carcasa de material termoplástico pg$f$ren-
w e
* e + *temente transparente y gracias a habérsele previsto en loa 

respectivos terminales sendos taladros, se procederá con 
ellos a la solidarizacidn de la carcasa, mediante un sis­
tema convencional tal como puede ser fusión, ultrasonidos 
o cualquier otro quedando de esta forma tal y como se ha 
mencionado perfectamente retenido el conjunto de terminales 
y pieza fusible con la carcasa, por quedar introducida ésta 
en el interior de los taladros antes mencionados.

A su voz el extremo inferior de los terminales se les ha 
realizado de forma que finalicen en unos pequeños planos



4*

inclinados que se unen por su extremo formando una única 
arista con el fin de facilitar su introducción en la pie­
za hembra en la cual tenga que ir conexionado este fusi­
ble.

5 Otros detalles y características del actual Modelo se
irán poniendo de manifiesto en el transcurso de la descrip­
ción que a continuación se dá, en que se hace referencia 
a los dibujos que a esta Memoria se acompaña en la qp&t*.de
manera un tanto esquemática se representan los detal3?$^* -

#  *  + *

10 preferidos. Estos detalles se dan a titulo de ejemplo,^..ha- 
ciendo referencia a un caso posible de realización platicaes *
pero no queda limitado exactamente a los detalles qu!*alli
se exponen; por tanto esta descripción debe ser considejrada
desde un punto de vista ilustrativo y sin limitaciones-^^ -

15 ninguna clase. ....
*...La figura 1 es una vista en prespectiva en la que. ̂  ob-* a

serva los terminales así como la pieza de fusión.
La figura 2 es una vista parcialmente seccionada del fusi­

ble objeto de este Modelo de Utilidad.
20 La figura 3 es una vista en planta seccionada por las fle­

chas representadas en la fig. n* 2.
En las figuras antes descritas se observa que el fusible 

objeto de este Modelo de Utilidad está constituido por dos 
terminales (10) los cuales están constituidos por una lámina 
doblada sobre sí misma, presentando la zona inferior,da ea-25



toa terminales una anchura ligeramente superior al del ex­
tremo superior de tales terminales.

A su vez la zona más inferior de éstos está realizada 
en forma de cuña con el fin de facilitar su introducción 
en la pieza hembra que se le quiera conexionar.

Dado que estos terminales están constituidos por una íá¿ 
mina doblada sobre si misma resulta sumamente fácil la in­
troducción por 3U zona superior de la pieza fusible (11) 
bastando para ello ejercer una ligera presión quedando.qna
vez introducida la pieza fusible (11) en los terminales *(10) 
formando un conjunto sumamente compacto. + e + * *Este conjunto de terminales (10) y pieza fusible (11)* es-

*  *  *

tá debidamente protegido mediante una carcasa de material
termoplàstico preferentemente transparente, quedando pérfec-* . *
tamente solidarizada esta carcasa con el conjunto de termina­
les y piaza fusible (11) gracias a que en estos terminales

* * * e
(10) se les ha practicado el taladro (12) con lo cual.y/me- 
diante la utilización de un método convencional la porción 
de la carcasa más próxima a tales taladros queda introducida 
en el interior de estos taladros, quedando de esta forma - 
perfectamente solidarizados los terminales con su carcasa.

Evidentemente la configuración de la pieza fusible (11), 
así como sus dimensiones han de realizarse en función a la 
intensidad que deba de soportar el fusible teniendo evidente­
mente en cuenta para tal configuración la conductividad del 
material con que se realice.



Se comprenderá despuós de observados los dibujos y la 
explicación que hemos efectuado de ellos, que el Modelo 
que motiva la presente Memoria proporciona una construc­
ción sencilla y efectiva que puede ser llevada a la prácti­
ca con gran facilidad, constituyendo sin duda alguna, .un 
resultado industrial.

Se hace constar a los efectos oportunos, que en el obje­
to que constituye el presente Modelo podrán introducirse to
das aquellas variaciones y modificaciones de detalle.que -

:las circunstancias y la práctica pudieran aconsejar, s^ámpre**!)**
y cuando con las variantes que se introduzcan, no se altere

.  *  *o modifique la esencia que queda resumida en las siguientes
* w *reivindicaciones.



R E I V I N D I C A C I O N E S
1* - "FUSIBLE PERFECCIONADO", caracterizado por estar 

constituido por dos terminales iguales entre sí formado 
cada uno de ellos por una lámina doblada sobre sí misma,

5 presentando su extremo inferior una configuración a modo 
de cuña, en tanto que en la zona superior de estos ter­
minales se encuentra la pieza fusible retenida precisamen 
te por las dos láminas con que está formado cada terminal, 
quedando todos estos elementos retenidos y solidarizados 

10 a una carcasa de material termoplàstico por estar dot&doa
los terminales de sendos taladros que quedan rellenados por 
el material de la propia carcasa. *.. 1

29 - "FUSIBLE PERFECCIONADO* J
Todo tal y conforme se describe la presente Mem<?fia*la

.15 cual consta da siete hojas mecanografiadas por una bòia 
cara y un plano que la ilustra.
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