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MEMORTA DESCRIPTIVA
para solicltar i;
PATENTE DE INTRODUCCION '
| en
ESPARK
' por DIEZ afios
& nombre de SOCIETE. D'AFPPLICATIONS INDUSTRIELIES PLASTIQUES, en=—
tidad francesa, establecids en 101, rue du Président Roosevelt,

Sartrouville (Seine et Oise), Francia, por:

"UN PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL ACONDICIONAMIENTO Y
PRANSPORTE: DE PELICULAS PLASTICAS DELGADASY

Ie presente=invencidn tlene por objeto un dispositivo
que permite el acondicionamiento y el transporte de pelfculas
de materiales plédsticos, y entre otras, pero no exclusivamente,
de las pelfoculas de este tipo cuyo espesor es au@amente pequeiio,
por ejemplo del orden de 20 a 100 micras. Las pelioulas gue tie-
nen un espesor de ese orden plantean problemas particulares, en—
tre otras cosas por la facilidad con la cusl su temperatura puede

variar localmente cuando se ponen en contacto con un materliel de
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un calor especifico mfs grande o de temperabturs diferente. Se
producen entonces en la pelicula tensiones internas importantes
que provocen ampollass o pliegues perjudiciales pera el trabajo
posterior de la pelicula, por moldeo o por compresidn.

Ie presente invencidn tiene por objeto un procedimiento
que puede evitar, de una manera segura, dicho inconveniente, pro-
cedimiento que consiste principalmente en utilizar una corriente
de aire para hacer circular y/o scondicionar la pelfcula de plés-
tico.

Segzfn una forma particular de reslizacidn de dicho pro-
cedimiento, me hace actuar la corriente de alre acondicionado
sobre una pelfculs que no estd sometida & ningune tensidn, ha-
cibndose sentir el efecto de dicha corriente de aire sobre un
bucle libre de la pelicula.

1a invencidn tiene también por objeto un dispositivo pa-
ra aplicar el procedimiento que acebamos de describir, compren=—
diendo dicho dispositivo esenclalmente: un tunel de circulacidén
¥y de acondiclonamiento de la pel{cula, dispositivos para crear
en un tunel une corriente de aire portadora y acondicionadora
convenilentemente dirigida, y un dispositivo de alimentacién de
la pelfcula gin tensidn.

Ee conveniente asoclar un dispositivo de acondiclonamien-
to y de transporte de este tipo con el apareto de trensfoxrmacidn
de la pelfcula, siendo entonces dirigida la corriente de aire
hecie dicho eparato wtilizador de maners que este Wltima pueda
ser alimentado sin ningin contacto material de la peliculs con
un dispositivo mecdnico de cualquier tipos

Otras caracteristicas de la invencidn.aparecerén.leyendo
la descripcidn que sigue, en relacién con el dibujo adjunto, que

se da como un ejemplo no limitativo, y en el cual la uUnica figu-

re representa esquemdticamente, en elevacidn un dispositivo de
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Bl dispositivo representado esquemdticamente como un ejem-

scuerdo con la invencidn.

plo comprende dos envolturaes 1 y 2 que limitan entre ellas un con-
ducto 3, por &l cual dsbe pasar la pelicule de plédetico 4; dicho
conducto estd cerrado, bien entendido, por dos peredes latersles,
gque pueden estar convenientenente aisladas calorificamente.

Dos ventiladores 5 - 6 permiten enviar dentro de dichas
envolturas 1 y 2, respectivamente, aire que serd dirigido contra
la pelicula 4 por persianas deflectoras como 7, 8 etc.

Dicho aire es calentaedo a su salids de los ventiladores

por elementos de calefaceifn, como 9 « 10, que pusden ger de cual- .

quier tipo: resistencila eléctriéa, tubos de vepor, etce.

Es conveniente apoyar dicho tunel sobre por 1o menos una
rame 11, que tiene un rodillo 12, con el fin qﬁe veremos en la
descripeidn que sigue.

En esta forma de realizacidn, dicho tunel estd asociado
con un dispositivo de compresidn 13, que siryve para conformar la
peldicula 4. E1l tunel estd entonces articuledo sobre la parte md-
vil 14 de dicho dispositivo por una articulacidén de un tipo co-—
rriente 15. La pelfcula que se quiere tratar 4, se desenrolla de

un rollo 16, montado sobre un eje 17, y ese desenrollamiento es

.de preferencie impulsado meocénicamente. Ia pelfcula hace un bu-

cle 18 yendo a colocarse entre un foco de luz 19 y una celda fo-

toeldctrica 20; dicha celda provoca la detencidn o la puesta en

marcha de la trasmisidn que desenrolle el rollo 16.
Ventajosamente se proveen persiangs flexibles 21 = 22

en la entrada del tunel, pers delimiter un orificio de entrada

23 para la pelfcula 4 evitando todo desperdicio de calor; de—

flectores 24 - 25 dirlgen el curso de la corriente de aire, ca—

liente hacia los deflectores como 7 y 8 y permiten mantener y/0
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regular la presidn del aire en el tunel 3.

Tl dispositivo que acabamos de describir funciona de
le menera sigulente: se introduce primero ls pelfcula 4 en el
tunel, y despuds se ponen en marcha los ventiladores 5 y 6, asi
como tambidn los rganos de calefaccidn 9 y 10. Se ha tenido el
culdado de desenrollar wn trozo de pelfcula de una longitud su-
ficiente para constitulr el bucle 16 en la entrada del dlspositi-
Vo, y pera que este bucle intercepte el rayo luminoso que va
desde el foco 19 a la celda 20. EIl rollo 16 es arrastrado y la
pelicula se desenrolla. |

Dentro del tunel, la pelicula es sostenida por la co=-
rriente de aire callente que escgpa de las envoltﬁras 2y 1y
que es dirigida contra la pelicula por los deflectores como 7,
8o Por consiguiente, es mantenida en dicho tunel sin,pdnerse en
contacto con las paredes del mismo, de modo que adopta inmedia—
tanente la temperatura que reina en el conducto central 13, y
es sometida lgualmente a clerte presidn, puesto'que las dos co=
rrientes de aire de direccidn opuesta se encuentran sobre ella,
una de ellas procedente de los deflectores superiores 7, y la
otra de los deflectores inferiores 8. Diche temperatura, riguro-
samente constante, permite la eliminscién de cualquier tensidn
que pueda existir previamente em la peldcula y asegura la vuelta
a su estado primltivo de las moléculas del pldstico, gque estaban
més o menos orientadas en direcciones preferenciales, & conse-—
cuencia del calandrisdo o la leminacidén utilizads pars la fabri-
cacidn de la pelfcule.

Se supone en ol caso considerado en el dibujo que, ha=
bifndose puesto en funciones la prensa 13, el pistdn inferior
14 de dsta estd en la posicién baja representada en el dibujo.
Una cierte fraccidn de la pelfcula 26, ha sido movide haste co=

locarse entre la matriz yla contra-matriz de la prensa por la
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corriente de aire caliente que se escapa al exterior entre dichos
Srgenos. En ese momento, el pistdn 14 sube, y en virtud de la ar-
ticulacién que lo une al tunel, éste se inclina con respecto a la
horizontal en virtud de las patas como 11, y este enlace produce
la abertura de una hendidurse 27 entre la parte superior fija 13
de la prensa y el tunel. Estando immovilizadas la pelicula entre
la matriz y la contra-matriz, la corriente de aire caliente esca-
pard por esta hendidura 27, arrastrendo la pelicula que forma asi
un tucle 28. ,

Cusndo, habiendo terminado la operacién de compresién,
vuelve a descender el pistén 14, errastra el tubel en sentido
inverso, y la hendidura 27 se cierra, La corriente de aire ca—
liente se escapa de nuevo por la premsa, y produce el efecto de
extender la parte de la pelfcula que ha formado el bucle 28 en—
tre la matriz y la contra-metriz de la prensa.

Se comprueba por consiguiente que esta disposicidn per—
mite hacer circular la pelicula 4 con una velocidad constente
en el tunel, y por consiguiente asegurar un acondicionsmiento
tan perfecto como es posible de dicha pelfcula, al mismo tiempo
que se alimenta un dispositivo de marcha alternativa.

El dispositivo que acabamos de describir comprende, bien
entendido, todos los drganos de regulacién que pueden resultar
fitiles.

Bs posible, por ejemplo, proveer une turbina como 29,
gobre cuyas aletas envia el deflector 25 una parte de la co-
rriente de aire, haciendo esta turbina girar un rodillo apro-
ﬁiado pera guiar la pelicula hacia un punto de utilizacidn. Se
proveen tembidn dispositivos reguladores de la temperatura: dis-
positivos, por ejemplo, impulsados por la rotacidn de la turbi-

ma 29, para regular la velocidad de las turbinas 5 y 6 y regu~
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lar al mismo tiempo el volumen y la velocided del aire. !{

Finalmente, es conveniente hacer flexibles las paredes
vertlicales que unen las envolturas 1 y 2, con el fin de poder
variar la separacidén de dichas envolbturas y regular por consi-—
guiente la presidn de la corriente de aire.

Otra'regulac;én.se obtiene por medio de la celda 20 que
celera ls alimentmcidn de la pelicula cuando €l bucle 18, que
se hs hecho demasiado pequefio, no interrumpe el rayo luminoso
emitido por el foco 19.

Tes formas de‘realizacidn de la invencién que acabamos
de describir no son, bien entendido, otra cosa, qde ejemplos no
linitativos de la misma, y pueden aportarse todas las modifica-—
clomes de detalle que se consideren convenientes sin salirse por

ello del marco de la invencidne.

NOTA

Los puntos de invencién propia, no nueva, pero no estable-
cida, practicade ni divulgade en Espaila que se presentan para que
sean objeto de la presente solicitud de Patemte de Introduceidn, 3f;
por DIEZ afios, son loe sigulentes: ' .

12, = Un procedimiento para el acondicionamiento y el
transporte de peliculas plésticas delgedas, caracterizado por el
hecho de que dichas operaciones se reallzan dnicamente por medio ?(
de ung corriente de aire acondicilonado dirigido oblicuamente con 2
respecto a la superficie de la pelimla.

28, = Un procedimiento segin la reivindicacién 1, carac—
terizado ﬁorque la pelfcula se hace que esté completamente flo~ -
Ja y sin ninguna tensidn entes de someterla a la accidn del aire ?3

acondicionados
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30, = Un dispositivo para el acondicionamiento y el
tra.nspor’sé de peliculas pldstices delgadas que comprende un tu=
nel de circulacidén y de acondicionamiento de la pelicula, dispo~-
sitivo para crear en dicho tunel una corriente de aire portador y
acondicionador, dirigide oblicuamente con respecto a la superfi-
cie de la pelicula, y un dispositivo de alimentacidn del tunel
sin tensidn.

48, = Un dispositivo segin la reivindicacidén 3, carac-
terizado porque la pelfcula que se quiere acondicionar estd en~
rollaeda sobre un rodillo cuyo desenrollemlento es impulsado por
un. motor, formando dicha pelfaile un hicle libre dispuesto entre
el foco de luz y una celda~eléctrica, que manda Aicho motor.

52, = Un dispositivo segin la reivindicacién 3, caracte-
rizado pofque las paredes supsrior e inferior del tunel son en~
volturas cuyas caras confrontantes tienen eberturas, comprendien-
domeada envoltura por 1o menos un ventilador y pbr lo menos un
elemento de calefaccifn.

62, = Un dispositivo segin las reivindicaciones 3 y 5,
caracteriéado porgque cada una de las abertufas practicadas en
las envolturas tiene una persiana deflectora para el aire que
se escapa.

| 78, - Un dispositivo segdn la reivindicacién 3, carac-
terizado @orque las paredes latersles del tunel son flexibles y
porque se proveen dispositivos para desplazer las paredes infe—
rior y superior la una con respecto & la otra.

8%, = Un dispositivo sezin la reivindicacidn 3, carac-
terizedo porgue el tunel estd articulado en la mdquina que debe
transformar la pelicula.

98, = Un procedimiento y dispositivo para el acondicio=-
namiento y transporte de peliculas pldsticas delgadas.

- -




Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, represen— ;
tado en el dibujo gue me acompaila y paras los fines que se han
especificado,. B '
Esta Memorie conste de siete hojas y la presente, es-
eritas a mdquina por una sola de sus caras.
Madrid,  { ) AGO. 1939
Po A
Alperto de Elzaburg
. ,:;PDI;'VPQPQ".J' f
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