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MEMORIA DESCRIPTIVA

El o b je to  de la  p re se n te  s o l i c i t a d  de Modelo de Ut^ 

iid a d  se r e f i e r e  a una "CALDERA PARA LA CAL-FACCION DE -  

EDIFICIOS" que a p o r ta  a su función  e s e n c ia le s  c a ra c te r ís ,  

t i c a s  de novedad, e f ic a c ia  y economía c o n s t i tu t iv a s  de -  

n o ta b le s  v e n ta ja s  sob re  lo  h a s ta  aho ra  conocido y e x is ­

te n te  en e l  mercado.

Dad'S l a s  a c tu a le s  c ircunsv .anc ias  de la  c a r e s t í a  de 

lo s  com bustib les l íq u id o s  y gaseosos y l a  p r e v is ib le  cu r 

va ascenden te  de sus p re c io s  ^n lo  fu tu ro , aman de lV s*- 

medidas constan tem ente aco n se jad as de reducción  raci'd tfál
m

del consumo, y la  c o n s ig u ie n te  in c id e n c ia  que todo él?* — 

complejo problema de la  en e rg ía  ha de te n e r  cónsecuQgrtQ-
j * *mente sobre e l  uso lo ^ ic o  a l t e r n a t iv o  d e l carbón núrfe-*— 

r a l ,  se hace p re c iso  v o lv e r  a la  id ea  de aprovechar» juss-

vamente y de una manera in te g ra l  la  leña  y sus deriW cips,

productos que hoy se p ierden  en e l  campo y en lo s  boV-V—
• • • •

que3, a s í  como e l  s e r r í n  y o tro s  d e sp e rd ic io s  procsft?eii—
* • ••

te s  del tra ta m ie n to  de l a  madera, a f in  de c o n ta r  con e l  

im portan te  apoyo de una fu en te  in te r e s a n te  de com busti­

b le  d ire c to  y n a tu ra l  que nos p roporc ione  e l medio id e a l 

de acondi ci-cnar la  tem pera tu ra  de lo s  e d i f i c io s  d u ran te  

e l  in v ie rn o  con e l  menor costo  p o s ib le  y e l  mínimo grado 

de contam inación y o lo re s .

El p royecto  que nos ha inducido  a pen sa r ©n e l apro 

vec;.amiento t o t a l  de e s te  com bustib le  c lá s ic o  que desear 

gue a la  economía en una proporción  im portan te  de la  pre 

s ión  de l co s to  del r e s to  de lo s  co m b u stib le s , e s e n c ia l— 

mente en la  c a le fa c c ió n  de e d i f i c io s ,  s in  d e s c a r ta r  o tra s  

muchas a p lic a c io n e s  p o s ib le s ,  c o n s is te  esen c ia lm en te  en



la  c a ld e m  del enunciado, cuyas c a r a c t e r í s t i c a s  té c n ic a s  

y fu n c io n a le s  comentamos seguidam ente,

3e c o n s ti tu y e  d icha ca ld e ra  para la  c a le fa c c ió n  de 

e d i f i c io s ,  p re fe ren tem en te  en base de un c i l in d r o  hueco 

formado por chapa de g ro so r y m a te r ia l  adecuados, c e r r a ­

do in fe r io rm e n te  y con una corona c i r c u la r  p e rp e n d ic u la r  

en su p a r te  s u p e r io r ,  dotada de un reborde o r ie n ta d o  ha­

c ia  e l  i n t e r i o r .  Una tap a  a r t ic u la d a  com pleta e l  cuerpo 

de la  c a ld e ra  y p erm ite  la  a p e r tu ra  o c i e r r e  de la  misma 

para su  ca rga  y p u esta  én func ionam ien to .

£n l a  p a r te  i n f e r io r  posee la  c a l ie r a  que propu^naV
•

mos v a r io s  regula oores de en trad a  de a i r e  para la  costeas

t io n ,  c o n s t i tu id o s  por fragm entos tu b u la re s  cu rvado#*^ .-• * •
o rie n ta d o s  h ac ia  a r r i b a ,  comunicándose por su ex trem ó .in  

f e r io r  con e l  i n t e r i o r  de l a  c a ld e ra  y d isponiendo  en ¿el** • M
s u p e r io r  o boca de en trad a  de sendas ta p a s  u n id as  a r t ip u  

ladam ente por un punto de su b o rd e , d e ta l l e  que le$»T,er- 

n i t e  g i r a r  h o rizo n ta lm en te  y g rad u a r la  a b e r tu ra  corvas—
• i•« ••n ie n te  para  l a  en trad a  d e l a i r e .

Para la  d ia r ia  lim p ieza  de la  ca ldei» ., é s ta  dispone 

de un r e g is t r o  i n f e r io r  ju n to  a l  borde de l a  b ase , en cu 

yo r e g i s t r o ,  p royectado  con dim ensiones adecuadas, pene­

t r a  una pa la -co g ed o r que ac tú a  de descargador de la s  ce­

n iz a s  p roducidas en la  combustión de la  len a  o s im ila —-  

re a .

Ju n to  a l  borde s u p e r io r  se  in s e r ta  en un esp ac io  de 

la  pared  c i l in d r ic a  de l a  c a ld e ra  "la co rre sp o n d ien te  chjL 

menea para  la  s a l id a  de humos, la  cu a l adopta con p re fe ­

re n c ia  una fig u ra  tu b u la r  angulada buscando l a  p o sic ió n  

v e r t i c a l  en e lev ac ió n  conveniente^
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La a r t ic u la c ió n  de l a  tapa se  e fe c tú a  en dos puntos 

de l borde su p e r io r  de l a  c a ld e ra  m ediante lo s  co rresp o n ­

d ie n te s  p e rn io s  o elem entos a b isa g ra d o s , y para su  a p e r­

tu ra  o c i e r r e  cuenta con una b a rra  que ac tú a  de palanca 

y perm ite su  m anipulación s in  r ie s g o s  puesto  que su lo n ­

g itu d  adecuada perm ite e l  c o n s ig u ie n te  a is la m ie n to  d e l - -  

c a lo r  y e l  accionam iento  manual.

Para a i s l a r  del su e lo  l a  c a d e r a  se han p re v is to  — 

la s  p a ta s  n e c e s a r ia s  re fo rz a d a s  ¡^ c ia  e l i n t e r i o r  con — 

elem entos o b licu o s  que unen é s ta s  con la  ca ra  e x te r io r * -  

de la  base de la  misma. . . . / .

Como d is p o s i t iv o  e s e n c ia l  para e l  c a le n ta m ie rt? * tie l

caudal de agua que p ropo rc ione  la  c a le fa c c ió n  a lesiva.*-»-• * *
v ien d as , se  ha d isp u e s to  en e l  i n t e r i o r  de la  c a ld e r é ,  -  

jun to  a la  pared c i l in d r i c a  un s e rp e t ín  de m etal apjfopia

do, con proyección h e l i c o id a l ,  cuya boca de toma de^»gua
, . .  V-*f r í a  se ub ica  en la  p ^ r te  i n f e r io r  enlazando con l a ' ^ o -. • •• • • •

m etida de su m in is tro , y la  de s a l id a  del agua c a lie ra © ,
• *_ . , • . . .p r  la  s u p e r io r ,  en com unicación con lo s  tubos que condu

cen e l  agua a lo s  ra d ia d o re s , cuyo s e rp e n tín  c o n s ti tu y e  

además una b a r re ra  in te rn a  a i s l a n t e  que abso rbe  todo e l  

c a lo r  de la  c a ld e ra  e impide que la  chapa de que e s tá  —. 

formada se  ca ld ee  en la  pared c i l i n d r i c a .

D e sc r ita s  la s  c a r a c t e r í s t i c a s  té c n ic a s  y fu n c io n a ­

l e s  del inven to  que preconizam os, señalam os como ú ltim o 

d e ta l le  que en au uso es  s u f ic ie n te  e f e c tu a r  1^ carga de 

la  ca ld e ra  una vez a l  d ía ,  c e r r a r  la  tapa y p ro ced er a  -  

su encendido, graduando después lo s  re g u la d o re s  de entra, 

da de a i r e  de a c .e rd o  con la  marcha de la  com bustión que 

se p r e f ie r a ,  y en b reve tiempo se d ispondrá  de l agua e a -
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l í e n t e  n e c e s a r ia  para, e l  acondic ionam ien to  de l a  tempera 

ta r a  d e l e d i f i c io .

Lógicam ente, en fu nc ión  d e l número de v iv ien d as  y -  

volumen de é s ta s  en cada e d i f i c io ,  han de s e r  p ro y e c ta ­

das la s  dim ensiones de l a  ca ld e ra  y consigu ien tem en te  — 

d e l s e rp e n t ín ,  s in  que sea  p r c iso  po r e l lo  que e s to s  ad

q u ieran  ex ces iv as  p ro p o rc io n es .

La d e sc rip c ió n  d e ta l la d a  que s ig u e  la  refer-Lincs a -  

la s  f ig u ra s  a d ju n ta s  en l a s  que a t í t u l o  de ejem plo y — 

s in  c a r á c te r  l im i ta t iv o  alguno por ta n to ,  ya que la  ***•-»- 

p rá c tic a  puede a c o n se ja r  c u a lq u ie r  l i g e r a  m odificador*  

s in  a l t e r a r  la  e s :.n c ia lid a d  de la  in v en c ió n , se  ha 5f|^Jre 

sentado la  r e a l iz a c ió n  ¡ue consideram os idónea. . »*•

La f ig u ra  i re p re se n ta  una sec c ió n  a l  medio de*íe -  

ca ld e ra  para c a le fa c c ió n  de e d i f i c io s  con v is ta  d e l. p g r-  

pen tín  i n t e r i o r .  * .•*.
• t .4

La f ig u ra  2 una v i s t a  en p e rsp e c tiv a  de la  ca í^e^a

con p a r te  d e l nómero de elem entos ex te rn o s  de que á ie p o -
% * ••

n e .

Conforme a la  f ig u ra  1 se  a p re c ia  la  pared - 1 -  del 

c i l in d ro  que c o n s titu y e  la  ca ld e ra  propiam ente d ic h a , — 

e l  s e rp e n tín  h e l ic o id a l  - 2 -  por e l  que c i r c u la  e l  agua -  

para su ca le n ta m ie n to , e l  elem ento tu b u la r  - 3 -  por e l  — 

que p en e tra  e l  agua i r í a  enlazando con la  acom etida de -  

su m in is tro , e l  tubo - 4 -  o de s a l id a  del «gua. c a l ie n te  -  

en conexión con la  in s ta la c ió n  de c a le fa c c ió n , e l  re b o r­

de - 5 -  de la  boca de ca rga  de la  ca ld e ra ,, por la  que se 

d ep o sita  l a  l e  a o sus d e riv a d o s , y la  chimenea - 6 -  para 

la  s a lid a  de humos.
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En l a  f ig u ra  2 la  v i s t a  en p e rsp e c tiv a  nos m uestra 

como elem entos v i s ib le s  en la  p o s ic ió n  e leg id a  l a  cara -  

e x te r io r  d e i cuerpo c i l in d r i c o  -1 -  de la  c a ld e ra , e l  tu ­

bo -4 -  de s a l id a  de l agua c a l i e n te ,  la  chimenea - 6 -  de -  

s a l id a  de humos, la  tap a  -7 -  que c i e r r a  I** boca de 1» — 

c a ld e ra , l a  palanca - 8 -  con la  que se manipula la  tapa -  

para la  a p e r tu ra  o c i e r r e ,  loa  elem entos -9 -  que sopor­

tan  e l  e je  de b isag ra  para d icha ta p a , lo s  fragm entos tu  

b u la re s  -1 0 -  que f a c i l i t a n  la  en tra d a  del a i r e  n e c e sa r io  

a la  com bustión, la s  ta p a s  -1 1 - con l a s  que se  regulfevel

caudal de a i r e  conven ien te  para d icha com bustión y ,  por*»
«

ú ltim o , l a s  p a ta s  -1 2 -  que a í s l a n  a l a  c a ld e ra  d e l gáfa­

lo .

20,

• •• •

• • •

*•* • • 
• • • •

• « *• • • • • ••
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30.
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Hecha la  d e sc r ip c ió n  d e l p re se n te  in v en to  lo  que se 

d ec la ra  como no d ivu lgado  n i  p ra c tic a d o  en España com­

prende la s  re iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s :

1 . -  C aldera para l a  c a le fa c c ió n  de e d i f i c io s ,  que -  

se c a r a c te r iz a  por c o n s t i t u i r s e  en base  de un c i l in d r o  -  

hueco formado por chapa de g ro so r y m a te r ia l  adecuados, 

cerrado  in f e r ió  m e n te  y con una ta p a  en su  base  s u p e r io r ,  

en cuyo i n t e r i o r  se ub ica  un s e rp e n tín  po r e l  que ciYCti1- 

la  e l agua a  c a le n ta r .

2 .  -  C aldera para la  c a le fa c c ió n , según l a  re iv íf f tt i-
.»*

cacion 1, que se c a r a c te r iz a ,  porque la  base su p e rio p  de 

la  ca ld e ra  dispone de una corona c i r c u la r  unida perpéad i 

cularm ente a l  borde de l a  pared  c i l i n d r i c a  y d o tad a . i t -  

un reborde o rien tad o  h a c ia  e l  i n t e r i o r ,  o rig in an d o  '¡eJ**—» 

hueco o boca de carga de la  c a ld e ra . * • •♦ • • •
3 .  -  C aldera  para la  c a le fa c c ió n , según l a s  r e iv in d i. * *•* * »•

caciones 1 y 2, que se  c a ra c te r iz a  porque la  tapa que — 

c ie r r a  d icha boca de carga se ha d isp u e s to  a r t i c u l a r e  en 

dos puntos por medios ab isag rad o s  unidos a l  borde supe­

r i o r  de la  c a ld e ra , contando para su a p e r tu ra  o c i e r r e  -  

con una b a rra  que ac tú a  de palanca y perm ite  su  manipula 

c^-ón s in  r ie s g o s ,  ya que posee la  lo n g itu d  p re c is a  que -  

perm ite  e l  c o n s ig u ie n te  a is la m ie n to  d e l c a lo r  y e l  a cc io  

na.^iento m anual.

4 .  -  Cal ñera para l a  c a le fa c c ió n , según l a s  re iv in d i. 

cac iones 1 a 3, que se  c a r a c te r iz a  porque en la  p a r te  in 

f e r io r  d ispone la te ra lm e n te  de v a r io s  re g a la d o re s  de en­

tra d a  de a i r e  para l a  com bustión, c o n s t i tu id o s  po r f r a g -



-  8  -

5.

10.

15.

20.

25.

30.

mantos tu b u la re s  curvados y o rie n ta d o s  h a c ia  a r r i b a ,  co­

municados por su extrem o in f e r io r  con e l  i n t e r i o r  de l a  

ca ld e ra  y contando en e l  su p e r io r  o boca de e n tra d a  con 

sendas ta p a s  un idas a r tic u ld a m e n te  p o r un punto de su  — 

borde, d e ta lle  que l e s  perm ite  g i r a r  h o rizo n ta lm en te  y —  

g raduar la  a b e rtu ra  conven ien te  para la  en trad a  d e l a i r e  

que p re c is e  la  com bustión.

5 .  -  C aldera para la  c a le fa c c ió n , según l a s  reivind^L

caciones 1 a 4, que se  c a ra e te  iz a  po r ue para la  lim p ie

za d ia r ia  de l a  c a ld e ra , dispone de un r e g is t r o  infei*S®r

jun to  a l  borde de la  b a se , en e l  que p ene tra  -una pala—ob

gedor que a c tú a  de descarg ad o r de l a s  ce n iz as  productivas

en la  com bustión de la  leñ a  o s im i la r e s .  *  **•
• - *

6 .  -  C aldera para l a  c a le fa c c ió n , según l a s  re iv á n d i
«

caciones 1 a 5» que se c a ra e te )  iza  porque ju n to  a l  .borde 

s u p e r io r , en un espacio  de la  pared  c i l i n d r i c a  se  ib ^ é r -  

ta  la  c o rre sp o n d ien te  chimenea para la  s a l id a  de hufifljrs,, 

adoptando con p re fe re n c ia  una f ig u ra  tu b u la r  angula*!»..—
•  a ̂ * ♦ »•

buscando l a  p o sic ió n  v e r t i c a l  en e lev ac ió n  ue conviene 

a la  r e f e r id a  s a l id a  de humos.

7 .  -  C!°loera para l a  c a le fa c c ió n , según 1»s reivindjL 

caciones 1 a 6 , que se  c a ra c te r iz a  porque para a i s l a r l a  

del su e lo  se  han p re v is to  la s  p a ta s  n e c e s a r ia s  r e fo rz a ­

das h ac ia  e l  i n t e r io r  con elem entos o b licu o s  que unen (§£ 

ta s  con l a  ca ra  e x te r io r  de la  ^ase .

8 .  -  C aldera para l a  c a le fa c c ió n , según l a s  r e iv in d l  

caciones 1 a 7 , que se  c a r á c te r - 2a porque e l s e rp e n t ín ,  

que c o n s ti tu y e  e l  elem ento e se n c ia l  de la  c a ld e ra  se ha 

d isp u esto  in te r io rm e n te  en forma h e l ic o id a l  ju n to  a l a  -  

pared c i l i n d r i c a ,  con boca de e n tra d a  d e l agua f r í a  en -
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la  p a r te  i n f e r io r ,  en lazando con l a  acom etida de aum inis 

t r o ,  y la  de s a lid a  d e l agua c a l ie n te  por la  s u p e r io r ,  -  

en com unicación con lo s  tubos que la  conducen a lo s  r a ­

d ia d o re s , cuyo s e rp e n tín  produce además e l  e fe c to  de ba­

r r e r a  in te rn a  a i s l a n te  que absorbe todo e l  c a lo r  de l a  -  

ca ld e ra  e im pide que la  chapa de que e s tá  formada é s ta  -  

se c a ld e e , haciendo p o s ib le  e l co n tac to  e x te r io r  de l a  -  

pared c i l i n d r i c a  s in  r ie sg o  de quem aduras.

9 . -  CALDERA PARA LA CALEFACCION E2 EDIFICIOS.

Según se  d e sc rib e  y re iv in d ic a  en la  p re se n te  Meae»*

r i a  que co n s ta  de 9 h o ja s  fo l ia d a s  y mecanografiadas..poV

una so la  cara  y de 1 lám ina de d ib u jo s . *•►•♦
M adrid, a \  j  JUÍ4. 1980

D. F lo re n tin o  J e s ú s  GARCIA LEAL
« • •- * «

♦ • *

• *

■ • *4» ««
« « l |
1 • * *

20 ,

2 5,
r ~
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