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DITRACTO DR LA DESCRIFCION

Se describe un dispositivo de embalage y.el era
laje obtgnwdo con una pluraln dad de botellas Dor mgdl d 1

dlSPOSlthO de embaiaje, 2n un modo de TcallaaClén Dreferl

do, un manguito tubular fuerteémente cstirado hecho de nate

ria pléstica elfstica flexible se sitfa alrededor dé& @ﬁvgrupo

"I [] . h
de botellas de tal manera que la extremidad superio:fedel tu
bo se extienda en estado estirade encima del gollete® fin

las botellas, cubriendo también de mamra sustancial.laupag

te de cuerpo cilindrico de las botellas y cjerciendds ussa
o ' X%
fuerza de compreciln flexible sobre todas las zonas &e con

tacto entre el manguito y las botellas con el fin de "formar
eficazmente wn embalaje. . — e
RESUMTI- ¥ ANTECEDENTES DE LA TNVENCION .

La presente invencibn se "ef19re de maner §°§énera1
a dlcPOHNLﬂvov de embalaje para botellas y mis partpd
te a los embalajes de botelilas obtenidos por medio 5
dispositivo de embalaje constituido por una pelicula de ma
terial fuertemente estirada.

| Corrientemente, las bebidas se envasan en varios
recipientes del tipo de botelia.-Por 2jenplo, una botella
de pléstice de dos litros es un recipiente para bebidas
que se estd haciendo popular. Estas botellas, como se enten
deré& fhcilmente, son muy pesadas y cuvalquier dispositivo de
embalaje de botellas miltiples previsto para estos recipien
tes debe ser disefiado de modo que pueda ser manipulado de
manera fiable y cbdmoda. _

En la técnica anterior se han hecho numerosas su

gerencilas para emklajes mlltiples de estos recipientes. Por

ejemplo, un dispositivo de abrazadera que se cierra brusca
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‘de las botellas crea un embalaje

“embalaje. Sin dbargo, estas abmaﬁ dras de contacto fmico

mente sobre la parte superior o cerca de la parte suparior

y una empufiadura para este '

carecen de est abL11aad y permiten que las botellas. basculen

libremente a partir del punte de contacto en la parte supe

. [ )
rior. Otros intentos de la técnica antcrlor 1ncorporau un

dispositiveo de bolsa que se estira ligeramente alre&bg@r

de un grupo de hotellas sujetas en su parte superiorseeen su

parte inferior o en ambos lugares. 0tros intentos pavaecl
embalaje mhltiple de botellas incluyen en geperal 1§-uﬁili_
[} ..

zaclidn de una cinta de plé;tlco que rodea los cuerpos, de 10s
recipientes reunidos, con un

dicpositivo de materia pldstlca
flexihle suplementario que estd sujeto en la parte sup*r1or
de las botellas para ejercer una fuerza que tiende a.vpir

las partes superiores de lasz botellas las unas con

Los intentos de.la técnica anterior para

e
y/o producir un embaldje mhltiple para botellas han sido

generalmente insatisfactorios por uno o varios de 1los siguien

tes motivos: El erbalaje pucde ser demasiado cOstoso, el emba

laje creado es inestable y dificil de manipular, el embala

je no proporcilona una proteccidn apropiada de las botellas,

estén hechas de vidrio o de pléstico, el embalaje no pernite
utilizar técnicas de aplicacibén a gran velccidad, el embala
je no es fiable en particular cuando esté relacionado con

botellas de grandes dimensionec.

La presente invencién representa una solucién ori
ginal a los problemas de embalaje nfiltiple de botellas y
en particular subsanar los inconvenientes de los intentos

de la técnica anterior.

El embalaje segln la invencidén utiliza bé&sicamente
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un dispositivo tubular constituido por una fina pelfcula,

con un didmetro vniforme, discilade especialmente para situar

se alrededor de una pluralidal doc recipientes en forma de

botella sujetdandolos 1os UNOS TesPedd a 1os otros v con &)
J y

dispositivo tubular, mediante wna fuerza de CO“PTC"lén clés

tica gue se aplica a todas las nonas de las

v

' ‘e
hotellas ‘e las

cunles esth on contacto el dispositive. BL dispositing.de en

balaje de la prescnte invencidn tiene una utilided particu

lar cuande se utiliza con botcllas que tienen una ,9..&6n de

cucrpo generalmentc cilindrica que conduce a vna posgidn de
L ]

. . . . o *o’
gollete de didmetro progresivimente decreoiente hasta el

o e 0
difmetro del cuello de la botaella, Bl dispositivo tubular

descrito aqui rodea svstancialmente la totalidad de*9a-por

' . \ ® o
cidn de cuerpo y por lo menos una parte de la porc:éﬁ:ae

gollete de estas botellas. NS

Bl dispositivo tubular estd hecho con wn ma tcrl 1

pléstico eléstico estirable, tal como polietilenn o p :i: ro

Plleno, y en razdbn del disefio especial del embalaje y del

dispositivo, puede tener un espesor muy reducilo, por ejemplo
wn espesor de 0,076-0,050 mm (2-3 milésimas de pulgada).

circunferencia del tubo no eSilFadﬂ es sustancialmente infe
rior a la circunferencia del grupo de botellas en todas las

zonas circunfcerenciales rodeadas por el tubo.

un
grupo de botellas de plastico embaladas con el dispositivo

De acverdo con otro aspecto de la invencibn,

de tubo fuertemente estirado producen zonas de supcrficie
sustancialmente plana en las regiones de paredes laterales
en contacto. Esta construccibn mejora sustancialmente la

estabilidad del embalaje producide.

Otros modos de realizacidn de la invencibén pueden
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incluir una empunadura figldd intercalada entre 10s cucllos

de las botellas pero que no ejerce ninguna fuerza sustancial

orientada hacia el exterior schre las botellas,

Por tanto, uvn objeto de la invencidn consiste en

proporcionar un dispositivo nuevo y mejorvado para realizar
" O.
mwl embnalaje asi como un enbalaje para botellas., A

Un objeto suplemcutario de la invencidn CJ‘JQ

creacidn de un cmbalaje estable eficar y f&cil de wan;pnlar

pava pricticamente cualquicor botella de tamaiio raVOHable.

L LI WY
Una ventaja suplonenteria de la prosente.inyencién
es la obtencién de un embalaje miltiple diseflado pabha “tlotar
un conjunto & botellas sustanciaimente unidas de un dagpa si

tive de ambalaje gue puede ser retirado fAcilmente.ssees

- » . . - *,
utros objetos y caractericticas de la 1nvép&gén
aparecerin a la lectura de la descripcibn dntcllada.qpe si

gque, tomada conjuntamente‘con los dibujos.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La figura 1 es una vista en alzado lateral de

cintdlaje realizado de acuerdo con la iavenciédn.

La figwra 2 es una vista en planta por encima del
enbalaje ilustrado en la figura 1.

La figura 3 es una vista en planta del dispositi

vo de embalaje en forma de tira, utilizado para producir el

embalaje de la figura 1.
La figura 4 es una viste en seccidn transverszal

ampliada del embalaje, tomada a lo largo de las lineas 4-4
de la figura 1.
La figwma 5 es una vista en planta por encima

del elemento de ampufiadura que puede utilizarse con la pre
sente invencién.
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La figura 6 es una

vista en alzado parcial, siai

de empuiaudra de la figura 5 incorporado en el emnbalaje

La figura 7 g5 vma vieta en planta de wn embalaje

realizado de acuepdo con la inva . i6n, que representa Quatro

hotellas. . -J
oo
DESCRIPCTION DLUA) ,]_.::AD{'\ D?:} 108 1HoDhOos DO ]_1”.\ LT, ‘\LID” "r",*-\:?? DOS

BEn el modo de realizacibn preferido del embciaje
que sc representa en las figoras 1 y 2, un embalaje«ddnin
cluye un par de botellas sustancialmente idénticas tﬂ,ﬁpodag
das por un dispositivo de tubo estirado 14, ) :.
ves

adelante, el enbalaje y el
*
dispositivo de realivacidn del cabala

Como se describiri mas

R *eeve, ,
e je seghn la invencidn
LA

particularmente Gtil con boteilas de pléstico y né%,eparv

LICUJaTﬂ“ﬂLO cuon botellas de plécstico del tamairio 1e.a{rvamev

te dmportante de dos litros. Sir embargo, se chservgdcgue
*ee®

todos 1los agpectos de la invencidén no se limitan al ambala

je de dos boterllas nl tampoco se limitan al embalaje de

vna botella  de pléstico de gran tamaiio.

Las botelks representadas en la figura 1 son bhote
llas tipicas de dos litros hechas con pléstico deformable
que incluyen un contenido 1iquido 26 y que presentan una poxr
cién de cuerpo generalmente cilindrica 16, que se extiende

sobre la mayor parte de la botella en sentido axial.

..,_'ta
secci6n de cuerpo conduce a una porcibn de gollete 18 que tie
ne un difmetro circunferencial que disminuye progresivamen
te y que se une a una regién de cuello de didmetro fuertemen
te reducido 20 y a una regidén de cierre 22. La botella inclu
ye también una pestafia anular 24 en la regibn de cuello, di

rectamnente debajo del cierre 22,
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LBl dispositivo tubular

14 que forma uyna parte impopr’
tante del embalajce 10 tiene un di&mctre wniforme y, como se
indica en la figurae 3, tiene una dimension de anchura en

posicidn plana "AY tal que el difdmetro circunferencial dcl

tubo sea e

-

sustancialiente inferior a lu dimensidn ClLCPqﬁ

rencial alrededor ¢ol jrueo de botellas, en la roglén Ge las

porciones de cacrpc 16, Bl difmetro circunferencial deI ais

positivo 14 es tambiln inferior al del conjunto de Dbuéllas

o la regién de las porciores de gollete 18. Esta redalibn

o

dimensional garantiza que el grupo de botellas que &La*ﬂhldo
i L ]

»e®
fuertemente bajo la forma de un embalaje, .
-
Bl dispositivo tubular 14 puede realinarse partien
»
ses v e
do de una tira sin fin de materialt -

material tubvlar del tipo represen

tado en la figura 3. Los margenes superior e inferior.2t'y

30 que constituyen la longitud apropiada del dlsposgtmvo tu

bular 14 se forman mediamte cortes realizados en emyglaza

.'.I

mientos apropiados cen la tira tubular,
Aungue el dispositivo tubular 14 esté en estado
fuertemente esticado en el embalaje terminado como puede obser
varse por la deformacibn del margen superior 28 y del margen
inferior 30, se entenderd que es posible realizar una ins
cripcién o una etiqueta claramente identificable y no defor
mada por medio de una impresibdn deformada realizada en cada
vno de los dispositivos de enbalaje 14. Con esta impresidn,
los mérgenes de una etiqueta deformados en sentido lateral
y en sentido longitudinal, como se representa por el margen
superior 32 de una etiqueta que se da a titulo ilustrativo,
se endcrazarén al ser deformados 1los mérgenee del tubo. En
la flgura 1 puede observarse que los bordes suDerlor e 1nﬁg

rior de la etiqueta 32 son sustancialmente rectos mientras
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que los bordes superior e inferior 28 y 30 son cwrvos wi PO

co en forma de curva Funicular, Durante la impresidn de la
etiqucta 32, los bordes superior ¢ inferior se deforman ce
manera comespondicnte hacia arriba y hacia abajo como se

represcnta en la figura 3. . v

Como e indica en las figuras 1 y 2, un aéﬁéq}o
importante de la invencibn es la extensibn axial del spwbo
con relacifn a las botcllas gue rodea. Bl tubo esta ﬂimeg
sionado de tal manera que tenga una longitud “B"™ swidgiente
para cubrir la totalidad o la ayor parte de la potgiﬁp de
cuerpo citindrica 16 y por lo mences wna parte de 13.P§%Cién
de gollete 16, Se ha copprobado que esta configuracifn de
embalaje en etado fuertcmeonte cstirado crea v embaiéﬁé de

. R
integridad importante necesaia con leos recipientes defﬁéte
tipo en un enbalaje do¢ botellas mﬁltiplesg Bl movim{éﬁﬁo de

las botellas las unas respecto a las otras y con reladidn
3 - .‘...‘
al dispositivo tubular se ninimiza y la panipulacidn del em

balaje asi formado se facilita cuando las regiones superic

|21

res de las botellas estén fvertenente comprimidas por el mis
mo dispositivo que esté comprimicendo fuertenente una parte
sustancial del cuerpo de las botellase.

lientras gque un cibalaje de dos reciplentes de este
tipo, como se representa en las figuras 1 y 2, puede manipular
se adecuadament2 sin dispositivo de transporte auxiliar, en
ciertac circunstancias puede ser conveniente disponer de una
empufiadura separada. Teniendo é&sto en cuenta, se ha comproba
do que es aceptable un dispositivo de empuiiadura tal como el
que se representa en las figuras.5 y 6. Bl dispositivo 36
est8 hecho de material pléstico rigido e incluye una porcién

de barra central 38 que se termina por un par de orificios
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“les mAs internas d

de recepcibén de cuello de botella 40 en forma de horquilla
o en forma de C,.

La dlmcnﬁlén "G entre las TéglOuLS radia
e los CleﬂCﬂtOQ en fopma de horquilla 4OJ”
no es notablemente superior, Yy preferentemente es iguwal o

inferior a la dimensidn entre las regiones superficiglas

. .. »
opuestas de los cuellos 4u cuando estin embalados por jiedio

$ 8 e
del dispositivo 14. Con esta configuracidn, se sitﬁaWra amn
pufladura dehajo las pestafias 24 y de este modo la me‘"adu

ra no ejrce sustancialmente ninguna presidn orientadasdacia

el exterior sobre el embalaje. 51 contacto de las rég;ﬁngs

en feorma de C con la

superficie inferior de la pestafia 24
] *
crea un anbalaje extremadamente estable y funcional para 1a

[ ]
N LR aw
finalidad en cuestibtn. Los brazos de las regiones en Forma

de C sz representan extendiéndose a una distancia perlftrlca

ligeramente superior a 1802 para crear una boca 1igé§gmente

restringida que permite que el cuello de las botellgs 'sg en

*ac’

clave en las extremidades. Cor una configuracién de este
tipo, la empufiadura 38 puede servir como medio para devolver

O transportar las botellas vacias.

Haciendo referencia a la figufa 4 se describira
ahora un aspacto suplementarid importante de la -dnvencidn.
Cuando este dispositive tubular fuertemente estirado 14 se
utiliza alrededor de una botella que tiene una pared de Plas
tico deformable, las regiones en contacto de las botellas
se deforman para constituir superficies planas bidinensio
nales 34. Estas superficies planas aumentan Ja estabiiidad
del embalaje puesto que se impide la rotacidn alrededor de
los ejes de las botellas y con relacién al dispositivo en for

ma de manguito asi{ como el basculamiento de las botellas en

otras direcciones. Esta caracteristica se distingue del con
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tacto lineal o puntual entre botellas de los embalajes de

la téenica anterior, Se entenderl que estas zonas superfi .

ciales planas 34 no necesitan scr continuas en toda la ex .

tensidn del cuerpo 16, sino que en funcibén de la configura

cién real de la botella, pueder ser bien secciones phanas
[ 4 o

..

separadas o blen una sola seccidy plana o varias sedbianes
o = e

- ..

planas continuas. Incluso una hotella totalmente hech® de

plastico, llena de liquido y herméticamente cerrada, e
senta esta caractérirtica auto-estabilizadora. secs’s
. . . . o
Como se ha nencionado s arriba, la invewlddn
. L 4 LY

no se limita necesariamente al embalaje de dos botél}g§'§;‘

no que permite embalar cualquier nimero miltiple de béqellas:
o cualquier tipo . de conjunto de bhotellas, Por ejeméﬁé;'en
la flgura 7 se representa una vista por encima de un?&ﬂ%alg‘
je 110 de cuvatro botellas 112 utilizando un 1;1angui_t(;::1:1:‘4 que
rodea las porciones cilindricas de las botellas, De.?E@erdo
con la invencidn, las regiones superiofes del dispos{tivo
tubular 114 rodean también fuertemente los golletes 118 de
las botellas. Ur solo dispositive de enpuiiaudra 136 similar
a la empufiadura 36 puede utilizarse en un embalaje de este
tipo si se desza. El embalaje de cvatro botellas que se re
presenta en la figura 7 es meramente ilustrative dei hechc
de que la invencidn ouvede adaptarse para su utilizacidédn con
cualquier variedad de grupos, por ejemplo 2, 3, 4, €, O cnal
quier otro nilmero mlhltiple razonable de botellas.

Un aspecto importante de la invencibdn es el disefic
del elemento tubular 14 con las caracteristicas apropiadas
para que funcione como elemento de unién. En la utilizacidbdn
de la presente invencidén es importante un estado de estira

miento fuerte del material, y el tubo 14 debe tener una di



un

20

25

mensibén de anchura "A" que crea

wa dimensién circunferencial
inferior por 10 wmenos en wr 2% a la dimensiénkcircynﬁerenqgal.
del cdnjuntd que ha dé 5er rodeado por el.mat@rial_tubu;ar;

A titulo de elemplo, el dispositivo tubvlar 14 de 1la figura17
3 puede tener uwna dimensidn en estado plano "A" de Q Sa cm -
(9 pulgadas) cuando las dos botellas que han de ser @dhala

das tienen cada una un difmetro aproximado de 11,43 chf(4~f

pulgadas), Por tanto se observarid gue incluso en la beglén

del gollete de cada botella, el elemento tubular esté*<dustan
cialmente estirado. La dimensidn de longitud “B" g@) eggmplo .

es aproximadamente de 22,86 om (9 pu1gada%) es decir ﬁuperlor

a la extensidn axial de la regidn de cuerpo 16 de 1as bote

. L]
L X
llas de pléstico conocidas de dos litros, . oo
Q

Ademls de las dimensiones del tubo, la estruﬂtur

real de la pelicula de material propilamente dlcnd,cs.iwportml

te en el marco de la invencién. El dispositivo tubu}argﬂ4
®ae
debe orientarse biaxialmerte para que tenga una resistencia

apropiada puesto que ha de ser estirado fuertemente y perma
nece en estado fuertemente estirado avngue flexible en el
emiElaje. Un dispositivo tubular 14 que ha sido orientadc en

la direccidn lateral, o a lo largo de la dimensibn *a", 1o

mismo que en la dimensibn de la longitud o dimensibn "BY,

ha demostrado ser conveniente para un embalaje atractivo y

estable. El aspecto atractivo, la resistencia y otras carac

teristicas deseadas en el dispositivo se mejoran cuando el
grado de orientacién molecular en la direccién de la dimen

sién longitudinal "B"™ es igual por lo menos y no sustancial

mente inferior al grado de orientacién molecular en la direc

cién de la anchura "A", Unos perfiles de orientacién apropia

dos pueden ser creados por un disefio apropiado de la rela
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cibn que existe entre el soplado del pléstico del tubo cen

relacidn a la velocidad de estirado y de enrollamiento del
material tubular mientras se sopla y/o se efectfia un emrolla
miento o w estirado despils del soplado. Humerosas combina
ciones de estos pardmetros de fabricacidn pueden utidimarse
..
para crear el perfil de orientacién molecular neces%bié'con
el fin de producir la resistencia y la flexibilidad.hécéqg
.
riag del tubo de pléstico en el embalaje. LT
cuando se ha creado el embalaje de acuerde.edn la
presente invencidn, el dispositivo tubular 14 puedesgqf:reti
[ ]
rado répida y eficazmente mediante wna simple perforgg}én por
ejemplo con un dedo. La fuerza de perforacién aplicadﬁ_al tu
bo en regiones, tales como la rcglidn 15 que s¢ repre L
la figura 4{ que no estan en contacto con Is botella&}.épli
cando a continvacidn una fuverza oricentada hacia arriﬁafa bien
hacia abajo permitiréd separar facilmente el dispositﬁﬁ&%zﬁel
.
grupo ¢ bhot Llase b
Aunque la utilizacibn del dispositive tubuvlar orien
tado de la figura 3 se describe agqul de manera principal como
dispositive para embalar una pluralidad de botellas idénticas,
puede encontrar una utilidad particular como cinta de ctigue
tado duradera adaptada firmcemente, para un solo recipiente.
Bsta tira flexible, orientada, fuertemente cstirada, puvede
ser adaptada para su aplicacién a gran velocidad a recipien
tes con el fin de producir etiquetas mds fuertemenie sujetés
y m&s atractivas que las etiquetas actualmente conocidas en
la técnica.
Después de la descripcién de la invencibn se enten
der& que los expertos cn la materia-podrén realizar numerosos

cambios en los modos de realizacidn descritos sin salirse del
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"chag boltiellus una seccién de cuarpo inferior

espiritu y del alcance de las reivindlcaclones.

, En resumen, el praesente Modelo de Utilidad que

ga solicita deberd recuer en las siguientes:

RETVIDICACTONES

1. Embalaje para botellags miltiples que 3nclpye

s "

una pluralidaed de botellas dispuestas en un grupo eréﬁa

Teen

terminado en pogicidn vertical las unas &l lado de las
L IR )

. . - »
otras, un elemento en forma de manguito gue rodea dicho

"e® ,?‘

grupo, estando cads una de dichas botellas llena cop un
% e

> . A4 'Q
producto liquido y hermélicamente cerrada, teniendo, di-
avny

generalmente

cilindrica quc econstituye la mayor extensidn axial de di-

. »
. b

ches botollas asi como uns porcién de cuello superidr’y

‘onw
>

de pollete, disminuyendo progresivamente la dimensiﬁé’
circunferencial de la poreién de gollete desde la meséidn
de cuerpo hasta la porcidén de cuello, incluyéndo 1la sec-
cién de cuerpo unas secciones de pared de material plésti-

co deformable, estando el manguito constituido por un mna-
terial tubular pléastico flexible y eldstico con un espe-—

sor sustanclalmente inferior al cspesor de la pared de

las hotellas y una longitud por lo menos igual a la de una
parte sustancial de la extensidn axial de las secciones de
cuerpo, tenierdo dicho manruito una dimensién ciremferencial inicial,
en estado no estirado, sustancialmente inferior a una dimen-
sién circunferencial del grupo, tomada alrededor de las
secclones de'cuerpo de la plufalidad de batellas, astando

el elemento de manguito dispuesto para rodear dicho grupo
sobre una parte sustancizl de las secciones de cuerpo,

ejerciendo una presién sustancial sobre las regiones de

las botellas que estén en contacto con dicho manguito y



10

20

25

30

w 14 -

asegurando asi que por lo mencs unas regiones predetermina-
das de las secciones de pared de piéstico deformable de lur
botellas adyacentes del grupc entrardn en contacto y se de=
formarén para constituir zonas superficiales cooperinibs

generalmente planas, con los cuales las zonas supeﬁfgﬁiales

cooperantes contribuyen a estabilizar el embalaje asf _for-

mado,

>

LR Y

2, Dmbalaje para botellas miltiples segiielas rei-
L4

» -

[ g

vindicacién 1, carscterizado porque el espesor del material
tubwlar es sustancialmente uniforme e inferior a 0,10 mm,
(4 milésimas de pulgeda) y la dimensién circunferencisl de

dlcho material no estirado es por lo menos inferiox.&n un
20% &

- &
I3 s

la dimensién circunferencial principal del grupé qQue
ha de ser rodeado por el material tubular. R

3. Embalaje para botellas miltiples segin la rei-
vindicacion 1, caracterizado porgue el grupo consiste en
dos botellas de material pléstico deformable.

4. Embalaje para botellas miltiples seghn la rei-
vindicacién 6, en el que el manguito comprende una seccién
tubular flexible y plana de dimensién circunferencial uni-
forme, siendo dicha dimensidén circunferencial superior a la
dimensidén circunferencial predeterminada més importante del
grupo de botellas alrededor de cualquier zona de las sec—~
ciones de cierre y de las secciones superiores de cuello
encima de las porciones de gollete, siendo ademés dicha di-
mensién circunferencial inferior a la dimensidn circunferen
cial predeterminada mis peguefia del grupo de botellas alre-
dedor de cualquier zona de dichas secciones de cuerpo de
dichas porciones de gollete y de dichas secciones de cue-

llo, teniendo dicha seccién tubular antes de su coopera=.
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eién con dichas botellas una longitud no superior a la di-
mensidén vertical entre la parte inferior de una de dichas
botellss y la axtrémidad superior de dicha porcién de go-
llete de la misma y una longitud sustanclalmente superior
a la dimensidn vertical entre la parte inferior de una de

* ".
dichas botellas y la extremidad superior de dichas seacién
L L

de cuerpo de la misma. e

5. 8¢ reivindica por Gltimo como objaéé S0=
bre el que ha de recsaer el Modelo de Utilidad que ﬁé:ééli—
citu: EMBATATE PARA BOTELLAS. v

»
P Y

Todo conforme queda deserito y reivindicado

o
~%a =

en la presente munoria descriptiva que consta da guince
*Ts

péginas mecanografiadas y aibujos qua se acampaﬁan.n’*f .
Madrid 10 de junio de 1S80
BERNARDO UNGRTIA - "«
Pol)t' et
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