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El recurrente es ya concesionario del Modelo de 

Utilidad número 231-213, inscrito a su favor con fecha 

15 de Febrero de 1978, y asimismo relativo a una "hélice

******para ventiladores".

La hélice para ventiladores que constituye ob3e*l*p
*del modelo ya inscrito a favor del recurrente, se-áBsti-

. .na concretamente a ser montada en ventiladores de.Ĵ Lpyp
*

axial, y se caracteriza por comprender un cubo en Horma
*

de cuerpo de revolución esencialmente dotado de gran**diá-
. .

* . *  *metro en relación con el diámetro exterior de los aTábes,..... ....de manera que el cociente entre estas dos magnitudes^al-
* *****canee un valor relativamente muy alto, comprendiendo,

asimismo de manera esencial#, un número elevado de alabes, 

convenientemente solidarizados al cubo, que se hallan 

solapados cada uno sobre el siguiente, en una buena pro­

porción. Esta hélice es ya producida industrialmente, 

desde hace un cierto tiempo, y ha alcanzado un notable 

éxito en el mercado, cosa por demás perfectamente lógi­

ca, por cuanto, según se anunciaba ya en la correspon­

diente memoria descriptiva, permite alcanzar presiones 

hasta el momento reservadas a los ventiladores centrífu­

gos, conservando .todas las ventajas propias de ios ven­

tiladores de tipo axial especialmente en cuanto a econo-
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mía de fabricación y facilidad de instalación.

Se trata ahora de proteger unas modificaciones in­

troducidas en el rodete que es objeto del referido Mode­

lo de Utilidad, ya inscrito, que principalmente se en­

caminan a permitir la constitución de este rodete a t¡,a- 

de una sola pieza moldeada por inyección a partir**¡r3e 

una calidad apropiada de material plástico. A este*^íec- 

to, de acuerdo con la presente invención, se disminuye 

el número de álabes, evitando que estos se solapen'J'y

se dota al cubo desunas hendiduras periféricas, qúe'^li-
.+ + ^

minan totalmente las denominadas zonas de sombra, ítfque....* * **  * *  *permite utilizar un proceso de moldeo por inyección; con
* .*** +

molde normal, y desmoldeo directo para la obtención de 

la pieza. Al mismo tiempo, se dota ai cubo de un juego 

de nervaduras interiores, que lo refuerzan notablemente, 

permitiendo reducir los espesores generales de material.

El rendimiento aerotécnico de la hélice registrada con 

anterioridad, en la que los álabes se hallan constitui­

dos por piezas independientes, que se solidarizan al cu­

bo por soldadura, es, desde luego, sensiblemente Superior 

al de la hélice que motiva la presente petición de regis­

tro, pero ésta última puede ser fabricada en condiciones 

económicas incomparablemente más favorables, conservando, 

de todas formas, muy buenas características de rendimien-



to y prestaciones.

Por lo demás, la esencialidad y las principales ca­

racterísticas y ventajas de la hélice para ventiladores 

objeto de la presente invención, resultarán más fácil­

mente comprensibles a la vista de los dibujos adjuntos,*****
en los que, en forma esquemática y, desde luego, sáTf*

carácter limitativo de ninguna clase, se ha representado
*

*  *un ejemplo concreto de realización práctica de lajm^sma.
*  *  *

*

En estos dibujos: J

La figura 1 es una vista posterior del conjuhtb**
* * ^de la hélice. - - ***

La figura 2 es una vista frontal del mismo cóñjún-****
*  *
* *  * *to representado en la figura precedente.

Y, finalmente, la figura 3 es una sección diametral 

parcial de la misma hélice representada en las dos figu­

ras precedentes.

Refiriéndonos, pues, a estos dibujos:

La hélice que se preconiza, según se ha ya indicado, 

ha sido específicamente estudiada y proyectada en vistas 

a ser fabricada de una sola pieza, moldeada por inyección 

a partir de una calidad apropiada de material plástico, 

y comprende un cubo 1, en forma general de cuerpo de re­

volución, que, según se reivindicaba ya en el Modelo de

Utilidad número 231.213, inscrito con anterioridad, pre-
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senta relativamente un gran diámetro, y unos alabes 2+ 

por ejemplo, en número de cinco o más, iguales entre sí 

y regularmente espaciados, que sobresalen de dicho cubo, 

formando una sola pieza con el mismo,. De manera esen­

cial, en los espacios comprendidos entre caca dos alabes 

sucesivos el cubo presenta unas muescas o escotadurefb^S,

destinadas a permitir el desmoldeo directo, en la.f^rma ' 

ya estudiada. J * -
. , . . i.Según una característica accesoria, pero clareen- 

te ventajosa, de la invención, a la que se ha hecRb'ya
* *.* .referencia con anterioridad, en la cara interior dèi*cu-* + + +
* * .*bo 1 se prevén unas nervios de refuerzo 4, moldeados'de
 ̂ *, *+* +una sola pieza con el conjunto, que podran, desde luego, 

adoptar cualquier forma que se considere oportuna, pre­

sentando, por lo general, sección progresivamente de­

creciente desde el centro hacia la periferia . Estos 

nervios permiten reducir a un mínimo los espesores de 

material, con la consiguiente reducción en los costos 

totales de fabricación de la hélice.

Finalmente, el conjunto se hallará provisto, como

es lógico, de medios de fijación a la extremidad del 

correspondiente eje, pudiendo a tal efecto preverse, 

por ejemplo, un manguito axial interno 5, obtenido en
'd*d-

la propia operación de moldeo, que se corresponde con ....'1
- - *  ̂...



un orificio 6, previsto en el polo o vértice del cubo.

Resta ya únicamente hacer ce star de una manera

general y expresa que, como se comprende y es lógico,

y aparte de las que han sido ya concretamente indicadas,

en la realización práctica de la hélice para ventilado-*****
res que ha quedado descrita, cabrá introducir toda^'&que-

lias adiciones y modificaciones de detalle que no.*$&ec-*
* *ten a io que constituye la esencialidad del regis^r-o-que+ * **

se solicita. En particular, cabrá variar con la máxima

amplitud todo cuanto afecte a las dimensiones del**(*c?Ajun-
* * *to de la hélice, número de alabes que comprenda lá**H?is-****

ma, forma, perfil y dimensiones de estos álabes, étc*.etc.



R E I V i N D I C A C I O N E S  :

1 - Hélice para ventiladores, del tipo que se des­

tina a ser montada en ventiladores axiales y que com­

prende un cubo en forma de cuerpo de revolución dotado 

de gran diámetro en relación con el diámetro exterior 

5 de los álabes, caracterizada por estar constituida**p&r

un cuerpo monopieza, moldeado por inyección a partid*, de+
 ̂ * +un material plástico apropiado, presentando, de mán.^Ka* * *

esencial, en la periferia del expresado cubo y enfre ca­

da dos álabes sucesivos, una amplia muesca o esccTfad^ra,

^0 estudiada para permitir el desmoldeo directo. ****. . . .* ** ^2 - Hélice para ventiladores, caracterizada porque
* * * *+ +, *** +el cubo referido en la reivindicación precedente, pre­

senta en su cara interna y en correspondencia con la
* * posición adoptada por los álabes, unas nervaduras de re- 

15 fuerzo, dotadas de sección progresivamente decreciente

hacia la periferia, que aseguran la rigidez del conjunto

3 - Hélice para ventiladores.

Consta la presente Memoria Descrip-



tiva de siete hojas mecanografiadas, es­

critas por una sola cara, numeradas del 

1 al 7, con sus líneas numeradas, a su 

vez, de cinco en cinco y de dibujos 

anexos.
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Bore?/one, 2 7 9̂80
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