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MEMORIA DESCRIPTIVA

 para selicitar ;f
PATENTE DE INVENCTION ki
. ‘ ;

ESPANA | =
por VEINTE afios
a nombre de JAUES NORTH & SONS LIMITED, entidad briténica,
establecida en Godley mills, Hyde, Cheshire, mglaterra,

pors
"UN METODO DE FABRICAR PRENDAS PROTECTORAS"

La presente invencidén se refiere a ropas protectoras,

especiélmente guantes, del tipo \denominado en lo sucesivo

"el tipo mencionado") que comprende tejido recubierto de un
material duradero. Por lo general, tal material duradero
5 tiene como base una resins -sintétioa; }*
Las ropas protectoras del tipo mencionado se utilizan -
ampliemente tento eén el ramo industrial como en el doméstico,
¥ una gran proporcidén de dichas ropas se hacen de wn tejido
de punto de algodén recubierto de un polfmero de cloruro de

1o polivinilo adecuadamente plastificado y estabilizado, siende
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este dltimo tratado al calor hasta su "curacién® o conversidn
en gel, dotando asi al tejido de un refuerzo extremadamente
resistente al desgaste, y resistente también a muchos agentes

que ocasionan répidamente deterioro en materiales de uso tra-

dicional. Es a estas ropas, y especislmente & 108 guantes fa~

bricados por un procedimiento de inmersién, a lo que se refie-

re particularmente, aunque en modo alguno exclusivamente, la
presente invencién;

Normalmente, la penetracibn de la sustancia de refuerzo
en el tejido no es deseable; Por penetracién queremos dar a
entender \en toda la Memoria y en las reivindicaciones) una
penetracién completa hasta la otra superficie del tejido. Por
ejemplo, si el interior de un guante, que se halla en contac-
to con la piel del portador, tiene nédulos del material de
refuerzo, aunque sean pequefios, puede ocasionar incomedidad
e 1rr1tac16n; Para prevenir esta penetracién es necesario to-

mer medidas especiales, si se desea obtener ropas de alta ca~

lidad, por ejemplo, como se describe y reivindica en la paten-

te briténica n? 624.775 de G.K.White. Procediendo como se ex-
pone en la Memoria de dicha ratente, la "pasta" -esto es, el
polimero adecuadamente plastificado y estabilizado- no pene-
tra en el tejido antes del tratamiento térmico, y la repenti-
ne aplicacién de una eleveda temperaturs impide que la pasta
fluya a través del tejido en las etapas iniciales de la parte
del proceso que incluye el tratamiento térmico; Khora bien,
para impedir la penetracién durante la aplicacién de la pasta
al tejido, es preciso controlar la construcoién del tejide

dado, la pasta debe tener una viscosidad y otras propiedades

tales que se impida la penetracidn. la viscosided y otras pro-

riedades necesarias de la pasta, en cambio, limiten el escu~
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rrimiento de la pasta desde el tejido después de su aplicacidn,y

el espesor del recubrimiento de pasta no puede esencialmente re-

ducirse més alld de cierto minimo, en ningln caso, por medio de

- un escurrido prolongado.

Para muchos usos, como sucede en el oaso de un guante, en
el Que resulta importante la sensibilidad, es conveniente que
el recubrimiento sea delgado; Por las razones que se acaban Qe
exponer, hay limitaciones en cuanto al espesor alcanzable por
métqdos ya conocidos; El objeto principal de la presente inven-
cién' consiste en un brocedimiento mediante el cual las ropas o
vestiduraé del tipo mencionado puedgn tener un recubrimiento
muy delgado, sin penetracién alguna.

conforme a la pfesente invencidn, un método de fabrica-
ciéﬁ_de ropas del tipo mencilonado comprende las fases o etapas
de: apl;car en un lado del tejido un recubrimiento de una sus-
tancia que puede mer despuds convertida, por curado, conversién
en gel 0 similar, en un material sélide duradero, siendo tales
la naturaleza de dicha sustancia y la manera en que es aplicada
al tejido que no se producelpenetraeidn alguna; aplicar después
una 0 més veces al recubrimiento de la primera sustancia Que
hay en el tejido otra sustancia, de composicidn y segin una ma~
nera tales que modifica la composicién y las propiedades reolé-
glcas delal menos las capas exteriores de dicho recubrimiento,
de modo que se puede escurrir del tejido mayor cantidad de la
primera sustancia de lo que habria sido posible mediante escu;
rrimiento prolongado, antes de la aplicacién de dicha otra sus-
tencia} escurrir después en la cantidad deseada, y convertir a
cont;nuacién el recubrimiento como antes se indice y de manera
tal que no hay penetracidén alguna. Preferiblemente, la aplice-

cién de a) menos una de las sustancias se efectida por inmersién
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del tejido al que se ha dado forms ‘previamente ¥y el cual se ha-
lla sostenido por ung horma, y dejendo escurrir la sustancia

o sustancias de recubrimiento, por gravedad o de otro modo, desw
pués de cada una de las aplicaciones respeetivasl.

Hemos lleva@o a cabo ensayce y experiencias que han pues-
to de manifiesto que, mediante la invencién, los guentes recu-
biertos con un material duradero & base de cloruro de polivini-
lo pueden hacerseé de manera adecuada pé.ra el uso, fabricado en
grandes cantidades, no presentendo penetracién alguna, teniendo
un recubrimiento més delgado de 1o que haste shors ha sido po-
sible lograr por métodos usuales, y resultando de alta calidad..

Bn una serie tipica de tales ensayos, hemos utilizado te-
Jido de punto de algodén de un peso en seco de 185 gramos por
metro cuadrado, hecho de hilado del nimero 35 con 36 vueltas
por pulgada (14,1 por centimetro) y 34 puntos o nudillos por
pulgada \13,2 por centimetro}, déndole primero forma de guente
y sopor.tgndolo en una horma hueca de aluminio de paredes delga~
das, conforme & nuestras solicitudes ‘cognedas) de patente bri-
ténica nimeros 943/57 y 944/57, y sum;rgido primero el tejido
as{ soportado en una mezcla }m_ezcla A) constitufde del modo si-

guiente:

Ingredientes Partes en peso
Polimero de cloruro de polivinilo en polvo '
\vendido por I'.c;I. Iimited, bajo el nom=-
bre "CORVIC 65 507 100
Plastificador de fosfato de tritolilo 58,5
Plastificador de ftalato de Alphsnol, cono-
cido en el comercio como ""El.a.stiﬁcador DA

79 P (£talato de Alphanol 79)" AT,5
Dispersién de estearato de ca.lcio \estabili-
zador) : 3,75
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Estabilizadores adecuados al calor y la luz,
vendidos por Iankro Chemicals Limited bajo
la designacién de "Estabilizadores M y f.I;." 0,75

Pigmento verde vendido por Geigy I-imj.tgd.l bajo “
la designacién '"Dispersién verde D.B.N." 4,0

Ia inmersién se llevé a cabo de modo que hubo una impreg-
nacién sélo parcial del tejido con la mezcla liquide, siendo el
tiempo aproximado de introduccién en la mezcla de 5 Begundos,
seguida inmediatamente de una retirada mds lemta prolongada du-
rante 40 segundos'.

Después de la inmersién, el tejido, ain soportado en la
horma, fué escurrido por gravedad durante veinte minutos y su-
mergido luego de nuevo, todavia sobre su horma, en una segunda
mezcla \mezola B) que consistia en 100 partes en peso de la mez—
cla a.nt:as detallada, a las cuales se le habipn afiadido 170 par-
tes en peso de plastificador DA 79 .I‘\ftalato de Alphanol 79).
El tiempo de inmersidn, inclufdo el d; retj_rada; fué de 45 se-
gundos, como antes. Se deJé escurrir por gravedad durante 20 mi-
nu‘bos'. Finalmente, 'el guante fué tratado al celor conforme al
método de la patente britédnica ne 624;795-. El guante terminado
presentaba un recubrimiento muy delgado y uniforme de cloruro '
de polivinilo, era altamente flexible, no habfa sido penetrado,
¥y resultaba de muy buena calida.d..

Se fabricé otro guante de idéntica manera, excepto en que
la mezcla utilizada para la segunda inmersién ‘mezcla C) cons—
taba de la mezcla B con 85 partes en peso de pblimero Geon 202
agregadas a la misma. El guante resultante tenfa propiedades
similares a las del guante producide a base de la mezcla B.

El uso, en lugar de la mezcla C, de una mezcla D, semejan—
te a la mezcla C excepto en que el polfmero Geon 202 habfa sido
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sustituido por arena de sflice, dif resultados semejantes, sin

més diferencia que la superficie era més dspera.

#n otro ensayo, la segunda inmersién se hizo en plasti-
ficador DA 79 P \ftalato de Alphanol 75) 8010 ‘mezcla E), Obte
niéndose tambiénpun recubrimiento final delgadé; Pueden asimis-
mo utilizarse otros plastificadores, ya sean monoméricos o po-
liméricos;

gtros ensayos afortunados implicaban el ugo, en 0 como se—
gunda mezcla, de.otras sustancias tales como él tolueno ‘mezcla
£), due produc{a una dilucién de la capa exterior del re;ubrin
miento del primer material de.mezcla;

como normas o patrones de comparacién durante lbe ensa- -
yos y experimentos arriba descritos, utilizamos un guante he- ;ij
cho por doble inmersién en la mezcla A, con un perfodo de es-
currimiento de veinte minutos despuds de cada perfodo, y un

guante hecho mediante una sola inmersién en psta‘mezcla, con

e A AT e e e et Te
WASTRES TS T R

un perfodo de escurrimiento muy prolongado, de m{s de cuarenta
minutos; Cada uno de estos guabtes eré satisfactorio, pero te-
nfa un recubrimiento de cloruro de polivinilo esencialmente més
grueso que el de los guantes obtenidos conforme a la presente
invancién;

El nimero de inmersiones adicionales puede ser, natural-
mente, mayor de uno, y las inmersiones pueden hacerse en mezclas
distintas;

A continuacibn exponemos los resultados obtenidos; = todos
los ensayos se utilizaron cuerpos o bases de tejido de naturale-~
za esencialmente idéntica, y la profundidad de inmersién fué re-
gulada de modo que en cada caso era de la misma magnitud; Bespués'
de la cpracién, los guentes se cortaron a una longitud normal de

26,6 om. Tos pesos del guante cortado curado, en cada caso, fueron
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1los que a continuacién

Guante l.
Guante 2;
Guante 3;
Guante 4;
Guante 5.
Guante 6;

Guante 7.

Mezcls &

Mezcla A

Hezcla A4,
y después
mezcla B.

Mezcla A,
y después
mezcla ¢

Nezcle A,
y después
mezcla D

Mezcla 4
y después
mezcla B

Mezcla 4

y después
mezcla F

\una inmersifn, escurrido

durante 40 minutos)

\dos inmersiones, escurrido

Adurante 20 min. cada ves)

\20 min; escurrido después

’ de cada inmersién)

(20 min; escurrido después
de';ada inmersidn)

(20'min; escurrido después

i de cada inmersién)

20 min; escurrido después

) de cada inmersién)

(20 nin. escurrido después

' de cada inmersién)

se mencionan, expresados en gramos:

70,0
75,5
54

60,7
57,0
56,3

51,0

Por lo que antecede se verid que un guante, con une sola

inmersién y escurrido por completo ‘como durante cuarenta mi-

nutos), o doble inmersién en la misma mezcla usual y escurrido

durente un apreciable periodo después de cada inmersién, tiene

un revestimiento materialmente més grueso que el de un guante

obtenido conforme & la presente invencidn.

Otros ensayos efectuados en guantes recubiertos con un

material duradero a base de acetato de polivinilo dieron resul-

tados semejantes.

Se utilizaron dos mezclas, a ssber: una mezcla A consis~

tente en 100 partes en peso de una emulsidén de acetato de poli-

vinilo y 10 partes en peso de glicerina; y una mezcla B que

congtaba de agua caliente,
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. escurrido durante diez minutos, curado y cortado a tamefio nor-

Se hicieron tres guantes. Bn cada caso se utilizé una
base de tejido de punto de algodén de doble malla, de natu—

raleza esencialmente idéntica, y la inmersién y curado se efec-

tuaron de manera aimilar en general, como en las pruebas ante-

riormente expuestas.

Al guente 1 se le d16 una inmersién en la mezcla A, sien-
do luego escu;rido durante veinte minutos, ourado y cortado a
tamefio normal. El guante 2 fué sumergido en la mezcla &, escu-
rrido durante 1O minutos, sumergido de nuevo en la mezcla f, €8-
currido durante 10 minutos, curado-y cortado a tamafio normal;
El guante 3 fué sumergido en la mezcla A, escurrido durante

diez minutos, sumergido en la mezcla B durante diez minutos, Sj*

mal. .
Los pesos de los guantes terminados fueron los siguien- :
tes: .
Guante 1 - 60 gramos
Guante 2 -~ 67 gramos
| Guante 3 - 40 gramos

Pueden deducirse las mismas conclusiones que en €l caso
de los guantes de cloruro de polivinilo;

Se efectuaron otros ensayos en guentes recubiertbs de un
material duradero a base de alcohol de polivinilo, que dieron
resultados semejantes.

Se utilizaron para elle dos mezclas, a saber: una mezcla
A consistente en 100 partes en pesoc de alcohol de polivinilo,
400 partes en peso de agua y 25 partes en peso de glicerina..y
una mezcla B consistente en agua caliente;

Se hicieron tres guantes. En cada cmso se utilizé una ba-
ee de tejido de punto de algodbén de doble malla de naturaleze

i
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esencialmente idéntica y se efectuaron las inmersiones y la cu-

racién de menera similsr en general & como €@ hizo en los en-

sayos anteriormente expﬁestos.

Bl guante 1 se sumergié una vez en la mezcla 4,‘30 escu—
rrié durante 10 minutos y.se‘cort6\?l temafio normal. El guante
2 fué sumergido en la mezcla A, escurrido durante cinoo minu~-
tos, sumergido otra vez en la mezcla A, eacurrido'por otros
cinco minutos, curado y cortado al tamafio. normal. BL guante~
3 fué sumergido en la mezcla A, escurrido durante cinco minu-
tos, sumergido en la mezela B por otros cinco minutos, escurri-
do durente cinco minutos mfs, curado y cortado al tamaflo nor-
mal;

Los pesos de los guantes terminados fueron los siguien—
tess

Guante 1 - 35 gramos
Guante 2 - 38 gramos
Guante 3 - 26 gramos

De lo cual se pueden deducir de nuevo las mismas conclu=
aiones;

#sta solicitud, que corresponde a la presentada en Gran
Bretafia el 8 de Agosto de 1958, bajo el Nﬁm; 25446, se acoge a
los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Pro-
Piedad Industrial;

3
[sown]

_Los puntos de invencidén propia Y nueva que se presenten
para que sean objeto de esta Patente de Invencién en Espafiz,
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por ’\IEINTE_aﬁos, son los siguientes:

19'. ~ Un método de fabricacién de prendas del tipo mencio-
nado y qﬁe comprende las fasea 0 etapas de: aplicar en un ledo
del tejido un recubrimiento de une sustancia que puede ser des~
pués convertida, por curado, conversién en gel o similar, en un
material slido duradero, siendo tales la naturaleza de dicha
sustancia y la manera de ser apliceda al tejido que no se produ~
ce penetracién alguna; aplicar después una o més veces al recu-
brimiento de la primera sustancia que hay en el teJ}ido otra sus-
tancia, de composicidén y segin una menera tales que modifica la
compogicién y las propiedades reoldégicas de al menos las capas
exteriores de dicho recubrimiento, de modo que se puede escurrir
del tejido mayor cantided de la primera sustancia de 1o que ha~-
bria sido posible mediante escurrimiento prolongado, entes de la
aplicacién de dicha otra sustancia; escurrir después en la can-
$idad deseada; y convertir a continuacién el recubrimiento como
antes se indica y de menera tal que no hay penetracién alg(mab.

20, - Un método conforme a la reivindicacién 1, en el que
la apliéacién de al menos una de las sustancias se efectua por
inmersién del tejido, al que se le ha dado forma previamente y
el cual se halla sostenido por una horma.

32, - Un método conforme a la reivindicacién 1 o a la 2,
segin el cual se deja escurrir la sustancia o sustancias de re-
cubrimiento, por gravedad o de otro modo, después de cada una
de las r_es;;ectivas aplica.ciones-.

42, ~ yn método conforme a cualquiera de las reivindica~
éiones precedentes, en el que a la otra sustancia se le incor-
pora un s8lido en part{culas, para darle al artfculo terminado
una superficie a’;spera‘.

52. - Un método conforme a cualquiera de las reivindica-
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clones precedantes, en el que la primera sustancia comprende

un polimero adecuadamente plaaﬁificado Y, 81 se desea, esta—
bilizado; ‘ |

69; ; n método conforme a la raiv;ndicacién 5, en el
que el polimero es clorurc de polivinilo,

72. - tn método conforme a la reivindicacién 5, en el
que el polimero es acetato de polivinilo,

82. - n método conforme a la reivindicacién 5, en el
que el polimero es alcohol de polivinilo,.

90. -~ n métodq conforme & cualquiera de las reivindica-
ciones 5 a 8, en el que la otra sustancia consta enteramente,
0 biem incluye una proporcién importante, de un plastificador
adecuado; |

109; -~ Un método conforme a la reivindicacién 5 o 6, en
el que la otra sustancia consta de la primera sustancia, & la
cual se le ha agregado més plastificador;

| llﬂ; - Tn método conforme & la reivindicacién 5 o 6, en
el que la otra sustancia consiste en un disolvente.

129. -~ Un método conforme a la reivindicacién 11, en el
que el disolvante es tolueno.

132, - m método de fabricar prendas protectoraa;

Tal Y eomo se ha descrito en la Memoria que antecede y
cen los fines que se han especificado;

. Esta Memoria conste de once hojas escritas por una so0la
carsa.

Madrid, 91 AGO.1959
P. A

Alb=rto Ja Elzabury;



	Bibliographic data
	Description
	Claims



