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HEVORTA DESCRIPTIVA
pera sollciter
PATENTE D E INVENCION
en
Es Pafa
por VEINTE afios
s nombre de DUNLOP RUBBER COMPANY LIMITED, entidad briténi-
ca, establecida en 1, Albany Street, Londres, Inglaterra..
por:
" U METODO Y APARATO PARA TRANSPORTAR Y UNIR
TROZ0S DE TREJIDO CAUCHUTADO *

La presente invencidén se refiere a transportadores.

En la fabricacibdn de cubiertas de neumédticos, los
trozosg de tejldo cauchutado cortados gl bies se ensamblan so=-
bre un tembor de armar cublertas, en forma de bolsas © capas
senclllas. Estos trozos de tejido se cortan al bles partien-
do de une pieza larga ¥y arrollada, por medlo de una cuchilla
circular movida mecéinicamente en sentido transversasl mientras
el tejldo esté colocado en un transportador, silendo los tro-
zos cortados levantados del transportador por dos opersrios,
colocados en una mesa de unlr y alineados y empalmados extre=-

mo con extremo, todo ello a mano, para ser montados evenbtual-
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mente en un tambor y formsr una bolsa pars un armazbdn de cu-

blerta de neumitico.

Es objeto de la presente invencibdn un aparsto de trans-

porte y empalme con el que se eliminan las menclonades opera-
clones de menejo y empalme a manoc.

Otro objeto de 1la inveneidn es un método de empalmar
trozos de material montados en un transportador, v retirar de
&ste los trozos empalmados.

Conforme & la invencldn, un aparato para btransportar
¥y empalmer trozos de tejldo cauchutado comprende un transpor-
tador princlpal, medios pera mover intermitentemente el trans-
portador principal llsvando trozos individusles sucesivos de
tejidé a un puesto de empalmer, un drgano de sujecibn o aprie-
to situado en el pucgto de empelmar y dispuesto de modo que
aplica un aprieto sobre une parte marginal de un trozo de te-
jido montado en el transportedor princilpal, pars unirlo a la
parte marginal de un gsegundo trozo de tejldo dispuesto deba-
Jo del brgano de sujeclén, medios para alternativamente leven-
tar y bajlar el drganoc de sujecidn para aspartarlo de dichas
partes marglnales y pare apllcar un aprleto sobre las mismas,
¥ medios para retirar intermitentemente trozos de tejldo em-
palmados, de modo que en el puesto de empalmar queda una par-
te margingl no empalmads.

Asimismo, conforme & la invencibdn, un eparato pa-
ra trangportar y empalmar trozos de tejido cauchutado compren-
de un bransportador principal, medios pare cortar en trozos
al bies teJido csuchutado montado sobre el transportador prin-
clpal, medios para mover intermitentemente el transportsdor
principal llevando trozos individuales sucesivos de tejido

cortado al bles a un puesto de empalmar, un drgano de sujecifin
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situado en el puesto de empalmar y dlspuesto de modo que apll-
ca ﬁn aprieto sobre una parte marginal de un trozo de tejldo
cortado al bies montado en el transportador principal, para
unirlo a la perte marginal de un seguhdo trozo de tejido cor-
tado al bies dispuesto debajo del brgano de sujecldn, medios
para levantar y bajar slternativamente el drgano de sujecién
para spartarlo de dichas partes marginales y para aplicar un
aprleto sobre lss mismas, y medios para retirar intermitente-
mente y de costado trozog de tejido empalmados, de modo que
en el puecsto de empalmar queda una parte marginal no empalmada.

Conforme a la invencidn, asimismo, un nétodo de em~
palmer trozos de tejido cauchutado montados en un transporta-
dor principal, ¥ retirsr de éste los trozos empalmados, com-
prende las fases o etapas de: transportar intermitentemente
trozos de tejldo individuales sucesivos hasta un puesto de em~
palmar; empalmar una perte margingl de un trozo de tejido a
una parte marginal de un trozo de tejido precedente, previa-
mente retirado del transportador principal ¥y sostenlido en una
posicidén de modo que una parte marginal del mismo gueda recu-
bierta por una parte merginal de un trozo sucesivo sl ser
transportado al puesto de empalmar; y retirar intermitentemen-
te los trozos empalmados, de modo gque en el puesto de empalmar
queda una parte marginal no empalmaeda de un trozo ya empalmado.

El aparato v el método conforme a la invencidn puede
gervir para empalmar trozos de tejido cauchutado y retirarlos
bien de costado o de exbtremo con respecto a un transpo?tador
orincipal sobre el cual van montados los brozos de tejldo.

A continuaclén se describe una forma de ejecucidn
del invento con referencia a los dibujos adjuntos, en los

cuagles:
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- 1a figura 1 es una pergpective de aparatc para

cortar al bies, de un trozo de tejldo, capas de formacidn - de
cubiertas de neumdtico, transportar las capas, empalmar las ca-
Pas y retirer las capas empalmadas;

~ la figura 2 es una vista esquemftice en planta de
parte del aparato representado en la flg. 1;

- la figura 3 es una perspectlva del dispositivo de
empalmer capas que forma parte del aparato representado en las
figuras 1 y 2;

= 1la figura 4 es una perspectivé del digpositivo de
empalmar capas representedo en la figura 3, visto desde el la-
do opuesto al due se representa en dicha figura 3;

- la figura 5 es una perspectiva de un trangport,dor
de retirsda que forms parte del aparato representado'en las
figuras 1 v 2, vistocdesde el extremo més slejado del digpo-
sitivo de empszlmar capas que se representan en las figs. 3 7y 4;

- la figure 6 es una perspectiva que representa la
posiciébn de las cbdlulas fotoeléctricas asocladas al disposi-
tivo de empalmar cspas indicado en la figura 3;

-~ la figura 7 es una perspectiva fragmentaria que
representa log dispositivos de apoyo y células fotoeléctricas
agoclados con el aparato de cortar al bles;

- la figurs 8 es una perspectiva fragmentaria que
muestra parte del dispositivo de apoyo indilcado en la fig. 7
v parte del transportador representado en la fig. 5;

- la figura 9 es una perspectiva fragmentaria del
aparato asoclado el transportador de toma o retirada que se
represente en la fig. 65 ¥y

- 1la figura 10 es una perspectiva de una cuchilla

de corte y dispositivo asociado, gue forma perte del aparato
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representado en las figs. 1 y 2. 25 i 8 06

La disposicidn general del asparato se representa me=-
jor en la fig. 1, y el aparato se describe de modo resumido a
continuacibn.

Un transportador principal 1 que comprende cuatro
bandas sin fin estrechas 2 separadas por unos huecos 3 esté so-
portado horizontalmente por un rodillo 4 a un extremo de un ar-
mezén o bastidor de mhquine 5, ¥y al otro extremo por un rodillo
conducido (que no se representa). Un par de rodillos 6, apoya-
dos a rotacidén en una varilla 7 sostenida por soportes 8 y 9,
se halla dispuesta para oprimir una lénmins de tejido cauchutado
10 de cordones paralelos, que ha de ser secclonado por el apa-
rato en trozos o capas de corte al bles para construccibén de
cubiertas de neumAticos, en contacto con las bandas sin fin 2
de modo dque la lémina 10 puede ser movids por el transportador
1., Para mentener el tejido 10 estacionario cuando hace falta
en el funcionamiento de la méquing se dispone un sistema de
aprieto al vacfo 11 en forma de tubo lla con perforaciones 1lb,
¥ 8l cual va conectada una bomba de vacio (que no se reprsesen-
ta). Los soportes 8 y 9 van provistos cada uno de un conjunto
de ciiiﬁdro y émbolo (no ilustrado) de acclonamiento neumdtico
para levantar asutomfticamente la varilla 7, y con ella los ro-
dillos 6, al ser puesto en asccidn el sistema de aprleto al va-
cio. Un mecanismo de cuchilla 12, que comprende un carro 13
montado de manera que corre a través del transportador 1 sobre
una vi4 14 dlspuesta formando un &ngulo predeterminado con la
direccidn 1longitudinal de &ste, lleva una cuchllla circular
rotatoria 1B, para cortar el tejido 10. El mecanismo de cuchi~
1la 12 vy los medios destinados a moverlo a través del transpor-

tador son preferiblemente de la forma descrlita en la Memoria.
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de nuestra solicitud de patente briténica Nim. 25806/59.

En un bastldor de apoyo 20 van montadas dos células
fotoeléetricas 16 y 17 y éus lémparess asociadas 18 y 19, res-
pectlvamente (véase flg. 7). La célula 16 y la fuente lumino-
sa 18 se dlsponen pars el acclonamiento de un circuito eléctri-
co destinado a aminorar la velocidad del transportador 1 cuasido
un trozo de tejido 10 predeterminado se ha llevedo hasta pasa-
do el fllo de la cuchillg 15. La célula 17 y la fuente lumino-
sa 19 se hallan dispuestas para poner en acclén un clrcuito
eléctrico v un mecanismo asociado para hacer funcionar el sis-
tema de aprieto al vacio 11 cuando el trozo necesario de teji-
do 10 se ha llevado hasta més alld del filo de la cuchllla 15.

Para retirgr los trozos de material cortado al bies
21 producldos por el aparato que se acaba de describir, hay
dispuesto un transportador 22 de toma o retirada, parslelamen~
te & la via 14 de la cuchilla. Para empalmar las partes mar-
ginales o bordes 2la, de los trozos de material 21 recién sec-
cionados, a la parte marginal, o extremo 24g, de una tirae con-
tinua 24 formada por trozos 21 previemente empalmados y soste-
nida en parte por el transportador 22 y en parte por una mesa
25, se dispone un mecanismo de aprieto 23. Al eoxtremo de sa-
1ida del transportador 22 hay dispuesta una unldad de srrolla-
miento 26 de la tira 24.

Tante el transportador principsl 1 como lag mesa 25
ven provistos de orificios (que no se representan) conectados
e una fuente de alre comprimldo gue provorciona "flotacién por
alre" debajo de la capa 21 y de la tira 24, para fecllitar 1ls
retirada de la capa ¥y evitar posible deformacidn de &sta cuan-
do se tira de ella a través del transportador 1 y de la mesa

25 por la accidn del transportador de toma 22. Los orificios
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estén dispuestos de modo que dirigen hacia arriba chorros de

aire por debajJo de la capa 21 en puntos distribuidos en toda
su area.

El funcionamiento del aparato brevemente descrito
en lo que antecede cs el que se bosqueja a continuacldn:

El tranasportador 1 se pone en accldn para llevar un
trozo del tejldo 10 hasta mAs a2lld del filo de la hoja de cu-
chille 15, estando los rodillos 6 en contacto con el tejido,

v el sistema de aprieto al vacfo 11 inactivo. Una vez que un
largo de tejldo predeterminado ha pasado del filo de la cuchi-
1la 15, el borde delantero del tejido interrumpe primero la
trayectorla de la luz cue va de la lémpara 1€ a la célula 16,
haciendo que la c&lula 16 ponga en accidn el circuito eléctri-
co para aminorar la velocldad del trensportador 1, e intcrrum-
pe despubs la trayectoria de la luz que va de la lémpara 19 a
la célula 17, haclendo que la célule 17 ponga en accidn el cir-
cuito eléctrico y mecanismo asoclado para hacer funclonar el
slstema de apriecto al vaclo 11 y separar del tejido los rodi-
llos 6.

&1l transportador 1 conbtinua moviéndose hasta que una
capa 21 previamente cortada se encuentra junto al transporta-
dor de toma 22, momento en que es detenido por unos circultos
eléctricos y mecanismo asociado, gobernados por un Adlspositi=-
vo fotoeléctrico que méds adelante ge describe. EL mecanismo
de cuchilla 12 es movido entonces a través del transportador
1 para seccionar el tejido y obtener as{ un trozo (o capa)
secclonado de tejido 21, ¥y la cgpa previamente cortada es re-
tirada del transportador 1 por el transportador de toma 22 co-
mo mhs adelante se describe.

Entonces se pone en marcha de nuevo el transportador 1

-7 -
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estendo el sistema de aprieto al vacio 11 aln en funcionamien-
to ¥y los rodillos 6 apartados. Al cabo de un intervalo corto

¥y predeterminado, suficiente para dejar que se forme un hueco
10c entre la czpa seccionada 21 y el resto del tejido 10, el
tejldo 10 es solbtado por el sistema de aprieto 11, y los rodi-
llos 6 entran en contacto con el tejido para, en cooperacidn
con el transportador, ponerlo en movimiento. Xl sistema de
aprieto 11 es aplicado cuando el borde delontero 10h del te=-
jldo 10 l1llega a la célula fobtoeléctrica 17, y el transportador
1 es detenido de nuevo cuando la capa 21 se encuentra en la po-
slcibn indicada en la fig. 1, junto al transportador de toma 22.
ElL mecanlsmo de aprieto 23 eg puesto en accibn para empalmar

la cepa 21 recién seccionasda con le tira 24 que hay en la mega
26, slendo entonces retirada la capa 21 del traangportador prin-
cipal 1 por el transportador de toma 22.

La unicdad de arrollsmiento 26 opera automiticamente
retirando la tira 24 del extremo de sallda 22g del transpor-
tador 22, y el transportador 1 se pone en marcha de nuevo cuan-
do la cepa 21 se ha apartado del mismo.

A contlnuegcidn se describe el aparato con mayor de-
talle.

El mecanisno de aprieto 23 (véanse figs. 1, 3 v 4)
comprende un brgano de aprieto en forma de barra 27 sostenlda
por unos brazosg 28 montadog en un drbol 29 que va apoysdo a ro-
tacibn por sus extremos en unos soportes 30, 31, sujetos a 1la
mesa 25, siendo la barra 27 paralela a la direccidn longitudi-
nal del transportador 1. £l &rbol 29 puede gilrar movido por
un per de palancas 32, sujctas una a cada cxtremo del drbol 29,
v unida cada palanca 32 a una de dos palancas 33, estando las

palancas 33 sujetas una a cada extremo de un arbol rotatorio 34.
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El arbol 34 va acoplado por medlo de una palanca 35 a un sis=-
tema neumético de émbolo y cilindro 36. La barra 27 puede asi,
alternativemente, ser sostenida en posicldn lsvantada o bien
ger bajada y hacer presidn hacla la mesa 25 medlante el funcio-
namiento del é&mbolo y cilindro 36, ocasionando la rotaclén del
drbol 34 y, por tanto, del Arbol 29 mediante las palancas en-
lezades 32 y 33. La mesa 26 estd provista, junto a la barra
27, de una segunda barra 37 que tiene un extremo 37a encorve-
do hacia sbajo. La barra 37 estd dlspuesta para, en el fun-
cilonamiento del aparato, quedar por debajo del borde 2lg de
una capa 21, Cuando la capa se& halla en posicidén (come se in-
dlea en la fig. 1) dispucsta para ser oprimida o sujeta a la
tira 24, el borde 2lg =sobresale de la barra 37 y sobre el ex=-
tremo 24a, de modo que al bejar la barra 27 el borde 2la que-
dard sujeto al extremo 24g de la tira 24.

Con el fin de mantener el mecanismo de aprieto 23 en
la posicidn necesaria con regnecto al borde 2la de la capa 21
(véase fig. 2), la mesa 25 es ajustable en sentldo transversal
con respecto sl transportador mediante el mecanlismo sigulente
(Véanse figs. 3 y 4): 1la mesa 25 va montada sobre cojinetes 38
sostenlidos en un par de drboles 39 y 40 fijos a un armazdn de
spoyo 41. Log Arboles 390 vy 40 son perpendiculares a la dlrec-
cibén longltudinal del transportador 1 y, de &se modo, la mesa
25 puede deslizarse acerclndose o apasrtindose del transporta=-
dor 1 sobre los cojinetes 38. Un tornillo conductor 42 mon-
tado en el armezbn 41 coopera Con una tuerea (no representada)
sujeta & la mesa 25, y puede ponerse en movimiento un pifidn
43, una transmisidn de cadena 44 ¥ una caja de reducclédn por
engranajes 45, desde un motor eléctrico 46.

Para asegursr la elinsacidn de los bordes laoterales
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24b ¥y 24c de la tira 24 (végse fig. 2) de tejido con los
bordes correspondientes 21k y 2lc¢ de le tira 21 que esté
en el puesto de empalmar, se dlispone una barra de glineacidn
47 para ajustar la posiclén del extremo 24a de la tira 24.
Le superficle superior de la barra 47 se halla & los haces
de 1o superficle de la mesa 25 ¥y esté provista de agujeros
48 conectados, por medio de unos conductos y una valvula (no
representados) a una bomba de vacfo (que tampoco se represen-
ta). La barra 47 es deslizable en un entrante 49 de la mesa
25 en direccidn paralela a la longitudinal del transportador
1, por medio de un tofnillo conductor 50 gue coopera con un
bloque roscado 51 sujeto a la barrs 47, y giratorio por me-
dio de un motor elécirico 52, tenlendo la barra 47 unos sur-
cos en V 53 gque se corresponden con unos surcos 54 en V de
los costados del entrante 49, y habiendo dlspuestos entre los
surcos 53 y 54 unos cojinetes de bolas 55. Mediante aplica-
cibén de vaclo a los sgujeros 48, el tejido del extremo 24a de
la tira 24 puede quedar sujeto o apretado contra la barra 47.
Entonces se puede correr la barra 47 en el entrante 49 merced
a los medios descritos mis arriba, para ajustar las posiciones
de los bordes laterales 24b y 24c de la tira 24 en su extremo
24a, haste poner.dichos bordes en alineacién con los bordes 21b,
2l¢ correspondientes de la ceapa 2l.

El aparabto que se acaba de describir para la sujecldn
o aprieto de las cepas 21 a la tira 24, y el transportador ds
tomg 22 y aparato asociados, esbén gobernados por cinco dispo-
sitivos o unidades de célula fotoeléctrica 56 a 60, montados
en un bastidor 61 (véanse figs. 2, 3 y 6), que g continuascidn
se describe, primero en general ¥y después con detalle.

La unidad de cblula 56 gse destina a detener el movi-

- 10 =
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miento del transportador principal 1 v hacer funcionar el meca-
nismo de aprieto 23 cuando el borde trasero 2lc de una capa
21 cruza su eje éptico.

Con referencia a la fig. 6, se verd que el bastlidor
61 comprende una placa superior 6la, y una placa inferior 61b.
La placa inferlor 61b se extlende por debajo de la superfilcie
superior del transportador 1 ¥y la placa supérior 6lg por en-
cima de dicha superficie.

La unidad de célula 56 comprende una fuente de luz
56a y una célula fotoeléctrica 56b, estando la fuente de luz
v la cédlule montadas en unos Srganos deslizantes 62 y 63 rese
pectivamente, que pueden deslizarse longltudinalmente con res-
pecto al transportador 1 en unas correderas 64 y 65 respecti=-
vamente. El eje Sptico de la unidad de c8lula 56 estd indica-
do por la linea A-A. El brgano deslizante 63 estd provisto de
un cojinete 66 deslizable en el interior de una ranura 67 en
ung barra 68. El drgano deslizante 62 estd provisto de un co-
jinete (que no se repregsentg) degslizable en una ranure 69 de
una barre 70. Las barras 68 y 70 son paralelas entre si y van
sujetas, por sus extremos més alejados de la unidad de célula
56, a un bagtidor 28b que lleva el transvortador 22. Las ra-
nuras 67 y 69 respectivamente de las barras 68 y 70 estén ali-
neadas con la direccidn longitudinal del transportador de toma
22, y sirven para mentener las unidades de célula 56 y 59 all-
neadas entre si vy con dicha direccibn, sea cuzl fuere la orien-
tacidn del transporbtador 22 con respecto al transportador 1.

La unided de célula 57 esté prevista para sminorar
la velocided del transportador de toma 22 cuando el borde 214
de la capa 21 cruza su eje bdptico, y la unlded de célula 58

esti prevista para detener el transportador de tome cuando el

- 11 -
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borde 21d acaba justamente de pasar la barra 37.

La unidaed de célula 57 comprende una fuente de luz
872 y una célula fotoeléctrica 57b, y la unidad de cé&lula 58
comprende una fuente de luz 58a y una cé&lula fotoeléetrica
58b. El eje 6ptico de la unidad de célula 57 estd indicado
con la linea B-B, v el esje Optico de la unidad de célula 58
se halla designado por la lines C~C (véase fig. 6).

La unidad de célula 59 estd prevista para hacer que
la posicidn del extremo 24a de la tira 24 sea ajustada, sl es
preciso, despuds de terminada la operacidn de toma, por medio
de la barra de alineacidn 47 para asegurar que los bordes 24b
Yy 24c de la tira 24 estén elineados con las posiciones en las
cuales los bordes 21b y 21¢ respectivamente de la caps si=-
guiente 21 quedaréin detenides por la acclédn de la unidad de
célula 56.

La unidad de célula 59 comprende dos fuentes de luz
59a y 59b 7y dos células fotoeléctricas 59¢ y 594, corres-
pondientes a las fuentes 59a 7y 59b, respectivamente. El eje
dptico de la célula 594 y la fuente de luz 59b se halla de-
signado por la linea D-D, y el eje 6ptico de la fuente de luz
59a con la célula fotoeléctrica 59¢ estd indicado por la 11~
nea E-E. Los ejes b6ptlcos D-D y E-E cortan al plano de la ti-
ra 24 en dos puntos geparados por una distancia muy pedquefla,
uno & cada lado de una continuacibn de la 1lfnea en la cuzl
quedaré el borde 2lc de una capa 21 al ser &sta detenida en
la posicidédn de toma por la unidad de cé&lula 56.

Esta disposicidn permite regular con aparatos clec-
trénicos de tipo usual (no ilustrados), asociados con lazs ¢é-

lulas 59¢ ¥ 594, el funclonamiento del motor 52, para mover

-12 -
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alineacidén con diche linea. EL motor 52 es gobernado por el

gparato electrdnico, accionando al tornillo conductor 50 en

el sentido aproplado hasta que el borde 24c de la tira 24 que-
8a entre los puntos en que el plano de la tira 24 es cortado
por los ejes Spticos D-D y E-E, estando entonces una célula ilu-
minada y la otra oscura.

Las fuentes de luz 69a y &9b van montadas sobre
un brganc deslizante 71‘que puede deslilizarse con respecto al
transportador 1, en sentido lonzitudinal, dentro de ung corre-
ders 72, estando el brgano deslizante 71 provisto de un coji~
nete 73 que coopersa con la ranura 69 de la barra 70. Las cé-
lulas fotoeléctricas 59¢ y 594 van montadas en un Srgano
deslizante 74, gque puede deslizarse longitudinalmente con
respecto sl transportador 1 en una corredera 75. El Srganoc
deslizante 74 estd provisto de un cojinete 76 deslizable en
le renure 67 de la barra 68,

Les correderas 64, 65 y 72, 75 asociadas a las uni-
dades de cdlula 56 y 59 res ectivamente se alinean con la di=-
recciédn longitudinal del transportedor l'para mantener las
unidades de cdlula 56 v 59 en posiciones laterales predeter-
minades con respecto a la mesa 25,

Lo unidad de célula 60 esth prevista para hacer que
la mess 25 se mueva hacla 0 desde el transportador 1 durante
el funcionamiento del transportadcer de tome, con objeto de
asegurar que el recubrimlento del borde 2la de la capa 21
sobre el extremo 24a de la tire 24 tlene un temailo prede=
termingdo.

La unidad de c&lula 60 comprende dos fuentes de

luz 60a y 60b 7y unas células fotoeléetricas asociadas 60¢
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y 604, respectivamente (véase fig. 3). La suonerficie del

transportador 1 sltusda inmedlataimente debajo de la unidad

de célula 60 egté provista de una placa de aluminio pulido,

v la disposicién de las células 60¢c ¥y 60d y de sus fuentes
lumlnoses corresponiientes es tal que produce el mismo efec—
to producido por la unidad de célula 59. La Unlca diferencla
entre la unidad de célula 60 vy la unidad de célula 59 es la
de que tanto las fuentes de luz 60g y 60b como gus corres-
pondientes células 60¢c y 604 van montadas por encima de la
superficie del transiortador, actuando la nlaca de aluminlo
pulldo como espejo para dar una digpocicién de los ejes bpti=
cos de las células y de las fuentes de luz, con respecto al
borde de un trozo de tejlido, semejante a la representada por
la unidad de célula 59.

Las células 60c 7y 60d van conectadas a aparatos
slectrdnicos (no representados) de control del motor 46, pa-
ra moWer la mesa 25 medlante el aparato descrito acercéndola
o aparténdola del transportador 1 hasta que log dos ejes bpti-
cos de 1a unidad de cdlula 60 se situan uno a cada lado del
borde 10a del tejldo 10 en el trangportador 1.

La unidad de célula 60 va montada en un drgano des-
lizgnte 77 que puede deslizarse en direccidn perpendicular s
1a longitudinal del transportasdor 1 a lo largo de una correde-
ra 78 por medio de una varilla roscada 79 que coopera con un
agujero roscado 80 de un bloque 81 sujeto al bérgano deslizan-
te 77, estando la varilla 79 fijada contra movimiento axil en
un blogue 82 sujeto a la placa 6la, ¥ halléndose la vearilla
roscads provista de un puilo moleteado 83. Lsta iisvosicibn
permite el ajuste del tamailo o dimensidn de recubrimiento del

borde 21la de la capa 21 sobre el extremo 24g de la tira 24
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mediante veriacién de la posicidn de la unidad de célula €0
con respecto al transportador principsl, hacilendo asi que la
mesa 25 se mueva hacla o desde el transportador 1.

Con el fin de permitir la variacibdn de anchura y
dngulo de bies de las capas 21 cortadas por el mecanismo de
cuchilla 12, la via de &ste 14 e¢s movible en el seutido lon-
gitudingl del transportador 1, y el &ngulo que forma la via
14 con la direcclén longitudinel del transportador es ajusta-
ble, efectusndose los correspondlentes ajustes por medlo del
sparsto que se describe acto seguido (véase fig.10).

La via 14 del mecanlsmo de cuchllla va sostenida
por un bagtidor 84 soportado en un plato giratorio 85 que va
montado debajo del transportedor 1 en un carretén 86, pudien-
do el carretbdn 36 moverse en el sentido axlil del transporta-
dor 1 sobre cuatro ruedas 87 que corren en un par de carrliles
88. El carretdn 86 recibe fuerza motriz en la dirsccidn lon-
gitudinal del trensportador 1 por medio de un piliion 89 fijo
a una de las ruedas 87 y gue engrsna con una cremzllera 90
sujeta a uno de los carriles 88, y por un segundo pilidn seme-
jante con cremallers ( no ilustrados ) asociados al otro ca=-
rril 88. Los pifiones €9 reciben fuerza motriz de un motor 91
acoplado por medio de una caja de engrenajes ©2 a un arbol 93
que sosticne tanto los pliiones 89 como las rucedas asociadas 87.
El ajuste del Angulo que forma la via 14 con la direccién lon-
gitudinal del transportador 1 se efectla mediante rotacidén del
plato giratorio 85 por medlo de un motor 94 conectado para ac-
cionamiento, a través de uns caja de engrionajes 96 y de un pi-
fién 96a, a un cuandrante dentado 97 sujeto en posicién coaxil.
gl plato giretorio 85.

Cuendo se modiflca el &ngulo de bies de las capas 21,
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es tamblen necesario cambier el &ngulo de orientaclédn del

transportador 22 con respecto al transportador 1 en la misma
magnitud. Con el fin de quc pueda efectuarse é&ste ajuste, la
construccidn del transportador es la siguiente (véase fig. 5).

El bastldor de apoyo 22b se halla articulado al bas-

tider 5 del transportador princisal medlante un cojinete 28
montedo en un pivote de erticulacidn ©9 ( véase fig. 3).
El extremo del bastldor 22b alejado del trensportador princil-
pal 1 va montado sobre ruedas (no representadas) que ss hallen
libres para rodar sobre una placa de zgiento ¢ suelo 100 en un
arco alrededor del cje del plvote de articulacidn 99.

Una prolongacidn 101 del bastidor Eég del transpor-
tador de toma sgse halla provigta de una renura 102 cuyo eje lon-
gltudinal va dispucsto paralelamente al del transpgortador de
toma, en contacto cooperativo con un cojinete 103 sujeto a un
carro 104 sobre el cual van montadas las fuentesg de luz 18 y
19 pera las células fotoeléctricas 16 y 17 respectivamente
(véanse las figs. 7 v 8). Il carro 104 se ve obligado a mover-
ge a lo largp de un per de carrilesg 105 fijos al bastidor 20,
siendo el eje longltudingal de los carriles paralelo al del
transportador principal 1.

£l carro 104 esté acoplado por medio de una varilla
de conexidn o biela 104g y de una palanca 106 al extremo in-
ferior de un &rbol 107 sostenido verticalmente de modo srticu-
lado en unos cojinetes 108 y 109 fijos al bastidor 20. 41 ex-
tremo superior del Arbol 107 va sujeta une palanca 110 que se
acopla, mediante una biela 111, a un carro 112 en el cual van
montadas las células fotoeléctricas 16 y 17.

La posicién de las célulaes 16 y 17 y de las fuentes
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de lugz 18 y 19 es, por tanto, ajusteble automdticamente en ;én-
tldo longltudinal con respecto al transportador principgl, al
producirse un movimiento angular del transportador 22 alrede-
dor del pivote de articulaciédn 99. EL ajuste de la posicién
de laa células asegura el funcionamiento de la célﬁla 18 psra
detener el tejldo 10 con su borde delantero 10k en poslcidn
fija respecto a la célula 56, sea cual fuere el angulo de bies
o la anchura de la capa 21 a cortar. En el movimiento sucesi-
vo del transportador 1, la distancia recorrida por el trans-
portador una vez que el tejido 10 ha sido cogido por sl dis-
positivo de aprieto 11 para poner el borde trasero 2lc de la
capa 21 previamente cortada en 1linea con la unidad de célulsa
56, se mantiene as! al minimo.

El transportador 22 (véanse figs. 1 y §) compren~
de un bastidor 22b, como antes se ha descrito, que lleva mon-
tada una benda sin fln 22¢, acclonable por medio de un motor
elbctrico 113, una caja de engranajes 114 y una transmisidn
de cadena 115. Al extremo de salida 222 del transportader
22 (véase filg. 1) hay un bastidor 116 montado en una platafor-
ma 117, yendo la platafprma 117 montada a su vez en cuatro ro-
dillos 118 que corren sobre un par de carrileg 119 sujetos al
bastidor 22b del transportador. La plataforma 117 es movi-
ble en sentido transversal con respecto al transportador 22,
sobre los rodillos 118, por medlo de un tornille conductor
120 montado en el bastidor 22b 7y que coopera con un bloque
roscado 121 sujeto a la plataforma. El tornillo ccnducter
126 recibe fuerza motriz por medio de una transmisidn de
pifibn 122 y cadena 123 movida por un motor 124 y una caja

de engranajes 12b.

El bastidor 116 lleva un carrete receptor 126 de
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la tilra 24 y un motor asccilado (no regrosentadc) cue 1o mueve.
Al bastidor 116 va sujeta una unlidad de célulse Ffotoeléctricsa
127 semejsnte en proyecto a la unidad de célula 59 antes des-
crita, on posiclén tal que sus cjes Spticos (véase fig. 9)
quedan allneados uno a cada lado de uno de los bordes latera=
les de la tira 24. La unidad de c#lula 127 va concctada &
aperatos electrdnicos de tipo ya conccido (que no se repre-
gsentsn) de modo que pone en sccildn el motor 124 para mover la
plataforma 117 que lleva el bastidor 116 y el carrete 126, en
sentido apropiado para poner los ejes Spticos de la unidaed de
cédlula 127 en linea con ¢l borde de la tira 24, proporclonan-
do asl medios automhticos para centrar la tira 24 en el ca-
rrete. La unidad de célula 127 ve montada en un carro 128
deslizable en scntido btransverssl con regzecto al trangpor-
tador 22 sobre corredsrss 129, sostenldas con desllzamlento
en un goporte 130 fijo al baastidor 116. DLea poslcidn de la
unidad de célula 127 con respecto al bastidor 116, y por tan-
to la del carrete 126, es ajustable por medlo de un tornillo
conductor 131 cue puede ser accionado mediante un volante 132,
¥ se puede nmedir por medlo de uns escala 133 fija al bastidor
116 y de un indice 134 fljo al carro 128. &l ajuste previsto
de la posicidn de la unidad de cé&lula permite utilizer el apa-
rato de centrar para el arrollasmicnto de tiras 24 de diferente
anchure.

Para poner en accibn, por medio de un circuito
electrdénico usual (no re.resentado) el motor de acclonamlen-
to (no representado) del carrete 126 se prevén unas células
fotoeléctricas 135 y 36 y unas fuentes de luz correspondlen-
tes 137 y 138, respectivemente (véase fig. 5). La célula 136
esth prevista para poner en sccibn el circulbo eldctronico
cuando un haz de luz procedente de la fuente 138 es interrum=-

pldo por el bucle 244 (véese fig. 1) de la tira 24 de teJi-
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do, cuando &%ste bucle alcanza un tamailo predeter:-inado, ha-

ciendo as! que el motor de accicnemlento del carrecte 116
funcione al ocurrir esto. La célula 137 sstd destinada a
detener el motor cuando el tamaiio del bucle £4d ha sido
reducido en une magnitud predeterminada, inicléndose el fun-
clonamiento de lz cédlula 137 cuando se deje llegar a ella la
luz procedente de la fuente 136,

Tl motor 139 v la caja de cngranajes 140 estén
previstos para dar fuerza motriz a las rucdas {no resresen-
tadaa) que mueven el trensportador 22 alrededor del pivote
de articulacibn 99.

A continugeidn se describe la secuencla de funcio-
nemiento del aparato, a partir del estado que se re:rescenta
en 1a filg. 2, esto es, con el syarato sjustado de la manersa
antes descrlta para obtener una capa cortada del ancho y an-
gulo de bleg necesario, con el transportador principal 1 es-
taclcnario, nebiendo sido puesto en accidn el mecanismo de
gprieto 23 para empalmar el borde 21la de la cape 21 al bor-
de 24a de la tira 24, con el tronsportador 22 a punto de en=-
trar en accidn para retirar le capa 21, ¥ con el sistema de
aprleto 11 por vaclo en funclonsmiento.

Se dé entrada sl alre comurimido que proporciona
la "flotacidn" por aire, y se pone en mercha el transportedor
de toma o retirada 22 para retirar la csps 21 del transporta-
dor principal 1. Cusndo el borde trasero 21d de la capa 21
pase porvla unidad de c2lula 57, la unidad de c8lula 57 pone
en aceldn unos circuitos electrbnlcos para aminorar la velo-
cidad del transportador de toma 22, y cuando el borde trase-
ro 21d de la capa 21 estd en linea con la unidad de célula

B8, el transuortador de toms queda detenido.
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Durente la opsracidén de retirada de la capa 21, an-
tes de e el borde trasero 21d de la cape 21 llegue a la unl=-
dad de célula 57, se pone en acclén el mecanismo 12 de cuchills
para cortar ls sigulente capa de tejldo, vy la unidad de cflula
60 entra en funciones, poniendo en sccidn ol mobor 46 que mue-
ve a le mesa 25 hacla o desde el transportador vrincipsl 1, pa-
ra ajustar le barra 37 en posicién que de un recubri:iento pre-
determinedo del borde 2la scbre ls baerra 37 cuando la sigulen-
te cepe 21 lleza a la posicidn de toma o retirada.

Cvando la ceps 21, ;ue va forma parte de la tira 24,
se ha retirado por coumpleto del transyortador princiyal 1, éste
ge pone en marcha de nuevo & una veloclidad résids de avance.
Ahora blen, el sistema de aprieto al vacfo 11 permanece en fun-
clonamiento durante un instante, suficlente para produci.r un
hueco entre la capa, reclen cortada, ¥y el resto del tejido 10,
igual en extensidén al hueco 10c que se representa en la fig.2.
BEntonces se guelta o libera el sistema de aprleto al vacio 11,
vy se bajan log rodillos 6 hasta que entran en contacto con sl
tejido 10, haciendo que el tejido 10 sea movido por el transg-
portador 1.

Durante el movimiento répldo de avance del trans-
portador principal, ls unidad de célula 59 se halla en funcio-
namiento para poner en accldn el motor 52 que mueve la bafra
de alineacidn 47 longitudinelmente con respecto al trangporta-
dor princlpel 1 en un sentido tal que el borde 24c de le tira
24 se pone en alineacidn con la unidad de célula 59 y, por
tanto, con la linea o lo largo de la cual quedars el borde
tragero de la capa recibn cortada cuando se detenga en lga po-
sicibn de toma o retirada. Los agujeros de la barra de eli-

neacién 57 se hallan conectados a la bomba de vacio durante
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ésta operacidn, para sujetar el tejido de la tira 24.

Cuando el borde delantero del tejido 10 cruza el
eje bptico de la unidad de célula 16, el transportador prin-
cipal 1 eminora su velocidad por la accidn del aparato elec-
trénlco asociedo con la unidad de célula, vy el slstena de
sprieto al vacio 11 se pone en accidn cusndo el borde delan-
tero 10b 1lega al eje dptico de la unidad de célula 17 su~
jetando en posicidn al tejido 10, listo parg el corte. @l

trangportador principegl contlnus a la velocidad reduclda has-

‘ta que el borde trasero de la capa recién cortada (correspon-

diente al borde trasero 2i¢c de la capa 21, representado en
la fig. 2) cruza el eje dptico de la unidad de cdlula 56.

La unidad de célula 56 poune en accidn un aparato electrénico
para detener el transportador principal 1.

El mecanismo de aprieto 23 es puesto en accidn por
la unidad de célula 56, vais empalmar la capa recién cortads
al extremo de la tlra 24. HEL sparabto y el tejido que va so-
bre 81 se encuentran entohces en la situacldn indicede en la
filg. 2, dispucstos pars el.comlienzo de un nuevo ciclo de ope=
raciones, ciclos dque se siguen uno a otro de modo continuo.

Al extremo del transoortador 22 funcionan las cé-
lulas 135 y 136, haclendo gue el motor de acclionamiento del
carrcte 126 produzce ls rotacidn de &ste v la retirada de la
tira 24 de tejido; gl ir forméndose é&sta. La unidad de cé-
lula 127 funcilona durante la retirada de la tira 24 regulan=-
do, por redic del wmotor 124, la posicibn del bastidor 116 en
el sentido transversal del transportador 22, pera centrar la
tira 24 al ir siendo ésta arrollsda sobre el carrcte 126.

Como puede aprecisrse, sl uso del aparato que se

acaba de describir evits la necegidad de operacliones manuales
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de menejo y empaelme de capas, dando el aparato una bobina de
capas corteadas y empalmedas.

Esta solicitud corresponde o la presentada en
Gran Bretaila el 13 de Agosto de 1958, bajo el Nim.26959/58
¥ se acoge a los beneficlos del articulo 51 del vigente Eg=-

tatuto sobre Propiedad Industrial.

NCTA

Los puntos de invencldn propla ¥y nueva dque se
pPregentan para que sean objeto de é&ésta Patente de Invencidn
en Bspefla, por VLINIE aflos, son los siguientes:

1.- Apsrabto pesra transportar vy eupalnar trozos de
tejldo cauchutado, que comprende un transgottador principal,

medlos pers mover intermitentemente el transportador prineci-
Y

pal llevendo trozos individusles sucesivos de teiido a un

foie

puesto de empalmar, un drganc de sujeeidn & aprieto situvado

s

en el puesto de cupalmar y dlspuesto de modo que arlica un

apricto sobre une perte merzinal de un trozo de tejido mon-

tado en el transportador principsl pars unirlo a ls warte

Fa

merginal de un seiundo troyo de tejlldo dispucsto debajo del

2 s 2 -
Nl

Organo de sujecion, medlios pava leventar y bajar altcrnati-

o

. 2

vemente el &rgeno de sujecidn para aparbtarlo de dichas por-
tes margineles y para splicar un apricto scbre las nismasg,

¥ medics pera retirar interritentemente trozog de tejldo eu-
palmsdosg, de modo que en el puesto de empalmar permgnece una

parte marginal no empalmaeds.
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2+~ Aparato nare trongoovbar y empalner trozos

s tejido‘cauchutado, wue comprende un transportador prin-
cipal, medlos para cortar en trozos al bies un tejido couchu-
tado montado sobre el transportador princirel, medios para
mover intermiltentemente el transportador principel llevando
trozos indivliduales sucesivog de tejido corftado al bles a
un puesto de empelrar, un drgano de sujecidn sitvado en el
puesto de empalmer y dispucsto de modo que apllica un sprie-
to sobre une parte mar;inzl de un trozo de tejido montado en
el transporbador principel, wmara unirlo a la parte marginal
de un segundo trozo ds tejido dispucsto dsbajo del drganc de
sujecldn, medics para levontar y bojar alternstivaments el
drgano de sujecibn para epartarlo de dichas partes merglna-
les y para apllicar un gprieto sobre las mismas, y medlos pa-

ra retirar intermitentemente y de costado trozos de tejido

sivpalinar dueda una

i
]

empalmados, de modo que en el puesto de
parte marginal no empelmada.

3.~ Aparato conforme a una u otra de las relvin-
dicaciones 1 & 2 que tiene uno & mhs Srgenos dispucstos en
el transportedor principal junto 2l puesto de erpolmar, ¥
gue tierne una pluralidad de orificios pore dlrigir hacla
arriba chorros de aire, por debsjo de un trozo de tejido
que se cncuentra en ¢l puzsto de empalmer, en punﬁos dig~-
tribuldos por toda el Area dsl trozo.

4.~ Apurato conforme a cualquiera de las reivin-
dicaciones 1 a 3 en el que el drmeno de aprieto o sujecidn
comprende une barra risida, ¥y los medlos de levantar y bajar
alternativamente la barra comprenden un &rbol régpldamente
conectado a la barrsa, & cierta dlstoncla y paralelamente a

la misma, halléndose dicho Arbol sostenido a rotacibdn para-
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lelamente al transportador principgé lcansoaﬁ hacer glie=

rar dicho Arbol en uno u otro sentido alrededor‘de su sje lon-
gitudinale.

5.=- Aparato conforme a cualculera de las relvindi=-
caclones 2 a 4, en el que los medlos de rebirsr intermitente-
mente y de costado trozog de tejido empalmados comprenden un
transportador de toma o retirada dispuesto con su direccidn
longitudinai formando &ngulo con la direcclbdn longitudinal del
trangportador principai, ¥ tenlendo un extremo contiguo a di-
cho puesto de empalmar.

6.~ Aparato conforme a la reivindicacibdn 5, en el
que los medios para cortar al biles el tejido cauchutado van
montedos de modo que pueden girar en un plato girstorio con
1o cual 1la disposicidn anguler de dichos medlocs con respecto
e la direccidn lon;itudinal del transportador principal se
puede gjugstar, estando dicho piato glratorio sostenldo por
un carretdn obligado a moverse longitudinslmente con reg-
pecto a1 transportador principal.

7.- Apasrato conforme a la reivindicacidn 5 & &,
en el gue hay una mesa digpuesta enbre el transportador prine
cipal y el transportador de toma o retirada, 1llevando dicha
mesa el_6rgano de gprieto ovsujecién, v disponléndose de me-
dlos pars mover la mess hacla o desde el transportador prin-
clipel.

8.~ Aparato conforie a la reivindicacibn 7, en
el gue los mediog pares mover la mesa comprendeanun soporte so~-
bre el cual puede deslizarse la mesa, una tuercs roscada su=-
jeta a la mega y un tornillo conductor en cooperacidn con la
tuerca y sostenide por el soporte, pudiendo girar el tornillo

conductor movido por un motor eléctrico.
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Q.- Adarato conforme a la reivindicacidn 8, cn el

que el motor.es gobernado, para nover la mssa hacla o desde

el transportador principal, por medlo de un circuito electrd-
nico mandado por una unidad de célula fotoeléctrica fija a la
mesa ¥y que comprende una célula fotoeléctrica y una fuente de
luz, que hace que el motor mueva la mesa en el sentido necesgario
hesta gue la parte marginal del trozo de tejido montado en el
trangportador principsal corte el haz luminoso procedente de dl-
cha fuente de luz.

10 .- Apargto conforme a cualquiera de las reivindi-
caciones 7 a 9, en el que hay medlos para glinear un trozo de
tejldo dispussto debajo del Organo de aprieto con un trozo de
tejido montado en el trensporbtador principal, comprendiendo
dlchos medlos una barra deslizable en gentido longitudinal con
respecto al transportador principal en una gula sujeta a ls
meaa junto al érgano de aprieto, teniendo dicha barra una plu-
relided de orificlos para conexidn a una bomba de vacio y pa-
ra sujetar medlante vacio el tejido a la barra, y medios pa-~
ra mover la barra, gue comprenden un tornillo conductor sopor-
tado por la mesa en cooperacidn ccn un Ploque roscedo fijo a
la barra.

11.- Aparato conforme a la relvindicecidn 10, que
tlene un motor eléetrico conectado pars dar fuerza motriz al
tornillo conductor asociado a la barra, y medics para gobor-
nar el motor, comprendiendo dichos medios una unidad de cé-
lulas fotoeléctricas para descubrir si el borde longitudinal

de una tira de tejido colocada en la mesa se encuentra en ali-

neacidn con el borde longsitudinal de un trozo de tejido mon=

tado en el trensportador principal.

12.~- Aparasto conforme a cualquiera de las relvin-
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dicaciones 5 8 11, en el que gse dispone un slstema de aprieto

o sujecién para mantener estacloneria uns lémina contimua de
tejido monteda en el transportador principzl.

13.~ Apesrato conforme a la reivindicacidn 12, en
el que dicho sistems de'aprieto cormprende un drgeno gue gse
extiende en sentldo transversal al transportador principal
v tiene unas perforaciones para conexidn a una bomba de vecio
dispuestas en posicidn tal que quedarén cubiertas por dichg
lamina de tejldo, slenio el tejido apretado o sujeto contra
el brgano al aplicarle vaclo a las perforaciones.

l14.~ Aparato conforme a cualquieras de las relvin-
dicaclones 5 a 13, en el que se dlspone un rodillo libremen=
te glratorio para ccoperar en contacto con dicha limina de
tejido oprimiéndole hasts ponerla en contacto con el trsnspor-
tador principal.

15.~ Aparato conforme a la relvindicacidn 14, en
el que se disponen medios wara leventar dicho rodillo cuando
el tejido es mantenido estgclonario por dicho slastema de aprie-
to.

16.~ Aparato conforme a cuaslquiera de las relvin-
dicaciones 12 a 15, en el que se disponen medios pera poner
en accidn dicho sistems de apricto o sujecibdn, comprendiendo
dichos medios una unided de células fotoeléectricas para dea~
cubrir si un borde de la limina de tejido ha pasado o no de
los medios para cortar al bies el tejido, en ung megnitud tal
que se obtenga un trozo cortado de una anchura predeterminsada.

17.- Aparato conforme a la reivindicacién 16, en
el que la unidad de células fotoeléctricas para descubrir la
posiéién de dicho borde de lémina se halla situadas en un ca-

rro obligado a moverse en el sentido lonzitudinel del trans-
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portador principal, estando dicho carro mecénicamente conec-
tado al trangportador de toma o retirada, merced a lo cual un
cambio de orientacidn del trensportador de toma ajusta sirml=-
taneamente la poasicidn de dicha unided de células.

18.~ Aparato conforme a cualquiera de las reivin-
dicaciones 5 a 17, en el que el transportador de toma o re-
tirada esté provisto, por su extremo més aslejado del transpor-
tedor principal, de un carrete de retirasda de los trozos de
tejido empalmados, estendo dicho carrete montado en un basti-
dor, y habiendo medios dlspuestos para mover el bgstidor en
Sentido transversal con respécto al transportador de toma.

19.~ Aparsto conforme a la relvindicacién 18, en
el cuml el bastidor es movible en sentldo transversal con
respecto al transportador de toma por medio de un tornillo
conductor montado en un bastldor séporte del transportador
de toma, ¥y que coopera con un bloque roscado conectado de
modo accloneble a dicho bastlidor, un motor pars hacer girsar
el tornillo en uno w otro sentido, una unided de célula fo-
toeléctrica sujeta sl bastidor y un aparato electrbénico aso-
clado para gobernar el motor de modo que'mantiene a la unidad
de cbdlula fotoeléctrica en alineaclédn con un borde latersl de
los trozos de tejido empalmados.

20.~ Apasrato conforme e la reivindicaciédn 19, en

el que la unidad de célula fotoeléctrica estéd montada en un
carro deslizgble en sentlido transverssel con respecto a2l trans-
portador de toma sobre una corredera filja al bastldor, dlspo-
niéndose medios para ajustar la poslcidn de dicho carro sobre
dicha corredera.

21.~- Aperato conforme s la reivindicacidn 18, en

el gue hay dispuesta una unidad de células fotoeléctricas y

- 27 -
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aparato electrdnico asociado, para poner en narcha o detener
un movimiento aplicadoc a dicho carrete cuando un bucle de tejl-
do formado entre dicho extremo del transportador de toms y el
carrete excede o no excedes respectivamente, de un tamafio pre-
determinado. '

22.- Un método de empalmar trozos de tejldo cauchu-
tado pontados en un trangportador principal, y rotirar de éste
los trozos empelmados, due comprende les fases o ebapas de:
transportar intermitentemente trozos de tejido individuales
sucesivos hasfta un puesto de empalmer; empalmar una parte mar-
ginal de un trozo de tejido a una parte margingl de un trozo
de tejido precedente, previamente retlrado del transportador
prineipal y sostenido en una posiclédn de modo due una parte
margingl del migmo queda recublerta por une parte marginal de
un trozo sucesivo al ser transportado al puesto de empalmar;
¥ retirsr intermitentemente los trozos empalmsdos, de nodo
que en el puesto de empalmar guedsa una perte marginal no em-
palmada de un trozo ya empalmado.

23+~ Un método y sparato para transportar y unir
trozos de tejido cauchutado.

Tel y como se ha descrito en la Memoria que ante=-
cede, representado en los dibujos que se acompailen y con los
fines que se han esgpecificado.

Zste lMNemorla consta de 28 hojas sscritas por una so-

la de sua caras.

vearid, 9 g AGQ. 1959

- 28 -
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