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M E N O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a l reg is tro  de Patente de Invención que, 

por veinte a&os, se sol ic ita  para España y sus Colonias, a 

favor l a  firma "REYDE, S.L.", domiciliada en Barcelona, ca­

l le  Juan Guell, n" 153 - - ----------------------- ----------- - -

p o r

"NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE TAPAS Y RECIPEN 

TES POR SOPLADO"

! Hasta hoy, la  fabricación de tapas en recip ien tes se 
viene realizando por medio de dos operaciones d is t in ta s  de i 
moldeo, con dos moldes d is tin to s .

Como es n atu ra l, estas dos operaciones de moldeado y 

la  confección de los dos moldes d is tin to s , encarecen e l pro­

ducto, a l  propio tiempo que alargan e l periodo de fabrica­
ción.
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A fin  de ev itar es te  inconveniente, ae ha creado e l 

objeto de l a  presente Patente de Invención, con el cual se 
consigue, que con solo un molde y una sola operación de mol 

deado se obtengan, simultáneamente, e l recip iente y su ta ­

pa.
Para una mejor interpretación de dicho objeto, se des 

cribe a continuación un caso de realización  p ráctica del in 

vento, acompasándose dos hojas de dibujos en la s  que,

En la  figura 1, se representa en planta y sección un 

instrumento de moldeo en el que se aprecia e l hueco p rac ti­

cado para e l recip ien te y su tapa, formando una sola cavi­

dad, continua.

En l a  figura 2, es l a  representación de un rec ip ien te , 

parcialmente seccionado, compuesto de cuerpo y tapa de una 

sola pieza s in  solución de continuidad.
En la  figura 3, se representa el momento en que se se 

para por cortado, la  tapa del resto  del cuerpo del recipien 

te .
En la  figura 4, el cuerpo an terio r con la s  dos partes 

ya separadas, y

En la  figura 5, un recip ien te  obturado, en forma de 

quita y pon, oon la  tapa que antes estaba vinculada al cuer 

po del rec ip ien te .
Consiste la  invención en p a r t ir  de un molde, (1) en 

e l que hay configurados, conjuntamente, e l recip ien te (2) y 

la  tapa (3).

Uha vez se ha procedido a l moldeado del recip ien te  y 

tapa (figura 2), se extrae e l cuerpo a s i moldeado y se pro­

cede a separar la  tapa del rec ip ien te , mediante e l oportuno 
corte de los mismos (figura 3).

Con preferencia, se tendrá en cuenta e l disponer; en
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l a  zona d e l co rte  (4) ,  de paredes más estrechas y v e r t ic a le s

(5) seguidas de o tra  en voladizo (6),  a f in  de que una vez 

cortada, la  tapa y separada d e l cuerpo d e l re c ip ie n te , a l  

o b tu rar l a  boca, su zona (4),  más es trech a , en tre  en l a  a lu  

d ida boca producida por e l c o r te , con lo  que e l  voladizo

(6) cubre suficientem ente e l  b roca l.

Habiéndose d e sc r ito  ampliamente l a  n a tu ra lez a  del in ­

vento , a s i  como su  re a liz a c ió n  en l a  p rá c t ic a , se  hace cons 

t a r  que e l mismo es su scep tib le  de variac iones de d e ta l le ,  

s in  que por e l lo  se a l te r e  su p rin c ip io  fundamental que 

constituye  l a  esencia de la  invención.

N 0 T A

Hecha l a  descripción  d e l p resen te invento , se  decla­

ran  como nuevas y de propia invención la s  s ig u ie n te s  re iv in  

d icaciones:

1 * .-  Nuevo procedimiento para l a  fab ricac ió n  de tapas 

y re c ip ie n te s  por soplado, carac te rizado  por e l  hecho de 

que se  p a rte  de un molde en e l que hay configuradas, conjun 

tañ an te , e l re c ip ie n te  y l a  tap a , enlazados en tre  s i ,  s in  

solución de continu idad , presentando una zona de c o r te , l a  

cual adopta la s  conformaciones n ec e sa ria s , pío cediéndose 

una vez moldeada la  p ieza ún ica co n s titu id a  por re c ip ie n te  

y tap a , y ex tra íd a  d e l molde, a l a  operación de cortado por 

l a  zona de c o r te , a f in  de que l a  p ieza moldeada form ativa 

d e l re c ip ie n te  y su tapa , ya separada, puedan encajar en tre  

s i ,  quedando obturada la  boca d e l re c ip ie n te .

2 * .-  NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE TAPAS

251254 ^

Y RECIPIENTES POR SOPLADO.
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Según se describe y reiv ind ica en la  presente Memoria 

descrip tiva, que consta de cuatro hojas foliadas y e sc r ita s  

por una sola cara y acompañada de dos hojas de dibujos.

Madrid,^a ^ da Agosto de mil novecientos cincuen­

ta  y nueve.
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