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M O D E L O D E U T I L I D A D

10

por VEINTE años
solicitado en España a favor de DUCELLIER & CIE, de naciona­
lidad francesa, domiciliada en 3-5, Voie Félix Eboué, 94000
Créteil Cédex, Francia, por "Colector frontal para.inducidos• •
de máquinas eléctricas", con prioridad de la solicitud fran­
cesa 79 14521 de fecha 7 Junio 1979.

MEMORIA DESCRIPTIVA • • • • • •

La presente invención se refiere a un colector 
frontal para inducido de máquina eléctrica que equipa, en 
particular, los vehículos automóviles, colector qur»•Compren-

•*Y\de un núcleo metálico y unas láminas colectoras dispuestas
• • • •

radialmente sobre un soporte aislante, de material.m£ldeado, 
por mediación de medios de anclaje realizados en la cara pos­
terior de las láminas colectoras.

Es conocido obtener colectores de este tipo a par­
tir de una arandela cortada de una placa o una banda de co­
bre. Las láminas colectoras radiales se obtienen por una ope­
ración de embutición que deja un pequeño espesor de material 
en resalte .entre dos láminas consecutivas, el cual espesor 
es suprimido en el curso de las operaciones ulteriores de 
acabado.

El medio de anclaje se obtiene por elevación del15

material, que constituye la lámina colectora, con la ayuda 
de una herramienta cortante. Este medio de anclaje está pre-
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visto en la parte central de cada una de las láminas colecto* 
ras, y es embebido en el soporte aislante cuando tiene lu­
gar la operación de moldeo de dicho soporte. Unos resaltes 
radiales de guiado, de sección triangular, están previstos 
en la periferia del soporte aislante para facilitar la intro 
ducción de los conductores del inducido en las ranuras pre­
vistas a este efecto en las láminas colectoras.

Un núcleo metálico de longitud inferior a la longi-
tud del soporte aislante, insertado cuando tiene Ijugar la• • •
operación de moldeo de dicho soporte, sirve de meú|o*de fija-• • •
ción del colector sobre el árbol del inducido. * ••

• • • ••Este modo de realización presenta el inconveniente* •*.•t* ,de no disponer más que de un solo punto de anclaje**de las• • • •
, • •láminas colectoras, por lo que tienen lugar vibracitmes de• • ••

, • •las laminas colectoras debidas a las operaciones sucesivas
de mecanizado que conducen a un despegado de dichas láminas 
del soporte aislante cuando tienen lugar las operaciones de 
introducción, de fijación y de soldadura de los conductores 
del inducido en las láminas colectoras.

El hecho de utilizar un núcleo metálico de longi­
tud inferior a la longitud del soporte aislante provoca tam­
bién, bajo el efecto de la presión de enmangado del árbol de
inducido, una vibración y a veces un despegado de dicho nú­
cleo del soporte aislante.

Todos estos defectos no son fácilmente detectables 
en el curso de las operaciones sucesivas de mecanizado del 
colector y de fabricación del inducido, pero aparecen gene-
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raímente cuando tienen lugar ensayos de sobrevelocidad de 
rotación del inducido, de lo que se deduce un incremento muy 
importante de los precios de coste debido al coste elevado 
de dichos inducidos. Se conoce también un colector frontal 
en el cual las láminas colectoras presentan un reborde anu­
lar, en su diámetro interior y exterior, estando ancladas 
en el soporte aislante moldeado por unos labios divergentes

ié1
\

• • •radiales obtenidos con la ayuda de una herramienta.que tiene
una sección en V.

• •• • •
Este segundo modo de realización, que presenta la

• 9 ♦

ventaja de tener un anclaje más eficaz que el obteñido por
r • • t •#el primer modo de realización, presentan sin embargo el in-

• • * .• • .conveniente de disminuir de manera muy importante *̂3? espacio• ••• ̂ ♦entre las láminas colectoras si se quiere tener un«anclaje• • • •
satisfactorio, por lo que aparece un riesgo de teneo'dos lá­
minas que se tocan y consecuentemente un cortocircuito, que 
provoca la destrucción del inducido cuando tiene lugar la 
puesta bajo tensión de la máquina eléctrica, si el defecto 
no ha podido ser detectado cuando tienen lugar las operacio­
nes de control.

El objetivo de la presente invención es evitar los 
inconvenientes precitados y se refiere a este efecto a un 
colector frontal que comprende un núcleo metálico y unas lá­
minas colectoras dispuestas radialmente sobre un soporte ais­
lante, de material moldeado, por mediación de medios de an­
claje realizados en la cara posterior de las láminas colecto 
ras caracterizado porque están previstos por lo menos tres

i!



puntos de anclaje, por lámina colectora, de los que por lo 
menos dos están practicados hacia cada uno de los bordes ra­
diales y en el interior de] perímetro de dicha lámina y en 
la proximidad de su parte periférica.

El soporte aislante, de material moldeado es de 
forma troncocónica y presenta, hacia su periferia, unos re­
saltes radiales de forma sensiblemente rectangular*y de sec­

as • "
ción constante, estando el espesor de dicho resalte cuidado-
sámente determinado para, en cooperación con los dA3 puntos

• • •
de anclaje periféricos embebidos en dichos resalté^, evitar

• • •

cualquier movimiento de las láminas colectoras bajó el efec-
• • • ••to de los esfuerzos mecánicos debidos al mecanizado y al mon—

taje sobre el inducido del colector y a los esfuer*2f<ís térmi-• • • •* • •eos debidos al funcionamiento de la máquina eléctYíb^.• • ••• •Los resaltes sensiblemente rectangulares»determi­
nan entre ellos un canal en la prolongación de las ranuras 
de alojamiento de los conductores del inducido, los cuales 
canales tienen una dimensión tal que dejan subsistir entre 
los conductores y las paredes de los resaltes un espacio ap­
to y suficiente para recibir un agente de inmovilización de 
los conductores.

El agente de inmovilización de los conductores es 
el barniz de impregnación del inducido.

Está previsto un vaciado en los flancos de los re­
saltes de manera que formen una cavidad de alojamiento del 
barniz de impregnación del inducido, de manera que se mejore 
su comportamiento cuando tienen lugar los ensayos de sobreve
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locidad.
El colector comprende un núcleo metálico tubular 

con collarín anular rebatido hacia el diámetro exterior de 
la parte tubular según un ángulo semejante al de la parte 
troncocónica del soporte aislante.

El collarín anular está realizado en uno de los 
extremos del núcleo metálico y está dispuesto hacia.el extre^-

• # •
mo del soporte aislante opuesto al de las láminas oolecto-

• • •
íidc- 
• • •

ras.
El collarín anular está provisto de vaciados en• • •

los cuales se aloja el material del soporte aislante.♦•• • ••La descripción que sigue, con respecto a los pla- 
nos anexos, hará comprender mejor cómo puede realizarse la
i nvención.

La figura 1 representa la arandela de cobre des­
pués de la operación de embutición de las láminas colectoras 
y de elevación de los medios de anclaje.

La figura 2 representa una vista en sección del 
colector después de la operación de moldeo del soporte ais­
lante.

• • ••

La figura 3 es una vista lateral del colector des­
pués de la operación de moldeo del soporte aislante.

La figura 4 es la vista posterior del colector en 
la misma fase de fabricación.

La figura 5 es una vista fragmentaria ampliada y 
en sección de la zona de los anclajes periféricos.

La figura 6 es una vista posterior fragmentaria
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ampliada del colector después de la operación de fresado de 
las ranuras y la introducción de los conductores.

La figura 7 representa la misma porción del colec­
tor vista por encima y en sección.

La figura 8 es una vista posterior fragmentaria 
ampliada del colector que muestra los vaciados en los flan­
cos de los resaltes rectangulares. *

Según un modo preferido de realización de? la inven—
mción, más particularmente adaptado para la fabricación de

• • •r • • m jun colector de arrancador eléctrico, de motor de combustión• • *
interna y después de corte de una arandela de una placa de

# •• • Mcobre, las láminas colectoras 1 (ver fig. 1) se obtienen por
y * :una herramienta de embutición que deja subsistir urfpequeño
r : \espesor de material 2 entre dos láminas consecutivas- (ver

figuras 1 y 5).
•• ••
• • ••

De acuerdo con la invención, están previstos por 
lo menos tres puntos de anclaje por lámina colectora, de los 
que uno, el 3, está previsto de manera conocida en la parte 
central de la lámina colectora (ver figuras 1 y 2) y de los 
que por lo menos dos, 3a, 3b están practicados hacia cada 
uno de los bordes radiales y en el interior del perímetro 
de dicha lámina en la proximidad de su parte periférica.

Los puntos de anclaje se obtienen, de forma conoci­
da, por elevación del material con la ayuda de una herramien­
ta cortante.

El soporte aislante 4, de material moldeado, es 
de forma troncocónica (ver figuras 2 y 3) y presenta en su
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periferia unos resaltes radiales 5 (ver figuras 2, 3 y 4) 
de forma sensiblemente rectangular y de sección constante 
(ver figura 5).

£1 espesor de dichos resaltes está cuidadosamente:
determinado para, en cooperación con los dos puntos de ancl 
je periféricos 3a, 3b embebidos en dichos resaltes (ver figttpj 
ra 5), evitar cualquier movimiento de las láminas $©lectora*$|■ • • * ’.'S
bajo el efecto de los esfuerzos mecánicos debidos#̂ n^ paréieja*|||
lar al fresado de las ranuras de recepción de los.é*yidueto*^ t||

• •  •
•  •  •res del inducido, a los esfuerzos de enmangado del•colectes?• • • 

•  .sobre el árbol del inducido, y a los esfuerzos térmicos 
dos al funcionamiento del arrancador.

Los resaltes sensiblemente rectangulares*^? determi^
* • 1nan entre ellos un canal 6 (ver figuras 4, 5, 6 y ’T Ven pro-Srf

•• ••• • 5longación de las ranuras 7 (ver figura 6) de alojáiüibnto de 
los conductores 8 del inducido. Los canales 6 tienen una di-> ^
mensíón tal que dejan subsistir entre los conductores 8 y

%

las paredes 5a y 5b de los resaltes 5 (ver figuras 6 y 7),
. . ■ -í

un espacio apto y suficiente para recibir un agente de inmo- v
:..r

vilización de los conductores, tal como, por ejemplo, el bar^g 
niz de impregnación del inducido. í-;

En un segundo modo de realización de los resaltes 
radiales 5, (ver figura 8) está previsto un vaciado 9 en los 
flancos de los resaltes radiales 5 de manera que formen una 4É 
cavidad de alojamiento de barniz de impregnación del induci- -J 
do de manera que se mejore su comportamiento cuando tienen . ,.i; 
lugar los ensayos de sobrevelocídad.
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<Sj>«'■•í’llsEl núcleo metálico tubular 10 (ver figura 2) c^#||
¡rende un collarín anular 10a (ver figuras 2 y 4) rebatido
hacia el diámetro exterior de la parte tubular según

-ig
v'is?eKV.7 

■ • *  Tí;

■ES®"lo semejante al de la parte troncocónica 4a del suporte
lante 4. '’i? ’*

 ̂ ¡ '■ *■ if*El collarín anular 10a esta realizado en uno í
ios extremos del núcleo metálico 10 y está dispues$#s 
el extremo del soporte aislante 4 opuesto al de laáf

• -vvcolectoras 1 (ver figura 2). El collarín anular 1 ^  .est&tfi 
visto de vaciados 10b (ver figuras 2 y 4) en los e^ale%?f||; 
aloja el material del soporte aislante 4.

"i? ‘líL
« M i

Es evidente que el collarín anular
:§|iiÉ§

!i es necesario, embebido completamente en el sof" 
te 4, por simple acortamiento de la parte tubular*<5£1 ni

• i
10.

Es también evidente que el collarín anular l©a 
de estar situado en una zona de la parte tubular, están* 
dicha zona comprendida entre una cierta distancia de Igt 
posterior de las láminas colectoras y el extremo de ls|;#l
troncocónica del aislante.

Se concibe fácilmente que el colector según la in—*-->3
vención evita cualquier movimiento de las láminas colecto— '-•p 
ras, y particularmente cualquier basculación alrededor del 
punto único de enganchado o cualquier cortocircuito entré 
dos láminas consecutivas como en los colectores de la tecnia 
c a anterior. ’J

A los efectos consiguientes se declaran de novédad:#¿¡

Igf

25
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1.- Colector frontal para inducidos de máquinas 
eléctricas, del tipo que equipa en particular los vehículos 
automóviles, comprendiendo el colector un núcleo metálico y 
unas láminas colectoras dispuestas radialmente sobre un so­
porte aislante, de material moldeado, por mediación de unos 
medios de anclaje realizados en la cara posterior^ las lá­• •

minas colectoras, caracterizado porque están previstos por
lo menos tres puntos de anclaje por lámina colectora, de los

• • •que por lo menos dos están practicados hacia cada’^no de los :• • •
bordes radiales y en el interior del perímetro de &icha lámi-

, * • • ••na y en la proximidad de su parte periférica.
2.- Colector según la reivindicación 1, *ddracteri-

:‘ v .zado porque el soporte aislante, de material molaetítfo, es de
• • ••

forma troncocónica y porque comprende hacia su periferia 
unos resaltes radiales de forma sensiblemente rectangular y 
de sección constante, estando el espesor de dichos resaltes 
cuidadosamente determinado para, en cooperación con los dos 
puntos de anclaje periféricos embebidos en dichos resaltes, 
evitar cualquier movimiento de las láminas colectoras bajo 
el efecto de los esfuerzos mecánicos debidos al mecanizado y 
al montaje sobre el inducido de dicho colector y a los es­
fuerzos térmicos debidos al funcionamiento de la máquina 
eléctrica.

3.- Colector según la reivindicación 2, caracteri­
zado porque los resaltes sensiblemente rectangulares determi­
nan entre ellos un canal en la prolongación de las ranuras

V
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de alojamiento de los conductores del inducido, los cuales 
canales tienen una dimensión tal que dejan subsistir entre 
los conductores y las paredes de los resaltes un espacio ap­
to y suficiente para recibir un agente de inmovilización de 
los conductores.

4. - Colector según la reivindicación 3, caracteri­
zado porque el agente de inmovilización de los conductores

• m m *
es el barniz de impregnación del inducido. *

*5. - Colector según las r e i v i n d i c a c i o n e s 4, ca-
« * •• • •racterizado porque esta previsto un vaciado en los.flameos
• e •

de los resaltes de manera que formen una cavidad de aloja-
»

miento del barniz de impregnación del inducido de manera que
se mejore su comportamiento cuando tienen lugar loVEnsayos

•••
,  * •de sobre ve loe i dad.
• •6.- Colector según las reivindicaciones*i«y 2, ca­

racterizado porque el colector comprende un núcleo metálico 
tubular con collarín anular rebatido hacia el diámetro exte­
rior de la parte tubular según un ángulo semejante al de la 
parte troncocónica del soporte aislante.

7. - Colector según la reivindicación 6, caracteri­
zado porque el collarín anular está realizado en uno de los 
extremos del núcleo metálico y está dispuesto hacia el extre 
mo del soporte aislante opuesto al de las láminas colectoras

8. - "COLECTOR FRONTAL PARA INDUCIDOS DE MAQUINAS 
ELECTRICAS".

Todo ello conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de doce hojas, foliadas y meca-
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por una sola de sus caras, y de una lámina de 

la ilustra.
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