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ligeros porosos".
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domiciliade en Leverkusen Bayerwer, Alemania.
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La patente 913.474 se refiere a materiales
ligeros porosos cuya substencia vehfculo se compone de
productos de reaccidén de diisocianatos, o de compuestos
que reaccionen como diisocianatos, con aguellos mate-

5. ~ riales gue por lo menos conbtengan dos £tomos de hidrd=
geno intercambiables en la moldcula. Allf se describe
también la forma de ejecucidn especial, sesdn la cual
ge reaccionan los diisocianatos con agquellos polids-
teres que contengan grupos finales carboxflicos. Como

10, los grupos de isociesnatos reaccionen con grupos carbo-
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. xilcos bajo disociacién de 4dcido carbdnico, con el empleo
de estos materiales iniciales especiales ia misma reaccidén
quimica a4 tanto la dureze necesaria como tambidn el desa-
rrollo de gas necesario para el esponjsmiento. Se obtienen

5 resultados simllares si,como agente de esponjamiento, se

emplea agua, pudiendo €sta agregarse como tal o en forma de
materias de relleno acuoso o conteniendo agua de cristal.
Los grupos de isocianeto reaccionan con agua bajo forma=-
cién de agrupaciones de drea, liberdndose dcido carbénico
10, que actida como agente de esponjamiento. Sobre los puentes
de drea formados se presenta tembién una rsticulacidn. El
agua es, por lo tanto, capaz de sustituir total o paecial-
mente & los grupos carboxflicos. ELl nimero de loe grupos
carboxflicos en los polidsteres se puede reducir en forma
15, sencilla empleando en la gintesis del polidster una mayor
cantidad de componentes alcohélicos, de manera que como
grupos finales gueden preferentemente grupos hidroxilicos.
Vale la regla de que un indice decido del poliéster de aprox.
286 oorrespohde g8 una centidad de aguae de aprox. 0;9 % { cal-
20, culado sobre el nolidster). En lugar de diisocianato se pueé
den emplear naturalmente también isocianatos funcionales
supsriores, tales como triisocianatos.
La pfesente invencién se refiere ahora a un pro-
cedimiento contfnuo para la obtencidén de materides ligeros
25, porosos partiendo de isoclianatos poiifuncionales ¥y poli-
ésteres; eventualmente bajo adicién de agua. El procedi-
miento se compone de la combinacidén de lag sigulentes
etapag:
a)los componentes, es decir, tanto el isocianato polifun-

30. cional como tambidn el polideter, el agua eventualmente
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necesaria v, en caso dado, también los materiales de relleno
¥y reblandecedores se introducen en cantidades dosificadas en
un dispositivo mezclador de trabajo continuo.
b) Bn este dltimo estardn ajustadss la temperature y la veloci
dad de paso de tal manera entre sf, de forma que una reaccidn
quimica, entre los componentes,que han de reaccionar entre si,
egencialmente solo se presente de manere que se forme une mese-
cla homogduea entre el isocianato y el poliéster agf como el
agugbventualnente agregada, Agui hay que observar que los dii~-
gocianatos, a emplear de acuerdo con la presente invenéién,
por una parte, y los polidsteres asf como el ayue eventual
mente esistente, por otra parte, fisicamente casi no se di-
suelven entre si. Una mezcla homogénea de los componentes
entre si es, sin embargo, condicidd previa psra un producto
final izualado. Finalmente, para lograr un producto igualado
tambidn es necesario o que la mezcla no gea movida durante
el proceso de esponjamiento. For lo tanto, hay que llevar
el proceso de mezcle de menera que en el disppsitivo nezclow
dor se logre wna mezcla howogénea de los componentes, pero,
por el contrario, no se logre avn un efecto de esponjamien-
to esencial., Como consecuencia de la forma de llevar espe-
cial la etapa b) se efectda la reaccidn qufmica gque conduce
al endurecimiento de los componentes y al esponjamiento
del producto de reaccidn fuera del dispositivo mezclador,
tenidndose entonces en lafiano el realizar el endurecimiento
simultdneamente con el moldeo e influenciar la velocidad
de la reaccién asf como las propiedades de los productos
finales mediante regulacidn de la temperatura exterior.

Como dispositivos para ejecuter la stapa b) entran

en consideracidn dispositivos mezcladores que trabajen como
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impulsores, habidndose acreditado especialmente aquellos
que desa.rollan considerables fuerzés de cizallamiento.

A este respecto sean mencionadas las bombas de emasamiento,
sinfines dobles, sinfines sencillos y mastificadores. Es-
pecialmente se ha acfeditado la bomba conocida bajo la de=
nominacidn "ILeistriz~Knetpumpe Typ 4" (Vdage la pﬁblica—
cidn del Dr., Kieskalt (VDI Beiheft Verfahremstechnik 1942,
pag. 100) ¥y especiélmente aquella en la cual los sinfines
se pueden desplazar en la direccidn longitudimal entre sf.
Ejemplo 1 |

60 kg/h de un product6 de condensacién de ééido adifinico,
dcido ftdlico y hexantriol con el fndice 4cido 30, 40 kg/h
de toluilehodiisocianato y 14 keg/h de polvo de aluminio

gse introducen a través de dispositivos de dosificacién
independientes en un embudo de entrada de'una bomba de ama-
samiento Leistrik del tipo 4, eventualmente refrigerada
por agua. La tuvuladura de salida de la bomba 4 estd unida
con la tubuladurae de entrada de una bomba de amasamiento
Leistriz del tipo A no refrigeraeda.la pasta homogénea-apar—
te del polvo de aluminio-sale de la tubuladura de salida
de la boumba A, con 25¢ a una caja de moldeo donde se es—
parce. La caja de moldeo se introduce despuds de su llena-
do en unacéuara con una temperatufa de O a 10- donde se
deja reposar, con lo que se inicia el proceso de espon-
jamiento. Las tortas obtenidas tienen una distribucién
igudada de los poros; no tienen ni rechupes ni agrieta-
mientos.

Ejemplo 2

Harina fosil y el diisocianato mencionado en el ejemplo 1

se mezclan entre si en una proporcidn de peso de 1:15,5.




- 50,6 kg/h de esta mezcls, asf como 60kg/h del producto ge
condensacidn segdn el ejemplo 1 se introducen continuamente
a través de dispositivos de dosificacidn individuales en el
embudo de entrada de wna bombe de amasamiento Listriz del‘
5. tipo 4 refrigerada con agwa. La tubuladura de salida de la
bomba Z estd unida a travéds de una tuberfa con la tubuladura
de entrada de una bomba de emasamiento Leistriz del tipo 4
no refrigerada., La masa homogénea sale de la tubuladura de
salide de la bomba A abierte a una caja de moldeo donde se
10, esparce y se deja reposar en una cdmara de unos 10% de tempe=
ratura. |
Ljemplo 3
150 kg/h del producto de condensacidn segin el ejemplo 1, asi
como 94,5 kg/h de toluileno diisocianato y 15 kg/h de harina
15. f8sil, se introducen en una bomba refrigerada con agua de la
cafierfa y se mezclan en 4sta. B1 producto de condensacién
entra aquf con 55 hasta 602 en la bomba. La refrigeracidén
¥y la rapidez del paso se ajusten entre s{ de manera que la
mezcla salga con la misma temperatura. la mezcla se introdu-
20. ce en moldes y se deja reposar. Terminada la reaccién mues-
tra un peso especifico medio de 115 kg/m> ¥y una resistencia
a la presién de 11 kg/em?.
Ejemplo 4
50 kg/h de un producto de condensacién de dcido adipinico,
deido £t4lico y trimetilol-propano con el fndice deido 20
¥ wn contenido de agua de 0,2%,32,5 kg/h de toluilenodiiso-

@5 cianato y 6 kg/h de marina de amianto, que contiene 10% de
agua se introducen a través de dispositivos de dosificacién
individuales dn una bomba de amasamiento Leistriz tipo % re-
frigerada con azua de la cafieris, a la que se ha conectado -

30, una bomba de amasamiento Leistriz tipo A. De esta fluye la
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pasta homogénea @ cajas de molde que, & través de wna cinta
continua, se introducen en une cdmara calentada a unos 50¢

con dispositivos de extraccidn, donde se quedan hasta su endu-
recimiento total, Se obitiene un material ligero con igualada

distribucién de poros y un peso de o,cﬂgr/cm§

bjemplo 5
40, kg/h de un producto de condensacidén de deido adiffnico y
hexentriol con un indice deido 3 asf como un contenido de agua
de un 1 % y 26 kg/h de toluilenodiisocianeto se alimentan a
través de dispogitivos de dosificacién a una bomba de amasa=-
miento Leistriz tipo A que estd refrigerada con agua de la
cafieria, Después de pasar a través de ella fluye la mase ho-
mogénea a moldes donde se deja reposar & unos 30¢ hasta que
he endurecido totalmente. Se obtienen cuerpos moldeados que,
con un peso especffico de 0,12 gr/cm3, muestran una distri-
bucién de poros igualada.
NOTA

Descirita suficientemente la naturaleza del invento,
asf{ como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacer-
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas son
suceptibles de modificacidnes de detalle, en cuanito no alte=-
ren su principio fundemental. También se hace constar que el
invento correponde a una solicitud de patente presentada en
Alemania con fecha 21 de julio de-1.944 bajo el n& ¥, 2961
1Vb/39b deogiéndose a los beneficios que concede el Convenio
Hispano-ilemdn de fecha 19 de Febrero de 1959;
v siendo lo que constituye la esencia del referido invento'

¥ por lo que se solicita Patente de Invencidn por 20 afios en

Espafiat Procedimiento para la obtencidn de materiales ligeros'

porosos, caracterizdndose por lo siguientes
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1§ Procedimiento para la obtencidén de materiales ligeros po-
rogos medisnte reaeciones de isocianato polifuncionales con
polidsteres, eventualmente vajo adicién de agua, caracterizado
por una combinacibn de las siguientes etapas:

a) Los componentes, es decir, tanto el isocianato polifun-
cional como tembidn el polidster, el ague eventualmente nece-
gsaria y en caso dado, también los materiales de relleno ¥
revlandecedores se introducen en cantidades dosificadas en

un dispositivo mezclador de trabajo continuo;

b) En este Uliimo estard ajustadas las condicidnes de tempe~
ratura y velocidad de paso de tal menera entre sf que entre
los componentes que han de reaccionar entre si solo se presen- :
te wna reaccién quimice de menera que el isociesnato y el poli- :
dster, asf como el agus eventualmente agregeda formen une mez-
cla homogénea;la reaccién quimica que conduce el endurecimiens=
to de los componentes y a8l esponjamlento del producto de rea=
ceibn se efectda fuera gel dispositivo mezclador.
2%Procedimiento sestn rev., 1. caracterizado porque para la
etapa b) se empléan dispositivos mezcladores de efecto im-
pulsor.

3¢, Procedimiento para la dptencién de mTteriales ligeros

POToSos,.

Tal y como queda sustancialmenty descrito’en la presente me-

|
hojasiescr”as a mdquina

4 1954

yer Alctiengesellscheft -
Yadrid, N\

moria, Esta memoria congta de siet

por una sola cera,

J. GOMEZ ACEBO Y MO
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