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‘ RESUMEN DE LA DESCRIPCION

Una tuerca de fijacidén mejorada tiene una abertura
central que 3e extiende axialmente con circunvoluciones de
rosca esténdar que enganchan libremente un miembro roscado.
en el exterior y circﬁnvoluciones de rosca de fijaciﬁntﬂue
1nterf1eren con las roscas del miembro roscado en eiﬂgg;e-
rior para ;acllltar una accibén de fijacibn. Las c1reﬂfwolu-
ciones de fosca de fijacibén tienen una extensiénp axiﬁ?iinfe-
rior a la ;1tad de ia extensibén axial total de las rQQcas
internas de la tuerca. Las circunvoluciones de roseca de

e ® .an

fijacién se forman haciendo una pluralidad de indentaciones

ey

en el cuerpo d~» la tuerca. Cada una de dichas indentaciones
se define por una superflcle de curva continua que E;;ha
parte de un plano c111ndr1co. Cada indentacidn tlene bordes
de curva continua que se entersectan en un par de vértices
en extremos opuestos de la indentacidén. Cada indentacién
tiene también una altura inferior a un tercio de la altura
de una parte plana de apriete y una anchura inferior a un
tercio de la anchura de una parte plana de epriete. Esto
permite maximizar el niimero de circunvoluciones de rosca

esténdar de marcha libre en el interior de la tuerca y mini-

miza la escoriacibén entre las circunvoluciones de rosca de
St

fijacidén y las circunvoluciones de rosca externas.

| ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Esta invencién:se refiere a una tuerca de fijacién
mejorada y mis en particular a una tuerca de fijacifén que
tiene circunvoluciones de rosca que se forman haciendo in-
dentaciones en el cuerpo de la tuerca de fijacién.
La formacidén de circunvoluciones de rosca de fija-

c¢idn haciendo indentaciones en el cuerpo de una tuerca se
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describe ég la Patente estadounidense nflmero 3.456,704. "
En dicha Patente las indentaciones son relativamente grandesgfl
Asi, las indentaciones de dicha tuerca conocida tienen una-;-i?
altura sustancialmente mayor que la mitad de la altura &e.

las partes planas de apriete-de la tuerca. Ademés,'éﬁyﬁinﬁ

dentaciones tienen una anchura sustancialmente ma;yoii :q”u:ella "
’ »
mitad de la anchura de las parte planas de apriete d?nla

-

tuerca. : .
| “wd B
‘Las indentaciones relativamente grandes daila tuerca
1 ) -
mostrada en la Patente estadounidense nfinero 3.456.704s tienden,
a reducir el nfimero de circunvoluciones de rosca es{§ndar
) tes’
de marcha libre que pueden facilitarse en la tuerca*y faci-

PR J

lite la abrasién de las circunvoluciones de rosca externas
cuandb la tuerca se rosca‘sobre un miembro roscado ;h“;1
exterior. Ademis, puede desarrollarse uﬁ grado de friccidn
relativamente elevado entre las circunvoluciones de rosca

de fijacién y el miembro roscado en el exterior. Dicha fric- B
cidén tiende a reducir el nlmero de veces que puede reutilizarF;
se la tuerca con una accibn dé fijacibén adecuada.

Otras tuercas de fijacién que tienen indentaciones
para formar circunvoluciones de rosca de fijacidn se des-
cpib?n en las Patentes estadounidenses ntmeros 1.903.921
y 3.678.978. Aunque las indentaciones mostradas de dichas
tuercas de:fijacién son més pequenas que las indentaciones
utilizadas en la tuerca de fijacién mostrada en la Patente
estadounidense citada nfmero 3.456,704, las indentaciones
facilitadas en las tuercas de fijacidn descritas en dichas
Patentes tienen una configuracidn generalmente rectangular

y se indentan de forma aguda en el lado de la tuerca de

fijacibén, También se produce una deformacidn relativamente
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grande de laa circunvoluciones de rosca de fijacibén y un

grado de friccién relativamente grande entre las circunvo~ _
luciones de rosca de fijacién y las circunvoluciones dg_g9§@§~
esténdar . de un miembro rogcado en él exteriof..Auﬂque elﬂ
grado de i‘r1cc16n relatlvamente elevado facilita unaf'adc;l.én

de fijacidn ’n cial sustancial, cuanto mayor es el graﬂp de -

friccidn, menos veces puede facilitar la tuerca de fj;jgcwn

una aceién de fijacidn adecuada sin producir abrasi6p.pn las

LX X ] d

roscas de acoplamiento del perno. .

LI X

RESUMEN DE LA PRESENTE INVENCION .
Una tuerca de flJac1on construida segin 1a,presente

invenclén esté dotada de clrcunvolu01ones de rosca dﬁﬁ}laa-
cibén que se forman por 1ndenta01ones relativamente p;qpenas
de la tuerca. Asi, ‘cada una de las 1ndentac10nes tlene una
altura, medida a 1o largo de una linea que se extiende para-‘
lela al eje central de la tuerca, inferior a un tercio de

la altura de una superficie lateral plana o parte plana de
aprieté‘dé la tuercg.‘Adeﬁés, cada una de las indentaciones

\ ‘

tiene una anchura, medida a lo -largo de una linea gue se

extiende entre extremos opuestos de la indentacibn, inferior

a un tercio de 1a an¢hura de una superficie lateral piana de
la tuerca. Dicha relacién de tamafio entre las indentaciones
y ias superficies laterales planas de la tuerca es particular—>£
mente ventajosa cﬁando la tuerca es del tipo de perfil bajé, :

es decir, cuando las superticies laterales planas o partes

planas de apriete de la tuerca tisnen una anchura que es al

menos el doble de su altura.

La relaci$n de tamafio entre las indentaciones y

N

las superficies laterales planas de la tuerca tiende a maxi-

mizar el nfimero de circunvoluciones de rosca estéandar o de
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rarcha libre para una altura particular general de tuerca. ﬂ

Esto mejora la resistencia del enganche de rosca de una

~tuerca de altura dada.

Las 1ndentaclones se forman en un ‘angulo de 30°

més al eje central de 1a tuerca. Ademés, la superflcie'del
cada indentacidén se curva de forma continua y forma unarpor—

cién de un plano cilindrico. Como consecuencia se foz;nan

porciones de fijacibén que tienen una extensién c1rcunferencialj

LA X ]
relativamente curta para reducir la excoriacién y/o abra516n

.-.

entre las circunvoluciones de rosca de fijacibén y las roscas-'”

estlndar de un perno con el que se conecta la tuerca.,Esto

permite a la tuerca ofrecer una accidn de fijacién saflsfac-

° L] .
toria cuando se utiliza varias veces. _ ot

*0 0y

En consecuencia, el objeto de la presénte'iﬂ%enci6n

<
.

es facilitar una tuerca de fijacidén nueva y mejorada que
tiene un nlimero relativamente grande de circunvoluciones de
rosca estindar o de marcha libre y circunvoluciones de rosca

de fijacidn que tienen una configuracidén que tiende a mini-’

mizar la excoriacibdn y/o abfaéi6n entre las Eiréunvolucihnés J
de rosca de fijacidén y un miembro roscado en el exterior para;f
que por ello la tuerca de fijacién pueda ofrecer‘una accidn
de fijacién satisfactoria durante su uso repetido.

‘ Otro objeto de esta invencidén es facilitar una
tuerca de fijacién nueva y mejorada segflin el objeto anterior

¥y en la que las indentaciones que forman la rosca de fija-  %

cién tienen una altura inferior a un tercio de la altura de
las superficies laterales planas de la tuerca de fijacién y
una anchura inferior a un tercio de la anchura de lag super- -

ficies laterales planas de la tuerca de fijacién.
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BREVE DESCRIPCION DE I,0S DIBUJOS

Los objetos anteriores y otros objetos y caracteristid:
cas de la presente invencidn serén més evidentes después de

leer la descripeidn siguiente en unidén con los dibujos ad-

»

juntos en los que: o

La figura 1 es una ilustracidén gréfica de.unaetuercfﬂ

de fijacién, construida segln la presente invencibn, *

onlse
La figura 2 es una vista fragmentaria ampliada de

una porcidn de la tuerca de fijacibdn de 1la figura 1l x% que-

.ilustra la relacién entre una indentacién formada en ‘la tuerca

de fijacidn y una superficie lateral plana de la tugqg; de
fijacién. 1.::f

La figura 3 es una vista en seccibn, tomadd™a lo

« "0 0y

largo de la 1inea 3-3 de la figura 2;.que ilustra 1§'rélaci6n

BRIy

o v

entre una indentacibén y las circunvoluciones de rosca internas

formadas en la tuerca de fijacidn.

La figura 4 es una vista en planta ampliada, tomada
a 1o largo de la linea 4-4 de la figura 3, que ilustra mejor

la configuracién de la indentacidn.

La figura 5 es una vista en seccidn que ilustra la
construccidén de una estampa utilizada para formar las inden-

.

taciones de la tuerca de fijacidn de la figura 1.

La figura 6 es una vista en planta, tomada a lo

largo de la linea 6~6 de la figura 5, que ilustra mejor la

ennstruccifén de la estampa.
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DESCRIPCION DE LA REALIZACION ESPECIFICA

PREFERIDA DE L& INVENCION

En la figura 1 se ilustra una tuerca de fijacién 10 ..
constrﬁida segiin la presente invencién. La tuerca de fijacién -
10 tiene un cuerpo generalmente hexagonal 12 y una pestgna

1nfer10r o base circular 14. A través del centro de la.tuerca

° 0
'o-o

10 se extiende una abertura cilindrica 16 roscada en fl inte-~-
rior. En una pared lateral de la abertura 16 se formg una

rosca de tornillo 20. La rosca de tornillo 20 incluyg un

nimero relativamente grande de circunvoluciones de résca

estdndar 22 en la porcibén inferior de la abertura 16 qunto
a la base 14, Las c¢ircunvoluciones de rosca eotandar’22 engan-

chan llbremente las c1rconvu1ac1ones de rosca estandﬂr de

un perno o miembro roscado en el exterior. ) veed
Ademés, la rosca de tornillo 20 incluye un nfimero
relativamente pequefio de circunvoluciones de rosca de fijacibn
24 formadas en la porcidén superior de la abertura 16. Las
circunvoluciones de rosca de f13ac1on 24 se forman como con-
tinuacién de las circunvoluciones de rosca esténdar 22.
Cada una de las circunvoluciones de rosca de fijacidn 24
tiene una pluralidad de secciones de fijacidén 28 que se ex-—
tienden radialmente hacia adentro de las circunvoluciones
de rosca esténdar 22. Las secciones de fijacién 28 interfie-
ren con los flancos o fondos de las circunvoluciones de
rosca externas para obtener por ello una accidn de fijacibn
entre las circunvoluciones de rosca internas de la tuerca y
las circunvoluciones de rosca externas.
Para hacer la tuerca 10, se aterraja en primer
lugar la abertura 16 con una mosca esténdar continua. Des~

pubs se forman las circunvoluciones de rosca de fijacidn 24
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por presién hacia adentro contra el exterior de la tuerca 10.
Esto deforma las circunvoluciones de rosca est&ndar junto a
la porcién de extremo superior 30 de la tuerca. La presién

ejercida contra el exterior de la tuerca 10 origina la for-

I

macién de una pluralidad de indentaciones idénticas %4 *(véan-

se las figuras 2, 3 y 4) en la tuerca. Peee

Cada una de las indentaciones 34 tiene un jpea super-

ficial cdncava de curva continua 38, es decir, un freg super-

ficial que estd libre de las inflexiones que inducen esfuerzos.

'E1 &rea superficial 38 de cada indentacidn 34 forma ﬁng por-

e 5 a0
cibn de un cilindro de la manera que se ilustra esquepéﬁica-

mente en la figura 3, Asi, la superficie 38 forma un;rborcién

de un cilindro 42 cue se indica por lineas de rayaszéé:la

fignra 3. , ' Teee

El cilindro-42 tiene un eje central 44 que se ex-
tiehde longitudinalmente y que intersecta el eje central de
la abertura. 16 de 1la tuerca en un &ngulo de 30° o més.
Facilitando un &ngulo de 30° al menos entre la superficie 38
y €l eje central de la tuefca‘de fijacibén 10, se da a la in-
dentacibén 34 una altura relativamente pequefia medida & lo
largo de una linea que se extiende paralela al eje central
del cuerpo 12 de la tuerca. Esto permite utilizar la indenta-
ci6n 34 en tuercas de perfil bajo, es decir, en tuercas que
tienen superficies exteriores planas o partes planss de aprie-
te que tienen una anchura de al menos el doble de la altura
de las partes planas.

Cada una de las indentaciones 34 se dimensiona de
forma que se maximice el nlmero de circunvoluciones de rosca

esténdar 22 facilitados en la tuerca 10. Asi, en una realiza=-

cibn especifica de 1la invencibn, habia un total de ocho cir-
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cunvoluciones de rosca esténdar 22 y sélo tres circunvolu-
ciones de rosca de fijacidén 28. Naturalmente, el nflimero de
circunvoluciones de rosca esténdar y de fijacidn variari

segln el tamafio de la tuerca. Sin embargo, para prever el
H
enganche de una tuerca con un miembro roscado en el :ext.erior,
v e
la tuerca de fijacidn construida seglin la presente ih¥theidn

tendr& al menos dos circunvoluciones de rosca esténdgp.o de
L ]

marcha libre. Aunque puede variar el nlmero de circunvolucio-

se ¢

nes de rosca de marcha libre, se prefiere que el ;ﬁngo de

circunvoluciones de rosca de fijacién 24 sea inferior a la
. *0 » a»

mitad del nilmero total de circunvoluciones de rosca, farmadas

en la abertura 16. R

Cada una de las indentaciones o rebajes 3@:%iene un

par de bordes de curva continua 48 y 50 (véanse las Fguras
2y 4) que se intersectan en los vértices 52 y 54 dispuestos
en porciones de extremo opuestas de la indentacién. Los

bordes 48 y 50 se curvan hacia afuera separéndose uno de otro

- de forma que a mitad de camino entre los vértices 52 y 54

\

los bordes 48 y 50 estén sepafados por una distancia sustan-
cial (véase la figura 4). El borde 50 se forma en la inter-
seccidn entre la indentacién o rebaje 34 y una superficie
lateral plana o parte plana de apriete 58 de la tuerca 10.
El'borde 48 se forma en la interseccidén entre el rebaje 34
¥y la porcibén de extremo superior %0 de la tuerca.

La tuerca 10 es del tipo de perfil bajo. La tuerca
10 tiene seis superficies laterales planas o partes planas
de apriete 58 que se disponen en disposicibén hexagonal alre-
dedor del cuerpo de la tuefca. La anchura de cada superficie
lateral plana 58 se mide entre 1los bordes de extensidn axial

62 y 64 (véase la figura 2) de la superficie lateral plana
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1 a lo largo de una 1linea que se extiende perpendicular al
. eje central de la abertura 16. Dicha linea se indica en la
figura 1 por la flecha 66, Igualmente, la altura de cada su~
perficie lateral plan? 58 se mide en el centro de la parte
5 plana entre una interseccién con la pestafia 14» y la :'pe}r:"_te :
] . superior 30 a lo largo de una linea indicada por la-¥flerha

68 de la figura 1. Como la tuerca 10 es del tipo de.pgrfil

bajo, la anchura de la parte plana 58 es al menos el dpble

que la altura de la parte plana. .

. 10 Para maximizar el ntmero de circunvoluciones, de

®8 o 00

rosca esténdar o vueltas de marcha libre 22, la indenbacidn

.‘0..

34 tiene una altura relativamente pequeila que se mide.a lo

o o
e %o

largo de una linea recta indicada en 72 en la figu{a.zb

‘La linea 72 a lo largo de la que se mide la altﬁra &E"ia
15 indentacidn 34 se dispone en el centro de la indentacién y

se extiende paralela al eje central de ia abertura 16. Asi,

la altura de la indentacidn 34 se mide en el plano vertical

de la superficie lateral plang 58 entre 1a porcidn inferior

del borde 50 y el planc horizontal de la porcidn més alté
20 del borde 48,

La anchura de la indentacidn 34 se mide a lo largo
de una linea recta entre los vértices 52 y 54 de la indenta-
cibn, Dicha linea recta se indica en 76 en la figura 4. Debe
notarse que la linea recta 76 se separa de la superficie

25 cbncava de curva arqueada 38 en el centro del rebaje 3u4.

Las indentaciones idénticas 34 tienen radios abrup=-
‘tos que forman las circunvoluciones de rosca de fijacibn 24
de tal manera que se minimice la excoriacibn y/o abrasibn con
las circunvoluciones de rosca estfindar del miembro roscado en

30 el exterior. Ademhs, 1los radios abruptos de las indentaciones
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34 permiten formar en el extremo inferior de la tuerca un
ntmero relativamente grande de circunvoluciones de rosca es-
téndar 22, Asﬁ, cada una de las indentaciones 34 tiene una
altura, medida a lo largo de la linea 72 (figura 2), inferior
a un tercio de la altﬁra de la parte plana asociada ?@;:medi-

da a lo largo de la linea 68 de la figura 1. soee

e o

Para facilitar un radio abrupto en las in@gayacio-
nes 34, las indentaciones tienen un radio de curvatuﬁh rela-

tivamente pequeiio, Como consecuencia las indentaciones 34.

tienen una longitud, medida a 1o largo de la 1linea 76 de la
figura 4, inferior a un tercio de la longitud de 1a.s§5er-
ficie lateral plana 58 medida a lo largo de la 11negf§? de

la figura 1. Reduciendo la longitud de las indentacidhes 34,

s s ey
-

se reduce la extensién circunferencial de las seccidnes de
rosca de fijacidn 28. Reduciendo la extensibén circunferencial
de las circunvoluciones de rosca de fijacibén 28, se reduce

el &rea de enganche de friccibn entre las circunvoluciocnes

de rosca de fijacibén y las circunvoluciones de rosca externas
del perno u otro miembro. Esto produce ia produccidén de calor
durante la remocidn de la tuerca. Ademis, reduciendo la ex-
tensibn circunferencial de las secciones de rosca de fijacidn
28, se reduce la abrasibén y excoriacién entre las circunvolu-
ciones de rosca de fijaéién ¥y las circunvoluciones de rosca
externas de acoplamiento. Todos estos factores contribuyen a
la reutilizacidn de 1la tﬁerca de fijacién 10. )

Se realizaron pruebas en una tuerca de fijacidn de
una pulgada y tres cuartos-12 (44,45 mm) que tenia tres
indentaciones 34 con un radio de curvatura de 0,250 pulgadas
(6,35 mm) para determinar la accién de fijacidén que se obtiene

después de haber utilizado la tuerca varias veces. En el
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1 gréfico siguiente se muestra la accibén de fijacibén obtenida
con diez tuercas diferentes de perfil bajo nque se instalaron
en un miembro introducido desde el exterior y que después se -
quitaron cinco veces. Al pie del gréfico se muestran las IFT

- o esténdar de una tuerca de fijacidn. et
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Debe notarse qué las torsiones de remocibén de las
diez tuercas superaban sustancialmente las especificaciones
IFPI para las torsiones minimas., Cada una de las tuercas de

fijaciédn tenfa entre 2 1/2 y 3 1/4 circunvoluciones de rosca

estdndar o de marcha libre. Todas las tuercas de fijpptén
tenian tres indentaciones 34 que tenian una altura interior

a un tercio de la altura de una parte plana de apriggg 58

¥y una anchura inferior a un tercio de la anchura de }a parte

ene ¢

plana de apriete. Se cree que es evidente que el empleo de

las indentaciones 34 contribuyd a mejorar la accién de fija-

cién y la reutilizacidn de las tuercas de fijacién.:“::.

En las figuras 5 y 6 se muestra el utllla;;,para
formar las indentaciones 34 de la tuerca de flgaclén 10. El
utillaje incluye una estampa o un conjunto de troquel 88
que tiene una base 90 con u;_LebaJe 92 que tiene la misma
configuracibén que la tuerca';: fijaeidn 10. En la base 90 se
disponen tres pasadores cilindricos 96. Las superficies la-
terales de los pacadores 96 entran en e; rebaje 92.

Para fabricar la tuérca 10, se forman circunvolu-
ciones de rosca esténdar en toda la abertura 16 de la tuer-a.
Después~se coloca la tuerca en la cavidad del troquel 92 y
se aplica presibén contra la tuerca. Esto empuja el cuerpo 12
de la tuerca contra los pisadores 96 para formar los rebajes
34, Los pasadores cilindricos 96 se reciben en aberturas de
forma similar de la bese 90 y pueden sustitﬁirse cuando sea
necesaric si se desgastan debido a su uso prolongado.

Tos ejes centrales 100 de todos los pasadores 96
se extienden en el mismo Angulo agudo, indicado en 102 en la

figura 5, al eje central 104 del rebaje 92. Como se indic§,

el éngulo 102 mide al meros 300. Los pasadores 96 se orientan
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 'de forma que sus ejes centrales 100 se intersecten entre sf
y con el eje central 104 del rebaje 92 en un punto que se

indica en 108 en la figura 5.

En la formacidn de las diez tuercas de fijacibn de
perfil bajo que se comprobaron para obtener los datos ante-

riores, cada uno de 19s pasadores 96 tenia un difmetro ex- . i

terior de 0,500 pulgadas (12;7 mm) . 'a.:

LN ]
€A la

En la realizacidén de la invencidn iiustradé
figura 1 las indentaciones 34 se forman en las super@;oies

lafterales ﬁlanas 58 del cuerpo 12 de la tuerca. Sin embargo,

s0e

10 : ,
se contempla que las indentaciones %4 puedan asociarse, con

una tuerca del tipo de collar como se muestra en la figura 7.

Cuando se utilizan las indentaciones 34 en unidén con ama

tuerca de collar, las indentaciones no tienen que alinearse

15 en ningung orientacibén particular con las superficifﬁ:%atera-
les planas de la tuerca. Esto facilita la fabricacién de la
tuerca de fijacibén del tipo de collar porque la tuerca de
fijacidn no tiene que orientarse con relacién.a un montaje
de troquel o estampa,

20 Por la descripcién anterior es evidente que la tuer-

ca de fijacibén 10 aonstruida seglin la presente invencién

estd dotada de circunvoluciones de rosca de fijacidn 24 que
. se¢ forman por indentaciones 34 relativamente pequefias en la

tuerca. Asi, cada unz de las indentacioneé 54 tiene una al-

25 tura, medida a lo largo de la linea 72 que se extiende para-
lela al eje central de la tuerca, inferior a un tercio de la
altura de la superficie lateral plana 58 de la tuerca. Ademés,
cada una de'las indentaciones 34 tiene una anéhura, medida
a 1o largo de la linea 76 que se extiende entre extremos
0pueétos de la indentacibn, inferior a un tercio de la anchura

30 .
de una superficie lateral plana 58 de la tuerca. Dicha relacién -

e de tamafio ontre las indentacicnes 34 y las superficies late-
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raeles planas 58 de la tuerca 10 es particularmente ventajosa
cuando la tuerca es del tipo de perfil bajo, es decir, cuando-
las superficies laterales planas 58 de la tuerca tienen una

altura que es al menos el doble que su altura.

La relacidn de tamafio entre las indentaciqus.}#

Y las superficies laterales planas 58 de la tuerca ib:ygende

g e »

a maximizar el nGmero de circunvoluciones de rosca qg?éndar
o d& marcha libre 22 para una altura particular genemgl de la
~ 8

tuerca. Esto mejora la resistencia del enganche roscado de

una tuerca de altura dada. *

Las indentaciones %4 se forman en un éngulo“de 30°

o més al eje central de la tuerca. Ademés, la superfi§ie 38

LI

de cada indentacién 34 se curva de forma continua j:???ma
una porcibén de cilindro 42. En consecuencia se forﬁéﬁ'ﬁorcio—
nes de fijacibén 28 que tienen una extensibn circunferencial
relativamente corta para reducir la excoriacibén y/o abrasibn
entre las circunveluciones de rosca de fijacidén 24 y las
roscas estindar de un perno al que se conecta la tuerca. Esto
permite que la tuerca de fijaéién 10 offezca una accibn de
fijacién satisfactoria después de utilizarse varias veces.

En résumen, el Modelo de Utilidad que se solici-
ta deberd recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Una tuerca de fijacibn que cooperard con las

circunvoluciones de rosca esténdar de un miembro roscado en

el exterior, comprendiendo dicha tuerca de fijacidédm un cuerpo

met&lico que tiene a través del mismo una abertura que se
extiende axialmente, una rosca de tornillo formada en una
pared lateral de dicha abertura, incluyendo dicha rosca de

tornillo una pluralidad de circunvoluciones de rosca esténdar
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y una pluralidad de circunvoluciones de rosca de fijacidn,
disponiéndose dichas circunvoluciones de rosca de fijacidn
junto a una porcibén de extremo de la abertura qﬁe se extiende
axialmente, incluyendo cada una de dichas circunvoluciones de &

rosca de fijacidn una’pluralidad de secciones de fijacibn
que se proyectan radialmente hacia adentro de las cireynvolu~
ciones de rosca esténdar para interferir con las cirdjinvolu-

! sufh. e
ciones de rosca del miembro roscado en el exterior para
[

=
- L]

facilitar por ello una accibén de fijacién entre las “Circunvo- '

E X 4

luciones de rosca de fijacibdn y las circunvoluciones de rosca

esténdar del miembro roscado en el exterior, teniendo dicho

cuerpo de tuerca una pluralidad de superficies lateralds

planas dispuestas en disposicién hexagonal alrededo®~del
cuerpo de la tuerca, teniendo cada una de dichas sdgéééicies
laterales planas una altura que se mide a lo largo de una
1inea que se extiende paralela a un eje central de la aber-
tura que se extiende a través del cuerpo de la tuerca, tenien-
do cada una de dichas superficies laterales planas una anchu-

ra que se mide a lo largo de una linea que se extiende per-

-pendicular al eje central de la abertura que se extiends a

través del cuerpo de la tuerca, y una pluralidad de indenta-
ciones formadas en el cuerpo de la tuerca en posiciones
raﬁiéﬁment@ hacia afuera de dichas secciones de fijacibn,
definiéndose cada una de dichas indentaciones por una sSuper-
ficie de curva continua que tiene un par de bordes de curva
continua que se intersectan en las porciones de extremo agu-
daé de la indentacidn y que se separan en una porecidn central
de la indentacién, teniendo cada una de dichas indentaciones

una altura que se mide a lo largo de una linea que se extiende

paralela al eje central de la abertura y que es inferior a un
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tercio de la altura de una de dichas superficies laterales

planas, tenlendo cada una de dichas indentaciones una anchura

que se mide & lo largo de una linsa que se extiende entre las

)
b
»
~'.
.

porciones de extremo agudas de la indentacién y que es inferia

. .5 a un tercio de la anchira de una de dichas superficieg late~

rales planas.

-
L]

~ oW

. -

2. Una tuerca de f13a01on como se expone eng La

reivindicacibén 1, en la que cada una de dichas superﬁicles

-
-t -

laterales planas tiene una anchura que es al menos el.- doble

- e

-

10 que la altura de la superficie lateral plana.

3, Una tuerca de flaaclén como se expone en, la
reivindicacibén 1 en la que dicha superficie de curva contlnua

de cada una de dichas indentaciones forma una porclon ae un

-

cilindvo. : ' o
15 4, Una tuerca de fijacibén como se expone en la

reiVindicaciénil en la que cada una de dichas superficies

de curva continua tiene un eje central que se extiende per;

pendicular a una linea entre las porciones de extremo agudas

de la indentacibén y que se extiende en un &ngulo de al menos
20 50 al eJe central de dicha abertura.

5. Una tuerca de flaaclon como se eypoﬁe en

la reivindicacién 1 en la que cada una de dicha plurali-

. ded de indentaciones se extiende hacia adentro desde una
dé dichas superficies laterales planas.
25 6. Se reivindicé por Gltimo como objeto sobre

el que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita:
UNA_TUERCA DE FIJACION,

30
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p Aginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 17 agosto 1.979
BERNARDO UNGRIA °-.
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en

1a presente memoria descriptiva que consta de diecinueve

&
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