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RESUMEN DE LA DESCRIPCION 
Una tuerca de fijación mejorada tiene una abertura 

central que se extiende axialmente con circunvoluciones de 
rosca estándar que enganchan libremente un miembro roscado 
en el exterior y circunvoluciones de rosca de ¡fijación ¿que 
interfieren con las roscas del miembro roscado en el* exte-

n  -

rior para facilitar una acción de fijación. Las cire¡m»volu- 
ciones de rosca de fijación tienen una extensión axial- infe-
rior a la mitad de la extensión axial total de las z;({qcas

1
internas de la tuerca. Las circunvoluciones de rosca de
fijación se forman haciendo una pluralidad de indentacionee

o*,--
en el cuerpo d^ la tuerca. Cada Tina de dichas indentaciones 
se define por una superficie de curva continua que forma

, . r**iparte de un plano cilindrico. Cada indentación tiene bordes 
de curva continua que se entersectan en un par de vértices 
en extremos opuestos de la indentación. Cada indentación 
tiene también una altura inferior a un tercio de la altura 
de una parte plana de apriete y una anchura inferior a un 
tercio de la anchura de una parte plana de apriete. Esto 
permite maximizar el número de circunvoluciones de rosca 
estándar de marcha libre en el interior de la tuerca y mini­
miza la escoriación entre las circunvoluciones de rosca de 
fijación y.las circunvoluciones de rosca externas.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION 
Esta invención se refiere a una tuerca de fijación 

mejorada y más en particular a una tuerca de fijación que 
tiene circunvoluciones de rosca que se forman haciendo in- 
dentaciones en el cuerpo de la tuerca de fijación.

La formación de circunvoluciones de rosca de fija­
ción haciendo indentaciones en el cuerpo de una tuerca se



describe en la Patente estadounidense número 3*456.7Q4.
En dicha Patente las indentaciones son relativamente grandes* 
Así, las indentaciones de dicha tuerca conocida tienen una
altura sustancialmente mayor que la mitad de la altura de ;

* , • -.ti­las partes planas de apriete de la tuerca. Ademas, las rin- t
dentaciones tienen una anchura sustancialmente mayo^^ue la . , 7
mitad de la anchura de las parte planas de apriete d^»la
tuerca. | -:** '

Las indentaciones relativamente grandes datla tuerca 1 «
mostrada en la Patente estadounidense número 3 •456.y04^ttender , 
a reducir el número de circunvoluciones de rosca estriar 
de marcha libre que pueden facilitarse en la tuercarjjr íaci- 
lita la abrasión de las circunvoluciones de rosca externas

f  1 v i

cuando la tuerca se rosca sobre un miembro roscado en el 
exterior. Además, puede desarrollarse un grado de fricción 
relativamente elevado entre las circunvoluciones de rosca 
de fijación y el miembro roscado en el exterior. Dicha fric­
ción tiende a reducir el número de veces que puede reutilizar-

' ’ ■ ■ se la tuerca con una acción de fijación adecuada.
Otras tuercas de fijación que tienen indentaciones 

para formar circunvoluciones de rosca de fijación se des­
criben en las Patentes estadounidenses números 1.903.921 *
y 3.6?8.978» Aunque las indentaciones mostradas de dichas 
tuercas de fijación son más pequeñas que las indentaciones 
utilizadas en la tuerca de fijación mostrada en la Patente 
estadounidense citada número 3.456.704, las indentaciones 
facilitadas en las tuercas de fijación descritas en dichas 
Patentes tienen una configuración generalmente rectangular 
y se indentan de forma aguda en el lado de la tuerca de 
fijación. También se produce una deformación relativamente



1

5

10

15

20

25

50

grande de, las circunvoluciones de rosca de fijación y un ^  
grado de fricción relativamente grande entre las circunvo- :v-- 
luciones de rosca de fijación y las circunvoluciones d© rosea;

■Y:v '.."YÍSI|

estándar . de un miembro roscado en el exterior. Aunque eli
grado de fricción relativamente elevado facilita un^*#idción í;|l

• * ** \
de fijación inicial sustancial, cuanto mayor es el g3?$tl$> de |fl- tí'"5

mfricción, menos veces puede facilitar la tuerca de fĵ 'ftción
una acción de fijación adecuada sin producir abrasión, en las

•.. •
roscas de acoplamiento del perno. •

•  •  •

RESUMEN DE LA PRESENTE INVENCION 
Una tuerca de fijación construida según la .presente

invención está dotada de circunvoluciones de rosca d¡¿/ija- íi
. i

ción que se forman por indentaciones relativamente ppc[ueñas ;|

&

de la tuerca. Así, cada una de las indentaciones tieñV una |
. *.y

altura, medida a lo largo de una línea que se extiende para­
lela al eje central de la tuerca, inferior a un tercio de 
la altura de una superficie lateral plana o parte plana de
apriete de la tuerca. Además, cada una de las indentaciones 1\ ■ ¿
tiene una anchura, medida a lo largo de una línea que se 
extiende entre extremos opuestos de la indentación, inferior I* i
a un tercio de la anchura de una superficie lateral plana de 
la tuerca. Dicha relación de tamaño entre las indentaciones 
y las superficies laterales planas de la tuerca es particular- ' 
mente ventajosa cuando la tuerca es del tipo de perfil bajo, 
es decir, cuando las superficies laterales planas o partes ^ 
planas de apriete de la tuerca tienen una anchura que es al 
menos el doble de su altura.

La relación de tamaño entre las indentaciones y 
las superficies laterales planas de la tuerca tiende a maxi- \

,-V-i

mizar el número de circunvoluciones de rosca estándar o de



marcha libre para una altura particular general de tuerca. 
Esto mejora la resistencia del enganche de rosca de una 
tuerca de altura dada.

Las indentaciones se forman en un ángulo de 30° o 
>más al eje central de la tuerca. Además, la superficie*üe

! "*.f
cada indentación se curva de forma continua y forma .una» por-

• •• • • ■ ■ ■
ción de un plano cilindrico. Como consecuencia se foijnan

• % .. 5porciones de fijación que tienen una extensión circunferencial. ’•
•  W 9relativamente curta para reducir la excoriación y/o abrasión

entre las circunvoluciones de rosca de fijación y las roscas
estándar de un perno con el que se conecta la tuerca.^Estó

%; :permite a la tuerca ofrecer mía acción de fijación satisfac-
: • • ¿tcria cuando se utiliza varias veces. ****• • ••

En consecuencia, el objeto de la presente*invención i 
es facilitar una tuerca de fijación nueva y mejorada que 
tiene un número relativamente grande de circunvoluciones de 
rosca estándar o de marcha libre y circunvoluciones de rosca 
de fijación qu¿ tienen una configuración que tiende a mini- 
mizar la excoriación y/o abrasión entre las circunvoluciones 
de rosca de fijación y un miembro roscado en el exterior para 
que por ello la tuerca de fijación pueda ofrecer una acción 
de fijación satisfactoria durante su uso repetido.

Otro objeto de esta invención es facilitar una 
tuerca de fijación nueva y mejorada según el objeto anterior 
y en la que las indentaciones que forman la rosca de fija- J
ción tienen una altura inferior a un tercio de la altura de 
las superficies laterales planas de la tuerca de fijación y 
una anchura inferior a un tercio de la anchura- de las super- 
ficies laterales planas de la tuerca de fijación.
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BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS 
Los objetos anteriores y otros objetos y caracterísl 

cas de la presente invención serán más evidentes después de 
leer la descripción siguiente en unión con los dibujos ad-
Juntos en los que: •. •.• % - • * •La figura 1 es una ilustración gráfica de una- tuercá

#  •  •
•  •de fijación, construida según la presente invención. •

mLa figura 2 es una vista fragmentaria ampliada de
m m

una porción de la tuerca de fijación de la figura 1 y que
•  t  •

ilustra la relación entre una indentación formada en *la tuerca
* • • ••de fijación y una superficie lateral plana de la tuerqa de• •, V  •fijación.

La figura 3 es una vista en sección, tomadla lo. • • ••/ • * •largo de la linea 3-3 de la figura 2, que ilustra lá* relación
15 entre una indentación y las circunvoluciones de rosca internas 

formadas en la tuerca de fijación.
La figura 4 es una vista en planta ampliada, tomada 

a lo largo de la línea 4-4- de la figura 3, que ilustra mejorí
la configuración de la indentación.

20 La figura 5 es una vista en sección que ilustra la
construcción de una estampa utilizada para formar las inden- 
taciones de la tuerca de fijación de la figura 1.

La figura 6 es una vista en planta, tomada a lo 
largo de la línea 6-6 de la figura 5* que ilustra mejor la 

25 construcción de la estampa

30
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DESCRIPCION DE LA REALIZACION ESPECIFICA 
PREFERIDA DE LA INVENCION
En la figura 1 se ilustra una tuerca de fijación 10

construida según la presente invención. La tuerca de fijación
>10 tiene un cuerpo generalmente hexagonal 12 y una pestpña

inferior o base circular 14. A través del centro de ¿a. huerca
.  *• • •10 se extiende una abertura cilindrica 16 roscada en «el inte-••l*.

rior. En una pared lateral de la abertura 16 se forma una
•  * •• • # *rosca de tornillo 20. La rosca de tornillo 20 incluyó un

•  •  •

número relativamente grande de circunvoluciones de rósea
# ■ • • ••estándar 22 en la porción inferior de la abertura 16 Qunto

*  #  #  4 ,a la base 14. Las circunvoluciones de rosca estándar*22 engan-
• • *chan libremente las circonvulaciones de rosca estándaft» de• • ••

un perno o miembro roscado en el exterior. *•••*
Además, la rosca de tornillo 20 incluye un número 

relativamente pequeño de circunvoluciones de rosca de fijación 
24 formadas en la porción superior de la abertura 16. Las 
circunvoluciones de rosca de fijación 24 se forman como con­
tinuación de las circunvoluciones de rosca estándar 22.
Cada una de las circunvoluciones de rosca de fijación 24 
tiene una pluralidad de secciones de fijación 28 que se ex­
tienden radialmente hacia adentro de las circunvoluciones 
de rosca estándar 22. Las secciones de fijación 28 interfie­
ren con los flancos o fondos de las circunvoluciones de 
rosca externas para obtener por ello una acción de fijación 
entre las circunvoluciones de rosca internas de la tuerca y 
las circunvoluciones de rosca externas.

Para hacer la tuerca 10, se aterraja en primer 
lugar la abertura 16 con una rosca estándar continua. Des­
pués se forman las circunvoluciones de rosca de fijación 24
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1 por presión hacia adentro contra el exterior de la tuerca 10.
Esto deforma las circunvoluciones de rosca estándar ¿junto a
la porción de extremo superior 30 de la tuerca. La presión
ejercida contra el exterior de la tuerca 10 origina la for->

5 inación de una pluralidad de indentaciones idénticas ^f-*(véan-• • •*
se las figuras 2, 3 y 4-) en la tuerca. »'VI•* • •

Cada una de las indentaciones 34 tiene un #|£ea super-
ficial cóncava de curva continua 38, es decir, un área super-

... *
ficial que está libre de las inflexiones que inducen «esfuerzos.

• * •

10 El área superficial 38 de cada indentación 34 forma una por-• • • •»
ción de un cilindro de la manera que se ilustra esqperoética-
mente en la figura 3. Así, la superficie 38 forma up§i. porción

I • •
de un cilindro 42 que se indica por líneas de rayasJen*la 
figura 3.

15 El cilindro*42 tiene un eje central 44 que se ex­
tiende longitudinalmente y que intersecta el eje central de 
la abertura 16 de la tuerca en un ángulo de 30° o más. 
Facilitando un ángulo de 30° al menos entre la superficie 38

t

y el eje central de la tuerca de fijación 10, se da a la in- 
20 dentación 34 una altura relativamente pequeña medida a lo 

largo de una linea que se extiende paralela al eje central 
del cuerpo 12 de la tuerca. Esto permite utilizar la indenta­
ción 34 en tuercas de perfil bajo, es decir, en tuercas que 
tienen superficies exteriores planas o partes planas de aprie- 

25 te que tienen una anchura de al menos el doble de la altura 
de las partes planas.

Qada una de las indentaciones 34 se dimensiona de 
forma que se raaximice el número de circunvoluciones de rosca 
estándar 22 facilitados en la tuerca 10. Así, en una realiza- 

30 ción específica de la invención, había un total de ocho cir-
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1 cunvoluciones de rosca estándar 22 y sólo tres circunvolu­
ciones de rosca de fijación 28. Naturalmente, el número de 
circunvoluciones de rosca estándar y de fijación variará
según el tamaño de la tuerca. Sin embargo, para prever el>

5 enganche de una tuerca con un miembro roscado en el 'exterior,. •.*
la tuerca de fijación construida según la presente iĥ fejición
tendrá al menos dos circunvoluciones de rosca estándS^C.0 de
marcha libre. Aunque puede variar el número de circunvplucio-

• • *
nes de rosca de marcha libre, se prefiere que el .••Amero de

«10 circunvoluciones de rosca de fijación 24 sea inferior a la
•  •  ■ ■■

mitad del número total de circunvoluciones de rosca, formadas• •
en la abertura 16. ....

m
•  •

Cada una de las indentaciones o rebajes 3&, £iene un• •
par de bordes de curva continua 48 y 50 (véanse las’íiguras 

15 2 y 4) que se intersectan en los vértices 52 y 54 dispuestos
en porciones de extremo opuestas de la indentación. Los 
bordes 48 y 50 se curvan hacia afuera separándose uno de otro 
de forma que a mitad de camino entre los vértices 52 y 54 
los bordes 48 y 50 estén separados por lina distancia sustan- 

20 cial (véase la figura 4). El borde 50 se forma en la inter­
sección entre la indentación o rebaje 34 y una superficie 
lateral plana o parte plana de apriete 58 de la tuerca 10.
El borde 48 se forma en la intersección entre el rebaje 34- 
y la porción de extremo superior 30 de la tuerca.

25 La tuerca 10 es del tipo de perfil bajo. La tuerca
10 tiene seis superficies laterales planas o partes planas 
de apriete 58 que se disponen en disposición hexagonal alre­
dedor del cuerpo de la tuerca. La anchura de cada superficie 
lateral plana 58 se mide entre los bordes de extensión axial 

30 62 y 64 (véase la figura 2) de la superficie lateral plana
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1 a lo largo de una línea que se extiende perpendicular al
eje central de la abertura 16. Dicha línea se indica en la 
figura 1 por la flecha 66. Igualmente, la altura de cada su­
perficie lateral plana 58 se mide en el centro de la parte>

5 plana entre una intersección con la pestaña 14 y la ¿9ar£e• • •
superior 50 a lo largo de una línea indicada por la-íléfcha

•  •

68 de la figura 1. Como la tuerca 10 es del tipo de.pjgrfil
«

bajo, la anchura de la parte plana 58 es al menos elldpble
•  •  •  *

que la altura de la parte plana.
10 Para maximizar el número de circiinvoluciones.de

rosca estándar o vueltas de marcha libre 22, la indentación
v..«34 tiene una altura relativamente pequeña que se máide.<a lo

largo de una línea recta indicada en 72 en la figura,• ♦/ * ♦ • •La linea 72 a lo largo de la que se mide la altura de la
15 indentación 34 se dispone en el centro de la indentación y 

se extiende paralela al eje central de la abertura 16. Así, 
la altura de la indentación 54 se mide en el plano vertical 
de la superficie lateral plana 58 entre porción inferior 
del borde 50 y el plano horizontal de la porción más alta 

20 del borde 48.
La anchura de la indentación 34 se mide a lo largo 

de una línea recta entre los vértices 5? y 54 de la indenta­
ción, Licha línea recta se indica en 76 en la figura 4, Debe 
notarse que la linea recta 76 se separa de la superficie 

25 cóncava de curva arqueada 38 en el centro del rebaje 34.
Las indentaciones idénticas 34 tienen radios abrup­

tos que forman las circunvoluciones de rosca de fijación 24 
de tal manera que se minimice la excoriación y/o abrasión con 
las circunvoluciones de rosca estándar del miembro roscado en 

30 el exterior. Además, los radios abruptos de las indentaciones
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34 permiten formar en el extremo inferior de la tuerca un
número relativamente grande de circunvoluciones de rosca es- •
tándar 22. Asi, cada una de las indentaciones 34- tiene una
altura, medida a lo largo de la línea 72 (figura 2), inferior

>a un tercio de la altura de la parte plana asociada 58,*.raedi- 
da a lo largo de la línea 68 de la figura 1. • •••

•  •  i•• • •
Para facilitar un radio abrupto en las indegtacio-

nes 34, las indentaciones tienen un radio de curvatuií§i reía-• •
tivamente pequeño. Gomo consecuencia las indéntacionas 34

•  •  •

tienen una longitud, medida a lo largo de la línea de la
• • • ••figura 4, inferior a un tercio de la longitud de la sijper-
V  :ficie lateral plana 58 medida a lo largo de la línea *66 de••

la figura 1. Reduciendo la longitud de las indent acibh'es 34,• • ••
se reduce la extensión circunferencial de las secciófiS^ de 
rosca de fijación 28. Reduciendo la extensión circunferencial 
de las circunvoluciones de rosca de fijación 28, se reduce 
el área de enganche de fricción entre las circunvoluciones 
de rosca de fijación y las circunvoluciones de rosca externas 
del perno u otro miembro. Esto produce la producción de calor 
durante la remoción de la tuerca. Además, reduciendo la ex­
tensión circunferencial de las secciones de rosca de fijación 
28, se reduce la abrasión y excoriación entre las circunvolu­
ciones de rosca de fijación y las circunvoluciones de rosca 
externas de acoplamiento. Todos estos factores contribuyen a 
la reutilización de la tuerca de fijación 10.

Se realizaron pruebas en una tuerca de fijación de 
una pulgada y tres cuartos-12 (44,4-5 mm) que tenía tres 
indentaciones 34 con un radio de curvatura de 0,250 pulgadas 
(6,35 mni) para determinar la acción de fijación que se obtiene 
después de haber utilizado la tuerca varias veces» En el



1 gráfico siguiente se muestra la acción de fijación obtenida 
con diez tuercas diferentes de perfil bajo que se instalaron 
en un miembro introducido desde el exterior y que después se
quitaron cinco veces. Al pie. del gráfico se muestran las Iü?I

>
estándar de una tuerca de fijación. •.

\
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Debe notarse que las torsiones de remoción de las
diez tuercas superaban sustancialmente las especificaciones
I3TI para las torsiones mínimas. Cada una de las tuercas de
fijación tenía entre 2 1/2 y 3 1/4- circunvoluciones de rosca
estándar o de marcha libre. Todas las tuercas de fij&pión
tenían tres indentaciones 34- que tenían una altura inferió?:*« • *
a un tercio de la altura de úna parte plana de apriql-ĵ -58
y una anchura inferior a un tercio de la anchura de l»a# parte

•  1 •  #

plana de apriete. Se cree que es evidente que el empleo da
las indentaciones 34- contribuyó a mejorar la acción de fija-
ción y la reutilización de las tuercas de fijación..

En las figuras 5 y 6 se muestra el utillajp.para
formar las indentaciones 34- de la tuerca de fijación* 1*0. El

* •
utillaje incluye una estampa o un conjunto de troquél*l58 
que tiene una base 90 con un rebaje 92 que tiene la misma 
configuración que la tuerca de fijación 10. En la base 90 se 
disponen tres pasadores cilindricos 96. Las superficies la­
terales de los pasadores 96 entran en el rebaje 92.

Para fabricar la tuerca 10, se forman circunvolu­
ciones de rosca estándar en toda la abertura 16 de la tuerca. 
Después se coloca la tuerca en la cavidad del troquel 92 y 
se aplica presión contra la tuerca. Esto empuja el cuerpo 12 
de la tuerca contra los pisadores 96 para formar los rebajes 
34-. Los pasadores cilindricos 96 se reciben en aberturas de 
forma similar de la bese 90 y pueden sustituirse cuando sea 
necesario si se desgastan debido a su uso prolongado.

Los ejes centrales 100 de todos los pasadores 96 
se extienden en el mismo ángulo agudo, indicado en 102 en la 
figura 5, al eje central 104- del rebaje 92. Como se indicó, 
el ángulo 102 mide al meros 30°. Los pasadores 96 se orientan
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de forma que sus ejes centrales 100 se intersecten entre sí 
y con el eje central 104 del rebaje 92 en un punto que se 
indica en 108 en la figura 5»

En la formación de las diez tuercas de fijación de 
perfil bajo que se comprobaron para obtener los datos ante­
riores, cada uno de lqs pasadores 96 tenía un diámetro ex­
terior de 0,500 pulgadas (12,7 mm).

En la realización de la invención ilustrad^ en la 
figura 1 las indentaciones 34 se forman en las superficies 
laterales planas 58 del cuerpo 12 de la tuerca. Sin ¿Embargo, 
se contempla que las indentaciones 34 puedan asociarán con 
una tuerca del tipo de collar como se muestra en la figura 7»
Cuando se utilizan las indentaciones 34 en unión con *inaV  •*  •  *

tuerca de collar, las indentaciones no tienen que alinearse 
en ninguna orientación particular con las superficies.JLatera- 
les planas de la tuerca. ^sto facilita la fabricación de la 
tuerca de fijación del tipo de collar porque la tuerca de 
fijación no tiene que orientarse con relación a un montaje 
de troquel o estampa.

Por la descripción anterior es evidente que la tuer­
ca de fijación 10 construida según la presente invención 
está dotada de circunvoluciones de rosca de fijación 24 que 
ce forman por indentaciones 34 relativamente pequeñas en la 
tuerca. Así, cada una de las indentaciones 34 tiene una al­
tura, medida a lo largo de la línea 72 que se extiende para­
lela al eje central de la tuerca, inferior a un tercio de la 
altura de la superficie lateral plana 58 de la tuerca. Además, 
cada una de'las indentaciones 34 tiene una anchura, medida 
a lo largo de la línea 76 que se extiende entre extremos 
opuestos de la indentación, inferior a un tercio de la anchura 
de una superficie lateral plana 58 de la tuerca. Dicha relación 
de tamaño entre las indentaciones 34 y las superficies late-
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1 rales planas 58 de la tuerca 10 es particularmente ventajosa
cuando la tuerca es del tipo de perfil bajo, es decir, cuando-
las superficies laterales planas 58 de la tuerca tienen una
altura que es al menos el doble que su altura.

>
5 La relación de tamaño entre las indentaciones, 34

: '-.*
7 las superficies laterales planas 58 de la tuerca 3.0‘tiende

•  •

a maximizar el número de circunvoluciones de rosca estándar
*o dé marcha libre 22 para una altura particular genenal de la

*  ■

tuerca. Esto mejora la resistencia del enganche roscado de
•  •  •

10 una tuerca de altura dada.
***** oLas indentaciones 34 se forman en un ángulo tde 30°• *

*o más al eje central de la tuerca. Además, la superficie 38
de cada indentación 34- se curva de forma continua y rfo#rma

* •
una porción de cilindro 42. En consecuencia se formáfi’Jjorcio- 

15 nes de fijación 28 que tienen una extensión circunferencial 
relativamente corta para reducir la excoriación j/o abrasión 
entre las circunvoluciones de rosca de fijación 24 j las 
roscas estándar de un perno al que se conecta la tuerca. Esto 
permite que la tuerca de fijación 10 ofrezca una acción de 

20 fijación satisfactoria después de utilizarse varias veces.
En resumen, el Modelo de Utilidad que se solici­

ta deberá recaer sobre las siguientes:
REIVINDICACIONES

1, Una tuerca de fijación que cooperará con las 
25 circunvoluciones de rosca estándar de un miembro roscado en

el exterior, comprendiendo dicha tuerca de fijación un cuerpo 
metálico que tiene a través del mismo una abertura que se 
extiende axialmente, una rosca de tornillo formada en una 
pared lateral de dicha abertura, incluyendo dicha rosca de 

30 tornillo una pluralidad de circunvoluciones de rosca estándar



y una pluralidad de circunvoluciones de rosca de fijación,
disponiéndose dichas circunvoluciones de rosca de fijación
junto a una, porción de extremo de la abertura que se extiende
axialmente, incluyendo cada una de dichas circunvoluciones de. 1
rosca de fijación una pluralidad de secciones de fijación
que se proyectan radialmente hacia adentro de las ciywpvolu-* *
ciones de rosca estándar para interferir con las circjínvolu-• vftv
ciones de rosca del miembro roscado en el exterior para

1 - * • m
facilitar por ello una acción de fijación entre las ícircunvo-
luciones de rosca de fijación y las circunvoluciones -de rosca
estándar del miembro roscado en el exterior, teniendo*fticho
cuerpo de tuerca una pluralidad de superficies laterébés

^ *  -  ** .>

planas dispuestas en disposición hexagonal alrededor•>*dél
• • ••

cuerpo de la tuerca, teniendo cada una de dichas superficies 
laterales planas una altura que se mide a lo largo de una 
línea que se extiende paralela a un eje central de la aber­
tura que se extiende a través del cuerpo de la tuerca, tenien­
do cada una de dichas superficies laterales planas una anchu­
ra que se mide a lo largo de una línea que se extiende per­
pendicular al eje central de la abertura que se extiende a 
través del cuerpo de la tuerca, y una pluralidad de indenta- 
ciones formadas en el cuerpo de la tuerca en posiciones 
radialmente hacia afuera de dichas secciones de fijación, 
definiéndose cada una de dichas indentaciones por una super­
ficie de curva continua que tiene un par de bordes de curva 
continua que se intersectan en las porciones de extremo agu-

i

das de la indentación y que se separan en una porción central 
de la indentación, teniendo cada una de dichas indentaciones 
una altura que se mide a lo largo de una linea que se extiende 
paralela al eje central de la abertura y que es inferior a un



tercio de la altura de una de dichas superficies laterales i; 
planas, teniendo cada una de dichas indentaciones una anchura ■'£ 
que se mide a lo largo de una línea que se extiende entre las ? 
porciones de extremo agudas de la indentación y que es infeéio^l 
a un tercio de la anchura de una de dichas superficie^ "late*- ¿s 
rales planas. /

2. Una tuerca de fijación como se expone en*l,a 
reivindicación 1, en la que cada una de dichas superf4cies 
laterales planas tiene una anchura que es al menos el- doble 
que la altura de la superficie lateral plana.

w
• *•> «

5. Una tuerca de fijación como se expone en^la
v;

reivindicación 1 en la que dicha superficie de curva ̂ continua
* "de cada una de dichas indentaciones forma una porción cLe un 

cilindro.
4. Una tuerca de fijación como se expone en la 

reivindicación'1 en la que cada una de dichas superficies 
de curva continua tiene un eje central que se extiende per­
pendicular a una línea entre las porciones de extremo agudas 
de la indentación y que se extiende en un ángulo de al menos 
30° al eje central de dicha abertura.

5. Una tuerca de fijación como se expone en
la reivindicación 1 en la que cada una de dicha plurali­
dad de indentaciones se extiende hacia adentro desde una 
de dichas superficies laterales planas.

6. Se reivindica por último como objeto sobre 
él que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita:
UNA TUERCA DE FIJACION.
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente memoria descriptiva que consta de diecinueve
páginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 17 agosto l.$79* 
BERNARDO UNGRIA; * S

•* V • •

*

15

\

20
*

25



! ,e’’« ' , •-« :,y.,.
\ j¡ ■; v."'v:, 5V :

\TÍ, - . ■ ’1' •■■• '
■ ’. *. - ir r,

•' ‘ <í

i ÍBE LAKSON & SESSIQNS 00. GUATEO HOJASA W W W

F I G  -  6

.s1 ’ i

r
í.

ff
ir



THE LAMBON & SESSIONS CO. CUATRO HOJAS / 1



THE LAMBON & SESSIONS GC. CUATRO HOJAS / 2

A ’

FIG. 3

F/G. 4

0 •  
•  •  •

ESCALA VARIABLE 
Madrid, ±7 de Agesto de 1979 

BERNARD ofmGBlJ




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



