REGISTRU DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL Es% v

PROCEDE DF LA PATENTED| ™ o8 rmeeemacin
-1:‘:8_2 . 776/7 .

2% julio 1.979

ey

ESPANA

MODELO DE UTILIDAD 10ﬁ 1980

g
PRIOR!DADE S: .

NUMERC @ FECHA

@ PAIS

926.858 26 julio 1.978 Estados Unidos.

@ FECHA DE PUBLICIDAD L-2] CLASXFICACION T ERNAC/ONAL

Bé 50 &7/ v

TlTUL‘o DL LA INVENCIOM
SOPCRTE PARA BOTELILAS.

@SOL!CITANTE «S)

UNE A- a4  #MOD. 2204 UTILICESE COMO RRIMERA FAGINA D

E LA MEMORIA

THE MEAD CORPORATTION. “t...

OOMICILIO DEL SOLICITANTE ' . '.' -

Courthouse, Plaza Northeast - Dayton, Ohio 45463 ESTADOS UNIDOS. ...
@INVENTGH {ES) ... L]

Prentice J. Wood. .,
@ TITULAR (ES: - ."- ’:
@ REPRESENTANTE

DON BERNARDO UNGERIA GOIBURU.



10

15

20

25

30

-2 - REF: Docket D-1983

EXTRACTO DE IA DESCRIPCION

Un soporte del tipo que ce sujeta por la parte supe-
rior y que estd destinado a ser utilizado conjuntamente con
botellas dotadas de g&lletes.de cuello (F) estd constituido
por una estructura tubular de forma alargada que tiene una
pared de fondo (1) en la cual estdn formadas una pluralidad
de aberturas de recepcidén de cuello de botella (3, 4, 5) ¥
en los bordes laterales de la cual unas paredes laterales in
clinadas hacia el interior estdn unidas después de haber si-
do plegadas, incluyendo cada pared lateral una cara internsa
¥y una cara externa en contacto con paneles complementarios
(8, 10, 14, 27), una plurazlidad de aberturas de recepcién de
goliete de botella (11-13, 15-17) formadas en cada pared la-~
teral, un panel de empufladura provisto de orificios de suje-
cién con los dedos (20, 21, 24, 25) y formado por un par de
paneles (18, 22) gue estén unidos respectivamente desoués de
haber sido doblados a lo largo de sus bordes inferiores con .,
los bordes superiores del panel conjuntamente con una plu;é}:
lidad de apéndices de traccién de una sola capa (31, 32, 33$f'
troquelados respectivamente a partir de’las aberturas de rv%“
cepcién del gollete formados en la pared de fondo y que se &k.

tienden hacia abajo en el mismo plano gque el panel complemeyn’,

E Y

tario interno (8) de una pared lateral conjuntamente con un

par de lineas de separacién (34, 39) formada en el primer pa

]
. @

nel interior complementario y dispuestas respectivamente en ::
alineacién general con los bordes laterales de los apéndicess..
de traccién, y una pluralidad de pares de lineas de separaciéﬁ
complementaria (40-45) formadas en el panel externo complemen
tario que estd asociado con el pared interno complementario

de la primera pared lateral.



CAMPO TECRICO

La presente invencidén se refiere a soportes para bote
llas y mds particularmente a sopories para botellas de tipo
tubular alargedo, que’ estd. particularmente adaptados para
acoplarse con los golletes que sobresalen hacia el exterior

formados en las porciones de cuello superior de botellas de
grandes dimensiones.

TECNICA ANTERIOR

Los soportes para botellas del tipo élargado tubular
destinado a ser sujeto por la parte superior, que se utilizan
conjuntamente con tapas mountadas a presibén o con tapas enros-
cadas, estdn particularmente bien zdaptados para acoplarse
con los bordes inferiores de estas tapas. Un ejemplo de un so
porte de sujecién por la parte superior es el gque se describe
y reivindica en la patente de los Estados unidos, numero

3.860.281 propiedad del concesionario de la presente inven-
cibn.

DESCRIPCTON DE LA INVENCION ' 1.

..
De acuerdo con ia presente invencidén, en una de Suses °

formas, se ha previsto un soporte del tipo de sujecién por°*i®°
parte superior particularmente bien adaptado para ser utili%y.

do conjuntamente con botellas de grandes dimensiones que ties,

nen golletes de cuello y estd construido, no solamente para )

3
a0 s O

obtener un embalaje seguro en el cual es improbable el desalg .

jamiento.accidental de las botellas, sino que estd también h

particularmente bien adaptado para retirar una o varias bote;,:u
llas embaladas en su punto gde utilizaciﬁn; estando este s0pogﬂzz
te caracterizado porgue incluye una pared de fondo provista

de orificios destinados a recibir los cuellos de las botellas

embaladas, dos paredes laterales inclinadas hacia el interior
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gue incluyen cada una una cara interna y una cara externa en
contacto con paneles complementarios y que pueden doblarse
para unirse a lo largo de sus bordes inferiores con los bor-
deg laterales de 1la péred de fondo y que tienen unos orifi-
cios de recepcidn de golletes de botella formados en ella y
en los bordes superiores del panel complementario externo de
la cual un par de paneles de empufladura han sido respectiva-
mente doblados y unidos y una tira de desgarre troguelada a
partir de los orificios de recepcidn de gollete de botella
formada en la pared de fondo y dispuesta en el mismo plano
que el panel interior complementario de una pared lateral
conjuntamente con lineas de separacién dispuestas en alinea-
cién general con los bordes laterales de cada apéndice de
traccién y formadas tanto en el panel complementario interno
como en el panel complementario externo de dicha pared late-

ral, con lo cual cada botella puede retirarse fédcilmente sin

mermar la resistencia y la integridad del soporte. te, "
BREVE DESCRIPCION DE I0S DIBUJOS 'd'

En los dibujos, la figura 1 representa una vista ef®’
. ) .i'_.

perspectiva de un soporte realizado de acuerdo con la inven-

cién, representando el soporte aplicado a tres botellas;

kg
ah e

la figura 2 es una vista en planta de una pieza de s

-

material a partir de la cual se form:. el soporte de la figu- .

ra 1; o o
' K
®e

la figura 3 y la figura 4 representan fases interme-

dias de manipulacién de la pieza de material de la figura 25 e

la figura 5 representa el soporte terminado en esta- "-.
do plegado;
las figuras 6 y 7 son unas vistas de extremidad del

soporte que representa la empuriadura en posicibénerecta y en



posicién plegada respectivamente, y

la figura 8 es una vista en perspectiva del soporte,

similar en algunos aspectos a la figura 1, y que representa

rd
los apéndices de traccidn y sus tiras de desgarre asociadas

en estado parcialmente y completamente desgarrado.

MEJOR MODO DE TLEVAR A TA PRACTICA TA INVENCION

En los dibujos, la representacién numérica 1 designa
la pared de fondo en la cual estd formada una 1{nea de do-
blez central longitudinal 2 y en la cual estdn formadas una
pluralidad de aberturas 3, 4 y 5 destinadas a recibir los
cuellos de botellas. Los bordes laterales de la pared de fon

do 1 estdn definidos por lineas de doblez 6 y 7.

Un panel 8 complementario interno de pared lateral
estd unido con un borde lateral de la pared de fondo a lo
‘largo de la linea de doblez 6 y el borde superior del panel
8 complementario interno de pared lateral esté'definidorpor

la 1fnea de doblez interrumpida 9 que separa el panel 8 cem—.

plementario interno de pared lateral del panel 10 interno ::

complementario de pared lateral. Una pluralidad de orificioe¥®’
11, 12 y 13 destinados a recibir los golletes de botella eé:‘

tdn formados en las porciones superiores de los paneles 8 y .

ea ®

10 complementarios internos de pared lateral como se ve més ...

claramente en la figura 2. E1l panel 14 externo complementa-

L}
FX 3N B4

rio de pared lateral se une después de doblarlo con 1la pared. ,¢

inferior 1 a lo largo de la 1lfnea de doblez 7 e incluye unas N

p-"

porciones de una pluralidad de orificios 15, 16 y 17 destina*’ e

dos a recibir golletes de botellas. Un panel de empufiadura “ee
18 estd unido después de doblarlo con el panel 14 externo
complementario de pared lateral a lo largo de la linea de do

blez interrumpida 19 y estéd provisto de un par de orificios
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20 y 21 que permiten la sujecién con los dedos. Un segurdo pa
nel de empufiadura 22 estd unido después de plegarlo a lo lar-
go de la 1lfnea de doblez central superior 23 con el panel. de
empufiadura 18 e incluye un par de orificios 24 y 25 destinados
a permitir su sujecidén con los dedos.

Unido después de doblarlo con el panél de empufiadura
22 a lo largo de la linea de doblez 26 se halla un panel 27
externo complementarioc de pared lateral en el cual estén for-
mades unas partes de orificios 28, 29 y 30 destnados a recibir
los gollefes de botella. Se ve claramente, en particular en
la figura 2, que unas partes de los orificios 28, 29 y 30 des
tinados a recibir los golletes de botella pueden formarse en
el panel de empufiadura 22.

Para que sea factible y prédctico extraer las botellas
del soporte, una pluralidad de apéndices de traccién 31, 32 y

33 estdn troquelados a partir de los orificios 3, 4 y 5 res-

pectivamente de recepcidn de cuellos de botella y constltuyen

unas prolongaciones coplanares orientadas hacia abajo del par

nel 8 interno complementario de pared lateral como puede ve?

se en la figura 1. m-«

Formadas como continuaciones de los bordes lateraleg,,

aw

tales como 31a y 31t del apéndice de traccién 31, se hallan .

.4

un par de lineas de separacién 34 y 35. Unas 1lineas de separd
cién_similares 36 y 28 estd4n formadas en el panel 8 y estdn""*’

generalmente alineadas con los _ados 32a y 32b del apéndice—n{
de traccifn 32, mientras que las lineas de separacién 38 y 35}
estén formadas como prolongaciones generales de los bordes 1
terales 33a y 33b del apéndice de traccién 33. R
Dispuestas en coincidencia con las 1fneas de separa-

cién 34 y 35 se hallan las 1{neas de separacién 40 y 41 forma
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das en el panel 27 externo complementario de pared lateral,
mientras qﬁe las lineas de separacidén 42 y 43 formadas igual
mente en el panel 27 Fxterno complementario de pared lateral
estdn en coincidencia con las lineas de separacién 36 y 37
formadas en el panel 8 interno complementario de pared late-
ral., De la misma manera, unas lineas de separacién 44 y 45
formadas en el panel 27 externo complementario de pared late
ral estdn dispuestas en coincidencia con las lineas de sepa-
racifin 38 y 39 formadas respectivamente en el panel 8 inter-
1no complementario de pared lateral.

Con el objeto de formar el soporte ilustrado a titu-
lo de ejemplo en la figura 1 a partir de la pieza ilustrada
en la figura 2, el panel 10 interno complementario de pared
lateral se dobla hacia arriba y en contacto superficial pla-
no con el panel 8 interno complementario de pared lateral y
se aplica pegamento al panel externo complementario 14, como
se indica por medio de 1li{neas de puntos en la figura 2. A °;

continuacién, los paneles 8 y 10 intermos complementarios‘ﬁe,v
pared lateral se elevan y se dobla la pared de fondo 1 a 16"

i A
largo de su linea de doblez longitudinal central 2 para hacqr

.
- &

que el panel 10 interno complementario de pared lateral se --- °
adhiera en contacto superficial plano con el panel externo ’E*

complementario 14. Estos paneles estédn sujetos conjuntamente,,?
sobre por lo menos porciones sustanciales de su superficie. ‘u;'
El soporte tiene entonces el aspecto que se ilustra en la fllls
gura 4. A continuacién se efectda una aplicacién de adhesivo&:id
al panel de empufiadura 18 y al panel 27 externo complementa-
rio de pared lateral como se representa por medio de lineas

de puntos en la figura:4, después de lo cual se elevan el pa

nel 27 externo complementario de pared lateral y el panel de
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empufiadura 22 y se doblan a lo largo de la- 1inea de doblez 23
para hacer que el panel 27 externo complementario de pared la
teral se adhiera al panel 8 interno complementario de pared
lateral y para que eljpanel de empufiadura 22 se adhiera al pa
nel de empufiadura 28. E1 soporte estd entonces completo y en
forma plegada, como se representa en la figura 5. Para dar su
forma final al soporte, simplemente es necesario doblar las
porciones ‘del panel de fondo 1 situdndolas en el mismo plano
a lo largo de la 1lfnea de doblez 2 y entonces el soporte tie-
ne el aspecto que se representa en la figura 1. 1Las botellas
B1, B2 y B3 se introducen en &l soporte haciendo simplemente
bajar el soporte formado sobre las tapas y los cuellos de bo-
tella para hacer gue los golletes F de las botellas penetren
en los orificios 15, 16, 17, 28, 29 y 30 de recepcién de go-
lletes de botella de modo que los golletes descansen sobre
los bordes inferiores tales como E1, E2 y E3 de los orificios

de recepcién de gollete 28, 29 y 30, y sobre los bordes co- .

rrespondientes de los orificios de recepcién de gollete 15,

-

16 y 17, mientras que los cuellos de ilas botellas se sitdan> "

[

en el interior de lo. crificios de recepcibn de cuello 3, 477"

’

y 5 formados en la pared de fondo 1. - i

L4 -

“ e Ve

Estando el soporte ensamblado como se representa en [},
la figura 1, por ejemplo, los golletes de botella esidn suigh
tos firmemente en su sitio parcialmente en razén del doble
esvesor de las paredes laterales inclinadas hacia el interiof{i{
y debido al hecho de que el tablero estd hecho preferentemen;;:;

. o
de cartén de alta resistencia. -

-~ e

Con el objeto de desalojar las botellas del soporie

simplemente es necesario sujetar con la mano los apéndices de

traccidén 31, 32 y 33 y ejercer sobre ellos una traccién orien

o 8 2¥



tada hacia arriba para eliminar las tiras de desgarre TS7,
TS2 y 783, Por ejemplo, la tira de desgarre TS1 es de doble
espesor y estd defini?a por las lineas de separacibn 34 y
35 y las lineas de separacidén correspondientes 40 y 41, Des
rués de retirar la tira de desgarre TS1, la botella BT
puede retirarse dél soporte como se indica en la figura 8,
De la misma manera, la tira de desgarre TS2 estd definiAda
por las lineas de separacidén 36 y 37 v sus lineas de separa
cién correspondientes 42 y 43,-res§ectivamente, mientras
que la tira de desgarre TS3 estd definida por las 1ineas de

separacién 38 y 39 y sus correspondientes lineas de-.separa-
. .

cibn 44 y 45, respectivamente. En la figura 8 se reﬁrgsenta

la tira de desgarre TS2 parcialmente desgarrada mientfias

gue la tira de desgarre TS3 se representa en su estads de

mantenimiento de la botella. AL

APITCACIONES INDUSTRIALES che

Aungue el soporte de la presente invencién estd.des-

tinado principalmente a ser utilizado conjuntamente con-pote

llas pesadas y de grandes dimensiones de una capacidad:dp

dos litros provistas de gollete de cuello, es evidentb:qée
también puede utilizarse conjuntamentz con botellas péé;;has
de peso reducido y en este caso es posible acomodar en el so
porte un mayor nimero de botellas en razén de la resistencia
inhaBitual del soporte que es posible gracias a la invenciédn,
sin impedir gque las botellas puedan ser extraidas fdcilmente
en el punto de utilizacién.
La invencién estéd destinada principalmente a utili-

zar cartén de alta resistencia del tipo empleado conjuntamen
te con las cajas plegables, por ejemplo. 12 invencidén no se

limita a este material y puede utilizarse conjuntamente con
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material en forma de hoja constituido por plédstico u otro ma-
terial semirrizido.

En resumen, el presente Modelo de Utilidad que se

solicita deberd recaer en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. - Soporte para botellas provistas de porciones de
cuello dotadas de gollete, que estd constituido por una es-

tructura tubular de forma alargada, incluyendo una pared de

fondo (1) que presenta una pluralidad de orificios de recep-

cién de cuello (3, 4, 5) para recibir respectivamente los

cuellos de una pluralidad de botellas, un var de varedes la-

terales inclinadas hacia el interior unidas después. @e haber
sido dobladas a lo largo de sus bordes inferiores, Qaﬁ“los

pordes laterales de dicha pared de fondo, estando caé?opared
lateral formada por un par de paneles complementario@-(?, 10,

14, 27) sujetos conjuntamente en contacto superficial.sobre
por lo menos una parte sustancial de sus superficies, ‘una plu
ralidad de orificios destinados a recibir golletes de bote-

llas (11-13, 15-17) formados en las porciones superio¥es® de
dichos paneles comvlementarios de pared lateral y aliﬁ?ﬁﬂos
transversalmente con dichos orificios de recepcién de;gb}lete
respectivamente, una pluralidad de apéndices de tracc{éﬁ de
una sola capa de material orientados hacia abajo (31, 32, 33)
troguelados a partir de dichos orificios de recepcién gde cue
1lo respectivamente y dispuestos en el mismo plano que el

mds interno de dichos paneles complementarios (8), un par de
lineas de separacifén debilitadas (34-39) formadas en dicho pa
nel més interno de dichos paneles complementarios y alineadas
generalmenfe con los bordes laterales de cada uno de dichos

epéndices de traccién, un par de 1fneas de separacién debili-
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tadas (40-45) formadas en el panel méds externo de dichos pa-
neles compiementarios (27) asociado con el panel mds interno
de dichos paneles complementarios y en coincidencia general
con cada par de 1fneas de separacibén formadas en dichos pane
les mids internos de dichos paneles complementarios.

2. — Soporte segin la reivindicacién 1, caracteriza-—
do porque los pares de l{neas de separacién correspondientes
que estdn formadas en dichos paneles complementarios internos
y externos.definen tiras de .desgarre constituidas por dos ca
pas de material que se extienden a partir del borde inferior
de una de dichas paredes laterales hasta los orificin§3de re
cepcibn de gollete respectivamente en dicha pared léggy?l.

3. - Soporte segin la reivindicacién 1, carég¥eriza~
do porque una linea de plegado central (2) estd formgﬁg longi
tudinalmente en dicha pared de fondo para permitir-elﬁglegado
de dicha pared de fondo y de dichas paredes 1aterales2€‘

4. ~ Soporte segin la reivindicacién 1, caragteriza-
do porgue un par de paneles de empufiadura (18, 22) es¢dr-suje
tos conjuntamente en contacto superficial sobre per 19:é;pos
una porcién sustancial de su éuperficie, y estdn unidéﬁjées—
pectivamente después de su plegado a lo largo de sus Sor&és
inferiores con los bordes superiores de los paneles méds exter
nos de dichos paneles complementarios de pared lateral (14,
27).
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5.- Se reivindica por ultimo como objeto sobre
el que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solici-
ta: SOPORTE PARA BOTELIAS.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en

la presente memoria descriptiva que consta de doce paginas
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15

20

25

50

mecanografiadas y dibujos que se acompafian.

Madrid, 23 julio 1.979
BERNARDO UNGRIA
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