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MAMCHLE DESCRIPTIVA

rra soliciiar
PATENT® LA LEVERCIOHK
en
E95 P ATA
por  Valiiiw  anos
a nombre de IETAL CONTAINGRS LIMITED, entided britdnica,
estableeida en Seymour House 17, wWaterloo Flace, rall Mall,

Londreg, Inglaterra, por:

UM HED0DO DE PABRICACION D8 UN RuCIPIENIE FETALICOM

iLa presente invencidn

n
o

refiere a recipientes

: . L4 . .
metélicos y a un méiodo para consiruirios; mds pariticular-
nente, la inveneidn coneisrre & barriles dz acero del ti-

po comnmante emplead en el transporte vy almacenamiento de

d

h aceite y olras suvstancias o productos liguidos, pulverisa-

o8

o8 o granulares que pusdan endurscerse Lna vez llerno con

eilos ei hiddn.

.. E1l objeto primsrio de la invencidn es un recipien—
te del vipo mencionad , gue tiene une extremidad superior
10 de didmetwo reducido, de modo que puede ssr enchufeds en

]

la extremidad inforior de otro recipiente apilado sohre
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equél, para pouer disponer dichos recipientes en pllas nés
cozpecias asl como mids estables. Ctro objetc de la invesncidu
‘ consigte en un recipisnte de dicho tipo, mdsg robusto y de
. ‘ une reeistencia notablemente mayor al aplastemiento, en senti-
o) o exil, gue los recipientse sgilables hasta diora ropuesics,

siendo comparables en ouvras condiclones tales cono tauafio ¥
construceidn de los recipientes asi como espesor de parea ce
L0US WLEBNUS.
Penienuo e Cuewls estos ¥ otros‘objetoa, la preSQnte
10 invencidn consiste en un recipiente metdlice, particilaruente
un bidn de acero, que comprende uns envoltura éensiblemente
cilindrice constitutive de uwn cusrpo de recipiente propiamen-
te Gicho y una extremidad superior de didmetro reducido para
poderie enchufar eun la extremidad inferior de otro recipiente
15 similar apilady enciid ae AGUGL, BG4 QUe 18 reduccriil de G u-
webo de la extremidud superior ge obitilens haéien@o ligerane
cénice la parte extrema superior del cuerpc. La parts cédnice

glargada del cusrpo del reclipients incrementa la registencia

v rigidez del recipionts de mode guse no exisve riesgo de
20 Lastaniento bajo curga en sentldo axil, o en todo casc este

rigege queda zrendements vaducido en comparacidn con los re-

o~

i
El

B, o
cipientes apilables provistos de un extremo de dldmetro disminui- .
Go, en los gue la conexidn existente entrs dicho extremo y el

piente propiamente dicho se efectha por medio de

[

e

cuerno dal rsc
25 vn galiente esencislmente radial, "8l reciplente conforme &
la imveancidn puede hacerse de chaps de menor espesor para una
mizme resigisencla o rigldez.
¥n la préctics, ¥y hablendo en términos generalieg, se
hen venido cbtailendo reswiiados favorazbles dédndole & la parte

30 extrems superior del cuerpo de recipiente propiamente dicho
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une conicidad o converge encia, ésto es, una relacidn entreé

ia diferencia de los didmetros de los extremos y la 10";1tud
de dicha mrte exsrema superior cénica o convergente, compren;‘
dida entre l:2) y 1:6.

gtro o jebo de la invencidn consiste en un méicdo de
fabricacidn de un recipiente del tipo descrito. Bl método con-
forwe 2 ia imvencidn comprende las fases o etapas ds construir
una envoltura o cuerpo de recipiente esencidlmente cilindrica
de un did.etre inicial corresyo onéiente al difmetro més peque—
o del articulo t erminado, y dilater esta envolture hasta al-
anzer su didmetro final con el exmtremo cdnico constituido
mediante la forma de uwna mmtriz de expunsidn o herranmienis
similar, o una conltrgherramienta cooperativa con aguella.
Las redias cafias de rodemiento usuales, &sto es, las medias
caflas circunferenciazles sobre las cusles se puede hacer rodar
el reciplente durante el transporte, y las ondulaciones de
refuerzy, ¥e pueaar 8rsicar dlen en operaciones independien-—
tes o bilen simultdneamente &l dilatar la envoltura.

1 método mencionado tiene la ventaja de gue es
extremacdonente sencillo ¥ oficaz y puede roalizarse a bajo
coste, reduciéndose de ese modo los cogtes de fabricacidn
del reeipiente. Ahora bisn, con el método de la rresente ine
vencidn ge ovtienen otras » ¥ en parte sorprendentcs, venha-

adicionules. In primer luger, en la operacidén de dilatu-

[
o
&3]

I

ién, la zlancha meidlica que constltuye el cuerpo dd reti-.

o

piente es ligeramente estirada, conlc cuml sumenia su regis -

- Yencia nmecénica y, por tanto, ia rigidez deL Te cipiente. En

gepundo luger, se obtlens une cconomfa de metal debido &l hecho
de gue la longltud clrounferencial de la plancha a whiliusr

t . 1 o, I '\ . - s :
para un recipicnte de dismelro dado corrsaponde &l &idmetra .
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pequefic inicial, ¥ no al didmetrc final, mas grande, d el re-—
cipients,
na econcmie de metel artes aludids no puede ob-

tenerse de otro modo que utilizande el método conforme & la
invencibén, Tedricamente podria elegirse, mra lacer un reCi-
piente, una plaicha meiélica de un espesor zés pequelio, tal
coro el espesor Ffinal obienido conla operacidn de dilatar,
prescindiende de sata cperacidn de dilatsr; sin embarge, ¢ ste
procedimisento ea poce o nada practico por la razdén de que el
intervale entre dos espesores normales sucesivos de plancha
es considerablemente mayor que la diferencia de espesores de
planche de gue agul se trata. Naturalmente, podrian encargar-
Se bajo pedido espesores intermedios ée plancha, pero los cos—
tes adicionales anularian la sconcmia obtenida 21 viilizar
la plancha meidlica mds delgada. Ha de hacerse notar en re-
lacidn con ésto aue la reduccidn ds espesor de plancha no
corrzgponde exactamente al grado eﬁ gue la plancha es es-
tirada durante la operacidn de dilatacidn, d evido a gue du-
rente estz operacidn tiene lugar cierto gradc de coniraccidn
en gsentido axil,

Gon el fin de que se pueda comprender y llevar &
efecte la imwencidn més fécilmente, se hace referenciz a
continuacién‘a los divujos adjuntos, en los cugles:

- la figura 1 es un alzado lateral de un biddén con-
forme a la invencidn; y _

— la figura 2 es una seccidn parcial de una pila de
tales bidones en el lugar en que el extremo superior de unbi-
dén estéd enchufado en el extremo inferior de otro biddn epila-

da sobre 'el.

El biddn representado en la fig, 1 comprende una
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envoliura o cuerpo 11 y dos extremidades: una tapa 12 y un
fondo 133 respectivamente unidos a la envoliura par nedio de
wne operacidn de unir o rebordear que da como rssultado un
reborde superior 14 y un rebords inferior 15. Bl exiremo Supe-

5 s 5 4 As L qucid 3 Gt L o e
orr del biadn es de didmetro reducido y, de hecho, el dlametro

k2
o

o

exbarior del reborde superior 14 es mds pequetio que el &idmetro
interior de¢l reborde inferior 15 de modo g ue psrmite apilar
los bidores unos encimg 42 stros; enchufando el exitremo supe~
rior del biddn infarisr - el erirvemo inferior del biddn dis.
ruesto o apilado encimz de el, como g ¢ indice con detalle en
la £fig. 2. Por consigulsnte, pﬁeda obtenerse un apilamiento mis
compacto de Llos bidones, sl como ure pila mde estable. |
Gonforme a la presente invencién,la;reducoién en
a:dnetro del sxhreso superior del biddn se efectda dando une
ligera conicidad o comvergencia a la parte 16 Jel extremo su—~
pericr de la envceliura gue corstiﬁuye el cueprpo del recipial-—
be,
Ea la forma de @j@cucién represéntzda en el dibu-
jo, 1a longitud T de la parte cbnicw 16 del cuerpo @&l biddn
eg de unos 12,5 cm; la conilcided o convergencia ve de 46,5 om
(idmetro Dy) & 49 cm (didmetro D,); por tanto, la relacién

sntre la difersncisz de didmetros de la parte exsrema cdnica o

en téraincs generales, pucden obtenerse resulizdos favorubles
gi 1o relacidn mencicnada ge encuentra comprendidea entre l:Zs v
1.6 aproxinmadatente. roir ejemplo, en la pracuzca ge hen ooteni-
do resultados fovorables hahilitendo un cuerpo de biddn de un
drndmetro de 97 com. con una conicidad de seccidn exitrema o H3,%

om, siendo de 15 cm, 1la longitud de esta Gltime, Se han ensa~

yado obras varias relaclionss o coclontes, habiendo demostrado
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ger satisfactorias en la priCulCm lag ccmprendidas entre
ndicadeos, 7 habiendo dado los resulia~

Gos apetecidos, a saber, la obtercidn de un biddn apilable

de une robustez, 7 especialnente resitencia a cargas axiles,

4

congidsrablenant e nayores que las de hide

5]
£
o
w
[

iel $ipo gue

Bl biddn represeniado en el dibuje se construye, con-

forme 5 otro acpscto de la presente invencidn, haciendo una

envoliwa esenciglnente cilindrics de un didmetro de 46,5 cn
a partir de ung plancha de acero liahe, mediente enrolls -

v goldadura u obra clrase de ucidn de La

to de dicha plancha
tenids se Ccolocs en una retriz dlilatable, beniendo un exireno
de los segrentos constitutivos de la metriz una conicidad o
convergepcis de 12,7 mm en wna longitud de 127 . La me iz
se dileta de modo gus lo envolturs, con la excepeidn de Lé secQ
cién sxtrenz 16, es dilatads tambidén !meta un diduetro de 4Y cm,
siendo la seccidn oxtrema dilatada desde 25 mm por un extreno,
en disminneidn sradual, hssta cero en el otro.

En algunos czegos, la envoltura puede sobredilatar-
se ligeranente para compensar la contraccidn final debida a
la elasticidad del mebal.

was ondulaciones de refuerzo L7 y las nedias caflas
circuanterenciales L& schre las cuales se puede hacer rodar
¢l recipignte durante er transporie pueden formarse despuds
en Una MAQULID BSUSGLEL. 00L& uUitu, BEnbidn pusden hacerse
girultdneamenie con la diltetscidn de la envoltura, teniendo

los seasmentos de la mautrip dilatable una Forms consisulente
< )

ava

£ ke £ WA YA paaar .\I‘ m s A - ~ .. G I & - B
GO 68 L manera crids de pohsr en vractics el msetodo con-
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torme & Llu invencidn, por =er el procedimiento nde eficaz.
mo obatante, para lobtss de fabricacidn muy pequeilos, la ganan-
cio obienida con el rendimiento del método pudiera ser anulada
por los aumsunies o cogle ¢ebidos @ Tener gue cobtar de seguen~ -
tos ds forma egpecilal & la mtrisz dilstebls,
#n la forma de ejecucidn indicads en el dibujo, el

difdnetiro del cuerpo Gel viddn es incrementado de 47,5 cm. a

49 cm. TOr la operacidn de dilabtar, lo cual significa que la

()

scononfa de metal szsciende & 1n 5 sproxiwaduncrie; cierto e
el 1

(‘
3

que esba econonis 50 obtisne estiranco cetal lo gue automé—v
ticamente ocasiona una reduccidn de espesor Gel mismo. Ahora
bien, esta reduccidn eg inferior el %%, ya que ademfs tiene
lusar cierta contraccidn en sentiido szil durante la‘operaeién,i
de dilabtur; esta ss también la razdn de por qué la econcnis
en mebal no esclends & mds Ge un 5%, La redvccidn de espemor
eg inferior & las tolerasnclaes o mérgenes de calibrado en la la—
minacidn.

Pinalmente, ¢1 biddn se completa uniendo al cuerpo
del miswo el Zondo ¥ la tape, por ejemplo, por medio de uma

operacidn de robordesy

<
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&
o
jel}
[¢5]

aplicarse una capa provectora a

esteg paries anies o Gesw uss Ge unirlaes. La invencidn es apli-
cable asimiswo a log llamados bidones abiertos, Ssto es, aque-
llog en los gus la bapa 20 £e halla perasnenteaente £ijada al

cusrpo, 8ino que estd sujets a dste de modo d eswonbtable. De

hecho, la invencidn pucde enplearse ventajosamcrie ai 50408
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48 posivle efecluar diversus modiiicacionss y adicio-
168 sin apartarss del alcance de la invencidn, d efinide en las

Siguientss reivindicaciones.
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Los puntos de invencidn propiaz ¥ nucva que se presentan

para que seen obizto de esgts Soliclitud de Patente de Inven-—

(4 # L) e - RS AT M 4 .
cion en Lspafia, por VALILE afiow, scn los siguientes:

)

1e¢.- Un mitclo de fabriczcidn de un recipiente metdlico
que comprende las fases o stupas de conbirulr una envolivra

0 cuerpo C e reciplente esencialmente cilindrica de un difwmetro

N

inicial corrsspondicnte 8l didumetro més pequeiio de la parte
conica o convergents del cusrpo ds recil 91 1te proplamente di-
chio del articulo teruinado, ¥ dilaetar la parte principal de
dichs envelivra hasta darle un difmetro mayor gue dicho didme-
tro inicizl, formar sinultdneamente la parte exitrema cdnica o
convergente del cuer o i ree’ ante proplamente ddclho, blen

por medio de una matriz interna de forms correspondisnte o por

medio de un molde externo de forma correspondiente, o dbien

-

por medio de ambosg.

Pl )

o T, 7. :: o) - 3 : - £ * 3 "l’ 2
2¢ .- Un motodo de fabricacidn de un recipiente metdli-

t-i

co conforme a la reivindiczeidn 1, ern el que se forman simulité-
neomente con la &ilatacidn de dicha envoliura, mediss cafias
circunierenciales sobre las cuales ge puede hacer rodar al re-
ciplente durente el transporie, o bhien unas GﬁdLdexOﬂ@" de
refucrzo, o aubadg.

3¢ ,- Un mdtodo do fabricgeidn de un recipiente metd-
lico.

Tal y como se describe en la Memoria que antecsde,

epregentade en dibujo que se aconmpafia y con log fines que
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Tata Memnoria consta de ocho kol

Jdag ¥ la pregents eg-

e e I R SR ; T B e
CIrludg 4 magullia por UNd Sord G8 SUS caras.
*

uedrid,

TS T




£ ‘;;q B i:ﬁ‘
R &
L -D'I ¢
L 2 |
[N 19 T
/6

.Dpv'

7

/8

1gaggh




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



