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Doña CORUJA CRISTOPUXOS ARBE j ,..... -y................................................................. ...................... de nacionalidad
española y Don TITO MAZZI XA VAGRA, de nacionalidad ita i l ia n a

......................................... domiciliado en ............Madrid..........................

calle de Menorca, 30 y. Lopede ..Ru e da, 34* espectivaiij^i^e

por:
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PATENTE DE INVENCION

que por veinte años, para España y sus posesiones se 

so lic ita  a favor de Doña Corina CRISTOPOLUS Arte, de 

nacionalidad española y Don Tito MAZZI Lavagna de 

nacionalidad ita lian a , domiciliados en Madrid, (Es­

paña), Menorca, 30 y Lope de Rueda, 34 respectiva­

mente, por: PEHFEC0IONAMIENTOS Eli IOS CABEZALES PARA 

MAQUINAS DE SOLDADURA DE PLASTICOS Y SIMILARES".

Memoria descriptiva

Da presente memoria se re fie re  a ciertos 

perfeccionamientos introducidos en lo s  estézales de 

la s  máquinas de soldadura continua de materiales 

plásticos, tanto en láminas como te la s .

La esencialidad de lo s perfaccionamientos 

consiste en la  realización  de la  soldadura y e l cor-
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te por mediación de una resistencia a la  debida tem­

peratura que se mantiene d ija  y en posición adecua­

da a l plano por e l que se hacen pasar las  láminas 

a soldar y que según otro perfeccionamientos, rea­

liz an  este desplazamlnato a l quedar aprisionadas 

entre dos juegos gímelos de rod illo s  entre los que 

queda comprendida la  resistencia sin lle ga r a hacer 

e l menor contacto, y de lo s cuales uno dispone de 

un movimiento g iratorio  impuesto bien por un peque­

ño electromotor de velocidad variab le , o bien en pe­

dal, en tanto que e l otro juego de rod illo s  apoya 

contra e l anterior por la  presión de muelles, con 

la  particularidad de que se prevea un mecanismo de 

excéntrico encargado de efectuar la  separación en­

tre lo s  juegos de rod illo s  cuando entre estos se ha 

de introducir o cambiar e l material o trabajar.

la  máquina soldadora hasta ahora conocida 

realizan su función por presión de una resistencia  

eléctrica , precisamente calentada sobre e l material 

a soldar/ De esta forma las  dos partes del material 

a soldar quedan fundidas o pegadas, pero no corta­

das. Mediante e l cabezal perfeccionado qu6 se pre­

coniza, la  soldadura se rea liza  por aporte del ma­

te r ia l que se va fundiendo y que se deposita pre­

cisamente en lo s bordes, reforzándolos conveniente-
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mente y realizando, simultáneamente, el corte par 

e l lugar preciso, con lo  que se logra una notable 

economía de tiempo, a la  vez que la  calidad del 

trabajo realizado es insuperable.

Para la  mejor comprensión de cuantoa an­

tecede, se acompaña una.hoja de planos en los que 

se representa esquemáticamente una realización  prác­

tica a títu lo  de ejemplo no lim itativo, verificán ­

dose a continuación y con referencia a lo s  dibujos 

una detallada descripción de la  constitución de los  

perfeccionamientos.

Segán queda representado, (1 ) es e l ta­

blero de trabajo, en tanto que (2 ) es e l brazo de 

sustentación del cabezal que esencialmente se forma 

por un bastidor (3 ) deslizante respecto a l ante­

r io r  y siempre con tendencia a presionar hacia aba­

jo mediante los muelles (4 ) .  EL bastidor (3 ) d is­

pone en la  parte in fe rio r de dos semiejes sobre 

lo s que quedan colocados con movimiento de giro l i ­

bre, dos rod illo s  (3 ) Que presionan sobre otros dos 

(6 ) de análogas características y de lo s  cuales por 

lo  menos uno, dispone de un mecanismo que le  hace 

g ira r , para lograr e l avance del material a soldar, 

siendo preferentemente este mecanismo una transmi­

sión (7 ) y un pequeño electromotor (8 ) conectado a
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„  resotato de P ie . Satos ro d illo s  CM * » « • »

puestos de forma ta l  « »  - 0 . a *  « * * , "  »  

la  superficie del ta lle ro  (1 ) .  en tanto que ana 

6jeB y e l  mecanismo de movimiento queda colooa

in fer tormente a l mismo tab lero .

En lo  parte superior del tastldor (5 ) 

y superiormente a l  mismo ta lle ro  de sustentación, 

se aj.apondrá «n  mecanismo de eroántrloa (9 ) dotado 

de una maneta, para la  elevación de loa  rod illo a

(5 ) en e l momento desead.0.

gagtin e l e je  del plano descrito  por

loa  diámetros ve rtica le s  de loa  ro d illo a , me dia­

pone de una reaiatenoia eláotrloa  (10 ) convenien­

temente Bujeta ad re  unce puentea (11 ) y =

orno de loa  suelea .piada Usado oon e l  intermedio 

ae un muelle (13) de oompenaaoián de aeparaoionea 

entre loa rod illo a  y conexionándose oada una de ana 

extremidades por loa  poloa d» salida da un trana- 

formador de corrien te e láotrioa  a au vea ooneotado 

a la  red durante e l funcionamiento de la  máquina.

peaorlta auficientemente la  naturaleaa de 

lo a  preaentea perfeccionamientos, asi como la fo r ­

ma en que loa  miamos pueden aer llevados a la  prác 

t ic a , se hace constar que e l  p r iv ile g io  de oonce 

sián da patente de Invención que se s o lic ita , de-
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berá recaer precisamente sobre la s  particularida­

des características de las  siguientes

REIVINDICACIONES

I a . - "PERFECCIONAMIENTOS EN IOS CABEZALES PA­

RA MAQUINAS DE SOLDADURA DE ELASTICOS Y SIMILARES” 

esencialmente caracterizados por disponer de dos 

juegos gemelos de ro d illo s , cada uno de ¿ líos forma­

do por dos ligeramente separados, y todos é llo s  de 

la s  mismas dimensiones, de los cuales uno de los  

juegos queda colosado de forma ta l que asoma supe­

riormente en la superficie de trabajo de la  máquina 

en una pequeña parte de su altura, en tanto que sus 

ejes quedan colocados en la  parte in fe rio r del mis­

mo tablero, guedando embragado por lo  menos uno de 

estos rod illo s , con un pequeño lectromotor de velo - 

sidad variable y seleccionable.

2a . -  "PERFECCIONAMIENTOS DE LOS CABEZALES PA 

RA MAQUINAS DE SOLDADORA DE ELASTICOS Y SIMILARES" 

según reivindicación I a y caracterizados porque con­

tra e l punto más alto de la  superficie de los ante­

riormente mencionados rod illo s , apoyan lo  que cons­

tituyen e l segundo juego, mediante la  presión sumi­

nistrada por muelles de expansión que actúan contra 

un bastidor superior que comporta los e jes de los  

rod illo s  superiores y contra el brazo de la  máquina
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sustentandor del cabezal, previniéndose superlmrmen- 

te a este último y forjaando parte del "bastidor, u.n 

mecanismo de excéntrica provisto de una maneta 

para la  elevación del "bastidor.

3a *- "PERFECCIQHAMIENTOS Eff LOS flA*RV7.¿T,v.c¡ 

PARA MAQUINAS SE SOIDAKtJRA DE PLASTICOS v  Rirrr.APVsw 

según anteriores reivindicaciones y caracterizados 

por disponerse, justamente en e l eje del plano de­

terminado por los ejes de lo s rod illo s , una re s is ­

tencia eléctrica conectada a los polos de salida 

de un transformador de corriente e léctrica , Quedan­

do sujeta la  mencionada resistencia a un puente 

in ferio r a l tablero y a un travesaño gue e l "basti­

dor superior con la  particularidad de gue esta ú l ­

tima retención se realiza eon la interposición de 

un muelle de tensión.

4a •- WPERFECC I0HA1.I1EITT0S m  LOS CABUZAIES 

PARA MAQUINAS DE SOLDADERA PE ELASTICOS Y SIMILARES” 

Según gueda substanclalmente descrito 

y reivindicado en la presente Memoria descriptiva 

gue consta de seis hojas fo liadas y mecanografiadas 

por un sola cara a la  gue se acompaña una hoja de 

planos para su mejor comprensión.
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