NINKTERIO DE INDUSTRIA Y ENERGIA

Registro de la Propiedad Industrial

30 PRIORIDADES :

HUMENO
21N AMTE

@ FECHA,

5 de junio de 1978

@ FECHA DE PUBLICIDAD

21} CLASIFIC. ON INTERNACIONAL.

@TITULO DE L& INVENCION

*pAfAL DESESHARIES

AV VR

& ’g KA AL
SLAVER Iy e 3

1) SOUICITANTE (8) Ea gmm e * :. ,'
N r:
T L. .e
PAMBOOANTIOA 3@@0&; . ': .
L) L4
° * a »
DOMIGIIC DEL SOLICITANTE -'o . .

@ INVERTOR (ES)

@ TITULAR (ES)

REPRESENTANTE

BlyH ks

o GARUIA CABRERIZO

REF.t 0.0, 35513/08

UME A -4 MOD. 320a

UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DZ LA MEMORIA



5

10,

15.

20.

25.

30.

1.

Este lovencifn se refiere sn genersl s la conmty
ekdn de paiieles, y en pariiculsr a un nuevo ¥ G511 pafinl en ~
un meterial pléetlco y que tiene una cavidad pars ls humadad
formads eutre los lados y extremos de una hoja de plistico ex
terdior awe lisva incorperads una

nohadilla en su interior e
ingluye une tira de mantenimiento de la humednd que as sxtien
de a 1o large de las &reas margineles y tiene uns porvifa 1i-
bre gue esté socldada ¥ recubre a la almchadilla para retener

Un pefial similer a la presente invencifn ha aiéﬁ m
presentads y desorite en una solicitud de patente isslieng nﬂ"
21990A~T5 presentada el 4 de Abril de 1975 poY ol mismo 39}.1-

a:i*&mta enn Italia. Egbe ;@aﬁﬂ comprands

un eacude B‘&W‘iﬂr aa
mageriai impermeabls con une capa indterior de m%m&l ahsbz»-

nte wae caps adiclional interior permesble al -
agun, sustonclalimente coaxt

bante y 2h

ne exterdor y la interior, que es fabricaeda preforiblomente -
en un generd Iibrose noe tejido. 3i bien tel rroducto he resul
tado ser completamente satisfactorio, existe la posibilidad -
de que se sature de orine durants el uso ¥ no inpida la smi~—
gidn de la orina s parsir del pafial. Adicionalmente, cuando -
el dispositive es usado como un pafiel sjustede alrededor de -
las plexnas del bebé, resulte dificil obtensr wna perfect

hereniela a las plernes aue sea suficiente para blogquear el pa
s de lo orina. s tombidn 3ificil obsener un paiial que flexe
suficientemente durante au uso de mepnere gue resulte complets
nente confortable.
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De mcuerde com la invencifn, se proporcions wna pa
fel que incluye una hoje exterior de un material pléssico im
permeable qus es deformeds con el fin de constituir una omvi

dad entre los lados y extromos de la bojm que se extiends ha
cia el laterior en una distancia considerable, por ejemplo ~
wne pulgade (25,4 mm.) aproximademente s psriir de la super-
ficie de la hoja. Be coloca una almohadilla sbeorbente enm la

cavided para absorber la orine dursmte el uso, y sdemfig, al
dispositivo de la invencidn inclugye tires plietices de m&g-
nimiento de la humeded o del liguwido que son soldadgs & m bl
largo de cada lado de la cevidad con les dress mergingles de
una anchura tal que se extienden sobre la cevided y mewhm
& lp almohadlilla e impiden el derrams de 1a orina que aa'té -.
contenida en la cavidad v es msntenids por la almﬁhadilla -

De acuerdo con uma caracterfistica de la 1mmmiém:,
las tiras de mentenimiento de la humedad son estiradas mtg
jogamente dorante el tiempo en gue son soldesdas con lm. ha--
das exteriores, de tal modo gque, despuds de complatar lase;
dedura, formen una tirs de mantenimisnto eléstica que, unm -
vez colocada a cada lado de la cavided, proporciona unas — -
drers de ajuste a las piernas que permitern uwna flexibilided
durante el use y un ajuste perfeoto a las plernas del bebdé.

Otra carscieristica de la invencidn es ia forma~ -
cién de la cavidad con un fondo dodtado de sorrugeciones o -
plisgues de tal modo que el pafial puods expamdirse o contrasr
se © bien deformarse durante zu uso con el f£in de gue punda
ser llevado mesto sin dificultsd ni molestim.

La invencién Mmu‘a pues la obiencidn de wna me——
Jor adhersncie del pafial al cuerpo del bebd vy oen particulsy -
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wna mejor sdherencia sin moleatins ds las porciones laterp—
les que ssaﬁmtmalmzahmmﬂelhbémhm*
4e la ingle. Ademfis, las tiras de mantenimiento de la hung——
dad aseguran la obtencidn de unas barreras laterales imper——
5. meables que impiden que se derreme la orina contenida en la

bolea. Les ondulaciones formadas en el Ffondo de la cavidag ~

permiten que se expandan les paredes cuande es colocade el -
pafial sobre el cuerpo del bebd, permitiendo ma flexién con -~
el movimiento del beb$ y una cdmoda retencidn de la almohadi

10. 1lla. .

Por censiguiente, un objeto de le invencién es x:z"g:'
porcienar un pafisl que comprende unm hoja exterior de matcw-
rial pldstico impermeable gque tisne un &rea de cavided defor
mada entre sus lados y extremos formends una cavided de m~f-

15. cepcidn de la almohadilla bordeada por 4reas marginales en:-
cade lado y en cada extremo de 1a cavided, teniendo la coviw
dad w fonde eapacimde en una direecidn hacia el exteriorg
pertir de diche 4rea merginal y conteniendo una slmohadf]le:
sbsorbemte précticamente del mismo espescr, que estd m.igipl

29. mente cublerta por una tira pléstica de mmntenimiento de 1a
huseded que reeubre al menom uma parte del érea marginal a -
cads lado de la cavidad, estd soldads con ectas freas mamgi-
pales, y recubre tambidn sl menos una porcidén de la almohadi
1lla absorbente.

25. Otro objeto de la invencidn es proporcionar un pa~
fial que es fabricade en un materisl pléstico impermesble y -
que iiene &reas eiﬁst‘iean & cala lado para su ajuste a las -
plernas, medios psra former una bolsa para contensr lop 11—
quidos que contiens une ailmchadilla abeorbente que esid par-

30. cialmente cubierta por una tira que se extiends sobre la paz-
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%o superdor de la cavidad y retiene msf al lfsuido en su in-
texdor.

Un objeto mdicienal de la invencidn es proporcic—
nar us padlal de disefio eimple, de construceidn robusta y de
febricacidn econdmice.

Las diversas ceracteristicas de novedad que earac—
terizan a la invencidn sen expuestas de menera detallads en
las redwindicaciones adjuntes que Torman parte de ssta deg-—
eripeidn. Para wne mejor comprensidn de la invencién, de sus
rentajas préeticas y de los objetes eapecificeos alcanzades -

per =i uso, 56 VA & hacer referencia a 1los 4ibujos que 80 =% s "
accupalie asi como a la memeria deseriptive donde se ilmatm
lez realizeciconss preferidas de la invencidén.
BEEVE DESORIPCICN DE LO5 DIBUIOS
in los dibnjos:

La figura 1 es wna vista en perspectiva desplezade
de un pafial construide de acuerde con la inwencidn; Lo e

lp figura 2 o wna vista en perapectiva iman:ar' 3
aas&a el extreme frontel del pafial mestrado en la ﬁgurd 1'

lafimsasmameimwm&a.alalwgofmm
las lineas III-III de la figura 25 ¥

la {figurn 4 es une seecidn tomads a lo iergo de la
linea IV-IV de la flgura 2.

Haciendo referencia a los ditmjes en perticwlar, -
la invencidn aguf reyresentada comprends un peflal, general—
mente designede por 10, del tipo a veces denominado "pafipl-
bragugte” o un pafial desechable. El pafial 10 cemprende una -~
nembrana u hoja exterior 1 de un materism) rléstico impermea-
ble en la que se ha Formado ung cevidad 4 entre sus lsdos y
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sxtremos mediente una deformacidn permenente del material.
ba cavidad 4 deja érems marginaies 2 y 2' en los respectivos
lados longitwdinales de la hoja exterior 1 asi como en sus -
respectives lados més cortes 3 y 3%De scuerdo cen una carag
3. teristica de la invencidn, el fondo 4b de la cavidsd 4 estd
formede ventajossmente con corrugamecienes o pliegues longitu~
dinales 5 pars faciliter la flexifn y expensifn as!{ como la
contraccidn del fondo de le cavided como se ha meatrado en —
la figura 4.
10. La construseidn preferids lleva corrugaciones dig-,

puestas con una serie de ondulaciones que se extienden tz'mg

* o

versalmente a la direeoién lengitudinel. Esto permits une dg |

formmcién hacia sl exterior de la pared exterior 1 mand.aea

usado el pafial. Uns almohedilla slémtica & estd inserta dan-
15. tro daa la cavided 4, y tiene un espesor comparsble a la pra-

fundided de la cavidad que puede ser, por ejemplo, de 1/2-2.

pulgades (12,7-50,8 mu.) de espesor, segin los deseos. Le L

LY

pa celuldsica formede ya sea realisande arrollamientos saea-
20. sivos de la pulpa ¢ blen por superpesicién y compresién de -
una o més capes de Tidbras.

. De acuerde con wna caracteri{stica de la invencidn,
una tire de manbenimiento de la humedad 7 se extiende a lo -
large de los bordes marzinales 2 y tiene una poreidén a lo ~—

25. largo ds su longitud que estd soldade cen los bordes latera~
les, dejando une poroidn libre o sin fijar Ta que se extien-
de sobre la elmohadille en los respectives lados de la misma.
Las tiras de mantenimiento de la humedad schlian PArS 8BS
rar que no s¢ salge la humedsd u orina de la cavided 4 por -

30. ningin lsdo ni se escape a través de los bord:.s del paiial 12,
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12¢ gque ve ajusten alrededor de ambas plernas del usuario.
De avaerde con otra caracteristica de la inveneidn,
las %ires de mentenimiento de la humedad 7 son rretonsadas -~
ventajosamente antes de su soldadura con la hoja exteriocr 1
con el fin de que, desyuds de completer su soldadure, las -

‘mismas tiendan a comprimir la hoja exterior en el drea de l1a

porcidn de ajuste a las piernas con el fin de Fformer éreas -~
de ajuste elesticns pars su adaptascifn slrededor de las pler
nes del usuario.

En el método preferidse de la invencidn las ﬁim -

son m’tﬂm con el fin de onasicnar un cierte alw )

to de las mismas antes de quedsy superpuestas sobre los her—
des merginales 2 y 2', y las mismes son soldedas dunto coy -

une capa interior de géners no tejido 8 con el fin de cerpar’

cempletsmente la cawidad y pera cubrir iss dos tires 7 en &
condicidn pretenseda. La soldsdura es realizada mtajoséﬁe';i_
te con vistas a seldsr la espa. interioy 8, las tires 7 y 1&
hoja exterior 1 entre sf en el 4rem de soldadurs que lmai'wu
designada por g en la figura 3.
& hoja o membrena exterior 1 puede ser realizeda
en cudlquier material pléstico impormeeble de resistencia su
ficiente. Las tiras ds msmvenimiento de lg humeded 7 son for
madas preferiblements en un materisl de polietileno, y la ca
pa interior 8 es ventajosemente un zénere no tejido. Ias $1-
rag T de polietileno puede temer 15 3 de eapesor, y en tal -
caso serien estiradmss psra sumenter su longitud en un 10X -
con vistas & su soldsdura. Se usa el pelietileno para easte
tipe de produeto debido a su bajo precic, pero puede userse

tambidn, si se desesa, un meterdal tal como el clorure de po—

30. livinile, polidaster o polipropilense.
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E‘ ‘,‘q;;,zgg ;,5‘,{.;‘_'3’ o
tiras 5 y la menmbrana 1 . )
1a superficis de recubrimiento de la tira & lo largo de los

ciertas Sroas seleccionnsds

3 1o larzo de su lopgitud, ¥y en
sus extremon come se ka indiceds por o) drem agramdads mom-—

, 2. Al nmi&a de aold
ileveda a oubo sobre ¢l fres cusdradls morceds 207 linsas O
curas, ¥ las dress bhlancss indican lms porciones no goldodas.

8l slergomientc de las tiras en el firea g puede sexmodif

dc en dependencia de les freas de les porciones soldmdas -
relagidn con las &reas no soldadas.

Una cuarts consideracidn de la invencifn ss la Aoz
gitad de la mm 7 gue es empleada para formar las tiras aa .
nenveninients de la humeded en 3.-3,4 cantidad de M&m.imm' 2
que le serd dedn antes de mu Tijacifn con la membrana ax:&a—-
rici 1 con ol fin de varier la resiliencie de les éress fmi-
de se suelde con la tirs exterior. :

Otra consideracidn importante es la smchura de, 18
tira 7, esf como la centided en que e extiends la irs so—
bre la slmohedille 6 y permensce sin fijer con 1la membrans -
exterior 1. Haciendo las tirse de un materiml pléstico imper
meable, las mismes son muy apropiadss pora impadir el paso -
de la orina evitendo que se selga d¢ la almohadilla. iuta -
anchurn es determinsda por la exposiclfn éptima de la alaoha
dilia al cuerpo del usuario, compensada por la necesidad de
retener & la humsdad en la bolea durente &l movimiento ael -
usario.

Jon el método de la invencidn, el pretensado de 1ia
cinte 7 antes de la seldedurs puede ser llevado a csbo sn un
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de un carmete por medio de un dispositi
vo simple tal como rodillos, por ejemplo, que impartivé

io antes dp mu soldadura. Ia —
soldadura meds ser llevads a cabo en las Sveas 8 simulbfnes

la tira el necesario pretenss

mente y en tlempos ddforentos com vespeeto 2 la solded
los bopdes superdores 3 ¥y 3'. Despuds de lo soldedur
cuperscidn de les tiras 7 pars sdowirir unc condicién despre
vista de tensidn, ocasiona un ligero sncogimiente de la lon
gitud del pefiel~broguite, y esto hace gue la braguita se ad~

blern perfectemente al cuerpoe del bebé cusndo es umedo el .s-':

producte. iapecislmente en ¢l &vea a donde es lleveds & cabo °
la soldedura, el pefial se sdeptard elésticeamente alredador. -
de las plermes del bebé cin incamedided slgma, y ayuders s |

impedir cuslouier escape de ligquido junbe con los bordes ime

.
t-..'

permeables 78 que recubren & la wlmohadi

» 0
[ ] L]
"aa®

fangue 1o se ha nencionsdo haptn shors més que yna
Sermo—poldadurs, puede sonwiderarse venitajosssente el am_gl’ee
de una {ijecién por medics sdhesivos, por ejemplo .eﬁlaw.'ﬁbi
tipo de apliczcidn en caliente (colas termo-fusibles). Asf
pues, les tiras 7 pueden ser fijedes con lp mexbrana exterior
1 6 con la membrena interior 8, ¢ con ermbos, vor medie dg lr_t_.
neas longltudineies de cola. !n egte caso, el detalle 9 de —
la figurs 2 ilustra un termo-gofrode de la membrana 8 conel
fin de que puedan variar las caructeristicss de alargemiento
ds las tiras 7.

Finglmente, una caracterfstics adicional de la ine
veneidn ea un pretensado no uniforme de las tirss 7y on parti
cular Ynicaments la parte de lae tires situades en el fAwea —
central del producte (dres crrespandiente s la porcidn de -



e

10

*

15.

20,

30.

9

e & las piornas o drea do entrepiema 13) pusds ser oe-

Sirada y posterdormente fijeda al mismd produsto en su condi
res 7 pusdsn no ser pretensadss, o prefensadas
un gredo que as inferior al de la perde ceatral.

il Hodelo ds Usilided que se solicita por veinte —

berd recaer sobre: “PAINAL DESECHAR

acddn, de—
"s con Prioridad 4e la -~

solicitud de Fatente an Italia n® 24191 4/78 do fecha 5 dg.-..

Junio de 1378, segin las caracteristicms esuncislss de lm -

siguientesns

ﬂﬂ‘/‘#-
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REIVIRDICACIONES
1.~ Pafial depechable, ane eamzmaﬁde una hoje extarior

de material pldstieo impermeable aue tiens un drea rebajadn ~
entre los lados y extremos de la miemn formande una cavidad -
de recepeidn de la almohadilla berdeadn per dreas marginales
en cada lade y extremy, teniendo dicha eavidad un fonde espa~
ciodo hacls fuera de dichas drems marginales, una almchadilla
absorbente dispuesin en dicha cavidad, y uns tira de pldstico
de mantenimiento de la humednd recubrimndo zl menos una parste
de un dren merginal s cada lado de dicha eavidad y =l menag. - .
wna poreidn de cada lado de dicha simohadilla y temiendo por ..
10 menos umm poreidn Pijada con la hojm exterior a 1o hu-gn ...
de la longitud da dicha tirn de man‘!:aﬂimiente de 13 meéam

2om ?mal desechable, de aecnerds con la reivindiea~
eidn 1, en ol gue dicha tira de mantenimionto de la hwméaﬂ' -
es tensada antes de ser zoldmda con dichs izw ja exterior qb:}';'el
fin de que produses nn ligero encegimiento de la hoja m&:-r -
rior para procursr dreuss eldsticas de ajuste a lan mm:m a
lo largo del az‘eg de dichas tiras de mentenmimiento de hphﬁma
ded, que se suelda con dicha hoja extexrior.

3.— Pofial desechable, de nmeuerdso con la reivindica= =
clidn 2, en el oue dicho pretenssde es afsetusdo dnicamente 80
bre la parte de la tira Mspuesta en el drea central del PR~
finl, correspondiente a laz poreidn de ajuste a las plermas, o
drea de entrepierna, estando fijada dicha narte central de ——
lae tiras con el pafial, en la condicién pretensada, no siendo
pretensadas las partes restanten de las tiras o siendo praten
sadas dnicanente a un grado inferior al del drea central.

4.~ Pafinl desechsble, de acuerdo eon la reivindicaw -
cidén 2, en el que dickas %iras do mantenimiento de la humedad
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gon tensadms entre el 5 y a1l 20% de sn longitud antes de ser
soldadas con dicha hoja exterior.

Se= PFafinl desechable, do mensrioc gon la reivindisse -
cidn 1, en &l que Alohss +irar de mantenimiento de la hirsednd
son fabriondns a partir de un material pldztico escvogido ene—
tre los siguientes: poiiedilens, cloruro de polivinilo, po~ -
liéstery polipropilecs, poliamidus y obros deriwndos de lag ~
policlefinns.,

6.~ Pafinl demechable, de acuerdo con la reivindipge -
oidn 1, on &l ume dicha tira da mantenimiento de 1la humedad -

L

tiene un espesor comprendido entrs 10 y 30 /L, Lo

7= Pafinl desechabls, de acuerdc con la reivindiea~ = .

¢ibn 1, que incluve uns hoja inborior de géners mo tefido -

dizpuents schre dicha eavidad y dichas tirss de mantenimiento-
de 1a humefad y que se suelda con dichn hoje exberior. .
.- Pafial desechable, Ge acuerdo colt la reivindidds-s

I )3

pidn 1, en ol que dichas tirme de nantenimiento de la humafad

son soldadas dnicamente en emplazemisntos espasiados g 15.‘ 3.32
go de la longitud de dichas $iras eon dichs hoja ax‘baarimu ('

Ge= Iafial degechable, de aouerdo gon ls reiviniica- -
oién 7, en sl gue dichs seldsdura aomprends un patyrén a medo
de rejills de dress soldgdms y no soldadas.

10~ Pafial desechable, de acuerdo con la relvindicgew
eldn 1, en el gue dicha hojs extorior tlene une formseidn de
pliegues en ol emplagamisnto de dicha eawldad.

Tla~ Pafinl dosechadle, de acuerdo con ila relvindione
eidn 9, en &l que diche formaecidn do nliogues ocomprenie una =
corrugacidn que estd curvada transversmlmente s la longitud «
de diche cavidad.

12+~ Pafial desechable, de gonerdo con las relvindiogws



y dicha cavidad y as,m thran

“ y una poroida de dichon Sre

Mmlm de 1op lados y extromos do dicha hoja exterior ¥y -

ideda con dicha hoja exterior.

13.~ "PANAL DESECRABLE®,

. ane consta de¢ doea hojas, ostritas a miguinas por uma
aola emra 7 peonpafials de dibujos.

16, wadresa, 5 JUN QT
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