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Bebe invención m  re fie re  m  -en era! a  la  conetrue- 

éá-éa te  p a ís e s , y m  p articu lar a  un nuevo y d tH  pañal «q *  

im a m e ritó  p lástico  y (pe tic a s  tata caridad para, la

formada s a t is  lo s  lados y ©xtrezao© le  una t e ja  á© p lá stico  ©x 

*• te r io r  tu© Ite m  tecorperada una a to o h o lilla  s a  mi M é a t e  e 

incluye una t i r a  de zamteniiateate de la  -i— e M  «pe se 

á» s  lo  largo le  las- área® jaarginales y tien e  una porción l i ­

t o  <pe e s tá  ©©Mata y  r e c a to  a  l a  M a d f i l s  para re ten er 

toáa l a  i a U  que pudiera reeegaoM  en l a  cavidad.

w * « s s a ita ia a  as -** a r n  u r n a a »  ..  ,
•  •  •

üa parid sim ilar % l a  presente invención ña *-¡4*í 

W am totiA j  d escrito  en tesa so licitu d  Se patente ita lia n a  ¿s  

21#§0&~?§ presentada ©1 4 te  A to l 4# 1975 por e l
• , *f

o ite a te  ©m I t a l i a ,  te ta  pañal ceapretMis un esGute e x te rio r  Sé

1S. íaaceriíaA AiaporiaesibXe c<® una capa in te rio r te  santeris! ababa?—

ten te y finalm ente una capa ad icio n al in te r io r  permeable *á i‘ -
• • •

apsa# .sasta& cifO jn te  eeexten slm  coa la  e x te r io r  *y
* * * * *

se lla d a  so tes la  -isuibr&Qae e x te r io r  para confinar te  est<? "álodo
• • • .

d  m aterial absorbente te  una manera ecsspleta entre la  &B©l*ra 

20-. na e x te r io r  y la  in te rio r., que es fabricad a preferiblem ente -  

en un genere fibroso  no te jid o . S i bien t d  producto t e  r e s a l 

ta to  ser eesgtetaaente s a tis fa c to r io , e x is te  l a  p osib ilid ad  ~

te  que se sature de crin a  durante é l  uso y no la  «rml —

sián d® la  o ria 'a a p a r tir  del pañal, id ieioetó jnsnte, cunado -  
25* e l  d isp ositivo  es ú sate 0010 un pañal, ajustado « n a** _

piernas del bebé, re su lta  d i f í c i l  obtener una, p erfecta  

herencia a la s  plom ea qme sea su fic ie n te  para bloquear e l  pg 

.so te  la  orina, te  también d i f í c i l  obtener un pañal que f ic e »  

suficientem ente durante su uso te  manera (pe re su lte  eosapletji 

30* ¡w ats con fortab le.



Be acuerdo em  1» invención, m  proporciona una pa 

Sel que incluye ima he|a exterio r de un. m aterial pU btiso im 

permeable que ©s deformada con e l fin  de co n stitu ir ^ne ?ngyi 

á®d entre le s  ladee y extremos de 1» ho|a que se extiende ha

cid  e l in terio r en. im . M etaaeia ctrnslderahle,  por
TM*f| «i p a r t ir  de

fiel©  de le  be je* se coloca una almohadilla absorbente tac *̂ fi 

cavidad para absorber la  orina durante e l uso, y además, a i

dispositivo á© la  invención incluye tism$ p lásticas de ma$t$.e.
•  •  • •

niraimt© de la  humedad o del líquido que son soldadas a líi •*••

largo de cada, lado de la  cavidad con la s

una anchura ta i que se extiendan sobre la  cavidad y recubran
* •  • •

a la  almohadilla © impidan e l derrame de la  orina que e s té  —
• • .

15* contenida en la  cavidad y es {mantenida por la

Be acuerdo con una ca ra c te rís tica  de la  invencida,
• • r  

• • • •

las tira s  á© ¡asatemajaient© de la  humedad sera, estirad as yaptlt
• • •

lesamente durante #1 tiempo en que son soldadas con Isa b o —

< * * * »  —

vos colocada a cada lado de 'la  cavidad, proporciona ««*«» — — 

áreas de alaste a la s  piamos que permitan usa 

durante el uso y un a|ust© perfecto a  las plom e» del bebé* 

Otra carao « e rlstlca  de la  invención es la  forma- -

23* cián de la  cavidad can un fondo dotado de corrugaciones o — 

pliegues de ta l modo que e l pañal pueda expandirse o ce n tra ^  

se o Man deformarse durante ana uso can e l fin  de que pueda 

ser llevado puesto sin d ificu ltad  a i m olestia*

la  Invención asegura pues la  obtención de una me—

|or adherencia del paña l al cuerpo dul bebé ;/ en p articu lar30.



3

H»& mejor adherencia s i»  molesti as de la s  perdones In fera 

le s  que se aguóte» a la s  piernas del bebé en la  proximidad -  

de la  in g le . Además, la s  tira s  de mantenimiento de la  hume—  

dad aseguran la  obtención de unas barreras la te ra le s  impar— 

5. meablea que impiden que se derrame la  orina contenida en la  

bolsa. Las ondulaciones formadas en e l fondo do la  ~

permiten que se expidan la s  paredes cuando es colocado e l  -  

paSal sobre ©1 cuerpo del bebé, permitiendo au flexió n  con -  

e l movimiento del bebé y una cómoda retención de la  
10. l i a .

Por consiguiente, un óblete de la  invsncidb es sJWi*! 

perdonar un pañal que comprende une hoja ex terio r de m a t e  ­

r ia l  p lástico  impermeable que tien e un área da caridad defor 

nada entra sus lados y extremos formando una caridad de r*¿ĵ - 

15. capción de la  almoha&illa bordeada por áreas marginales en -- 

ceda lado y en cada extremo de la  cavidad, teniendo la  ccsvlv 

dad un fondo espaciad© en una dirección hacia e l  ex terio r: 

p a rtir  de dicha área marginal y conteniendo una «i onhn^ii V .̂ 

absorbente Íc tic a m e n te  del misa» espesor, que está  pu¿©Í¿£L 

2Q. masut® cubierta por una t ir a  p lá stica  de mantenimiento de la  

Ixi^dad que recubre a l menos una parte del área a _

cada lado de la  cavidad, está  soldada con esta s áreas margi- 

aa lee , y recubre trabión a l menos una porción de la  
l i a  absorbente.

Otro objeto de la  invención es proporcionar un pa- 

dal que es fabricado en un m aterial p lástico  impermeable y -  

qtm tiene áreas e lá s tica s  a cada lado para su «jnat ,  a _ 

piernas, medios para formar una bolsa para contener lo s 11—« 

«pidos que contieno una almohadilla absórbante que e s tá  p ar- 

30. cialrasate cubierta por una t i r a  que se extiende sobre la  par-



t*  superior de la  cavidad y retien e así a l H y t¿ *  ea mx itt-

4*

ía  objeto adicional de la  Invención «o proporcl©-—

mat *** de diseño simple, de construcción robusta y de
5. fabricación económica.

Las diversas ca ra cte rística s  de novedad que o e n e . 

terisan  a la  invención sen expuestas de menera detallada en 

la s  reivindicaciones ad junten que tSiman parte de esta  des—  

erlpci& u Para una ase j@r comprensión de la  invención, de mis 

1<J« ventajas prácticas y de los objetas específicos alcensados — 

per su uso, se va a hacer referen cia  a  lo s  dibujos que sa Í ~ 0  

m i. coa® a la  menoría descriptiva donde se ilu strad  :

de la  invención.
BHWE BBSgdlPgHai JE IOS DIBUJOS :**/’•

5̂« Bn la s  dibujes*
#

La figura' 1 es una v is ta  en perspectiva despiezada
d® un pañaS. construido de acuerdo coa la  » ; .' *c

# • • •

1# figura 2 es tu» v is ta  es perspectiva inteió;ór* ~
• • • •

d̂ ®d® 0 i extreme fren tal del pañal mostrado en la  fig u ró ’1 1 

figura J  ©a una sección tomada a 1© largo de —  
las lín eas III—I I I  de la  figura 2§ y

la  figu ra -4 es una sección tonada a lo  largo de la  
lín ea IV-IV de la  figu ra 2 .

GBKEKAL M  L M  H JSA LIZA G K M BS P W B B I M 3 .

Haciendo referencia a  lo s dibujos en particular» — 

la  invención aquí representada comprende un pañal, g u a rní 

designado por 10, del tipo a veces (hmniq^nĵ f "pañal— 

braguita" o un pañal deaechable. Wl pañal 10 ecaaspnmde una -  

aesibrana u ho ja  exterio r 1 de un m aterial p lástico  Irapermea- 

3Q. ble en la  qpe so ha formado una cavidad 4 entre sus ledos y



extremos mediante una deformación permanente del m aterial.

X*a cavidad 4 deja áreas marginales 2 y 2 ' en loa respectivos 

lados longitudinales de la  hoja exterio r t asi como en mw —

respectivos lados más cortos 3 y 3*. fie acuerdo eos una «umpin 

tu rís tic a  de la  invención, e l fonda 41 de la  cavidad 4 e stá

dáñales 5

con

la  .:

o pliegues len gitu - 

y expansión a si como l a

contracción del fijado de la  cavidad cuso se ha mostrado en —

La construcción preferida llev a corrugaciones <üq-.

puesvss osa una serie  d® ondulac icaaen que se extiendan traes.*
•

.  *  •

versaLsmt© a la  dirección longitudinal. Esto permite una d¿ '

formación hacia ©1 exterio r de la  poned exterio r 1 cufiado. es
• •

usado e l pañal.

tro de la  cavidad 4* y tiene un ©apesor comparable a la  pro-
*  •

fundi dad do la  cavidad que puede ser» por ejemplo» de
• e *

pulgadas (12,7—50,8 w ») de espesor» segón. lo s  deseos. La*aL
. *  • .  r *

lachadilla 5 es fabricada v e n ta jsssn m te  osa una fib ra  de'.poí 

pa celu ló sica  formada ya sea realisando arrollam ientos sáfci- 

alvos de la  pulpa o bien per superposición y compresión de -  
una o méa capas de fib ra s .

De acuerdo con una ca ra cte rística  á© la  invención, 

una t i r a  de mantenimiento de la  humedad 7  se extiendo a l o  -  

largo de los borde® marginales 2 y tiene una porción a lo — 

largo de su longitud que está  soldada con lo s bordes la te ra ­

le s , dejando una porción lib re o sin f ija r  7a que se extien­

de sobre la  almoh ad illa en lo® respectivo® lados de la  mA CTW*e - 

Les tira s  de mantenimiento de la  humedad actúan para ínrnr¿pi •• 

ra r que no se salga la  humedad u orina de la  cavidad 4 por — 

aingáa lado ni se escape a  trovó® de los bordas del pañal 12,



6

12» que oe ab sten  alrededor áe ambas piernas del usuario.

Se acuerdo con o tra  ca ra c te rís tica  de la  invención, 

las tira s  de aantenim ento de la  humedad 7 so» pretensadas -  

vant a jooaiaant e antes de su soldadura coa la  hoja exterio r 1

5» om  e l fin  de que» después de completar su soldadura» las -  

©lemas tiendan a  comprimir la  hoja exterio r en @1 área de la  

poreién áe ajuste a las piernas ©on @1 .fir* de fo rssr áreas -  

de aju ste e lá stica s para ou adaptaoiáo alrededor de la© p ler 
aas del usuario.

1Q. fe ®1 ©étodo preferid© de la  invención las tira s . -
• e • e *

son pretensadas con e l fin de Gtsasiosiar un cierto  alar£csi£e¿** 

te  de las misma® saltes de quedar superpuestas sobre lo s borl * 

©ergjinaXe® 2 y 2 *, y las mismas son soldadas junto cqijl •»

ima capa in terio r áe género a© te  jido a con e l fin  de ce rra r *
•

15. eosrplelamente la, calidad y para cubrir la© dos tire s  7 en éú

condición pretensada. La soldadura es realizada ventajosasen

te con v istas a soldar la  capa In te rin  8 , la®, tire®  7 y**X&*
» * • • •

hoja exterio r 1 entra s í en e l área de soldadera que >i*> 

designada por & en la  figura 3 .

20. La lio ja  o membrana ex terio r 1 puede ser realisad a

m  cualquier m aterial p lástico  im portable de resisten cia  su 

ficien te  • Las tire s  de mantenimiento de la  tnma»^ y q̂q fe^  

©adas preferiblemente en un m aterial de po'lietileno, y la ca  

pa in terio r 8 es ventajoseaente un género no te jid o . Las t i -  

25. ras 7 de polio tilen o  puede tener 15 p de espesor» y en ta l  -  

©as© serian estirad as para aumentar su longitud en un 10§£ -  

con v istas a su soldadura. Se usa e l polie tilen o  para este  

tip o de producto debido a su bajo precio* pero piede usaras 

también, ai se desea, un m aterial t&L como el cloruro de po- 

3®* liv in ilo , p oliéster o polipropileno.



?*

Se mmmmémwá t  ambién <pe X» soldadura antro la s  

%imm 5 y 1» membrana t  poed® .roaLlaarse «  1# largo de toda 

Xa superficie de recubrimiento de la  t i r a  a  lo  largo le  lo s  

to S e s  la tera les 2 y 2 * . lrefaitílL«aente a» realisad a e n -----

5* cierta®  áreas seleccionadas a lo  largo de su longitud, y «a  

mm m&wmm coa» se ha Indicado por e l t e n  agwMQM ft mm~~ 

tam ls por 9 en la  figu ra 2 , f s l  operacian da msldadura e® —  

IXerede a ©ah© sobre e l áre® cuadrada marcada por i  ***#©© o t*  

cu ras, y las áreas blancas iiidiean le® porodcs!#® no soldadas. 

!# . SI alargamiento i® la s tira s  en e l área g. puado sei^bodifia§^-. 

áo en dapoRdoaela de la s  áreas do las porciones «n.***
9

relacid a con las áreas no- soMadaa» * ’ '

Una cu arta consideración de la  invención m  la  Job

gi'tuá de la  t ir a  7 que ©s empleada para, formar la® tira s  5¿ *
•

^5 * mantenimiento de la  humedad en la  cantidad <ia «á| yyjgrqmiqwifoft

cpa le  será dada antes de su fijación, con la  membrana eacbé—*
»  • •

riou* 1 con e l fin  d© •'Variar la  rasilie n cia  de la s áreas aaii- 

de se suelda coa la  t ir a  exterior»
• • •.

Otra coasides-acldn iiaportm te o© la  anchura áta Aá 

2U» t i r a  7 , así como la  cantidad en que .se ©at ie ndo la  t i r a  so­

bre la  sOnasiiedxlla 6 y  perseas©© sin  f ija r  can la  _

exterio r 1» Haciendo la s tira©  do un m aterial p lástico  imper 

m afels, la® mismas son muy apropiadas para el  paso -

de la  orina evitando que so salga do la  aiafihmsmp. Bata, — 

25. anchura es áeWrminaáa por la  exposición óptima de la

d illa  a l cuerpo del usuario, compensada por la  de

retener a la  humedad mx la  bolsa durante ©1 movimiento del -  
usuario.

Son e l método de 1& invención, e l pretensado de la  

30* cin ta  7 antea de la  soldadura puede ser llorado a  cabo en un



S*1*®***0' Qmttema porque las tira »  puedan ser feearrollafeMa -

simplemente a p a rtir da un carrete  por medio de *m d isp o siti

w  t d  ©ame rodillos» por ejemplo* %m im partirán a -

la  t i r a  e l necesario pretensade a rtes de su soldadura* La —

5* soldadora panda ser llorada a cabo m  la s  áreas g

metóro y ea tiempo® Mfbreate® em  respecto a la  s o l is t e »  de

lo® bordes m u r ie re s  3 y 3 * . amagáis de .la soldadora, l a  m

euperaeife de 1 »  t ir a s  7 para adquirir una em dicidn despro

irista  fe  te&sife» ocasiona en lig ero  encogimiento de la  io n -

1^. gitud f e l  p sfel-h rag alta , y sato, hace qus la  braguita se- ad-

hiera, perfectamente a l cuerpo del befe# cuando es usado e l Vyr’
*

producto. iSopeoiaUients a® e l área a donde es llevada a  cabo * 

la  soldadura» $1 ptóal se adaptará elásticaBw ite alrededor. — 

á© 1®  piem os del bebtf sin  inco-modidad alcona, y ayudará *¿ * 

15« impedir' cualquier encape, de liquido Asante con lo s b&wSmm i¿~  

pexnsab&ae 7a que secatona a  la  almohadilla 6..
* * *

¿efflqpft no se ha mencionado hasta ahora ««fe mis vwh%
*  »  *  • • •

ferao-©olfeáa»m, puede considerarse ventaáosaiacnte e l 

fe una fijacián  por medios adhesivos, por ejemplo *fei

2 :Q »  tip o f e  aplioeoife en calien te (co las term o-fusibles) *  Asi

&m®, la s  t ir a s  7 pueden ser fija d a s  con la  membrana e x te rio r  

1 6 con la  membrana in terio r 8 , o con mmm* por medio fe  l i  

fea s longitudinales fe  oola. 'i2n este  cafe* e l  9 fe  —

la  ü @ *ra 2 ilu stra , un tarmo-^ofrado fe  la  nwymbrp^n 8
í

25. fin  fe que puedan v ariar las ca ra cte rística s  fe alargamiento 
fe la s  tira s  ? .

Finalmente, una ca ra c te rís tica  adicional fe la  *n- 

vefeidn fe un pretensado no uniforme fe la s  tir a s  7 , sx& gartj, 

e d a r únicamente la  parte fe la s  tira s  situadas en e l área -  

3®. cen tral del prefecto (área correspondiente a  la  porcife fe -

9*



m-

5* ua grado <$ae es iciferlor a l 4© la  parte cen tra l.

1 © g A

liia* veinte -

aHoa para España, Se acuerdo o a  la  v is i te  iaagi*ti«*yaA»j go­

mará recaer sobres XJESIGHABIS", cea Prioridad de la  -

1G* so lic itu d  do la ten te  «a I t a l ia  a» 24191 á/78 de fecha 5 d e .* .
• r  •

Junio 4o 1978* seg¿¡n la s  carao te rÍ3 tica s  esenciales de i-yy —,

20.

/y

23* /

/
//

//

3©* Z /



t o*

i i m i i H u t B i i s

Bañal dase ©hable, qu© comprante una boje. ex terio r

de n o ta ria l p lástico  impermeable que tien e  un área rebajada ~

entre le® lados y extremo® de la  misma fem aste osa caridad -

5* de j^acepeits te  la  almebsdill.© bordeada per área® myppgj mi

es cada lado p teniendo dicha cavidad «a fondo ©s-pâ
cia to  hacia fuera te  dichas áreas m arínale® ,. asa

abeorbeste di©puesta es dicha caridad, y osa 'tira  de p lástico

de mantenimiento de la  humedad recu brían lo  a l meses -asa parte

10. i© m  área marginal a cada la to  <4© dicíia caridad y a l meso©.-.• «
una porción de ©ata la te  te  dicha alm ohadilla y tentendo por.?,' 

1© asnos asa porción. fija d a  co a  la  h o ja  ex terio r a lo  largo ' 

de la  longitud te  dicha t ir a  de muntemfjai® ato de la  humedad*

2 . -  Pañal deseehable, te  «cuerdo con la  reiv in d ica- -* 

15. c ita  1, en s i que dicha t ir a  de aímtenimiont© de la  humedad*-

e® tensada antes d® ser soldada con dicha h o ja  exterio r con* el
• r

f ia  d© qm  produzca un ligero  ©ncogimimto de la  hoja © rtfe??
* ’ K * •

r io r  para preeurar «reas c lá s tic a s  te  a ju ste  a las piemáe'*© 

lo  largo del área da dicha» t ir a s  d© mentsniaiento de lá^ípise 

20. dad, que s® suelda con di.cha h o ja  e x te r io r .

3 . -  M a l dosechable, á© acuerdo con la  reiv in d ica- -  

cidn 2, en ©1 que dicho protensato ©s efectuado únicamente ©o 

bre la  parte de la  tira, dispuesta en e l  área central del pa­

ñal, correspondiente a la  porción de a ju ste  a la s  piernas# o

25. área de entrepierna, estando fija d a  dicha parte central te  — 
las tira s  con ®1 paüsl, en la  condición uretensata* no siendo 

pro tensadas las partes restan tes de la s  t ir a s  o siendo preten  

satas ánlcénente a un grado in fe r io r  a l  del área cen tral.

4 . — RaSal deaechable, d© acuerdo con la  reiv in d ica- — 

30. ción 2, en e l  que dichas tira s  de mantenimiento d® la  humedad



son tem adas « a te  a l $ y al W $ de su longitud antes de mme 
soldadas mn  dicha hoja. ex terio r.

5-.* M a l deeectmhl©» do acuerdo son la  reivin d ica- -  

dLén 1, en el que dicha© tira s  de aaíitesiiiaieato de la  humedal 

5* sea fabricada» a p a rtir de un aatajatal p lástico  escocido eo— 

tro  la s  .siguiente®-* pe& letlleao, e lmam® de p ollvin ilo , pe-* *  
l i n t e r *  polipropileno, peXlsgsi&aa y otros &arim&mt -de lee  ~ 

p o lla ! eíin m .

€»-■ M a l t a a M h t  de acuerdo coa la  reiv in d ica- -

10. ©ién 1, m  el que dicha t ir a  de aaftteairaientG de la  humedal -
m m

«

tiene era espese? ©emprendido entre 10 y 30J l m **
i C 1

?•-“ Pasíal des ©©hable, de acuerdo coa la  reivindica-’ »- * 

dón  t # qu© incluye: «m  hoja In te rio r  de gézmro m  te jid o  *  -
r T

dispuesta sobre dicha cavidad y dichas tinas de mauteísdra^éRto*
m

15. de la  homegeA y que se suelda coa dicha hoja e x te r io r ..

S.«— Pañal desecha!»!©, de acuerdo ©oh la  reivindicó*'*»
f  > T

sida 1» en al que dicha© tire s  de mantenimiento de la  hísafefíad 

•o» soldadas ázsio&nente en emplazas! ent os espadados a l e  Isa? 

go de la  longitud, de dichas tira s  ©en dicha h o ja  exterior?*.

20. 3-.~ Pañal desechadle* de acuerdo. ©on la  .reivindica-. —

dón 7, en ©1 que dicha soldadura comprende un patrón -a modo 

de r e ji l l a  de área® soldadas y no soldadas.

1 0 .- Pañal desecbabi©, de acuerdo con la  re i vindica­

ción 1» ©a ©1 que dicha hoja ex terio r tien e una formación de 

25. pliegues ©a ©1 ©mplasamiento de dicha cavidad.

t i . -  Pañal deeeeh&M.©,, de acuerdo con la  reivindica-» 
eión 9» en ®1 que dicha formación d© pliegue© comprende om  -

corrugación que está  curvada tramverealmente a la  longitud -  
de dicha, cavidad.

30. 1 2 .- Pañal desechable, de acuerdo con la  reiv ind ica—
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