MEMGRIA DESCRIPTIVA
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Correspondiente a la solicitud de registro de una Patente
de Invencidn, que por veinte afios, se soliclta para Espafia
¥y sus Colonias; a favor de Don Ignacio UNZ URRUNZAGA CA
REAGA y Don Alejandro IASCURAIN EICRZA, ambos de naciona-
lided espafiola, resideﬁtes en Bilbao, calle Gran Via ni-
mero, 66;- o - - - ; - — - -
P o Y
"PLRFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS AUTOMATICAS DE MECANIZA

CION, ESPECIAIMENTE EN 103 TOKNOS REVOLVERESH

e S i s e st s oo = {1 =

El objetivo de la patente de invencién cuyo registro
ge solicita es el perfecclonamiento de varios elementos ds
trebajo existentes en'determinadas méquinas automaticas pa-
ra la mecanizaclén de variadss plezas y de tornillerfa, que
realizadas hoy con tornos revolveres y otrs maquinaria exis

ge personal muy calificado, mucha atencidn y cambios cont{-
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nuos de levas, al variar sl género de trabajo.

Graclas a los perfecclonamlentos introducidos, un
operario puede atender olgadamente tres mAquinas prepa-
radas segun la invencidn; son negesaritos minimos tiempos
pera los cembios de trabajo; se consigue una méxime exac
titud sn lsa obra, ¥y el poder trabajar materlales de menos
de ocho milimetros de dlametro partiendo de barras de exa-
gonales de dos & catorce milimetros, y de redondas de dos
& dlez y sels, asl como la realizacion de torneados hasta
de treinta mil{metros de longitud.

Los perfeccionamientos relacionadcs con le sujecion
del material estan consegikibs porquevel eJe porta-barras
presenta en su taladro longitudinal un casquillo de apoyo
de le pinze, esta pinza de amarre, un casqulllo de apriete,
un tubo que ajuste sobre éste y otro casquillo que &8s ac-
clonado por unos perrillcs situados en ranuras longltudi-
nales del eJe porta-barras oscilantes en pasadores conl-
cos vy llevados & su posicidn normsl wediente rescrtes.

Los perfeccionamientos relacionados con los medios de
clerre y de apertura de‘la pinza y el avance del materisl
se reallzan médliente un disco situado en el extremo pos-
terior del eje de levas, provlisto de unos ssctores colocas
dos en su periferia alternativamente, un pitdn que s8 en-
frenta y resbala entre dichos sectores colocado en el extre-
mo inferior de una palanca oscilante en un punto lntermedio
¥ terminada en su extremo superior pbr una horquilla, un
casqulllo provisto de una gargents en donde van gulados

los brazos de la horquilla corredizo en el eje porta~ba-
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rras y con un borde conico para actusr sobre un extremo de
los citados perrillos.

Los perfeccicnamientos relacionados con la actuacion
de las levas estén realizados mediente la disposicién de
un soporte oscilante centralmente en un eje fijo, el cual
soporte en suvregién superior lleva en uno u otro lado el
porta<herramientas, y en la‘regién inf8rior asimismo en
uno u otro lado medios para sﬁjetar indistintamente un pi-
ton que se enfrenfa con la correspondiente leva situada en
el efe de levas que resulta debajo perpendiculérmente al
soporte oscilante, el porta-herramientas lleva tornillos
de sujecidén y tornillos de grsduacidn de la inclinacidn de.
la herramienta; hay un resorte en uno u otro lado entre un
punto externo de la parte superior del soporte oscilante y
obtro correspondiente de la bancada.

Los perfeccionandentés relacionados con el mecsnismo
de avance longltudinal y con el torneado consisten en el
empleo de una leva de campan& sltuada en el extremo antew
rior del eje de levas, una palanca que en su extremo infe-
ricr presenta un pitén gulado por diche leva de campana,
un punto intermedio de oscilacidn graduable en la cltada
palanca, un largo tornillo situadp graduable en el extremo
superior de dicha palanca, un sje roscado situado horlzon-
tal y deslizante en un manguito cil{ndrico, gue en su oxtre-
mo externo recibe una ancha tuerca sobre la que se apoya el
citado largo tormillo y en cuyo otro extremo va montado el
porta-herramiente por el intermedio regulable de una placa

atornillada en dicho extremo del cltado eje, y con varios
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tornillos para sujetar la herramienta y otros para reglar
su inclinacidn.

Otres particularidades interesantes se deducirin en 1la
descripeion gue sigue:

En esta memoria se describe un dlbujo gque, como ¢ jeme
plo sin carecter limltal ive, se refiere a una realizacion
de una méquina automética en la que se han introducido les
perfecclonanientos que son objeto de la presente invenclon.
siete flguras completan las explicaciones:

La figura 1 muestra un esquema longitudingl de con’
junto.de la wméguina.

La figura 2 muestra el corte del eje porta-barras se—
gun una linea II-II de 1la figurs 4.

La figure 3 musstra el mecanismo segin la 1{nea ITI-III
de la”figura 1.

Las figuras 3a y 3b son vistas distintes de detalles
de la figura 3.

La figura 4 se reflere al frente del porta~herramien-—
tas, 7

La figura 5 se refiere al mecanismo de avance longitu-
dinal.

La maquine de este ejemplo estd formada,.figura 1, 80w
bre un cabezal -l- de hierro fundido en el gque se han man-
drinado todas las cajeras de los rodemliéntos ~13- y -ld- ¥y
demés orificlos de los ejes porta-levas -5, porta-barras
-4~y porta-herramientas -9.. Otra pleza wandrinada —2- Si-
tuade en el extremo anterior sirve de apoyo al extremo an-

terlor del eje de levas .5-, al del eje porta-herramlen-
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tas <0~ y a un manguito -3~ del eje poftaacuchillas. El
eje porta-levas va ﬁontado sobre casquillos -6~ de bronce.

Dicho eje porta-levas -5- lleva en su regién media un
engranaje =21~ por el que reclbs el movimiento de giro
transmitido por un tren de engranajes y por medio de una
reduccidn de poleag, degde el tren de poleas -1~ situado
gobre el eje porta-barras «4-. Estas poleas reciben directa-
mente sl movimliento de un motor por wga correa trapezoidal.
Los rodamientos llevan correspondientes tapas —12-.

En la figura 2 se vé segln el corte II-II de la figura
4, la dilsposicidn interna del eje porta-barras y del amarre
del material. En su taladro longltudinal para el paso de las
barres, dicho ¢je -4~ presenta en el extremo anterior el 2ale-
jamlento de la pinza de amarre -ll. y del casqguillo de aprie
te -22-3 interiormente; a lo largo del eje, lleva un tubo -23-
pars el ajuste del cemuillo de apriste ¥y en su parte postcw
rior tiene el casquillo -=24- que esta accionado por unos pe~
rrillos. Ia placa externa -25- va roscada al extremo ante-
rior del eje -4~ y sirve de apoyo & la pinza -ll-. Dicha pin-

za =ll= y los casquillos =22~ y =24~ han sido cementados.

El funcionemiento de este mecanismo es el sigulente: Al

avanzar el casquillo =24~ accionado por los perrillos segln

luego se dira, obliga al tubo -23- a desplazarse, el cual a

su vez, actuando sobre la pinza =22, aprieta la pinza -ll-
contra la pieza‘-25-. Con ello, los conos de dicha plhza tien-
den a meterse en los del casquillo y de la cltada pleza tope
-25-. Asl se consigue un doble apriete periecto del material.

El eje de levas -5~ en su extremo posterior lleva un
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disco =17, figuras 1, 3 y 38, enchavetado y mantenido entre
dos casquillos -l6~. El dlsco jresenta en su periferia unos
gectores -26- que colocados ahternados, al girar con el dis-
co =17« imprimen un movimisnto de avance y de retroceso en
sentido longitudinal al pitén -2T= 8ituado en el extremo in-
ferior de una horquilla ~28-, la cual va sujeta y tiene por
eje de ziro un tornillo -29- anclado en la pileza fija -30-.
Dicho movimientquzance o de retroceso es comunicedo al caum
quillo =31- figuras 1 y 3b, provisto de una garganta, el cual
al estar situado delante deja al material en libertad, y al re-
troceder hace con su extremo conico ~32- gque s8e elevien los
perrillos -33- que son dos, opuestos dlametralmente. Los pe-
rrillos -33- giran sobre los pasadores conlcos =34-, que los
sujeten a la pleza =35-, 1la cual esta mentenida bor las tuer-
cas =36~. Los perrillos, mediente su patilla interna, hscen
desplazarse al casquillo -24-, figura 2, y de este nodo se
clerra la pleza ~lla.

El material estéd constantemente sometido a la accidn de
un contrapeso, con lo cual, 41 guedar libre de la accion de
la pinza -1l-, por hallarse en su posicién adelantado el cas-
quillo -31-, avanza automaticamente hasta ser detenido por el
porta-tope debido a 1la aceidn de la valvula correspondiente.
El tope es regulable y permite fijJar la longltud de torneado
de la piezea o el taladrado de la misma, en caso de estar colo-
cado el porta-brocas.

Los perrillos -33-, para la vuelta & su posicidn primiti-

va, considerando que ésta es la gque deja en livertad el mate-

rial, van unidos entre sl por medio de dos resortes.
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En la fizura 4 puede verse el frente del porta-herramien-
tas y 6l de levas. Las levas son cuatro, dos para el porta-
herramientas de corte y biselado, una para el porta-topes y
otra para el porta-herramientas de torneado. Las tres prime-
ras funcionsn de igual modo, por lo que bastaﬁé explicar el
de una de ellas. Al girar el eje porta-levas -5-. gira la le-
va -37- sobre la cual se desliza el pitén =38=, que hace os-
cilar el porta-herramientes -39- alrededor de su eje =9-, ¥
entonces la cuchlilla ~40~, situada en el porta-cuchillas ~41-
ah{ montado, ataca el manterial somtenido por la pinza =lle. El
porta—cuchillas ~4l-, ademds de los térnilloa’-42- de fija=
cién, lleva otros dos -42a- que permiten dar mayor o menor Iin-
clinacidn a la herremients -40-.

Como el soporte -39- es simétrico, tanto el porta-cuchi-
1las -41- como el pitdén -38- pueden ser colocados a uno u otro
lado del eje de figura del soporte. Del mismo modo, & uno y
otro lado hay un saliente -43- del gue se engancha el extremo
de un rosorte que, unido por el otro extremo inferiormente en
labancada del cabezal, mantiene el porta-herramientas tirante
para que al dejar de actuar la leva =37- vuelw el porta-herra-
nientas 2 su posicion inicial. Tanto las levas =37~ como los
pltones .38~ de desplazamiento van cementados.

El mecanismo de avance longitudinal o de torneado, figu-
rea -5- esta acclonsdo por la leva de campana ~45-, figura 1,
situada en ¢l extremo anterlor del eje porta-poleas P El
giro de esta lsva -45- obliga al pitén -46= a separarse y 6N
tonces se pone en accion la palanca =47- que girando con la
plieza -10. alrededor del~eje porta-herramientes -9~ hace ac-

tuar el eje -48~ deslizante en el casqulllo -3-, figura 1. Eg-
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te eje -48 lleva el porta-cuchillas -49-. De este modo, la cu=
chilla -50- ataca longitudinalmente el,material con un movi-
miento uniforme y regulable avoiuntad.

Ia regulacion se realiza con la pieza ~l0- deslizante
sobre la palanca -47-~, ¥ con el tornilio -5l1l-, gue var{an
los brazos de la palanca ~47-. Con ello se ha graduado el avan—
ce de la cuchilla ~50« y medients un; misma leva ~45- podé-
mos consegulr verias longitudes de torneado, segﬁn la cone-
venlencia de 1la operacién que deba realizarse.

En el eje -48- se puede fijar el portabrocas mediante
la tuerca 52—, y como la parte a terior de dicho porta~bro-
cas es Eénioa, se consigue un apriete perfscto. En este caso
sirve de tope la misma broca, cuando se fabrican tuercas, tuer-
cas clegas, etc.

Los tornillos =54, que completan a los de sujecion
~53~, realizan o permlten dar al porta-cuchillas -49- la in-
clinacidn més convenlente, de un modo 1déntico a lo dicho
para los otros porta-cuchillas, de la figura 4. La pieza-55-
va roscada al eje -48a y es8 en ella donde se fija el citado
portacuchillas _49-;

En las diversas realizaciones de los perfeccionamiontos
descritos, caben variantes de acuerdo con la tecnica de fa-

bricecidn de éstas méquinas, dentro de lo reivindicado.

N 0 T A
EN RESUMEN: Le presente ?atente de Invencién, que por
veinte afics se solicita para Lspalia y sus Golonias, ha de re-
caer sobre las sigulentes re;vindicacionesi

l.~ Perfecclonamlientos en las méquinas automaticas de me-
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canizacidn, especialmente en los tornos revdlveres relaclonados

con la sujecion del meterial caracterizados porque el eje porta-
barras presenta en su taladro longitudinal un casquillo de apoas
yo de la pinza, la pinze de amarre, un caquillo de apriete, un tv
bo que presions sobre el casqulillo anterior, y otro casguillo
accionado por unos perrillos.

2.-Perfeccionamientos en las méquinas automaticas de meca-
nizacidn, especialmente en los tornos revolveres de acuerdo con
el nimero anterior caracterizados porque el clerrs ¥ la apertura
de la pinza y el avance del material se realilzan medlente un dis
co situado en el extremo posterlor del eje de levas provisto de
unos sectores colocados en su periferis alternatlvamente, un
pitén enfrentado y que resbala entre dichos sectores colocado
en sl extremo inferior de una palanca oscilante en un punto in-
termedio y terminada en su extremo superlior por una horquilla,
un caquillo provisto de une garganta gu{a de los brazos de la
horquilla corredizo en el eje porta~barras con borde conico pa-
ra actuar sobre un extremo de los citados perrillos.

3.-Perfecclonamientos en la méquinas automaticas de mecani-
zacién, egpecialmente en los tornos revélvsres relacionados con
la actuacidn de las levas cqracterizados por la disposicién de un
soporte oscilante centralmente en un ejQ fljo, soporte gque en su
regién supzrior lleva en uno u otro lado el jorta.herramientas, y
en la regién inferior asimlismo en uno u otro lado medlos para
sujetar indistintamente un pitdn gue se enfrenta con la corresw
pondlente leva situada en el eje de levas gue resulta debajo
perpendicularmente al soporte oscllante, el porta-herramlentas

lleva tornillos de sujecion y tornillos de graduacidén de la in-
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clinacién de la herrs smienta; hay un resorte en umno u otro la_
do entre un punto externo de la parte supericr del soporte os-
cilante y otro coirespondiente de la bancada.

4.. Perfeccionamientos en las mAquinas automaticas de me-
canizaclion, especialmente en los tornos revolveres relaciona-
dos con el mecanlsmo de avance longltudinal y con el torneado
caracterlizados por el empleo de una lsva de campane sltuada en
el extremo anterior del eje de levas, una palancsa que en su X
tremo inferior presenta un piton guiado por dicha leva de came
pana, un punto Intermedio de oscilacidn graduable en la ci-
tads palance, un largo tornille situado graduable en el extre-
mo superior de dicha paslanca, un eje roscado situedo horizon-
tal y desllizante en un casquillo ci1{ndrico, que en su extremo
externo recibe una ancha tuerca sobre la que se¢ apoya el cita~
do largo tornlllo y en cuyo otro extremo va’montado el porta.
herramlentas por el Intermedio regulable de una placa atorni-
llada en dicho extremo del citado eje, y con varios tornillos
para sujetar la herramienta y otros para regular su inclina-
cion.

5.-Por ultimo, se reivindica como objeto sobre el que ha d
de recaer la presente patente de invencion que por veinte afios
se sollcita para Espafia y sus Coloniagy=m = = = = = = =« = = = =

P o
"PERFECCIONAN TENTOS EN IAS MAQUINAS AUTUMATICAS LE MECANIZA-
CION, BS bCIALImNTL N LOS DORNOS REVOLVERES"

Todo conforme gqueda expresado en la presente memoria

descriptiva, que consta de diez hojas escritas a méquina vor

une sola cara y dibujos que se acompanan.

Madrid, 22 de @W%%e 1960.
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