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"Procedimiento pare la obtencidn de objetos modela-

"dos porosos, de estabilided dimensional de materiales

"termoplésticos sintéticos”.

BADISCHE ANILIN & SODA~FABRIK Al.G, entida alemans,
residente en Iumdawigshafen a/Rhein, ATHEMANT..
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Esta invencidén se relaciona con la producs
cién de articulos porosos modelados de forma v tame=
flo constantes calentando compuestos de polivinilo
desmeruzados que contengsn gas, en moldes & temperte
turas superiores al punto de ablandemiento de los
compuestos de polivinilo.

Ya se conoce el medio de preparar artifculos
modelados poxosSos con compuestos de polivinilo y
agentes de expansién, es decir, compuestos que 8l calene

tarse se descomponen formando gase. A este fin, los
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compuestos de polivinilo desmenuzados se mezclas con

el agente de expansidn y se calientan en un molde herw
mético hasta la temperatura de ablandemiento de los
compuestos de polivinilo de forma que el agente de ex-
pansidn se descomponga y al mismo tiempo los compues=
tos de polivinilo se aglutinen pare dar luger a un
articulo modelado. Estos articulos modelados, une
ves enfriados, se sacan de los moldes y de nuevo se
vuelven & calenter hasta el punto de ablendamiento
¥y durante este segundo calentamiento tiene lugar
ue dilatacidn del articulo modelado que contiene
ga8. De esta forma, los gases formados por la descom=
posicidn del agente de expansifn, que estdn a presidn,
forman el articulo porosoe. Se pueden preperer articulos
de una forma relativemente sencille, como vor ejemplo
platos, bolas y obtros objetos semejantes, siguiendo
este método, Sin embargo, no resulta satise
factorio cuando se quieren congeguir articulos de
forme complicada, como por ejemplo mufiecas o
figuras de animales, porque cuando se dilatan estos
objetos preformados se originan cembios irregulares
de forma,

Tambien se ha propuesto yé. tratar con geses
a presién compuestos de polivinilo que han sido ablane
dados mediante el calor. isf, los gases se disuelven
en los compuestos de polivinilo derretidos y dilatan
dichos compuestos cuando desaparece la presidén, de
forma que enfriando rdpidamente la materia derretie

de dilatada se pueden lograr compuestos de polivinilo
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de estructura celular de/peso egpecifico. Sin embar-
8o, con este método pare preparar articulos modelados
de dimensiones exactas es necesério un proceso mecdnico
subsiguiente tal como el fresado o tallado. Estos
artfculos modelados no se pueden conseguir dilatando
los compuestos degpolivinile derretidos que contienen
gas,

Ahore nosotros hemos descubierto que se
pueden hacer articulos porosos (principalmente de
estructura celular) de cualquier forma y temafio de
estabilidad dimensional, es decir que retienenvsus
proporciones, calentando particulas separadas de
conpuestos de polivinilo desmmuzados, que contlenen un
gas a presidn, a temperaturas superiores al punto de
ablandemiento de los compuestos de polivinilo en
moldes que no sean herméticos & los gases. In contre de
lo que se podfa esperar, se logra une formacién rdpida
de articulos modelados de forma constente, en particu-
lar dilatendo las perticulas de compuestos de polivie
nilo que contienen gas en liquidos que no disuslven los
compuestos de polivinilo o en vapores lfaquidos que
no ataquen a los compuestes de polivinilo.

Al poner en prdctica el procedimiento, se
debe tener cuidado para que la cantidade de come=
puesto de polivinilo empleada antes de la dilatacidn
no llene por completo el molde y al dilatarse lo
llene por completo y ejerza presidn sobre las paredes
interiores del molde, con lo que se junten o funden las

particulas individusles y dén lugar a une estructura
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Porosa. A partir de ese momento designaremos esta
coherencia o fusidén de las particulas que sigue
a la dilatacién con el nombre de "aglutinamiento“;

Ia preparccién de los compuestos del poli-
vinilo que contienen gas, que han de dilatarse en
forma desmenuzada para der lugar a objetos porosos
modelados, se puede llevar a cabo de diferentes
menerag. FYor ejemplo se pueden calentar unas mezclaes
de compuestos de polivinilo y un agente de expansidn
en moldes cerrados, si se desea a presién-interna
de gas, a una temperatura superior al punto de rem
blandecimiento de los compuestos de polivinilo
¥y superior a la temperaturs de descomposicidn del
agente de suspensién y después de enfriarles se desme=
nuzan. Tambien ge pueden tratar compuestos de poli~
vinilo derretidos con gases indiferentes a elevada
presidn, dejdndolos enfriar vy desmenuréndolos.

Agimismo es posible mezclar compuestos de
polivinilo desmenuzados con un gas licuado o Soli=
dificado, como por ejemplo aire lfquido o didxido
de carbono s6lido, y calentar la mezcla en moldes
a predién incrementada, y despuds de enfriarse se
desmenuzan los compuestos de vinilo que contienen
gases.

Iag particulas de compuestos de polivinilo
preparadas por alguno de los mbtodos descritos y em=
pleadas en el procedimiento de esta invencidn contie-
nen gas Gisuelbto a presidne

Como compuestos de polivinilo adecuvados para



Se

1o,

15,

20.

25¢

llevar & la préctica el proceso tenemos Dpor ejemplo
el polistireno, carbazol de polivinilo, ésteres

de polivinilo de 4cidos orgfnicos, compuestos del
dcido poliacrilico y del dcido polimetacrilico asf
como tembien copolfmeros de los citados derivados

de vinilo. Como agentes de expansién se pueden usar
bilcarvonatos, compuestos azpicos o compuestos de
hidrazina. El contenido de gas de los compuestos de
polivinilo se puede adaptar & las necesidades por

la seleccidn de la cantidad de agentes de éxpansién
afiadida. Se pueden incluir varias clages de substancias
adicionales, tales como tintes, agentes de reblénde-
cimiento, pigmentos, substancias no combustibles o

gubstancias que al arder desprenden gases no combuge~

“tibles y otras semejantes, junto con los compuestos

de polivinilo.

Al dilater las particulas del cowmpuesto
de polivinil. que contiene gas en un molde, se debe
tener en cuenta la naturaleza del compuesto de poli-
vinilo en puestién. Asf, por ejemplo, al elaborar las
particulas de polistireno, el proceso de dilatacidn
o expansidén se puede llevar a cabo muy ventajosa-
mente ern agua caliente o vapor & temperaturas su-
periores & los 1002 C. hagta los 1402 C., o en gli-
cerina calentada hasta unos 100 o 1302 ¢,, o tembien
calentando con rayos infrarrojos o con aire calien-
te.

El peso especifico de los objetos modelados

de proporclones constentes puede oscilar entre amplios
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Mnites. Generalmente hablando, se pueden preparer
unos objetos porosos modelados con un peso especifico
de 0,6 & 0,02 y ain menor., Ios artfculos porosos
modelados se pueden trabajar mécénicamente, como por
ejenplo serrdndolos, tornedndolos,etc. Se pueden
emplear en ung gren veriedad de ramos y en particu~
lar como material aislante en lag industrias de ca-
lefaccidn y refrigerscidn, como sustitutivos del cor=
cho en general, como flotadores, como sustitutivos
de L'z'madera, materiales ligeros de todu clase, como
Juguetes, por ejemplo como figuras de animales,
mufiecas, cabezes para muRlecas, como material aislane
te en la industria eléctrica, en particular para la
Produccién de material dilatado en forma de bendas
que se pueden usar para cubrir cables, para empaque=
tadures, para la preparacidn de tapones para botellas,
discos de corcho pare tapones de corona, placas de
empaquetadura, piezas de cinturones galva-vides, cine
turones pare nadar, para cancas y piezas pargfanocas,
diafragmas, calzado y piezas para el calzado, table-
ros de pared, cubior‘bés del suelo, platos, cajas de
embalaje y otros recipientes para empaquetados, tuli-
pas y otros objetos modelados que se distinguen
por su bajisimo peso especifico unido 2 una resisten=
cia relativamente grende,

Tos ejemplos siguientes ilustrardn mds esta
invencidn, pero la invencidn no se 1imifa a estos
ejemplos. ITas partes son por peso.

BJIMPTO 1 = Se muelen finamente 890 partes
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de polistireno con 150 partes de bicarbonato de amonio
en una quebradora de bolas y se introduce la mezcla en
wm molde cilindrico hermébico que vd cerrado en sus
dos extremos por medlo de una tapa atornillada y

se calienta & 1802 ¢, Después de calentar durante
una hore, se enfria todo hasta que se quede en 252 (,
¥ se saca del molde el cuerpo s8élido que contiene gas
¥ se desmenuza moliéndolo en wi molinillo que

bate en cruwz hasta que queda del grueso del grano.

Se introducen 30 gramos del material desmenugado en
m molde negativo de hierro de forma de una mufieca
con un volumen de 150 centimetros ctibicos, que esté
perforado en varios sitios o que vd provisto de
agujeros, se sumerge en ague a 952 ¢, dﬁrante 45 mi-
mitos y desmés se enfria, Asf se consigue una mu-
fleca de peso especifico 0,2 que es muy resistente

& los golpes y conserva su forma y :Eigum'.

BHIPIO 2 = Se introduce polistireno
granular en una vasija abierta que a su vegz se introduce
en otra vagija u presidn y en ella se somete a 2002 C,
a la accidn del nitrégeno a una presidn de 500 atmbsfe=
ras durante 150 minutos. Despuds se enfria el conjunto
y el objeto sdlido conseguido se desmenuza. Lntonces
se introducen 200 gramos de este polistireno desmenu~
zado, conteniendo gas, en un molde de 500 x 400 X
100 m/m. de dimensién que v4 dotado de perforaciones
en lag partes superior e inferior. IEnbonces se tra=
ta con vapor & 1102 C. por 2 horas y después se enfria.

Asl se obtiene une placa porpsa de Proporciones
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congtantes con su pesg especifico de 0,l.

BIENPIO 3 = Se muelen finamenie en una dese

menuzadora de bolas 890 partes de éster metilo de dcido
polimetacrilico y 159 partes de dinitrilo de dcido azo=
diisotutirico (un agente de expansidén). Se calienta la
mezcla por un espacio de 2 horas a 1802 C.en un molde

a presién hermé¥ico & los gases, sin usar presidn
extema, Se le deja enfriar y se saca wr articulo
861ido homogéneo que se desmenuze moliéndolo. Se
introducen 100 gramos de este material desmenuzado

en un molde de bola perforado que se pueda cerrar

¥ que tenga un volumen de 1000 centimetros cibicos,

vy en &1 se somete a la accidn del vapor @ 1102 C.,
durante 60 minutos, Despuds de enfriarlo y sacarlo

del molde se consigue un objeto modelado esférico
Poroso de 0,1 de peso especifico.

N 0 I A

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento,asf como la manera de realizarlo en la prédctica
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son Susceptibles de modificaciones de detalle,
en cuanto no alteren su proncipio fundamental. Tambien
ge hace counstar que el invento corresponde a una solici-
tud de patente presentada en Alemania con fecha 28
de abril de 1951 n® B 14.755 X/39 a, acogibndose a los
beneficios que concede el Convenio Hispano-alemdn de
fechn 19 de Febrero de 1959 ; siendo lo que
constituye la esencia del referido invento y por lo

que se solicita Patente de Invencidn por 20 afios en



5

10,

20,

"0 - 251172

Espafias "Procedimiento para la obtencidn de objetos
modelados porosos®; caracterizdndose por lo giguiente:

1%, Procedimiento para 1la obtencidn de
objetos modelados porosos, principalmente de estruce
tura celular, de compuestos de polivinilo, segun el
cual se introducen unas partlcules separadas de un
compuesto de polivinilo que contiene gam disuelto
& presidn, en un molde perforado, calentdndose di=
chas partfculas & ww temperatura superior al punto
de ablandaniento del compuesto de polivinil;a, de
forma que el calentamiento haga que las particulas
separadas se dilaten por el citado gas a presidn
Yy se sglutinen formande un articulo poroso de la for-
ma y dimensibén de le cavidad del molde, siendo tales
el tomabio de la cavidad del molde y 1a cantidad del
compuesto de polivinilo, que al dilatarse este Wltimo
llena por completo el molde y ejerce uma presién sobre
las paredes internas del mismo.

22;= Procedimiento para la obtencidn de
objetos modeladgs porosos; tal y como queda substan-
cialmente desc"ri‘i:o en la presén‘te menoria, que consta
de nueve hojas,escritas a mé.qu!ma por un2 sola cara.

Madrid,
BADISCHE ANIL & SOPA FABRIK AlGe
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