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MELIORTA DESCRIPITVA

de la Patente de Invencidn, por 20 afios, solicitada s favor de
CITA= COMPA:IA DE INDUSTRIAS TRANSFORLIADORAS DEL ALUCARy Soho,
de nacionalldad Espaflola y constituida de acuerdo con las Leyes
Espafiolas, residente en Barcelona, calle de Vallespir numero 160,
por " UN FROCEDIMIENTO FPARA LA OBTENCION EECARANELOS DE ENVOLVEN= .
TE RIGIDA CON GRABADOS IN SU SUFERFICIE ".

La presente Potente de Invencidn, tiene por objeto garantizar
el derecho a la fabricacidn y explotacidn exclsuiva de un proce—
dimiento pera la obtencidn de caramelos de envolvente rigida, con
grabados en su superficie.

Al tener el caramelo una masa plésticqg interior masticable y
soluble y una coberturs generalmente constituide por aglutinante
y sacarcsa soluble que forma la proteccidsn rigida, no es posible
reglizar un grabado simplemente por presidn actuendo col una ws -
triz, ya que la presidn suficlente para hacer el grabado aplas -
taris la envoltura rigida deformando el carvamelo y Pprovocando la
salida de su contenidoes Por ello es preciso que la ohtencidn del
grabado se realice por simple contacto o con ligera prdsidn, lo
cual no es posible sind se utiliza un método especial como el de

quemado que se reivindica en la presente Patenteo
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De eata manera Se consiguen grabar los caramelos con ¢o -
bertura o costra de espesor reducido que siempre resultan mas
agradables que los de costra demasiado consistente, que por
la excsiva cantidad de aszicar que contiene, enmaacara normgl-
mente el gusto esencial del carameloo

¥l procedimiento objeto de la presente Patente de Invencidn
comprende una primers fase de preparacion de la masa interior
mesticable y soluble & la que se le hace tomar el grado de
viscosidad requerido, ¥y 9e separa en porciones para proceder
en una segunda fase al recubrimiento con una cobertvra de aglu-
tinante y sacarosa soluble que constituye una pfoteccién r{ -
pida de la wmasse interiore

Dicho recubrimiento cristalino puede realizarse por inmer—
sidn de las masas interdores plisticas del caramelo en un bafio
de un jarabe de alta concentracidn del que se impregna la su =
perficie a recubrir o por el método mejor del 6horro de vabor
¥y la capa de azlicar secoe

¥n una tercera fase se efectls una humectacidn de la super-
ficie del exterior del ceramelo medisnte uno o mds chorros de
vapor saturado que a la presidn atmosférica se condenss en
forma de himeda sobre la superficie de los caremelos. Lste efec—
to de humidificacidn constituye una preparacién para la fase
de grabado.

n una cuarta fase se realizs el grabado por una cara o por
variasg, mediante el contacto ligero y sin ejercer apenas pre -
8ién, de una matriz con la forme de la inscripeidn o figura que
se quiera reproducir. Esta matriz actia, por esta% calentada g
temperatura suficiente para provocar la combustidn de la subs -
tencia orgdnica asucarads en le zona de contacto. Lo matriz me-

tdlica se czlienta normelmente utilizendo la energia eléctrica
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Por ejemplo por conexidn a una resistenciage

Lo desaparicidn de la zona quemada azucarada deja el grabado
en forna de refundido en la superficie del carsmelo. ista es la
fase esenciel del procedinmiento descriti . In una quinte fese
se realiza un cepillado suave en la superficie de la zona del
grabado para separar y limpiar los restoz quemados.

Después se procede ya en una sexta fase a la introduccion de
loa caramelos en un horno continuo de z2ire caliente, en donde
se ponen & la corriente del aire, con lo que se consigue una
cristalizacion de toda Il pelicula exterior con fusidn, unifor-
mizdndose la superficie y las irrvegularidades del grabadoes Fi -
nalmente, en una séptima fase se¢ dejan enfriar los caramelos
dursnte unaa hores g temperaturs convenlente en uns qtmésfera
seca, quedando apbos para su envasaso ¥ expedicidne

in la realizaciin del procedimiento descrito, variarén los
modelos de los aparatos empleados, asi como lasltemperaturas de
secadoy tiempo de permanencis en el horno y demds detzlles, que
serdn Tunciones de lus carscter{stives finales que se deseen
oblener, sin que por ello cuuble o e altere le egencialidad de

y

la presente Potente de Invencidn.

¢ 2 A

Se reivindica comno objeto de esta Putentetw

12.- Un procedimiento para la obteacidn de caramelos de envol =
vente rigida con grabados en su superficie, gue escncialmente
comprende una priwera fase de preparavidn de la masa eligiica
interior nasticable y soluble. 4 continugeidn en una segunda
fase e reallua el recubrimiento de una cobertura de sglutinan-—
te y sacarosa soluble Gue counstituye una proteccidn rigida de la’
wass interior. ln uns tercers fase se realiza una himectacidn

de la superficle exterior del caramelo, mediante uno o mds cho-
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rros de vepor saburadoe~ in uns cuarta fase, que eg la princi-
pal de este procedimiento se reeliza el grabado por una o va =
rias cares, wmediante el contacto, =in ejercer apenag presién,
de una matriz con la forme de inscripeidn o Ffigura que =¢ quie-
ra reproducir. La netriz meidlica estd calentada a temperatura
suficiente, gencrzlmente por medios eldctricos, pars provocar
la combustion de la sustancia orgdnica en la zona de contacto,
cuya desaparicidén deje el grabado en Fforme de refundido. In
una guinta Tage se realiza un oepillagg gg la guperficie de la
zona del grsbado pars separar y limplar los restos quemados.
In la sexte fase se introducen los carsmelos en un horno con -
tinuo, de aire caliente, en donde se ponen a la corriente del
aire, con lo gue se consigue una cristalizaciin de toda la pe=
1{culs exterior con fusidn, uniformizéndose la superficie y
las irregularidades del grabados. Finalmente, en una séptims far
se se dejen enfriar los caramelos dursnte unas horas a tempe -
rature conveniente en una simdsfers seca quedando aptos para su
envasado y expedicidne
2¢,~ Un procedimiento para la obtencidn de carauelos de envolver
te rigida con grabados en su superficie.
Consta la presente memoria descriptive de cuatro hojas folla =
das y escritas por una sola caras

Barcelona,P28 de JULIO de 1.959.
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