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A DESCRIPTIVA
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La vresente invencién se refiere, segin se
expresa en el enunciado de esta memoria descriptiva,
a un aro para rodlllos eldsticos y, de forma més con

creta, para rOdlllOS de retorno e impacto de cintas
t ransportadoras.

Es hien conocida la gran difusidn que, para
el transporte de todo tipo de graneles, tienen las -
cintas transportadoras que permiten efectuar esta —-
operacién de forma rdpida y econémica, siendo su uti
lizacién especialmente intensa en industrias siderdr
gicas, canteras, mineria, etc.

En los Gltimos afios se viene produciendo un
fuerte incremento en el precio de las bandas y de —-
los rodillos lamados de retcrno e impacto, debido a
la gran cantidad de goma Jue estos elementos incorpo
ran y como consecuencia del paralelo aumento de pre-
cio que ha experimentado este material.

En este tipo de instalaciones transportado- °
ras el material cae sobre la banda con una cierta al °

tura haciéndose precisa una amortiguacién en esta —-
caida para lo que se utilizan los rodillos denomina-

‘dos de impacto, existiendo este tipo de rodillos tan

to en correspondencia con la tolva de vertido de co-
la de la instalacibn, como las tolvas intermedias de
paso de una cinta a ctra. Al objeto de poder cumplir
perfectamente su misién, estes rodillos incorporan -
en su periferia unos aros de goma sobre los que apo-
yve. la banda y que son 10s que absorben el impacto del
material, amortiguando el esfuerzo sufrido por la -=-
instalacidn,

Por otro lado, los rodillos llamados de re-
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torno tienen como finalidad el guiar y soportar las
bandas en su retorno, es decir la parte de dichas --
bandas comprendida entre la cabeza 0 zona de vertido
de la 2inta y la tolva en cola dénde se recibe la —-
carga. Estos rodillos estén constituidos por un tubo
metélico que incorpora en sus extremos sendas cépsu-~
las portarrodemientos, que permiten el libre giro --
del rodillo con respecto a su propio eje que soporta
todo el conjunto. También en este caso sobre el rodi
1lo van calados, en numero variable una serie de -~
aroe de goma sobre los que apoya el retorno de la --
banda, de forma que ésta hace girar a los rodillos -
venciendo los pequefios rozamientos mecanicos que se
producen en los rodamientos soporte.

Evidentemente, salvo en casos muy especia-
les en los gue se adopta el cistema de inversién, la
banda se apoya en estos rodillos de retorno por su -
cara de trabajo, en la cual lleva siempre adherida -

una capa del mgterial que se esta transportando y -~ ?

que, en el caso de instalaciones tales como fébri-

L]
cas de cemento, canteras, siderirgicas, etc., son ma

teriales abrasivos.

De lo anteriormente expuesto se deduce que
la banda provoca en los aros de los rodillos un ~--
efecto abrasivo que determina, o bien un desgaste --
prematuro de los mismos con la evidente problemitica
que esto supone, o bien la necesidad de utilizar --
aros de goma de unas caracteristicas estructuralen -
capaces de soportar los mencionados efectos abrasi-

vos, 1o quesupone un considerable encarecimiento del
produvczto.

Por otro lado, cabe también destacar el he-
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cho de que el desgaste de los aros no es uniforme, -
sino que dicho desgaste se hace mis intenso en los -
aros centrales y disminuye hacia las zonas laterales.
Esto es evidente si se tiene en cuenta que en el cen
tro de la banda es dénde existe una mayor acumula-

cién de material abrasivo, mientras que las zonas la

terales de la misma suelen encontrarse bastante més
limpias.

EFste desigual desgaste de los aros originag
un diferente didmetro para los mismos y, dado que la .‘ﬂ;
velocidad de rotacidn es comin para todos los aros -

»
.."
montados sobre un mismo rodillo, la velocidad tangen o
= e
cial en la periferia de los mismos serd diferente en 2.°*
funcién de su didmetro, lo que da lugar a desliza- tee
»
mientos entre los aros y la banda que se traducen en
A Lot A L WA
un mayor y més rapido desgaste.
.. ....
L] ®
Por otro lado, como el citado deslizamiento , °°

LSTos,

es particularmente intenso en la zona central 0 zona “su.’
sucia de la banda, los aros originan un efecto de —-< "%,
rascado sobre la banda determinando el desprendimien e
to del material que ésta lleve adherido, forméAndnse
montones cercanos a los rodillos gue, cuando llegan
a alcanzar una altura suficiente, lo cual ocurre en
poco tiempo teniendo en cuenta los tonelagjes trans-
portados por hora en las grandes instalaciones de --
este tipo, llegan a bloguear los rodillos y a provo-
car su total destruceibdn, asi como un gran perjuicio
a la banda ocue se tra’.ce en desgarros, desgastes y
desv;os.

De todo lo anteriormente expuesto se deduce
que, para asegurar en los sistemas de transvorte por
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‘cinta una adecuada operatividad, eficacia y seguri-

dad en la instalacibn, se hace preciso la utiliza-
cién de aros de goma que ofrezcan una notable resis-
tencia a la abrasién y, por tanto, también a2l desgas
te. En contrapartida la vtilizacién de este tipo de
materiales de alta calidad trae consigo unas elieva-
cién de costos que, dada la gran cantidad de mate-
rial necesaria en la instalacién, resulta muy consi-

derable y harian al producto no aceptable en el mer-
cado,

"* [ 4
W't
Esta problematica queda perfectamente re- 'm;’
suelta con el aro perfeccionado que constituye el -- .

objeto de la presente invencién, de manera que ofre~ <.°°

ciendo las caracteristicas funcionales de una insta- see
lacién convencional de alto precio, sus costos se —- i

ven considerablemente disminuidos, Teea

T

Para ello se ha previsto dotar al aro de una:::f

*

dad adecuada para resistir perfectamente a los agen- {"2
tes abrasivos, constituyendo esta banda perimetral - o
la zona de apoyo para la cinta, mientras gue el res-
to del aro, es decir la parte del mismo gue actla co
mo mero soporte de la banda perimetral de trabajo --
coi. respecto al rodillo interior estd obtenida :n go

ma de baja calidad y, consecuentemente, de bajo pre-
cio.

banda perimetral de trabajo obtenida en goma de cali *eds

Las caracteristicas de lg banda perimetral
de trabajo confieren al aro las mismas prestaciones
que presentaria un aro Integramente obtenido en goma
de esta calidad mientras que las earacteristicas de
su soporte interior permiten abaratar considerable-
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mente su precio.

Para complementar la descripcidn gue se es
t4 realizando y con objeto de ayudar a una mejor --
comprensién de las caracteristicas del invento, se
acompafia la presente memoria descriptiva, como par-
te integrante de la misma, de una hoja tnica de pla
nos en la que con caricter ilustrativo y no limita-
tivo y en su Gnica figura se ha representado unag --
seccién diametral de un aro para rodillos elasticos
realizado de acuerdo con el objeto de la presente -
invencién, apareciendo dos de las miéltiples realiza
ciones formales de dichos aros. |

A la vista de esta figura puede observarse
como el aro que se preconiza y que cuenta evidente-
mente con un orificio axial -31- de didmetro acorde
con las dimensiones del rodillo sobre el que ha de
ser montado, presenta su cuerpo dividido en dos sec
tores, un sector perimetral -2- obtenido a base de
goma de glta calidad capaz de soportar los efectos
abrasivos de la cinta transportadora, actuando como
banda perimetral de trabajo, y un sector interior -
~3- obtenide en goma de baja calidad y destinado s
constitulr dnicamente el elemento soporte que man-
tiene la sivuacién correcta de la banda perimetral

de trabajo -2- con respecto al rodillo alojado en -
el orificio =1-,

De esta forma, al disminuir en gran medida
la cantidad de goma de alta calidad requerida para
cada aro, se consigue una notable reduccidn de cos-
tos dado que cada rodillo incorpora una cantidad --
gpreciable de aros, todo ello manteniendo las mis-
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mas cualidades y prestaciones que si estuvieran cons
truidos integramente en goma de alta calidad, como -
la existente en la banda perimetral de trabajo -2-.

Aungue la presente descripcidn se ha basado
fundamentalmente en la aplicacién especifica del aro
que conetituye el objeto de la invencién a los rodi-
llos llamados de impacto y de retorno, es evidente ~
que esta misma solucidn es aplicable en todas ague-
llas piezas en las gque exista claramente definida --
una zona perimetral de trabajo, mientras que el res-

to de las mismas tenga Unicamente una labor de sopor
te o relleno.

=N O T A=

Se declaran de novedad las siguientes

‘,‘5
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18,~- Aro perfeccionado para rodillos elds-
ticos, que estando especialmente concebido para ro-
dillos de retorno e impacto en cintas transportado-
ras, esencislmente se caracteriza por estar consti-
tufdo mediante dos sectores claramente definidos, -
de los que el sector externo constituye una banda -
perimetral de trabajo obtenida en goma de alta cali
dad, capaz de resistir los éfectos de desgaste y ~-
abrasién provocados por la cinta, mientras que el -
sector interno, en funciones de mero soporte que re

laciona la banda perimetral de trabajo con el rodi- {J‘
llo sobre el que se monta €l aro, estéd obtenido en .
goma de inferior calidad y de caracteristicas limi- -?;
tadas Unicamente 2 su funcién de soporte. AN

28 ,~ ARO PERFECCIONADO PARA RODILLOS ELAS- 3¢
TICOS,

‘v, g
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Todo ello tal y como se describe y reivin- .7 .«

‘.‘

dica en la presente memoria descriptiva que consta ¢

L N 3
24 7%
de siete hojas mewmncanografiadas por una sola de —-

. *
sus caras y debidamente numeradas. Seae
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