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El Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de
26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece los caracteres de patentabili-
dad de ias invenciones de tipo industrial que tienen por
objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiéﬁﬂéﬁ

por consiguiente como patentables, las nuevas méquindsg,.m-

paratos, instrumentos, procesos de fabricacidn, etc. L@rag
plitud de conceptos previstos como patentables, ha llgyado
al legislador a aclarar'(ArtQ. 46) que la enumeracién.?pn-'
tenida en dicho cuerﬁo legal es puramente enunciativa, y.no
limitativa, haciéndola extensiva incluso & 1os desculritkien

tos de tipo cientifico (Arte. 47). B AAR

El Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recog}en@o
la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma el criééé&o
legal de que también serén patentables los instrumentos, ob
Jetos, o partes de los mismos, que aporten a la funcibn a
que son destinados, un beneficio o efecfo nuevo, y en defi
nitiva que constituyan una mejora sustancial scbre lo ante

riormente conocido.

Pues bien, a tenor de lo expuesto, y en base al ar

~tlculado que recoge los conceptos expresados, debe conside-

rarse, que la invencidn a que se refiere la presente memo-
ria, constituye una novedad industrial, con caracteristicas
Yy ventajas que la hacen merecedora del.privilegio de explo-
tacidn exclusiva que por ella se solicita, premiando asi
los méritos de quien aporta a la industria del peis una me-
jora efectiva y precisanente couprendida entre las enuncia-
das por la Ley como patentables. (Arts. 46 y 47 en relacién

con el 171, en su nueva redaccidn afectada por la Orden de

18 de Noviembrs de 1.935).
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arista de su base lisa es recorrida por una pestafia Lerdme-

tral dispuesta de nmanera a conformar entre el vérticeque -

representa la interseccidn de las carass leaterales de, las= bo-

vedilla y la aludida pestafia, una rsuura perimetrzl g la -

que se aloja el ala horizontal inferior de un perfil de sec

cibén en forma general de H. En virtud de ello, la idpe ba-
e e®
sica de la presente invencién consiste en intercalaw ag -

alas horizontales de los perfiles de seccidn en former @ene~
ral de H entre cada dos alineaciones de bovedillas di;;ues—
tas paralelamente entre si, y alojados como se expresaz, en
unas ranuras conformadas en las citadas bovedillas.

En caso de que sea necesario establecer un nervio -
para la sustentscidn del encofrado, se dispone entonces de
unas planchas lisas cuyos costados conforman sendas ranu-
ras gque se intercalaﬁ entre cada dos alineaciones de bove-
dillss a fin de instalar entre cada una de tales alineacio-
nes y las citadas planchas sendos perfiles en forma general
de H, cuyas alas horizontales encajan entre las correspon-
dientes ranuras practicadas cn cada uno de los dos cuerpos.
Esta plancha sirve asimismo como elemento de apoyo para una
armadura metédlica o esqueleto de la jéeena que se desea es-
tablecer.

Para las terminaciones o remates laterales se sigue
un procedimiento similar de¢ encofrado, es decir, sc dispo~

nen de une pluralidesd de lag citadas planchas lisas coloca-
J¢ !
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‘al alma (en el caso del perfil en H)'puede describir senSi

‘la bovedilla y el pilar en cuestién, en nuestro caso se -

das a testa con la alineacién de bovedillas é'fiﬁ‘dé.inter-
calar entre estos dos cuerpos los mencionados perfiles de .~
seccldn en forma general de H, cﬁyas alas horizontales in-
feriores se alojan en las correspondientes ranuras practi-‘
.

cadas en cady uno de ellos. Por otro lado, 'y en el 6%hé;éx-
tremo de la plancha se sitva un perfil, esta vez deiﬁdc;
cién en forma general de L, cuya ala horizontal encajéfen
la ranufa practicada al otro costado de la plancha. .Todp
ello dispuesto en orden a recibir superiormente apoyaflo en
la aludida plancha una armadura metdlica que se congiikuye
junto con los perfiles en Hy en L en el esqueléto dﬁ:ﬁna

jhcena lateral. La configuracidn de estos perfiles pqedeh

éer de alas y alma lisa, o bien la plancha correspopdiente
bles curvaturas a efectos de aumentar la resistgncia mecl-~
ni.a., En el perfil ae forma general en L estas curvaturas
se practican preferentemente en el ala vertical con el fin
de, como se expresa, auméntar su rasistencia mecénica.

Por ltimo, y en el caso de adecuar este montaje a
un pilar intermedio se utilizan los mismos procedimientos

anteriores, es decir, se intercala la citada plancha entre

prevé un perfil en L que apoya en la plancha de apojo ri-
gidizada al citado perfil. E1 ala horizontal de este perfil
encajsa en la ranura practicada a uno de los costados de la
plancha de acoplamiento con la bovedilla, en tanto que el
ensamblaje entre bovedillas y plancha se realiza merced al
procedimiento del perfil en H intermediq ya anteriormente
descrito. Como en otros casos, la planohé s¢ utiliza de ma-

nera opcional para recibir una armadura metdlica conforman-
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te del esqueleto de una jécena o nervio de sustentacidén,
La bovedilla dispone, ademéds, de un vaciado semici-
lindrico conformado en la cara frontal del bisel a fin de

establecer una conduccidn cilindrica entre cada dos alinea

'. ..
ciones de bovedillas cuando estas se hallan debidamendad -
ubicadas para la formacidbn del forjado. | el

Para que se comprenda més facilmente las caraé%éris-
ticas ae las mejoras reivindicadas en el presente aaGblio
de ulilicszg, se acompana a la memoria descriptiva dé-un -
juego de plancs en donde se representa lo siguiente:...

Figura 12,- Corresponde a una seccién en alzé@q:ﬂel
forjado en el que se recogen las cuatro posibilidad€s ‘de

ems®e

ensamblaje entre si de 1as‘bovedillas, o entre ellgs Mis-~

mas y otros elementos.

En esta figura se ha referenciado con 6 la bovedilla
en cuyo interior se alberge el material 8 de caracteristi-
cas aislantes acﬁsticgs. La colocacidén de estas bovedillas
para la formacién del forjado se realiza ensambléndolas -
entre si a través de las alas horizontales de los perfiles
7 alojados en las ranuras 26 conformadas en el vértice -
que define la pesafia 33 perimetral de la base lisa 34 y la
cara lateral del cuerpo. Este ensamblaje también puede reat
1izarse por medio de las planchas 22 que conforman las ra-
nuras 21 y 23 en sus costados, a fin de intercalar las ci-
tadas planchas entre cada dos alineaciones de bovedillas -
y recibir de esta forma las zlas horizontales inferiores‘—
de los perfiles en forma general de H, referencias 9 y 11.
Los perfiles se ajustan convenientemente entre las ranuras

2% y 21 de la citada plancha y las ranuras 26 y 27 de la -

bovedilla en cuestién.
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La plancha 22, por otra parté, sirve como medio de -
apoyo para la armadura metidlica 10 que establece una jicena
de $ustentaci6n.

t Para las terminaciones o remates laterales del enco-
fraéo o forjado se utiliza el procedimiento de colocé%-%ﬁs
plaﬁchas 22 con las ranuras 29 y 30 laterales s testé.één -
una alineacién de bovedillaé, intercaléndolas a las H&rizog
tales del perfil 4 entre las ranuras 29 de la plancha. F'.las
ranuras 27 de la bovedilla. La ranura 30 se practica a}.—
ofro costado de la plancha y sirﬁe como»alpjamiento Hhare el
ala horizontal 31 de un perfil de seccibén en L, cuyaiggg -
vartical 2 conforma unas curvaturas a efectos de meibrﬁi -

su resistencia mecénica. S
LI ¥

Para el caso de enlazar las bovedillés é los pilares
32 de apoyo, se utiliza el procedimiento de‘interbalar las.
planchas 22 colocadas paralelamente alineadas y a testa -
con las correspohdientes_bovedillas a fin de ensamblarse -
a las mismas merced a las alas horizonlales del perfil 12
alojadas en las ranuras 19 dé las bovedillas y 18 en el cog
tado de las planchas; ls unidn o apoyo al pilar se realizé
por medio de un perfil en L cuya ala horizontal 16 se apo-
ya en la piancha 15 de apoyo rigidizado al pilar 32 que, -
pof otro lado, encaja la citada ala 16 en la ranura 17 con-
formada cn el costado correspondiente de la plancha 22, ha-'

biéndose practicado en su ala 14 vertical unas curvaturas -

que mejoran su resistencia mecénica. El conjunto asi confoxr

mado puede admitir la colocacidén de la armadura metdlica -
13 para la formacibédn de una ;jhcena de apcyo.
Todo el forjsdo 5 en cuestidén se encuentra soporta-

do por los perfiles tubulares 24 que, a su vez, asientan -
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en los perfiles 28 soporvados por los puntales 20.
La figvra 2 renrcscenta en perspectiva la colocacidn
de las bovedillrs y los elementos de ensamblaje que confor-~

man toda la estructura del forjado.

LN ]
La figura 3 representa asimismo en perspectivd y°

pe e

mayor escala el ensamblaje de dos bovedillas a través'«déi -

perfil 35 en forma general de H, que como se aprecia, su als
ma conforma una curvatura a efectos de mejorar su registen-
cia mecénics. Tambiérn puede apreciarse en esta figura®gomo

el aludido perfil estéd compuesto por dos cuerpos de Beeeidn

en U anclados entre si por sus respectivas almas. .

Ta idea bAsica de utilizar un perfil de estas:¢grac-

teristicas estd motivada por la posibilidad que ofrecg &e -

‘cara a la ubicecidn de falsos techos, para lo cual son o es

necesario disponer de puntos de anclaje en el techo. En es-
te sentido, tales perfiles permiten el asentamiento de me-
dios de anclaje en la unidén de los dos cuerpos qus lo for-
man. La pestafia perimetral %3 conformada por la bovedilla -
& da forma, a su vez, a un vaciado 25 semicilindrico a fin-
de cstablecer una conduccidn cilindrica entre cads dos bo-
vedilles alineadas entre si.

La figura 4 representa también en perspectiva y a
mayor escala el caso de unidén de bovedillas por medio de -
una plancha intermedia 22. Como se aprecia, el ensamblaje -
de bovedillas y planchas se lleva a cabo merced al perfil
en forma de H 36, que también se ha conformado mediante el
anclaje de dos perfiles en U a través de sus respectivas ald
mas. Superiormente, apoyado en la plancha 22 se encuentra -

ubicado el armazdén metdlico 13 o esqueleto de la jicena que

s8¢ desea conformar.
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La figura 5 representa en perspectiva y en escala -
superior respecto a lo que aparece ilustrado en la figura
1, el caso des acoplemiento de alineaciones de bovedillas -

a pilares de apoyo. En este caso, el pilar de apoyo 8§ ip-
dica mediante la referencia 32, cuya plancha 15 de aﬁoyé.-

soporta el ala horizontal 16 de un perfil en L, la cual a

su vez encaja en la ranura 17 practicada en las planchas -

22, planchas que se hallan operativamente dispuestas entre

las alineaciones de bovedillas y el aludidc perfil en %f.

En este caso se ha utilizadc el perfil 12 como elemento -

de acoplamiento entre la tovedilla 6 y la plancha 22, ciya

particularidad especial radica en su constitucidn median—
te dos éuerpos angulares en U arclados rigidamente éi;;é si
a través de sus almas, las cuales, a su vez, conforman una
pluralidad de curvaturas que aumcntan su resistencia mecé-
nica. La plancha 22 soporta superiormente el armado metédli-
co 13 que, Jjunto convel perfil 12 y el perfil sngular, gque
apoya en Ia‘chapa de apoyo 15, constituyen la armadura me-
tdlica de una jacena o nervio de apoyo.

Como caracteristicas y ventajes mads importantes de
la presente invencidn se pueden seflalar las siguientes:

| Debido al acabado inferior liso de las bovedillas,

sl como del acabado también liso de las plenchas de uniédn,
el forjado deja en su‘términacién un cielo totalmente liso
que no requiere de posteriores trabajo de acabado.

Las boﬁedillas se hallan rellenas interiormente de

un materisl aislante aclstico que favorece la insonoriza-

~cidén de las distintas plantas construidas.

Las conducciones cilindricas representadas por los

vaciados en las caras laterales de las pestaiflas perimetra-
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les de las bovedillas son utilizables como medios de ubica-
cidn de las canalizaciones eléctricas u otro tipo de redes’

de abastecimiento.
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Hecha la descripcidn a que se refiere la memoria
que antecede, es preciso insistir en que los detalles de
realeacién de la idea expuesta, pueden variar, es decir,

que pueden sufrir pequeilas alteraciones, basadas siempre
| *

|
-en 1os prircipios fundementales de la idea, que son é?~§§e£

cia los que quedan reflejados en los pArrafos de 1la dbﬁééigb

cibébn hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto viééﬁte
sobre Propiedad Industrial, establece como no patent&bléé,
en su apartado tercero, "los cambios de forma, dimensidnes,

proporciocnes y materias de un objeto ya patentado" fijamdo

as{ el criterio del legislador en el sentido de que paten-—

*o oo

tada una idea que pueda dsr lugar a una realidad préefica
e industrializable, nadie podr& apoyarse en ella pari;:é
pretexto de haber introducido ligeras modificaciones, pre-—
sentarla como nueva Yy propia.

Este principio, en cuanto al alcance de la protec-

cidén del objeto patentado se refiere, se halla confirmado

por numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, y entre -

ellas, como mhs terminantes, en las de fechas 16 de octubre

de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de marzo de 1964 y otras,

Establecido el concepto expresado, en cuanto a la
amplitud que debe darse a la proteccidn solicitada, se re-
dacta & continuacién la Nota de Reivindicaciones, de acuer
do con 1lo que se establece en el Ultimo pArrafo del apar-
tado tercero del Articulo 100 de la Ley, sintetizando asi
las novedades que se desean reivindicar:

NOTA DE REIVINDICACIONES
En reslmen, el privilegio de explotacidn exclusi-

va que se solicita, recaeri sobre las reivindicaciones si=-

guientes:
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giende ol Uipro de los gus utilizsn bovedillzs de seccidn
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tivas bases Inferiores, siecndo taleg bovedillas cuertoR®
-» [ ]
* oo
huccos receptores de un usterial aislante adecuado, Sae-
L

& poraue en las pestafiss de 128 bo-

» gue Junto con 1&% “Te
las bovedilles contiguae celerninen un medio de zuis @h}a

las alzs horirontales de un —erfil de seccidn en forwls <e
..
ual perfil se constituye en nexo de ensamb lafa-

para los bovedillas ¥ en nervio de sustentacién del edled~

frado; con la perticularidad de que la un*on entre Iss.do-

vedillzz de dos hileras contiguas

&3]

¢ lleva o cabo, taubién,
nediante la 1nter'oulcloa de una placa que tiene sus cantosg

longitudineles asimismo ranurados para deterniinar con ague-

llas zonas de acoplcomiento para las alas horizontales infe-

—
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los citados an-—

teriornmente.

2.~ I'CRIADO FiRA FIS03, TERFICCIOKADO, seghn

reivindicocibn 1, carccterizcdo porque para los remates la-
teralcs del forjado se utilizan les vloces ranuradas longi-

tudinaluente citadas en le reivindicecibn primera, recibien
do la ranura del borfe cxierno el cceplaniento del ale
horirontal de un perfil de czeccidn en forma de "L", presen-—

tando

o

1 ala vertical de dicho perfil deforacciones longity
dincles y paraleles con el fin de sumentor su resistencia
mecénice.

7. TCRIADG LARA FIS0S, TERFECCIORADO segln

roivindicscibn 1, corceterirsdo porque lo relneidn de lag
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bovedillas ~ un pilar internedio o pie derccho se cilectha

POr apoyo directo del als horizontal de un perfil de =ec-~

(4

cibn en formz de "L" szobre una plancha solidariz del cita-

-

do vilar o pie derecho, hsbiéndose previsto entre tal rTer-
iy . . L o ey
£fil ¥ las bovedillas contiguss la ubicacidn de unea arpadn-
. [ ] ..
. .« _» S
ra netélica en funciones de .ervio de sustentacidn del °
’ : “p e
forjado. : : - f

4.~ Se reivindics por Gltimo, como objefd” Fo-

bre el que ha de recacr el modelo de utilided que se seli-

cita: TORJADO TARA TIS03, TERFZCCICHADO. Ttee
- ...

Todo conformez queda descritc y reivindicedds

-'0.‘

en la presente memoria descrintiva que consta de docs.pégi-
oo ag
nas mecanografiadas ¥y dibujos adjuntos. , * °

Cass

Piadri)

“BER}




[

!
/
{
!
IS
f
{
i
i
i

/

[
|

|

// ¥
/;‘
//
/ ]
SINESTTaS

e 00§ SO SRLE AN

[

/ | :
IO IS AF §IEAT T RATERN

1RSSR oS S ) SRS ,
VR X i 2R
l S0 Nt o WKk :
e 0 (s W o
j J ! . © v e »
I [ // X\ = -
‘SR S— / \ \‘\\ . /
] / \ \ / " e,
iy JEN N / '
\ AN . ‘
J 31 302 N\ 27 26 57 24 26
N - i
T 28 . ’,
T = T e e e e - - ._'.. - ! T
' |

PR v

My



250,

PP
X N7

=

1 L]
* o
} K
f
!
| 20
/"’,
i
N SR e O\,
FReN ST B g
> : . .
R \ e A
R " Ty .
~ E f L o e .
s g " NN ) h .
e '.;ré'; NIV (- TERAANR AT -
N O }_\“.,.\ ‘i [ T‘A '{"""' A ‘() B _..‘ ) ’,-‘(, (‘./)
I R VIV g e B (L L

NV

ESCALA VARIABLE
Madrig, ¢ d )
BER

de 197 ¢

-oa.r.

i



s
1

Y




R |
P ESCALA VARIABLE

Madrid,




. :Qxlr.lﬂ‘, -







N § » A
,-/'
PEA -
- »
LIPS
Y »
4

)R A
P ciuuanuaund

UL
A SN NS SN N
R W W N W W W . g







i

A

NEAVRVAY AV Y~
NAVAVAVAVA VNN < P

26 28




5 HOJAS/5

ESCALA VARIABLE
Madrid, - ‘Hde Yia 197
BERNAR NGRIA




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



