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— Campo del invento

Este invento se refiere a una manguera capaz
de conservar su loungitud en condiciones de dilatacidn,
contraccidn y en condiciones intermedias, y de conservar

1a curvatura cuando se la curva.

Descripcidn de la técnica’ anterior
En general, este tipo de manguera se denagiga
s o
manguera plegable. Solamente hay disponible un ﬁnicﬁ.ffio

de manguera plegable en longitud opcional. y la mimméqﬁé—

de guardarse en condicidn contraida cuando no se utilisa,

empledndose por tanto como manguera de aspiracion para .

*oeos e
un aspirador o recogedor de polvo. Asimismo, la manguera
L2 2N ]

puede mantenerse formando una curva de dngulo selecciona-

do, empledndose por tanto como manguera de soplado péfé"

un secador de cabello o para una maquina secadora usubal.c

La manguera se utiliza también para las Imige-
mas aplicaciones gue una marnguera usual, por ejemplog®°e
®s 00

como cubierta protectora contra el polvo para una junta

de expansidn en una maquina herramienta o como manguera

de drenaje para un desagiie de cocina o un equipo de lava-

do.

Usualmente, tres clases de manguera ham sido
descritas en la forma siguiente: la Publicacidén de paten
te japonesa N2 Jsho 43-23840 describe una manguera (a). La
manguera (a), gue tieme un espesor menor, sin refuerzo
alguno, estd provista de pliegues que se extienden en an-
gulo recto con respecto a la direccidén de la longitud de
la menguera. Un lado oblicuo de cada pliegue estd hecho

de menor dimensidén gque el otro, de manera que cuando se




S 3

10

25

30

18010

- guarda la manguera, el lado oblicuo menor se inclina elas-é

ticamente en el mismo dngulo de curvatura que el lado obe.
cuo mds grarde, manteniéndose por tanto en esta condieidn.
Sin embargo, la manguera (a), al aumentar de didmetre, se
debilita hasta el punto de que no puede manitener su for-—
ma y, ademds, se pierde la elasticidad de los lados obli-
cuos, |

En forma 31m11ar a la anterior, la publmca~
cién de patente japonesa Sho 45-14745 describe una mapgug
ra (b) cuyos lados oblicuos en cada pliegue son 1guale§,
a diferencia de los lados oblicuos desiguales de la ma&J

Asfmismo, un lado oblicuo es de mayor espesod

LE N B W )

guera (a).
ze el otro, de manera que cuando se contrae la manguena,
el lado oblicuo delgado es posicionado, simplemente, a'lo

largo del lado oblicuo grueso, sin efecto eldstico, ﬁéﬁﬁé—

niéndose por tanto en esta condicidn. La manguera, (b);.
sin embafgo, presenta el defecto de que no puede esPégéﬁse
que conserve su forma a medida que su didmetro se hact® Ma-—
yor. *ees

Ambas mangueras (a) y {b), cada una de las
cuales tiene una pared de material siéstico de resina sin-
tética, no son de lorgitud constante debido a la condicidn
del material. |

Por dltimo, la publicacidn de patente japo-
nesa n® Sho 47-27164 describe una manguera (c) que posee
la propiedad de manterer su configuracién. La manguera
estd formada a modo de fuelle, con una pared de resina
sintética, estarido unida la pared, en su superficie exte-
rior, con un arrollamiento fde refuerzo, de manera que se mo

difica la forma de los 1ados oblicuos de la manguera a mo-
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Hoia ntym. 3 )

. do de fuelle para curvarse, siendo eldstico uno de dichos

lados curvos para gue proporcione el mismo efecto que en
el caso de la manguera (a) antes citada. La forma de la
manguera se modifica para curvar sus lados oblicuos des-
pués de que ha sido moldeada, de manera que existe el
riesgo de que se pierda el efecto de plegado cuando se ha
utilizado durante largo tiempo la manguera. Ademds, exis-
te el defecto de gue el aire caliente que pasa por 1a,mqr

guera durante largo tiempo, suprime la conflgur3016n'cdkh

vada.

Resumen del invento

En vista de los problemas antes citados, se
ha proyectado este inventc. Un objeto del mismo es la*
provisidn de una manguera ple gabtle cue elimine los défééL

tos de las mangueras plegables usuales, cue sea capaznde:

[ L 2K 3
mantener su configuracidn indevendientermente de la maéhl~

tud de su didmetro, y que contindie siendo plegable aifne*.
cuando circule aire caliente por ella. o

Otro objeto del invento es lz provisidn de una
manguera plegable con una construccidén tal que para su fa-
ericacidn no es necesario cambiar considerablemente el pro
cedimiento de moldeo de la manguera usual en forma de fue-—
lle con arrollamiento de refuerzo.

Con el fin de conseguir los objetos antes
mencionados, el inventor ha observado cue al expandir o
contraer la manguera, la pzared de la misma se curva en
los resaltos en ambos lados de cada cheurdn o dngulo y

de cada valle, y que la rigidez de la pared de la mangue-

ra se ve perjudicada. Por tanto, se fija la rigideg fren
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3

| te al curvado de la resina sintética nue constituye la
pared de la manguera a un valor coﬁprendido en el mafgen
de 2500 a 14000 kgs/cmz, se une un arrollamiento en cada
cheurdén de la pared de la manguera, y una parte de cur-
vedo en los resaltos estd situada en posicidn en un lado
cerca del valle y la otra en un lado cerca de la cresta
del cheurdn en toda la longitud, constituyendo, por tan-
to, la manguera plegable de acuerdo con el invento. .
Gracias a ésto, la manguera plegable del.'iii
vento, cuando es extendida, se mantiene estable debiée:é
que su resistencia frente a la deformacidn y su rigidgy
respecto a la rlexidn en la pared permiten que se estffen
dos lados oblicuos entre el cheurdn y el valle. Sin‘EHE
bargo, cuando la manguera es sometida a una fuerza efﬁéL
rior en la direccidn de contraccidn, la parte de curvade
superior en el lado de la cresta y el valle comienzaxﬁ"

curvarse, y el lado oblicuo cue tiene la parte de CUFHQr—
[ ] L]

do supsrior aumenta gradr-lmente su dngulo de inclingg,,
cidn en comparacidn con el lado oblicuo que tiene lé'pﬁi
te de curvado inferior en los lados del valle, y es vuel-
to eldsticamente s través de la perpendicular al valle,
para inclinarse, por tanto, en un dngulo en la misms di-
reccidn que el lado oblicuo gue tiene la parte de curvado
inferior, contrayéndose asl la manguera. En esta condi-
¢idn, los dos lados oblicuos se estiran mutuzmente, man-—
teniendo =2 la manguera en la condizidn contraida en tanto

no se aplicgue fuerza exterior alguna 2 la misma. la man-—

expansidn, como se ha sefialado en lo gue antecede, y con

serva en contraccidén a la pared interior, por lo que,

guera, cuando es curvada, mantiene g la pared exterior en

!

1
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— incluso cuando estd curvada, la manguera se mentiene en

esa condicidn en tanto no se le aplique una fuerza exter-

e,

Breve descripcidn de los dibujos
La fig. 1 es una vista lateral parcialmente
recortada de la manguera del invento, mostrando su cons-

truccidn bdsica y una parte de la pared de la manguera €
L J

seccidn;
la fig. 2 es un diagrama escuemdtico agéaﬁéé

do de la pared de la manguera para expnlicer el efecto’de

plegado; coad

la figura 3 es una vista en seecidn de lae
LA I J

manguers plegada;

la fig. 4 es una vista esouemdtica del modp

[ ] Y P

. . L 2R J
de ampliar un margen de adherencia de la pared a un arvre-

* 9 00
[}
[ ] L ]

1llamiento; DS
las figs. 5 v 6 son vistas en seccidn dé:@%
mariguera del invento, y
la fig. 7 es una vista en seccidn de la
manguerg del invento, en la cue la parte de curvado supe-

rior yv el valle estdn hechos de pecquefio espesor,
Descripcidn detallada del invento.

En la siguiente descripcidn, dada de acuerdo
con los dinujos anejos, se detallardn algunos aspectos
preferidos del invento.

En la fig. 1 se ilustra una manguera H del

tipo de fuelie, en la cue un arrollamiento 2 estd adherido
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Hojn ntm. 6

|2 la superficie interior de una pared 1 de 1la manguera,
constituyendo la adherencia entre ellos un cheurdén o én-
gulo 3,

La pared 1 de la manguera estd hecha de resi
na sintética, con una rigidez a la flex:dén comprendida
en el margen de 2500 » 14000 kgs/ch, empledndose en es—
te caso una resina sintética constituida por una mezela de
polipropileno y copolimero de etileno-propileno, con En%

rigidéz a la Tlexidén de 5100 kgs/cmg.

El arrollamiento 2 estd formado con uv alds-
- . - - Ve . *
bre de seccidén circular, hecho de resina sintética dures
]
pegado a la pared 1 de la manguera. 21 arrollamiento 2,
ssse s

puede estar hecho de un zlambre duro recubierto con una

resina sintética homogénea. d
En el cheurdn 3, un lado oblicuo 5 a Wa'abée—
cha con respecto 2l arrollamiento 2, estd pegzdc a éiuéii
un grea mayor y un lado oblicuo 6 en el lado izquierng}
ae ®
es de menor tamafio. Por tanto, el resalto 7 en el l?doz
oblicuo 5 ‘e la derecha en el cheurdn 3 deja al arrolla—
miento 2 en un lado préximo a v~ valle 4, al tiempo ocue,
el resalto 8 en el lado oklicuo 6 de la izquierda deja al
arrollamiento 2 en una parte del mismo cercs de la cresta
del cheurdn 3. |
La manguera H llustrads en la figura 1 se man
tiene en expansidén estirando los lados oblicuos 5 y 6, de=

recho e izouierdo.

1

A cowntinuacidén se detallard 21 plegado de 1la
manguers con referencia a la fig. 2.
Una mensuere usual, cuandc estd contraida,

se curva en =zmbhos resaltos en el cheurdn, donde la pared

e
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>

<'r-de 1a manguera deja al arrollamiento y en el valle (si la
- pared de la manguers es blanda, se curva el lado oblicuo),
como es bien sabido.

rn este invento, los resaltos (., 8 y el valle
) 4 sirven como partes de curvado. Cuando la manguera H es
gometida a una fuerza en la direccidn de la flecha P, pa~
ra lograr su contraccién, la altura 1 desde el valle 4

al extremo de la adherencia en el resalto 7 de la degecha
®

LN ]
) ‘..
v la altura 1”7 desde el valie 4 al ext»emo de adherencia
L
10 en el resalto 8, guardan la relacidn 1 < 1° para perﬁi}fr

LA N J

que el resalto © comience a curvarse primero en el punto
de apoyo del valle 4, aumentando asi gradualmente el.dnfu—
. lo de inclinacidn en el lado oblicuo 6 de la izquierdg,,
para aproximarse = la perpendicular A en el valle-4x.Ch@n~

.15 do se aplica adn mds fuerza en la direcveidn P, el lagdo ,

oblicuo 6 de la izguierda es vuelto eldsticamente sob??ﬁA

' pasando la perpendicular A, de maners que los lados oBid-
cuos 6 y 5, izquierdo y derecho, se inclinan en 1a‘mié@§
direccién, para mantener asi a la manguera}j¥en condicidn

20 contraida. En esta condicidn, un ‘didmetro mayor D en la

cresta y un didmetro menor 4 en el valle de la manguera,

son constantes y los lados oblicuos 6 y 5, izquierdo y de
recho, son rigidos a la flexidn estirdndose mutuamente,
por lo que se conserva la condicidn de contraccidn en tan

25 t0 no se anligue una fuerza contraria a la direccidn de

la flecha P. |

Ademds, con el fin de hacer bajar el extre-
mo de adherencia en el resalto 7 de la derecha, en compa

racién con el resalto 8 de la izouierda, la manguera,

30 cuando es moldeada, es puesta en contacto con su resalto

18010
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érea de adherencis de lz pared 1 de la manguera con el

arrollamiento 2, como se muestra en la fig. 4.

gn la manguera ilustrada en la fig. 5, los

resaltos derecho e izouierdo, z7 y 28, a ambos lados del
cheurdn 23, estédn achaflanados en 1los extremos de adhe-
rencia, estando hecho el resaito derecho 27 de mayor espe

sor que el resalto izcguierdo 28 en toda la 1ong1tud".Pqp

.
tanto, la pared de la manguera se curva en el extreﬂb Eﬁ

la parte gruesa 29. : l,:# |

L ]
Asfmismo, la pared de la manguera se curva

en el extremo de adherernciz con el arrollamiento 22 en .1

resalto izguierdo 28 y el lado oblicuo 25 de la derechs

se curva més abajo gque el lado oblicuo 26 de la izquiérda

L ]

s . . ®® o ae
logréndose asi el mismo efecto funcional cue en el caso
™y [ ]

de la manguera representada en la fig. 1. YO

s e s rmstrm Wt e v

.oo.

La manguera ilustrada en la fig. 6 es; . unzy
combinacidn de la manguera de la fig. 1 y la de la q?g%
- oo

La manguera de la fig. 6 tiene el resalto
derecho 37 en el cheurdn 33 de mayor espesor en toda sgu
longitud. E1 extremo de adherencias de una pered 31 de la
manguera con un arrollamiento 32 en el resalto 38 de la
izquierda, estd situado en una posicién mas alta oue el
resalto derecho 37. ILa parte de curvado del lado oblicuo
35 de 1la derecha es el extremo 39 de 1la parte oruesa y
la del lado oblicuo 36 de la derecha, el extremo de adhe-—
rencia cor el arrollamiento 32. Por tanto, la parte de
curvado del 1lado oblicuo 35 de la derecha estéd situada en

una posicidn méds baja cue la del lado oblicuo 36 de la




L0

25

30

18010

e S TN

BB s

R

Hoja nGm. 9

L izquierda, obteniéndose por tanto el mismo efecto que con
la manguersa de la Tig. 1.

La manguera representada en la fig. 7 estd
constitufda de manera cue la parte de curvado méds alta
estd hecha con un espesor ligeramente menor dque la pared
de la manguera en el lado oblicuo, con el fin de facilitar
el curvado del lado oblicuo de la izquierda, por lo que
puede realizarse una fuerza todavia menor para hacer :g.irgr
eldsticamente el lado oblicuo de la izquierda. Ademéé}‘?é
parte de curvado més dta y el valle pueden (no se hafﬁqgl

trado) estar hechos con un espesor menor en toda la 10%&i~
t‘-_ld. » ™

[ A N N X |

Disponibilidades para la industria
[ ]
L Y )

Como se comnrenae claramente a partir de 1a
descripcidn aque antecede, la manguers ple gable del 1nvento
se proporciona en longitudes selectivas, en correSpaéié&L
cia con el uso en aspiradores o recogedores de polvof:?gﬁ
independencie de la magnitud del didmetro de la misma.
Ademds, la manguers permite la circulacidn de aire calien
te o0 de agua caliente a través de la misma cuando estd fi-
ja, curvada, hasta 1z mdcuina de secar, 0 como drenaje de
un desegiie o ecuipo de lavado, y tambidn para unir partes
separadas en una distancia de montaje en cuya apreciacidn

se pveden cometer errores fdcilmente.
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o1 — —~ REIVINDICACIONES -

Los puntos cue como caracteristica de novedad
se presentan para que sean objeto de esta solicitud %e NMo-
®
delo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son 1os:abﬁ§
se recogen en las reivindicaciones siguientes: * .
10 - 12,- Una manguera plegable con una configh-
racién a modo de fuelle y cue tiene una pared de resiné.
sintética unida a un arrollamiento para formar cheuréﬁééz
caracterizdndose dicha manguera porque la resistencia’d’
rigidez a la flexidn de la resina sintética gue constéded
- 15 tuye dichs pared de 1a'manguera estd comprendidez en é%{::
margen de 2500 =z 14000 kg/cm2, y partes flexibles de.2a-
pared de la manguers, a ambos lados de dicho cheurén;:::
estdn dispuestas de manera cue una de dichas partes fTéf
xibles estd posicionada para mirar hacia un valle y la
20 otra hacia la cresta del cheurdn en toda la longitud de

dicha mangﬁera.

22.- Una manguera segin la reivindicacién 18,
en la cue una de las partes en gue dicha pared de la man-
guera se aparts a ambos lados de dicho cheurdn desde di-
25 cho arrollamiento, estd posicionada en un lado cerca de
dicho valle, y la otra estd posicionada en un lado cerca
de la cresta de dicho cheurdn, en toda lz longitud de di-
cha manguera.

32 ,- Una manguera segun la reivindicacidn

30 12, en 1la oue solamente un resalto de un cheurdn de la

18010




» 15

20

25

30

18010
JL/ .

__11 Roers

Heja nfim,

— pared de la manguera, adherido a un arrollamiento, estd
hecho de mayor espesor en toda la longitud de dicha man-
guera. '

48 ,~ Una manguera seoin la reivindicacién
18, en la que solamente un resalto en un cheurdén de uns
pared de manguera, adheride a un arrollamiento, estd
hecho de mayor espesor en tcda la longitud de la cita-

da manguera, y una parte donde el otro resalto deja &a, %
[ ] L
extremo de la parte adherente en un lado cerca de 1a:cr%§

ta de 'dicho cheurdn, en toda la longitud de dicha maﬁéﬁéL

g

ra. .

g.,~ Una manguera segin una cualquiera-aé.
las reivindicaciones 12 a 42, en lz cue dicha parte fléxi

ble, en la posicidn superior, se hace de un espesor ligg-

% & 0

ramente menor. . e
* S -
62.- Una manguera segin cualouiera de 143
S 9 048

L J
- -

reivindicaciones 12 a 42, en la cue dicho valle estd°fresho

.o 8y

de menor espesor, ’ .

T28.~ "INA MANGUERA FLBGABL: CON JNA CONFIGU
CION A MODO DE FUELLE",
Tal y como se ha descrito en la Memorisa que
antecede, representzdo en los dibujos que se acompaflan y
con los fines cue se han especificado.
tsta Memoria consta de once hojas escritas
a macuina por una <ola cars,
Nadrid, 27 [E198Q
P.A.
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