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ANTECEDENTES DE LA INVENCION

La presente invencibn se refiere a productos absor

bentes vy, en particular, a aquellos productos que han de ser
' .. [
llevados por el usuario contra el cuerpo y est&n destingd¢s

a absorben exudauos corporales, por ejemplo pafiales, compre

*
sas higiénicas, tampones catameniales, etc. See

Estos productos incluyen, generalmente, un &layento

absorbente, tal como una almohadilla o un nficleo de material
absorbente, eventualmente envuelto en una cubierta perpgable

a los exudados del cuerpo, por lo menos en el lado en.tontacto

e
con el cuerpo. Frecuentemente, como es el caso de 1lqs..VYafales

después del usc y algunas compresas.tiyiénicas,

®eqe

el lado opuesto al que estd en contacto con el cuerpo esté

gue se desechan

provisto de una hoja de barrera, es decir una hoja de material
impermeable a los fluidos del cuerpo para proteger la ropa de
la persona que las lleva. Esta hoja de barrera puede formar
parte de la cubierta que envuelve el material absorbente o pue
de estar situada debajo de esta cubierta en el lado alejado
del cuerpo.

Generalmente, estos productos cumplen su misidn prin
cipal, es decir que absorben y retienen el fluido corporal.
Un inconveniente importante asociado con estos productos con
siste, sin embargo, en que después de que el usuario los ha
llevado durante un cierto tiempo, los productos pueden fallar

antes de llegar a saturafse totalmente, debido a que el fluido
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atraviesa una superficie externa en contacto con la ropa del
usuario o porque la superficie que se lleva contra el cuerpo

llega a ser tan hiimeda que la sensacifn desagradable resultan

te conduce al usuario a desechar el producto. Por consigbleg
te, se necesita un producto absorbente que aproveche cempleta
mente el material absorbente utilizado y mantenga el flﬁido
absorbido alejado de las superficies externas del produgto.

Un intento de aportar una solucibn a este préblema
se describe en las patentes de los Estados Unidos n°s., 3017304
y 3612055 en las cuales se ha previsto un revestimie@ﬁﬁ:en el
lado del producto que no estd en contacto con el cug?ﬁa.y que

estd destinado a alejar el 1liquido del lado en contédtq con

el cuerpo. Desafortunadamente, este revestimiento tiene una
mediocre capacidad de retencidn de fluido por si sclo y se sa
tura rédpidamente y pierde su eficacia. En la Patente de los
Estados Unidos n° 4.047.531 se utiliza, para intentar resolver
el problema, una estructura estratificada constituida por la
yuxtaposicifén de capas de pulipa de madera hidr6foba y de pul
pa de madera hidr6fila. Desafortunadamente, la utilizacibn de
un material relativamente hidrSfobo tiende a reducir 1la capg
cidad general del producto aksorbente y, por tanto, no consti
tuye una solucibn satisfactoria. Se mantiene sin satisfacef la
necesidad de un producto absorbente capaz de absorber tanto o

m&s fluido que los productos convencionales y capaz, ademis,

de mantener el fluido absorbido alejado de las superficies
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externas del producto.

RESUMEN DZ LA INVENCION

De acuerdo con la presente invencibn, se proporciona

un Aroducto para absorber los fluidos corporales, que és*ﬁor
lo menos tan absorbenté como los productos convencion&%eéif
que tiene, igualmente, la propiedad de retener una mayéi‘prg
porcidén del fluido absorbido en ura capa interna en lugal de
dejar gque este fluido se mantenga en o cerca de la supéﬁficie
del producto. En particular, la irvencibn se refiere-a.yna me
jora aportada a un producto absorbente que tiene un é@é?Ento
absorbente que incluye una vluralidad de capas absoﬁﬁéh&es Y

o0 2y

por lo menos, una primera capa de fibras de celulosa}:Rayaceg_
te a la primera capa se halla una segunda capa que incluye, en
mezcla, musgo de turba y pulpa de madera mec&nica finamente
molida corn una relacidn ponderal de, por lo menos, 0,35 g apro
ximadamente de dicha pulpa de madera por cada gramo de musgo
de turba.

Preferentemente, se utiliza, por lo menos, 0,4 g de
dicha pulpa de madera finamente triturada por cada gramo de
musgo de turba. Esta pulpa de madera mecédnica finamente molida
puede elegirse entre materiales tales como pulpa cde madera tri
turada, pulpa de madera refinada o, pulpa de madera termomecd
nica. El tamano de las particulas de la pulpa de madera mec&ni

ca puede caracterizarse por el nfimero de "Canadian Standard

Freeness" (llamado a continuacién CSF, medido por el ME&todo de
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Comprobacién TAPPI T-227). Preferentemente, la pulpa dé madera

mecénica tendr& un valor CSF incluido entre 30 y 600, y de ma

nera todavia més preferida entre 60 y 200. La segunda capa pue

de incluir tambi&n materiales absorbentes de fibras lafgéé ta
les cono pulpa de madera quimica y/o raydn. Preferentemaste,
el musgo de turba se blanquea hasta una luminosidad de’ébr lo
menos 70, medida en el Sistema de Escalu de Color Hunkexn'"C".
Esta segunda capa tiene la propiedad de retener, por Lé;menos,
aproximadamente el doble del peso del fluido absorbide,por la
primera capa, antes de que se produzca el fallo del épé?ucto.
Es preferible que la estructura absorbenté'aéfinida

L 'Y

agqui incluya, por lo menos, una tercera capa de fibya ®e celu
o0
losa y que la segunda capa que incluye el musgo de turba esté
aprisionada entre la primera y tercera capas, formando asi una
capa interna de estructura absorbente. De esta manera, debido
a la capacidad especial de la estructura definida para rete
ner preferentemente el fluido absorbido en la segunda capa, el
fluido se mantiene alejado de :la parte externa del elemento
absorbente y, por tanto, de las superficies exteriores. De
manera sorprendente, esto se obtiene utilizando un material,
el musgo de turba, que no presenta por si mismo una capacidad
de absorcib6n de flu’'dos muy superior a . [a pulpa de madera
corriente, que es econdmico y que, sin embargo, proporciona de

manera especial el resultado deseado.

En el modo de realizacibn, el elemento absorbente de
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la invencibn est& incorporado en una compresa higi&nica que
incluye tambié&n un recubrimiento no tejido permeable a los

fluidos y, a voluntad, una hoja de barrera impermeable. La re

.0
tencién preferencial especial de la sequnda capa, con res -Te]

o . . )
to aila primera y tercera capas, mantiene ambas superflbfés
[ ]

®o0

en contacto con el cuerpo y en contacto con la ropa relativa

*
mente secas y aumenta el confort del usuario y la duradrédn

L]

del producto. tee
BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS Thee
En los dibujos: ‘e

.0...

la figura 1 es una vista en perspectiva d€.and com
A cee

presa higié&nica que incorpora en ella la estructurafatébrbente
de la invencidén, con unas partes suprimidas para ilustrar de
talies internos;

La figura 2 es una vista en seccidédn transversal de
la compresa de la figura 1, tomada a lo iargo de la linea 2-2;

La figura 3 es una vista en perspectiva de una com
presa higiénica que incorpora la estructura de la invencién,
con unas partes suprimidas péra ilustrar detalles internos;

La figura 4 es una vista en seccidén transversal de

la compresa de i1a figura 3, tomada a lo largo de la linea 4-4;

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Las figura 1 y 2 de los dibujos ilustran, en pers

pectiva y en seccidn transversal, respectivamente, una compre

sa higiénica que incluye, como elemento absorbente, la estruc
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tura segfin la invencibén. La compresa 10 incluye un elemento
absorbente 12 envuelto éor un recubrimiento permeable al flui
do 14, gue puede estar constituide por cualquier materf@bstg
jido o no tejido, permeable al fluido corporal que enty3.en
contacto con su superficie, estando estos recﬁbrimientoé-bien
conocidos en la técnica. Una hoja de barrera impermeablgeal
fluido 16 estd situada en el lado de la compresa que s€¢ lleva

contra la ropa y en sentido opuesto respecto al cuerpo, ¥ esté

La hg

.

aprisionada entre el recubrimiento 14 y el elemento 12-°

®e

ja de barrera impide el paso del fluido hasta la rop&’ ipterior

y puede estar construida con cualquier material de espé§cr re
ducido, flexible y relativamente impermeable al fluiég.corpg
ral, por ejemplo una pelicula polimero, tal como polietileno,
polipropileno, celof&n o material normalmente permeable al
fluido que ha sido tratadc para ser impermeable, tal como pa
pel impregnado que repele los fluidos. La compresa que se ilus
tra es del tipo que se sitfia en la ropa interior del usuario
por medio de un adhesivo. Con esta finalidad, el lado situado

frente a la ropa interior estd dotado de un elemento de adhe

sivo sensikle a la presidn 18, dispuesto longitudinalmente.

Se ha previsto una tira de proteccidn 20, superpuesta al ele

mento adhesivo 18, para proteger el elemento adhesivo antes

de su utilizacién.
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De acuerdo con las ensefanzas de la invencidn, el

elemento absorlente 12 estd constituido por una pluralidad de

capai absorbentes. Una primera capa 22 incluye fibras ctlylési

cas y puede, por ejemplo, incluir fibras asociadas de npanera
3 LN

{
i
<floj4 de pulpa de madera, celulosa regenerada, fibras de ,algo

dén, o fibras de celulosa modificadas quimica o fisicamente,

tales como celulosa alquilcarboxilada, celulosa polimerizada,

etc. En variante, la primera capa puede presentarse bajo, la

forma de una configuracién de fibras de celulosa mds Yrdenada,

tal como papel de tissue acolchado u otras estructura®e saglome

radas. Adyacente a esta primera capa 22, y frente a ?lla, se

.
® o400

halla una segunda capa 24 que se describe en la solicitud de

-

patente copendiente a nombre del mismo solicitante que la pre
sente, f presentada conjuntamente con ella, la cual es, a su
vez, una continuacidén parcial de la solicitud de patente co-
pendiente S.N. 879.832, presentada el 21 de Febrero de 1978.
Esta segunda capa 24 incluye, en mezcla, musgo de turba y pul
pa de madera mecinici finamente triturada con una relacibn
ponderal de, por lo menos, aproximadamente 0,35 g de dicha
pulpa de madera mecinica por cada gramo de musgo de turba.
Preferentemente, se utiliza, por lo menos, 0,4 g de dicha pul

pa de madera mecdnica finamente triturada por cada gramo de

musgo de turba. Esta pulpa de madera mecé&nica finamente tritu

rada puedeelegirse entre materiales tales como pulpa de madera
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molida, pulpa de madera refinada o, pulpa de madera termomecd

nica. La pulpa de madera molida est& constituida, esencialpen
p =

te, por &rbcles y ramas que han sido desprovistos de 1a'c6rtg

»
L XY

za, limpiados y a continuaci€n molidos en particulas. La pulpa

de madera refinada difiere de la pulpa de madera molida’ solamen

®
€ o000

te en que en la operacidn de trituracidn se utiliza un refina

.
o

dor, es decir un dispositivo en forma de disco, bien comocido

- - - I3 .... -
en la técnica, y que tiene generalmente unos nervios mef¥licos

L 4 [ ]
g *

e o
en sus secciones perifé&ricas, que entran en contacto &ow las

particulas de madera y ayudan a separar las fibras d;:hédera
sin deteriorarlas excesivamente. La pulpa de madera.t;;ﬁomecg
nica es similar a la pulpa refinada con la excepcién de que
las particulas de madera se calientan cuandc est&: en el refi
nador, usualmente con vapor, y este calentamiento contribuye
a facilitar la separacib6n de las fibras de ﬁadera. La caracte
ristica comlin de estas pulpas meclnicas consiste en que no se
ha hecho hingﬁn intento para separar las fibras por medios qui
micos aunque mis tarde, después de ser reducidas a materia en
forma de particulas finas, pueden someterse a un tratamiento
quimico, por ejemplo de blanqueo.

El tamaho de las particulas de la pulpa de madera
mecénica puede caracterizarse por el nfimero "Canadian Standard

Freeness" (llamado a continuacidn CSF, medido por el M&todo de

Comprobacién TAPPI T-227)., Preferentemen :, la pulpa de madera
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mecdnica tendrd un valor CSF inclujido entre 30 y 300 y de ma

nera tocdavia m&s preferida entre 60 y 100. La segunda capa

puede incluir también materiales absorbentes de fibras hﬁé:

largas., tales como pulpa de madera guimica y/o raybn. iygéeren
A =

®oq

temente, se blanquea el musgo de turba hasta una blancura de
. [ )
por lo me.xos 70, aproximadamente, medida en el Sistemd °d&*Es

cala de Color Hunter"Cc". *

Preferentemente, el musgo de turba se distfibuye

- ..

uniformemente en la segunda capa y ha sido blanqueado’d,4trata

c’.-.

do de otra manera para obtener el nivel de color esps¢ificado.
El musgo de turba que tiene este nivel de color puedé:ékteneg
se fécilmente mediante un tratamiento de acuerdo con Ja opera
cién de blangqueo del musgo de turba que se ha descrito en 1la
solicitud de patente copendiente N° de Serie 879.833 que se
incorpora aqui a titulo de referencia.,El musgo de turba ini
cial de este procedimiento es del tipo sphagrnum y puede conte
ner, por lo menos, 15 y preferentemente 20 veces su peso de
agua, aproximadamente. El musgo de turba sé tamiza en tamices
de malla incluida entre 10 y 100, y el material gque permanece
en un tamiz de malla 10, principalmente rafces y ramitas, se
desecha. Igualmente, el material que atcraviesa el tamiz de ma
lla 100, es decir concretamente los elementos finos, que aumen

tan poco las propiedades absorbentes y son muy dificiles de

blanquear, se desechan igualmente. Por tanto, el musgo de tur
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ba inicial tiene una dimensibén de particulas incluida entre,

aproximadamente, 0,15 mm (malla lOO) y 1,8 mm (malla 10). El

musgo de turba se blanquea, tratdndolo con cloro y calc.'.i.é-.'en
forma de piedra caliza. El klanqueo puede efectuarse pox.tan
das, es decir que se diluye el musgo de turba con agua'é&sta
una concentracidn de, aproximadamente, 2% en peso, se.tyxadra
con cloro, después de lo cual se trata con carbonato degcalcio

y se lava con &cido y a continuacibén con agua para obsegpr 21

grado de blancura desecado. ot

De manera preferida, la pulpa de madera mefanica £i

namente triturada de la segunda capa y, en variante,’élzmatg

rial absorbente fibroso, tal como rayén y/o pulpa quimica
(por ejemrlo pulpa kraft o de sulfato) se anaden a la turba
todavia hfimeda que acaba de ser blanqueada y la mezcla se agi
ta y recibe la forma de placa. A continuacibén, se seca la pla
ca y se tritura para formar la segunda capa absorbente.

Los componentes de esta segunda capa pueden presen
tarse bajo una forma aglomerada de manera floja como la que
se obtiene por medics bien conocidos en la técnica de fabrica
cidn de almohadillas absorbentes. Se ha descubierto, de acuer
do con la solicitud de patente mencionada més arriba a nombre
del mismo solicitante, que la presencia de pulpa de madera me
cénica finamente dividida es capaz de dar una integridad sus
tancial a esta segunda capa. Ademds, los componentes pueden

estabilizarse utilizando aglomerantes adhesivos de tal manera
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que la capa presente una integridad estructural todavia supe
rior. Como se representa en el modo de realizacidn ilustrado,

se ha previsto una tercera capa 26 constituida por el mismo

material que la primera capa. :ubf
Se ha descubierto que la compresa de las figuwsa’s 1
Yy 2, que incorpora las ensenanzas de la presente invenéién,
tiene la propiedad Sbrprendente de presentar una retencifin
preferencial antes de llegar a saturarse totalmente. D%hho en
otras palabras, se ha descubierto que el fluido corperxra} que
entra en contacto con la superficie de la compresa sipﬁ%da |

e

-
frente al cuerpo no permanece en esta superficie y thmdbco se

distribuye uniformemente a través del elemento absor?bh@e 12,
Por el contrario, una cantidad desproporcionada de fluido cor
poral queda retenida en la segurda capa de la estructura. Pre
ferentemente, esta capa 24 retiene, por lo menos, aproximada
mente el doble de peso de fluido absorbido que cualquiera de
las demis capas, es decir la capa 22 o la capa 26. Ademis,
preferentemente, esta capa retiene éor lo menos una cantidad
2,5 veces superior. Este resultado se obtiene sin que importe
que el peso relativo de.la segunda capa de la invencidn sea
superior o igual al peso de la primera capa. Esto es particu
larmente sorprendente cuando, poryejemplo, se utiliza una capa
de pulpa de madera como primera capa y una caﬁa incluyendo en

peso 30% de musgo de turba de sphagnum blanqueada, 38% de made

ra triturada, 8% de pulpa de madera kraft y 24% de fibra de
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raydn, la retencibn de agua saturada de cada una de estas ca
pas, cuando se mide por separado, es esencialmente la misma,
a pesar de ello, cuando estas capas se combinan para formar

»

la estructura estratificada segfin la invencifn, se obtiend es

ta retencibén preferencial.

Aunque la retencién preferencial se manifiest® en
una amplia vaviacién de pesos relativos de las primera y'.se
gunda capas de la estructura segfin la invencibn, es préﬁeri
ble que la primera capa tenga un peso incluido entre-d,} y
2,0 vecesel pav de la segunda capa, y de manera todaisgfm&s
preferida entre 0,5 y aproximadamente 1,0 veces esté‘ﬁﬁéo.

Si esta relacidn es demasiado pequeha, se reducir@ 66'ﬂ@nera
. ®oes

perjudicial el efecto de proteccién de la primera capa. Por

otra parte, si esta relacibén es excesiva, el efecto Ge reten

cidn preferencial disminui:d hasta el punto de ser insignifi

cante, ya gue la segunda capa se saturaré ripidamente.

En las figuras 3 y 4 se ilustra la compresa
higiénica 28 que incorpora la estructura segun la inven-

cién. Como en lo que se ha descrito anteriormente, la com

presa 28 incluye un elemento absorberte 30 envuelto en una cu
bierta tejida o no tejida permeable a los fluidos 32. Entre
la cubierta 23 y el elemento 30 se halla una hoja de barrera
impermeable a los fluidos 34 destinada a proteger la ropia del
usuario. La hoja de barfera'34 estd superpuesta a la guperfi

cie principal del elemento absorbente 30 situada frefite a la
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ropa, asi como a los lados y a las porciones longitudinéles
extremas de la superficie principal del elemento 36 frente

al cuerpo. La compresa 28 que se ilustra estd destinada a su
jetarse con un adhesivo en la parte de entrepierna de léuédia
del usuario y, por tanto, est& dotada en.la superficie pwiRci
pal situada frente a la ropa de un elemento adhesivo seﬁéible
a la presidn 36 protegido por una tira de proteccién sepata

ble 38. . .

LI Y
s

Igualmente que en las figuras 1 y 2, el,g%gpento
absorbente estd constituido por unas primera, segunda:y{ﬁercg
ra capas 40, 42, 44, situadas frente a frente. Sin emﬁaibo,

en esta compresa 28, la primera y tercera capas 40, 4?:E$tén
formadas a partir de una hoja generalmente rectangular de fi
bras de pulpa de madera aglomeradas, gue estd doblada en forma
de T, replegando las porciones adyacentes a cada borde longitu
dinal la una hacia la otra, de modo que estén en contacto y se
superpongan a la porcidn central de la hoja.

La segunda capa estd constituida por una mezcla
de musgo de turba y de pulpa de madera mecdnica triturada con
las proporcicnes indicadas con felacién al primer modo de rea
lizacidén descrito, estando unidos conjuntamente estos compo
nentes para formar una segunda capa dimensionalmente estable
42. Esta segunda capa est8 aprisionada entre las primera y

tercera capas 40 y 44, respectivamente. En este caso también,

esta construccién presenta el efecto de retencién preferencial

descrito aqui.
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Para ilustrar las ventajas de la invencidn,

se dan los ejemplos que siguen. Salve indicacidén en con

tral, todos los porcentajes se indican en pesoc. IEn cath&es

uno de estos ejemplos; el material abscrbente ha sidteee®
\

trafado para incluir un ageate de mojado en una cantf&ad
inferior al 0,5% d—e{;;eso de material absorbente sec0ss
El agente de mojado utilizado es sulfosuccinato Jde dig.)e-
tilo de sodio conteniendo el agente fabricado por ITa.a

compaiifa Rohm & Haas y comercializado bajo el nombr'e,fcib

Triton GR-5. AR

L] \J
LR X ]

LE I Y

- L]
LR X ]

Ejemplo 1.-

Se prepara una serie de muestras de acuerdo ccn las
ensenanzas de la invencién. Cada una de las muestras consiste
en una pluralidad de capas absorbentes rectangulares midiendo
86 cm x 30,48 cm (9 x 12 pulg).

La primera muestra consiste en una primera y una se
gunda capas, pesando la primera capa 18,5 g y estando consti
tuida por 90% de pulpa de madera kraft de fibras largas y 10%
de fibras de raybn. Esta mezcla se estabiliza con un aglomeran
te adhesivo de emulsibén de l4tex acrilico y contiene dicho
aglomerante a razdén de 5,7% del peso de las fibras exentas de
aglomerante. La segunda capa pesa 15,5 g y consiste en 35,0%
de musgo de turba blanqueado, teniendo una intensidad de co

lor de 70 medido en el sistema de escala de color Hunter "C"
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43,5% de pulpa de madera triturada con un valor CSF de 80,
8,5% de pulpa de madera kraft de fibras largas, y 13,0% de fi
bras de ray6n de un denier de 1,5 y una longitud de I..amentos

L ..
de 3,04 cm (1,2 pulg). Esta mezcla se aglomera con el ﬁighb

- -
adhesivo y en las mismas cantidades que la pri.iera capa.'’

La segunda muestra consiste en unas primera y* segun
da capas, pesando la segunda capa 9 g y siendo por lo'déﬁﬁs
idéntica a la que se describe mis arriba con relacién'énla pri
mera muestra. La primera capa est& constituida por 9;D'é-de

: < .,

pulpa de madera kraft formada en el aire. %

L g
. * g

La tercera muestra consiste en tres capas %Wg..las
cuales la primera esté& constituida por 12,5 g de puIza;'l::de ma
dera kraft formada en el aire, la segunda est§ constituida por
14,5 g del mismo material conteriendo musgo de turba descrito
con relacibén a la primera muestra y la tercera capa consiste
en un solo pliego de papel acolchado de 2,5 g. |

Estas muestras se comprueban como sigue para deter
minar su capacidad de retencidn preferencial de liquido. Cada
muestra se sitfla sobre una superficie plana, estando la prime
ra capa situada en la parte supericr, y se deposita en el cen |
tro de la primera capa de cada muestra 30 cm® de una solucibn
al 1% en peso de NaCl. Se deja que el liguido penetre a través
de la muestra durante un perfodo de 20 mn. A continuacidn, se

troquela un disco de 7,5 cm de didmetro en el centro de la

muestra en el punto donde se ha depositado el liquido y se mi
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de la cantidad de fluido retenida por unidad de peso de cada

capa de la muestra. Los resultados se indican en la Tabla I

gue sigue.

Muestra Descripcibén de la capa Distribucidn del fluids™

(cc/qg) -

1 Primera capa: Kraft (aglomerado) 2,0 ceeds
Segunda capa: Turba 4,8 ';-

2 Primera capa: Kraft (suelto) 2,5 "eed:
Segunda capa: Turba 5,55 .‘.I'::.'

3 Primera capa: Kraft (suelto) 1,45 {:{}
Segunda capa: Turba 4,55':::}
Tercera capa: Tissue 1,25

Como lo indica la Tabla I, la yuxtaposicién de las
capas de las muestras realizadas de acuerdo con las ensenan
zas de la invencién, produce la distribucibn preferencial de
fluido especial seglin la invencidn. En particular, se retiene
en la capa de turba una cantidad de fluido igual a 2,é - 3,13
veces la que se retiene en la siguiente capa més retenti&;.
Ejemplo 2

Se prepara una serie de compresas higiénicas que tie
nen la construccidn representada en las figuras 1 y 2. En par
ticular, las compresas tienen una longitud y una anchura de
24,68 cm (9,72 pulg) y 6,04 cm (2,38 pulg), respectivamente,

Estén provistas de un recubrimiento no tejido de fibras al 100%
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de rayén, aglomeradas, pesando 20(3 g/m2 (17 g/Yaidaz).‘Para
facilitar la construccidn, las muestras se dotan'de un solo
pliego de tissue que envuelve la hoja de barrera de polietile
no de 0,01 mm y gue estd situada debajo de la cubierta .:né-:.t_e_
jida. Cada una de las compresas estf& provista de un elaemekto
absorbehte incluyendo una pluralidad de capas y, en cadé'una
de las muestras, la capa superior (mas préxima al lado.ew'con
tacto con el cuerpo) y la capa inferior (mds prdxima adglado
en contacto con la ropa) del elemento estdn constituidgag, ambas
por capas de 4 g de pulpa de madera kraft formada en el mire,

‘e

blangueada, esponjosa, que incluye 90% en peso de puﬁﬁéide ma

>0 &g

dera blanda y 10% de pulpa de madera dura. La capa_c??txal

del elemeno absorbente consiste en los siguientes materiales
en cada muestra, siendo el musgo de turba y la pulpa de made
ra triturada idénticos a los que se describen con relacibén al

Ejemplo 1.

Muestras de Control: Una capa Ge guata de gran volumen aparen

te consistiendo en tres capas de tissue plisado doblado cuatro

veces para producir un total de doce capas pesando 1,55 g.

Muestras A y B: Una segunda capa (a partir de la parte supe
rior de guaﬁa de gran volumen aparente, idénﬁica a la de la
segunda capa de las muestras de control y una tercera capa con
sistiendo en 35% de musgo de turba, 43,5% de pulpa de madera

triturada, 8,5% de pulpa de madera kraft de fibras largas y

13,1% de fibras de raydn.
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Muestra C: Una capa central consistiendo en vna construccién
estratificada que incluye una capa superior de pulpa de made

ra, una capa central de una mezcla de 40% de musgo de turba,

' 50% de pulpa de madera triturada y 10% de pulpa de madees's

kraft, y una capa inferior de pulpa de madera; =1 compﬂééio

.
pesa 4 g y estd aglomerado con 5% de adhesivo por cada'éiamo
de material exento de adhesivo. seeds
Muestra D: Una capa central consistiendo en 1,55 g de’ﬁma mez
cla, en peso, de 40% de musgo de turba, 50% de madera'tﬁiturg
da y 10% de pulpa de madera kraft; la capa estéa agloébféﬁa con
aproximadamente 4% en peso de adhesivo. i}:}
Muestra E: Una capa central consistiendo en un eleméiﬁb es
tratificado incluyendo una capa superior de una coméosicién
idéntica a la de la capa central de la muestra D y una capa
inferior constituida por pulpa de madera. Ambas capas estédn
unidas con, aproximadamente, 4% en peso de adhesivo y cada una
de ellas pesa 1,2 g.

" Las muestras se comprobaron todas introduciendo so
bre la parte superior de las compresas fluido menstrual arti
ficial a razén de 3,1 cm3/h durante 2 h, suministré&ndose asf
una cantidad total de iiquido de 6,2 cm3. A continuacién, se
pesaron de nuevo las muestras para determinar la distribucién

de retencién del fluido y estos resultados se indican en la

Tabla II que sigue:
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1 TABLA 11
CAPA SUPERIOR SEGUNDA CaPA
Muestra Descripcifén Peso % de fluido Descripcidn Pesi?,-.%' Flui
(g) absorbido (g) " do ab-—-
... Sorbido
5 Sde g
Control 1 Pulpa de 4 27 Guata 1,58 32
madera
Control 2 n 4 17 Guata 1,55" 34
" 4 17 Guata 1455 10
B " 4 17 Guata 152 6
10 C " 4 13 Nada ‘af':
D " 4 23 Nada NI
E " 4 25 Nada :”"
TERCERA CAPA CAPA INFERIOR
15 Muestra Descripcibn Peso %2 fluido Descripcién Peso % de fluido
(g) absorb. (g) absorbido
Control 1 Nada Pulpa madera 4 18
Control 2 Nada Pulpa madera 4 21
A Turba no 2,67 54 Pulpa madera 4 0
blanqueada/
20 pulpa
B Turba blan 2,67 56 Pulpa madera 4 0
queada/pulpa
C Turba entre 4 75 Pulpa madera 4 0
2 capas pulpa
D Turba aglome 1,55 65 Pulpa madera 4 2,0
rada/pulpa
E Estratificado 2,4 "~ 55 Pulpa madera 4 3,0
de turba/
25

_pulpa
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Ccmo puede verse examinando los resultados, la capa
central de las muestras de control no han retenido més de 1,6
y 1,7 veces la cantidad de fluido retenida por la siculente
capa més retentiva. Por el contrario, la capa contenieﬁhﬁ5ﬁu§
go de turba de las muestras realizadas de acuerdo con 1aﬁﬁeg"
senanzsas de la invencidn, han retenido una cantidad de’éluido
igual a 2,2 - 5,8 veces la cantidad retenida por la sigufente
capa més retentiva. Igualmente, contrariamente a lo quespcurre
con las muestras de control, la siguiente capa més rekanfgva
era la capa superior. Se ha comprobado que la capa iﬁ%é%?or de
las muestras realizadas de acuerdo con la presente iﬁﬁéﬁcién

~8 00

han retenido, como miximo, tan solo un porcentaje muy°pequeno
rJ

*ae

del fluido toctal absorbido.

Ejemplo 3

o——

Se ha preparado una serie de muestras de compresas
higiénicas que tienen la construccién general de las compre
sas ilustradas en las figuras 3 y 4. En cada caso, las compre
sas tenian una longitud de 19,05 cm (7,75 pulg) y una anchura
de 5,71 cm (2,25 pulg). La cubierta porosa era un textil no
tejido de 100% de raybn y se utilizd como hoja de barrera po
lietileno de 0,01 mm de espesor (0,5 milésimas de pulg). El
material doblado en C consiste en, aproximadamente, 2,45 g de
85% de pulpa de madera y 15% de raybn, aglomerados con 1,5% en
peso de adhesivo. En las muestras de control, la capa absorben

te intercalada en el slemento doblado en C consiste en tres
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capas de 85% de pulpa de madera y'lS% de réyén,aqigme?édos
con 1,5% de adhesivo y de un peso total de 3,7 g.'Las muestrés
realizadas de acuerdo con la invencibén se dotaron de una capa
de insercidn consistiendo en, 35,2% en peso de musgo déiiiiba,
44% en peso de f.lpa de madera triturada, 8,8% en pééb- spul
pa de madera kraft de fibras largas y 12% en peso de rdién,
aglomerados con 1,5% en peso de adhesivo. Las muestras..s¢, com
pfobaron in vitro, utiliéando fluido menstrual artificiél y
depositando este fluido a razdn de 3 cm}h durante 3 hs.qbili
z&ndose un total de 9 cm’ por cada compresa. A contiﬁ§§é§6n,
se pesaron las compresas para determinar la distribuﬁiﬁﬁ del

aboe

fluido retenido en cada capa y se indican los resultadd§ en la

Tabla que sigue.
TABLA TII
Muestra % de fluido en elemento % de fluido en ele
doblado en C mento de insercibn
Control 37,0 : 59
Elementoc de insercién
de musgo de turba ©20,0 79

Como puede verse, el elemento de insercifn central
retuvo solamere una cantidad de fluido igual a 1,€ veces la
cantidad de fluido retenida por el elemento doblado en C,
mientras que la muestra realizada de acuerdo con la invencidn

retuvo casi 4 veces m&s liquido.

Las muestras de la construccifn descrita m8s arriba
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1 se comprobaron, in vivo, en dos sujetos con menstruacidn, la

usuaria 1 y la usuaria 2. Cada usuaria llev8 tanto las mues

tras de control comc las muestiras con elemento de insexcién

- [ ] *
"de musgo de turba durante la parte activa de su dia. Lah:dbg

5 presas se devolvieron al lahoratorio y se midi6 la distesibu

%

L4

cidn del fluido menstrual retenido en cada uno de los é@mpo

nentes, resei&ndose los resultados en la siguiente Tabla'lV.

Muestra Usuaria Horas Fluido total

TABLA IV

% retenido

absorhido (g) en elemento

10 doblado en C

Control 4 3,95 46,8
2 4,45 49,4

Elemento de 5 4,65 18,1
insercidén
de musgo de 2,5 5,87 17,5
turba

15

20

25

h L XY
.

% -¥etenido
ern elemento

dee igpercién
83,7

rb e

24,3

71,4
76,4
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En resumen, el ilndelo de Utilidad que se soli

cita deberi recacr sobre las siguientes

\l REIVINDICACIONES T :

% 1.~ BEstructura de compresa higiénica pexrfec~
cioﬁada que incluye un elemento absorbente que tiene-?n
recubrimiento permeable a los fluidos superpuesto a;pgz.lo
menos una superficie de dicho elemento, estando comstituido
dicho elemento absorbente por una pluralidad de capgs «ab-
sorbentes e incluyendo, por lo menos, unas primera‘?yse-
gunda capas absorbentes adyacentes; incluyendo dicy%;§r1~
mera capa fibras de celulosa e incluyende dicha seéu;éa
capa, en mezcla musgo de turba y pulpa de madera me;ghica
triturada, finamente dividida con una relacidén ponderal
de p¢r lo menos 0,35 g de dicha palpa de maders mecanica
por cada gramo de dicho musgo de turba; teniendo dicha
pulpa de madera mecdnir= un valor de "Canadian Standard
Freeness" incluido aproximadamente entre 30 y 600; absor-
biendo dicha segunda capa, preferencialmente, un peso de
fluido igual, por lo menos, al doble del peso del fluido
absorbido por dicha priwmera capa.

2.- Estructura segin la reivindicacidn 1, ca-

racterizada porque dicho musgo de turba es musgo de turba

blanqueado que tiene una blancura de, por lo menos, 70 me-

dida en el sistema de Escala de Color Hunter "C“.
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. 3.~ Estructura scglin la reivindicacion 1, carac-
terizada porgue dichs segunda ~apa incluye tawbién material

absorbente de fibras largas. o

o.o.:
4. - Estructura segin la reivindicacidn ?y.8a-
L 3
racterizada porque dicho material absorbente de fibra% <lar-

gas es pulpa de madera quimica.

.....'
- - . . e 27 L4
5.~ Estructura segun la reivindicacion 3¢.caragc
terizada porzue dicho material absorbente de fibras daygas
rd - .‘
es rayon.
. < s . .Y
6.~ Estructuras segn la reivindicacidr i .. carac—
A B X -
terizada porgue dicha pulpa de madera mecénica, fiddWfénte

®/ a0

dividida, ez pulpa de madera triturada.

7.~ Estructura segin la reivindicacién 1, ca-
racterizadd porque dicha pulpa de madera mecédnica, finamente
dividida, es pulpa de madera refinada.

8.~ Estructuras segin la reivindicacién 1, ca-
racterizada porque dicha pulpa de madera mecanica, finamente
dividida, es pulpa de madera termomecanica.

9.- ZEstructura segin la reivindicaciéa 1, ca-
racterizada porque dicha pulpa de madera, finamente divi-
dida, tieune un valor de "Canadian Standard Frceness" in-

cluido aproximadamente entre 60 y 200,

10.- Estructura segin la reivindicacidn 1, ca-

racterizada porque dicha pluralidad de capas absorbentes



10

15

20

25

- 26 -

incluye, por lo menos, una tercera capa absorbente y dicha

segunda caps esté aprisionada entre dichas primera y ter-
} [

\ . . !
cerr{l capas. cot]

' 1ll.- ©Se reivindica por Wltimo como objet’o“s’o-
bre el que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se 8p1i~

cita: "ESTRUCTURA DE COMPRESA HIGIENICA PERFECCIONADAed%-~

: [ 3
Todo conforme queda descrito y reivindicade en

la presente memoria descriptiva que consta de veintiseds

® 4,

paginas mecanografiadas y dibujos que se acompainan. %, -
’ .. ¢'
Madrid, 18 de Mayo de 1978, .

BERNARDO UNGRIA o0’
D+De '
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