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El invento se refiere a un.sacapuntas dotado de ca-
ja recogedora, en el que una tapa que lleva el sacapuntas
propiamente dicho, esti unida de forma soltable a la caja
recogedora, y el sacapuntas penetra en dicha caja recogedo-

ra. Una disposicibén del tipo antes citado del invento es co-

nocida por la solicitud de patente alemana publicada’rfimero
2.224.888, ¥ se ha acreditado en la practica. El dometido

del invento es, en cambio, lograr una reduccidn de 1o5 gas-

..
. - L ]
tos de fabricacidn. o Soyt
L]

Para la solucidn de este problema se propone con el
invento, en un sacapuntas del tipo citado al principdie, Que
la tapa forme una sola pgeza con el cuerpo del sacapuhﬁas.

Con ello se consigue un shorro considerable en los.gagtos
de fabricaciédn, puesto que no hay que fabricar y udiﬁ}entre
si, como hasta ahora, dos piezas constructivas separadas -
(el cuerpo del sacapuntas y la tapa), sino que éstas se fa-

brican en una sola pieza. Después de esto sbdlo queda por -

atornillar al cuerpo del sacapuntas la cuchilla o las cuchii
llas, operacidn que tenia que hacerse también hasta ahora.
Como los sacapuntas son articulos tipicos de fabricacidén en
grandes cantidades, la reduccidn de los gastos de fabrica-

cién lograda con el invento tiene una importancia considera

ble.

De acuerdo con una forma de realizacidn preferida
del invento, la tapa y el cuerpo del sacapuntas estan cons-
tituidos por una pileza cortada de una barra extruida perfi-

lada. En la fabricacidn hay que crear por lo tanto sblo una

barra extruida perfilada con una seccibén transversal que co

rresponds a la seccién transversal de la unidad constituida

| por la tspa y el cuerpo del Sacapunias..luego.S0lo Glocieddiieen




1 operacién de cortar de esta barra extruida perfilada las

unidades antes citadas y proveerlas de los taladros del sa-

capuntas asi como de sus cuchillas.
De acuerdo con otra forma de realizacibén del inven+

to, las unidades constituidas por'la tapa y el cuerpo del

s ®°
. sacapuntas pueden ser, en cada caso, una pieza hechg por

inyeccidn y de forma enteriza. Esto requiere también’tidn so+

lo unos gastos pequefios de fabricacidén. A este resng%B exiT-

s ®
te ademds la ventaja de que los taladros del sacapifat¥s pue+

10 den practicarse al mismo tiempo con la inyeccidn. .

Las unidades constituidas por el cuerpo del ‘Saca-

puntas y la tapa pueden estar hechas, por ejemplo p&i-inyecT

cidn, de metal y también de material sintético. oo
En una forma de realizacibén adicional del é;;énto
18 se ha previsto que la unidad constituida por la tapa y el
cuerpo del sacapuntas esté delimitada en dos lados opuestos
entre si por dos superficies exteriores continuas, y que la
caja recogedora precente dos superficies interiores continu?s
en dos paredes de guia opuestas entre si, habiéndose elegi-
20 do las dimensiones de las partes del sacapuntas de tal mane¢
ra que las superficies exteriores se ajustan en las superfi4
cies interiores con asiento por deslizamiento. Con ello se
crea una unibén por enchufe sencilla entre la caja recogedo-
2 ra por una parte ¥ la unidad tapa-cuerpo de sacapuntas por
] otra. Ademés se consigue con ello una ventaja esencial adi-
cional del invento, a saber, la de que las dimensiones ex-
teriores de la caja recogedora son relativamente pequenias.
Estas dimensiones corresponden sustancialmente a las dimen-

30 siones exteriorss del cuerpo del sacapuntas, inclusive un

B — A Gl el Ad A oo anca naanofa - nano. 1la nasaside Ada 1eas
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virutas arrancadas. Un sacapuntas de este tipo es adecuado
por lo tanto, en particular para llevarlo, por ejemplo, en

un estuche tipo plumier de escolares o en un bolso de mano,

para sacar punta a lépices cosmeticos.

El invento prevé ademéds que las dos superficies
L4 .

exteriores, y también las dos superficies interiores’ﬂ&scu—

- »
rran en cada caso paralelas entre si. En este caso se"reco-

mienda particularmente la fabricacidn de la unidad téﬁé—cuef-

po de sacapuntas mediante tronzado a partir de una ﬁéiﬁé ex+

truida perfilada. T

Una forma de realizacidn adicional, tambiéd ‘vehta-~

josa, del invento prevé que la unidad tapa-cuerpo de"sata~

puntas por una parte y la caja recogedora por ctra pﬁedah
unirse entre si mediante una disposicidn de enclavangzto 0
de cierre por salto elastico. Los medios de enclavamiento

o salto eldstico necesarios para ello pueden fabricarse con
costos reducidos desde el punté de vista de la técnica de
fabricacidén, por ejemplo,'pueden preverse simultaneamente
en la seccién transversal de una barra extruida perfilada.
La operacidén de establecer y volver a soltar esta unidn de
enclavamiento y salto elastico es posible, con rapidez y
sencillez, incluso para manos infantiles con cierta torpezal

Otras ventajas y caracteristicas del invento se

pueden apreciar en las reivindicaciones subordinadas asi co

mo en la siguiente descripcidén y en el dibujo correspondien

te de un ejemplo de realizacidén de acuerdo con el invento,

nostrando:

La figura 1, un ejemplo de realizacidén del invento

visto en perspectivag
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figura 1, habiéndose quitado de la caja recogedora la unidad
constituida por la tapa y el cuerpo del sacapuntas; ¥

la figura %, una seccidén segin la linea C-D en la
figura 1, habiéndose introducido la unidad tapa-cuerpo de

sacapuntas en la caja recogedora.

El sacapuntas de acuerdo con el invento ést
e

[V LY

cons-

tituido principalmente por la unidad, sefialada en ‘ferderal -

con el nimero 1, constituida por el cuerpo de sacgptintas 2

¥ la tapa 3 que forman una sola pieza entre si, y* ad®mis por

la caja recogedora seiflialada en general con el namero 4. En
el presente ejemplo de realizacidn, la unidad 1 etH coriad
de una barra =xtruida perfilada cuya seccidn tranéféésal pu]
de apreciarse em la figura 2. Para la introducciéh-de los
oo e

ldpices o lépices de colores, lépices cosméticos j.similared
que hayan de afilarse sirven los taladros 5 del sacapuntas.
Las cuchillas del sacapuntas estén sefialadas con 6.

La unidad 1 estid limitada en dos lados opuestos en-
tre si por dos superficies exteriores continuas 7. La caja
recogadora 4 tiene en dos paredes de guia 8 opuestas enfre
s% dos superficies interiores continuas 9. Las dimensiones
de la parte del sacapuntas prcpiamente dicho son tales que
la unidad 1 pueda enchufarse con sus superficies exteriores
7, formando un asiento deslizante, en la caja recogedora 4,
es decir, en las superficies interiores 9 de la misma. De
acuerdo con este ejemplo de realizacidn son paralelas entre
si'las superficies 9 y 7. Con ello se consiguen las ventaja
descritas en cuanto a la técnica de fabricacidn y una intro-

duccidén sencilla de la unidad 1 en la caja recogedora y ex-

traccidn sencilla desde la misma, respectivamente,

Le unier g . - |
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da puede estar formada por salientes y escotaduras, o enta-
1ladurés, respectivamente, que estin formadas de tal manera
que, introduciendo la unidad 1 en la caja recogedora, los

salientes se enclavar en las escotaduras o detras de las en+ :

talladuras y vuelven a desenclavarse al extraer la unidad.

Para ello se recomienda prever correspondientes SﬁPéTf101eS
oblicuas y procurar que haya cierta elastlcldad en‘las par-

tes a unir. En el presente ejemplo de realizacidn, 1a tapa

3 esta provista por ambos lados de partes sobresaiiedtes 10,

en las que, seghn la figura 2, se encuentran proldﬂéaciones
11 dirigidas hacia abajo, es decir, hacia la cajdfﬂ€Eogedo-
ra, y que estan provistas, cada una, de una entaliéﬁsra forl
mada por una superflcle oblicua 12. La caja recogéé;;a 4 tig-
ne paredes de apoyo 13 sobre cuyos cantos frontaléé:iE' se
'apoyan las partes sobresalientes 10 de la uniiad 1 en la pot
sicidn de uso; En la zona extrema de las paredes de apoyo
1%, situada arriba en la figura 2, ée han previsto en los
lados exteriores de dichas paredes unos salieﬁtes 14 que,
en la posicidn de enclavamiento, estén enclaVadoé en las
entalladuras formadas por ls superficies 12.

La figura 2 muestra que las paredes de apoyo son
mads tortas que las paredes de giaia 8, a saber, en la magni-
tud del grueso b de la tape, de modo que, en la posicibn de
uso, la superficie 15 de la tapa queda enrasada con el can-
td superior 16 de las paredes de guia (véase también figura

1). Se aprecia ademéds gque las partes sobresalientes 10 de

la tapa y, particularmente, las prolongaciones 11 de la mis

ma sobresalen de las paredes de apoyo 13 hacia fuera y sir-

ven por lo tanto de asidero para enchufar la unidad 1 en la
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prolongaciones 1l pueden cogerse también desde abajo. Las
paredes de guia 8 pueden sobresalir con sus cantos laserale
longitudinales 8' hasta tal punto que &stos, en la posicién

de uso, estén enrasados con los cantos exteriores 11' de 1la

prolongaciones 11l. -,.
En resumen, el Modelo de Utilidad que sé_éblici-

ta debers recaer sobre las siguientes:

Ul

Ui
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REIVINDICACIONES
1.- Un sacapuntas dotado de caja recogedora, en el
que una tapa, que lleva el sacapuntas propiamente dicho, es-{.:

t&4 unida de forma soltable a 1a caja recogedora, y el saca-

puntas penetra ea dicha caja recogedora, caracterizgde, por-
gque la tapa (3) forma una sola pieza con el cuerp6:§2§ del

sacapuntas. .

2.~ Un sacapuntas de acuerdo con la reivindicacién
... .
1, caracterizado porque la tapa y el cuerpo del saéaﬁﬁhtas

estidn constituidos por una pieza cortada de una barrh extrui

da perfilada. | e

%2.- Un sacapuntas de acuerdo con la reivifdicacidnl

L LN ]
-

1, cafacterizado porque la tapa (3) y el cuerpo (2)-6?1 sa-—
capuntas forman una pieza enteriza hecha por inyecciéar.

4,- Un sacapuntas de acuerdo con una o varias de
las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque la tapa y
el cuerpo del sacapuntas estéan delimitados.en dos lados
ppuestos entre si por dos superficies exteriores continuas
(7), y porque la caja recogedora (4) presenta en dos paredes
de gufa (8) opuestas entre si dos superficies interiores con
tinuas (9), habiéndose elegido las dimensiones de las partes
del. sicapuntas de tal manera gque las superficies exteriores
(7) ée ajustan con asiento deslizante en la superficie in-
terior (9). |

5.— Un sacapuntas de acuerdo con la reivindicacién
4, caracterizado porque las dos superficies exteriores (7)
y las dos superficies interiores (9) discurren en cada caso

paralelas entre si.

6.- Un sacapuntas de acuerdo con una o varias de
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Ito o salto elastico, y porque tienen cierta elasticidad 1las

sobresale de ambos lados del cuerpo (2) del sacapuntas, a
saber, en (10), y porque la caja recogedora (4) presenta dos

paredes (1%) adicionales que sirven para el apoyo de estas

partes sobresalientes de la tapa.

7.~ Un sacapuntas de acuerdo con la reivipdicacién
6, caracterizado porque las paredes de apoyo (13) sQé‘ﬁés
bajas que las paredes de gufa (8), a saber, en la magnttud

del grueso (b) de la tapa. . A

.. ..

8.- Un sacapuntas de acuerdo con una o verind de
las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque la'éﬁidad(ls
constituida por la tapa y el cuerpo del sacapuntasjy’fh caja
recogedora (4) pueden ser unidas entre si a través aé:ﬁna

disposicidén de enclavamiento o de salto elédstico. -..'..

ce & w

*e &,

9.- Un sacapuntas de acuerdo con la reivindijfacién
8, cargcterizado porque la tapa presenta salientes (o esco-
tadurss o entalladuras), y la zona extrema, vuelta hacia la
tapa, de la caja recogédora presenta escotaduras o entalla-
duras (o salientes), de tal maneré que, introduciendo la
unidad (1) comnstituida por la tapa (3) y el cuerpo (2) del
sacapuntas en la caja recogedora (4), los salientes (14) se
enclavan en las escotaduras o detris de las entalladuras (12)
v que, sacando la unidad (1) de la caja recogedora, los sa-
lientes vuelven a desenclavarse de las escotaduras o entalla
duras. | !

10.~ Un sacapuntas de acuerdo con la reivindicacibh
8 6 las reivindicaciones 8 y 9, caracterizado porque se han

previsto superficies oblicuas para la unién por enclavamien—-

partes enclavadas mutuamente,
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11, - Unmsacapugtas de acuerdo con una o varias de
las reivindicaciones 6 a 10, caracterizado porque las partes1
sobresalientes (10) de 1la tapa y las paredes de apoyo (13)
presentan la disposicidén de enclavamiento o salto elédstico.

12.- Un sacapuntas de acuerdo con una b“varigs de

las reivindicaciones 6 a 11, caracterizado porque las par-

tes sobresalientes (10, 11) de la tapa (5) sobresalen de las

LA I
"

paredes de apoyo (13) hacia fuera. .

13.- Se reivindica por Gltimo como objefoféobre

el que ha de recaexr el Modelo de Utilidad que se solicita:

UN SACAPUNTAS.

Todo conforme queda descrito ¥ relv1nd1cadb en la

presente memoria descriptiva que consta de diez péginas me-

*Tw Be
L4 -

canografiadas y dibujos adjuntos. Saee

Madrid, 20 de Abril de 1. 979

BERNARDO UNGRIA
P.p-




8

13




DOS HOJAS / 1

10 b 15 3 10
\ }/ / / /
, 7 7 17°
17 ﬂ

N

\
=
*L

g\

7
73-~2

/]

//
g — W

(L L

/.

\\\\\\\\\\k\\\\\\\

—— 8’
—13
ESCALA VARIABLE
Madrid, 20 Abril 1.979
BERNAHDO UNGRIA

popo

1




T. PAUL MOBIUS Metallwarenfabrik DOS HOJAS / 2

l

Z

/

v

—_—
SOOI ANYNNSNANNNN

NN

AN

) | (LT 7 LLLL Fig. 3

)
4

ESCALA VARIABLE
Madrid, 20 de Abril 1.979
BERNARDO UNGRIA




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



